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(54 Pristroj na tvarové brisenie:

Pristroj na tvarové brmisenie noZov,
hlawne presnych zévitovych nofov na zé-
vity s kuzelovitostou. (delom vyndlezu
je umo¥nil tvarové brisenie noZov ma uni-
verzdlnyeh néstrojérskych bruskdch. Pri-
stroj podla vyndlezu sa upina na stbl
néstrojdrekej brisky. Na jeho telese je
ulozeny pozdliny suport s pruZinami a sa-
hami, po ktorfch sa pohybuje prieény su-
port s nofovym drZiakom a ar¥iakom, na
ktorom je na Sape upevneny vodiaocl kotid.
Pru¥inou je vodiaci kotd¥ pritlédany k
vadke, upevnenej na skrutke prechédza-
jicej maticou a umiestnenej v pozdl¥nom
suporte. Skrutka je opatrend ovlddacim
ru¥nym kolesom. Pru¥inu podopiera opier-
ka, upevnend na saniach. Vyndlez je vyu-
#itelny v néstrojédrskom priemysle.
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Vyndlez sa tyka pristroja na tvarové brusenie noZov, upinany ne st81 ndstrojdrske]
brisky pomocou telesa. Je urdeny hlavne na brisenie presnjch zdvitovych noZov na zdvity s

xuzelovitostou.

V naftérskom priemysle sa pouZiva vo velkej miere zdvitové spojenie, ktoré méd kxuie-
Tové z4vity s xuselovitosfou 1:4, 116, atd. U vietkjch zdvitow sa vyZaduje presné dodrza-

nie predpisaného tvaru spolu s vysokymi ndrokmi na kvalitu opracovania.

Doteraz sa vy&Sie uvedené zdvity zhotovovali kotUSovymi no¥mi z rychloreznej oceli.
So stdpajtcimi ndrokmi na produktivitu obrdbania, teda &j rezenia kutelovych zdvitov pod-
s APT bolo nutné zaviest do pouZivania na prevédzanie tejto operdcie zdvitové no¥e osade-
né britovou doZtidkou zo spekaného karbidu. Z toho a8vodu bolo potrebné vyriesit problém

tvarového brisenia zdvitovych noZov.

Brisenie poladovanfch tvarov zévitov na po¥e 8 dodti¥kou zo SK sa prevédza na Speci-
élnych (nepr. kopirovacich) bruskdoh. Brisenie zévitovych noZov ne tekjchto bruskéch je
sice produktivne, ale ns nékup stroja Je potrebné vynalo¥il vysoké finaniné nékledy.

Uvedend nedostatky si odstranené pristrojom na tvarové brisenie, ktory sa upina na
gtd1 ndstrojérskej brisky, podla vyndlezu, ktorého podstatou je, e na telese je uloZeny
pozdl¥ny suport s pruzinami a ganami, po ktorych sa pohybuje priedny suport s nozovym dr-
yiskom a drZiskom, na ktorom je upevneny na gape vodiaci kotdé, pritlddany pruzinou k vaé-
ke, upevnenej na skxufke, prechddzajicej maticou, umiestnenej v pozdl¥nom suporte, pridom
skrutka je opatrend ruénym ovlddacim kolesom a opierka, pevne upevnend na saniach, podopie-
ra pruzinu. Pristroj na tvarové brisenie je zariaedenie, kde sa kombindciou vodorovného a
priedneho pohybu néstroja)upnutého v no¥ovom drZiaku pristroja otddajicim sa diamantovym

uhlovym kotidom sa vytvori na ndstroji tvar zodpovedajuci tvaru pouzitej valky.

Navrhnuty pristroj je vhodny hlavne pre men¥ie podniky a zdvody. D4 sa pouit na
kazdej univerzélnej ndstrojdrske] briske. Tdto prednost je dBleZitd hlavme tam, kde sa zé—
vitové no¥e ( v pripade iné tvarové noZe ) brisia v malych géridach a teda zakipenie Speci-

4dlnej brusky by nebolo ekonomické.

Pristrojom na tvarové brisenie mo¥no nebrisit zévitové noZe zodpovedajlce poZziddavkom
na presnost jednotlivych druhov zdvitov vyrdbanych podla API. zévitové spoje zhotovené ta-
kymito néstrojmi maji dobrd tesnost bez nebezpedia ich zadretia ndsledkom velkych kritia-

cich momentov na vrtnej sUprave.

Na pripojenych vykresoch je pristroj na tvarové pbrisenie, kde s zndzornené jeho hlavné
funkéné &4sti a pohyby, ktoré pri otddani rudného ovlddacleho.kolesa prebiehaji; na obr.

1 8 2 v celkovom pohlade na obr. 3 a 4 detail priedneho suportu, na obr. 5 a 6 detail
pozd¥¥ného suportu. Pre vytvorenie potrebného tvaru na no¥i potrebujeme dosiahnut na pri-
stroji sidasne dva pohyby - pozdliny a priedny. Dosiahneme ich nasledovne: Otddanim rudné-
ho kolesa 9 sa uvedie do pohybu po telese 1 pomocou skrutky 7 a matice 6 pozdliny suport

2, ktory takto vykonéva pozdl#ny pohyb. Sane 3 st pevne spojené pozdYinym supor-
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tom 2 a preto takiied vykonaju pohyb zodpovedajici dl%ke pohybu pozdl#ného suportu 2, ktom

.§ je v88i telesu ) odpru¥en pruZinami 14.

Ctédanim rudného kolesa 9 a skrutky 7 sa zéroven otd¥a aj valka 8, po ktore] ;a od=
valuje vodimci kotd¥ 10 pevne spojeny dapom 13 a dr¥iakom 11 s priednjm suportom 4 a pri-
t1lédanim prufiny 12, oprete) o operku 19, k vadke 8, sa uvedie do pohybu priedny suport
4 po saniach 3.

Tieto dva zdkladné pohyby pre nézornost popisané ka#dy osobitne prebiehaju pri oté-
sani ruiného kolesa 9 si3asne, takie n8% 15, upnuty v no¥ovom drZisku 5,sa pohybuje v poz-

dl%nom aj v prie¥nom smere.

Postup zhotovenia po Zadovaného t?aru na nozi osadenéholdoétiékou zo SK je nasledov-
ny. Pristroj na tvarové brisenie sa upevni na 861 18 néstrojdrskej brisky. Do vretena 16
néstrojdrskej brisky sa upne diamantovy uhlovy kotdd 17. Na skrutku i sa upevn{ prisluind
vaska 8, N6% 15 sa upne do noZového driiaka J. Nofovy dr¥iek 5 sa vykloni o zvolend hodno-
tu ( napr. 6° ), aby sa na noZi dosiahol potrebny chrbdtovy uhol. Stolom 18 néstrojdrs-
kej brisky sa pribliZi pristroj s no¥om k diesmantovému kotudu 1l7. Otéd8anim ru&ného kolesa
9 kond n6% 15 upnuty v noZovom drZiaku 5 pozdliny pohyb zodpovedajici velkosti stipania
zévitu skrutky J a priedny pohyb zodpovedajici tvaru vadky 8. OtdSanim dismantového uhlo-
vého kotdda 17 upnutého vo vretene 16 néstrojdrske] brisky a pohybom no%a 15 upnutého v
no¥ovom dr¥iaku 5 pristroja po krivke danej pohybom pozdl#ného suportu 2 a priedneho su--
portu 4 sa vytvori pristrojom na tvarové brisenie potrebny tvar zdvitového noZa.

Tymto pristrojom moZno brisit nielen zdvitové noZe, ale aj iné tvary na jednobrité
néstroje osadené do¥tidkou zo spekaného karbidu.

Predmet vyndlezu

Pristroj na tvarové brisenie noZov vyznedujici sa tym, Ze na telese (1) je uloZeny
pozdl¥#ny suport (2) s pruZinami (14) a sanami (3), po ktorych sa pohybuje priedny suport
(4) 8 nofovym dr¥iakom (5) a drZiakom (11), na ktorom je upevneny na dape (13) vodiaci
kotdd (10), pritlé¥any prufinou (12) k vaéke (8), upevnenej na skrutke (7), prechddzajice
maticou (6) a uniestnenej v pozdl¥nom suporte (2), pri¥om skrutka (7) je opatrend ovldda-
oim rudnym kolesom (9) a opierka (19), pevne upevnend na seniach (3), podopiera pruiinu
(12).

fr vykresi
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