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@ Vorrichtung zur Konditionierung bioschiadlicher Abfille.

Es wird eine Vorrichtung zur Konditionierung bioschadli-
cher, insbesondere radioaktiver Abfélle beschrieben, die aus
einem Arbeitsraum mit Behaltern zur Aufnahme und Dosie-
rung der Abfalle, Férder- und Uberwachungseinrichtungen
fir die Abfalle und die Zusatzstoffe und einer Abfiilistation zur
Befiilung der Endiagerstation besteht. Sie ist dadurch
gekennzeichnet, daR der Arbeitsraum einen in einem Sumpf
auslaufenden schrégen Boden besitzt, die Behalter zur Auf-
nahme und Dosierung der Abfélle mit einer variablen
Abschirmung umgeben sind, die Ankuppiung der mit einem
Rahrer versehenen Endlagerbehélter an den Rihrerantrieb

] der Anlage mittels eines Hubschlittens erfoigt, der ein
< Antriebsaggregat, eine Kupplung flr den Rihrer, eine Abfall-
zufuhrieitung, eine Abluftleitung, eine Positioniereinrichtung
und Arretierstifte tragt, und der Arbeitsablauf mittels einer
({o} freiprogrammierbaren Steuerung geregelt wird.
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Vorrichtung zur Konditionierung bioschddlicher Abfille

Gegenstand der vorliegenden Erfindung ist eine Vor-

" richtung zur Konditionierung bioschddlicher, insbesondere
radioaktiver Abfdlle, bestehend aus einem Arbeitsraum
mit Behdltern zur Aufnahme und Dosierung der Abf&lle,
Forder- und Uberwachungseinrichtungen flir die Abfille

und die Zusatzstoffe sowie aus einer Abfiillstation

zur Beflillung der Endlagerbehédlter.

In zahlreichen Lebensbereichen entstehen Abfille, die
ihrer Natur nach toxisch, radiocaktiv oder auf andere
Weise umweltbelastend sind. Zu diesen Abfdllen, die
aufgrund einschlédgiger Gesetze besonders zu behandeln
und zu lagern sind, gehdren beispielsweise Kernkraft-
werksabfdlle, wissenschaftliche und medizinische Ab-
fdlle aus Industrie, Forschungszentren und Kranken-
h&usern, sowie andere chemisch-biologische Abfille.
Die Abfallbehandlung erfolgt liberwiegend am Ort des
Abfallanfalles, hdufig mit mobilen Konditionierungs-
vorrichtungen.

Es sind eine ganze Reihe von Verfahren bekannt, nach
denen die genannten Abf&dlle deponierfdhig verfestigt
werden k&nnen. Die Anwendung des jeweiligen Verfesti-
gungsverfahrens ist dabei haupts&dchlich von der Art des
Abfalles abhdngig. Solche Konditionierverfahren und
Vorrichtungen dazu werden in mehreren Ver&ffentlichungen
beschrieben (z.B. DE-AS 1 199 414, DE-AS 1 771 244,
DE-0OS 2 228 938, DE-0OS 2 249 563, DL-PS 40 837, DE-0S

2 421 142, DE-GM 77 11 596).
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Bei den bekannten Konditioniervorrichtungen sind ins-
besondere nachteilig ihr wenig kompakter Aufbau, der
Kontaminationsprobleme mit sich bringt, zusé&tzlich ein
durch aufwendige Endlagerbehalter-Férdereinrichtungen
bedingtes hohes Transportgewicht, weiterhin die nur be-
grenzten variablen Einsatzm&glichkeiten hinsichtlich
der Konditionierung von Abf&llen unterschiedlicher
Radioaktivitdt, ferner, im Hinblick auf Stdrfédlle und
auf die Freisetzung von fliichtigen oder aerosol- bzw.
staubférmigen Schadstoffen, die bestehenden sicher-
heitstechnischen Ausgestaltungen.

Es war daher Aufgabe der vorliegenden Erfindung, eine
Vorrichtung zur Konditionierung biosch#édlicher, insbe-
sondere radioaktiver Abfalle, bestehend aus einem
Arbeitsraum mit Behalterh zur Aufnahme und Dosierung
der Abf&dlle, Fdrder- und Uberwachungseinrichtungen

fiir die Abfille und die Zusatzstoffe uné eine Abfiill-
station zur Befiillung der Endlagerbeh&d@lter zu schaffen,
die kompakt ausgelegt, ein relativ niedriges Trans-
portgewicht aufweist, einen variablen Einsatz zulidst,
arbeitsmdBig rationell éusgestaltet und sicherheits-
technisch vorteilhaft ist.

Die Aufgabe wurde erfindungsgemif dadurch geldst, daB
der Arbeitsraum einen im einem Sumpf auslaufehden
schrédgen Boden besitzt, die Behdlter zur Aufnahme und
Dosierung der Abfille mit einer variablen Abschirmung
umgeben sind, die Ankupplung der mit einem eingebauten
Riihrer versehenen Endlagerbeh&lter an den Rihreran-
trieb der Anlage mittels eines Hubschlittens erfolgt,
der éin Antriebsaggregat, eine Kupplung fiir den
Rihrer, eine Abfallzufuhrleitung, eine Abluftleitung,
eine Positioniereinrichtung und Arretierstifte trigt,
und der Arbeitsablauf mittels einer freiprogrammier-
baren Steuerung geregelt wird. |
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Die erfindungsgeméBe Vorrichtung ist in den Abbildungen
I bis XI schematisch in beispielhaften Ausfiihrungsformen

ndher erldutert.

Es zeigen

Abb. I eine Seitenansicht der erfindungsgemdBen
Vorrichtung,

Abb. II eine Draufsicht der erfindungsgemiBen
Vorrichtung,

Abb. III-V Aufnahme~ und Dosierbehdlter,

Abb. VI-VIII Hubschlitten mit zugehdrigen Einrichtungen,
Abb. IX Rohrverschluf der Abfallzufiihrleitung,

Abb. X, XI Transportfahrzeug fiir die Endlagerbehdlter.

Die erfindungsgemdBfe Abfallkonditionierungsvorrichtung (1)
weist einen Arbeitsraum (2) auf, dessen Decke (19) als
Montagetffnung eingerichtet ist. Der Arbeitsraum (2) ent-
h&lt neben Hilfsvorrichtungen Beh&lter (5, 6) zur Auf-
nahme und Dosierung der biosch&dlichen Abf&lle. Die Be-
fiillung der Behdlter (5, 6) erfolgt beispielsweise {iber
einen AnschluB (48) filir Kugelharz-Abfdlle und iiber einen
AnschluB (49) fiir Schl&mme. Ein AnschluB (50) dient der
Versorgung mit deionisiertem Wasser. Die Strahlenschutz-
abschirmung (7) um die Beh&dlter (6, 5) ist variabel ge-
staltet, z.B. aus Bleibausteinen, je nach Einsatzzweck
der erfindungsgem&fen Vorrichtung. Es ist besonders vor-
teilhaft, die Behdlteranordnung so zu gestalten, daB fiir
den Fall, daB8 fallweise nur einer der Behdlter (6, 5)
verwendet wird, der andere Beh&lter bei entsprechender
Befiillung, z.B. mit Wasser oder geeignetem Schiittgut,

als Abschirmung fiir den zweiten Beh&lter wirkt. Mittels
Versorgungseinrichtungen (16, 17) werden die radioaktiven
Abfdlle in die Behdlter (6, 5) aufgenommen, dosiert und
anschlieBend in die Befiillstationen (57, 58) gefé&rdert,
wo die Abfdlle in Endlagerbehdltern (8), die vorgelegtes
Verfestigungsmittel enthalten, gefilillt und verfestigt

werden. Die erfindungsgemdfe Vorrichtung (1) enthdlt
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vorzugsweise mehrere Befiillstationen (57, 58), so daB
ein rationeller Arbeitsablauf m8glich ist. ZweckmidBig
ist auch die Verwendung der einen Beffillstation (57) fﬁr
Kugelharzabfdlle, der anderen Befiillstation (58)

fiir Schlammabfille. Vor dem Befilillen der Endlagerbe-~
h3lter (8) senkt sich ein Hubschlitten (9) auf einen
zZwischendeckel (30) ab und wird dort angekuppelt.
Wihrend des Befiillens befindet sich der Endlagerbe-
h&lter (8), vorteilhafterweise in einem Abschirmbe-
hdlter (47) stehend, auf einem Transportfahrzeug (44),
das in der Befilillposition fixiert ist. Nach dem Be-~
ftillen hebt sich der Hubschlitten (8), und'eine Deckel-
aufsetzvorrichtung (51) schlieBt den Behilter. An-
schlieBend wird der Endlagerbeh&dlter abtransportiert.
Das Innere des Arbeitsraumes (2) besitzt einen in einem
sumpf (3) auslaufenden schrigen Boden (4). Die sich
rgegebenenfalls im Sumpf (3) ansammelnden Leckagen werden
durch ein MeBinstrument (18) ilberwacht. Vorteilhafter-
weise erfolgt die Bediehung Uber ein Bedienungspult (52),
das iilber ein flexibles Kabel (53) mit der Vorrichtung (1)
verbunden ist. Die Vorrichtung (1) hat ContainermaBe

und ist daher gut transportierbar und variabel einsetz-
bar. Die Steuerung der Vorrichtung ist freiprogrammier-
bar, festverdrahtete Schiitzsteuerungen fehlen. Dadurch
wird einmal die kompakte Bauweise erreicht, zum,anderen
kdnnen Abfallprogrammé@nderungen schnell erfolgen. Durch
elektronische Zykluspriifung ist die korrekte Ausfiihrung
der Befehle sichergestellt. Verzug oder bei Fehl-
stellungen, z.B. von Ventilen usw., sperren die Leistungs-
ausgdnge der Steuerung bis zur Beseitigung der Stérung
und Quittierung. Die Vorrichtung geht also bei Stérdngen
immer in den sicheren Zustand Uber.

Die Gestaltung der einzelneh Komponenten der Vorrichtung
(1) ist in den Abbildungen III bis XI detailliert dar-
gestellt.
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Der Endlagerbeh&lter (8) mit einem Zwischendeckel (30),
der eine Durchfiihrung fiir das anzukuppelnde obere Ende
einer als Rohr ausgebildeten Rithrerachse (70) des im
Endlagerbeh&dlter (8) eingebauten Riihrers (54) sowie je
eine Offnung fiir den Abfallzulauf (59) und die Abluft
(65) enthdlt, wird, z.B. mittels Stapler, in der Be-
fill- und Mischposition auf ein Transportfahrzeug (44)
mit Untersatz (45) abgesetzt und mit Hilfe einer _
Positioniereinrichtung (14), die Lichtzeiger enthdlt,
durch Verschieben und Drehen positioniert. Durch Ab-
senken des Hubschlittens (9) werden in einem Schritt
als Tropfschutz dienende Schwenkpfannen (25), die sich
unter der Abfallzufihrleitung (12) und unter der Abluft-
leitung (13) befinden, weggeschwenkt, der Rithrer (54)
mittels Kupplung (11) zentriert und an die Antriebs-
welle des Antriebsaggregats (10) angekuppelt, und
FaBarretierstifte (15) in Haltelaschen (82), die sich
z.B. am Zwischendeckel (30) befinden, eingefahren.
Uber Endschalter wird die Abwdrtsbewegung des Hub-
schlittens (9) gestoppt; die Abfallzufihrleitung (12),
die wie auch die Abluftleitung (13) in die ent-
sprechenden Offnungen (59, 65) eingefahren ist,wird
durch einen Schaltkontakt freigegeben. Dabei hat es
sich als besonders glinstig erwiesen, die Enden der
Leitungen (12, 13) mit Dichtungen (28) auszustatten,
die mittels Federn (29) auf den Zwischendeckel (30)
gepreft werden. Der Schaltkontakt zur Freigabe der
Abfallzufihrleitung (12) kann zweckmdBig in die

Dichtungen (28) integriert werden.

Nach Beendigung des Dosier- und Mischvorganges fdhrt
der Hubschlitten (9) aus seiner Betriebsposition nach
oben in seine Ruheposition zuriick. W&hrend dieser
Aufwdrtsbewegung werden die Schwenkpfannen (25) unter
die Abfallzufiihr- und Abluftleitung (12, 13) zurick-
geschwenkt und an die Dichtungen (28) angepreBt.
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Der befiillte Endlagerbehdlter (8) wird abschliefend mit
einem Enddeckel (80) geeignet verschlossen und ab- '
transportiert.

Als besonders vorteilhaft hat es sich gezeigt, wenn die
Schwenkpfanne (25) an einer Achse (66), die einen in einer
Kurvennut (27) gefiihrten Stift (67) enthdlt, befestigt
ist, so daB mit Hilfe des Spannens bzw. Entspannens eines
Federelementes (26) der Schwenkvorgang ausgelSst wird.

Die Fiihrung der Achse (66)rerfolg£'in einem Fithrungs-
element (68). Es ist auch besonders glinstig, z.B. iiber
einen AnschluB (69), die Schwenkpfannen (25) pneumatisch
an die Dichtungen (28) anzupressen.

Die Ausgestaltung der Rithrerkupplung (11) mit einem Flach-
eisen (31) sowie 2 - 4 Mitnehmerbolzen (32) und einem
Zentrierstift (33) hat sich wegen der Robustheit als be-
sonders giinstig erwiesen, ebenso die Verwendung von

zwel Lichtzeigern fir die Positioniereinrichtung (14) .
Der Zentrierstift (33) zentriert den Rihrer (54) durch
Hineinfahren seiner Spitze in das obere offene Ende der
Riihrerachse (70), wdhrend die Mitnehmerbolzen (32)

ein am oberen Ende der Rithrachse (70) befestigtes Ele-
ment (71), beispielsweise ein angeschweiBftes Flacheisen,
im angekuppelten Betriebszustand drehend mitbewegen und
also den Rilhrer (54) antreiben.

Vorzugsweise ist das Antriebsaggregat (10) fiir den ein-
gebauten Rihrer (54) des Endlagerbehdlters (8) mit einem
KraftmeBgerit (55) verbunden. Damit ist es méglich, die
sich beim Rihren des Gemisches aus Abfall, Verfestigungs-
mittel und Fliissigkeit &indernden Gemischeigenschaften,
z.B. Viskositdt, als Steuerungsmégliéhkeit der Kondi-

tionierung auszunutzen.

Beim Wechsel der Endlagerbeh&@ltergrdBe hat sich die
verschiebbare Anordnung der Arretierstifte (15) am Hub-
schlitten (9) besonders vorteilhaft bew&hrt. '
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Als besonders glinstig hat sich erwiesen, wenn das Rohr
(34) der Abfallzufiihrleitung (12) als VerschluB ein
Kegelventil (35) enth&lt, das liber einen Schaft (36)
mit einem Antrieb (38) verbunden ist. Der Schaft (36)
ist mittels dichter Durchfiihrung (37) durch das Rohr
(34) gefiihrt. Der Antrieb (38)} an einer Haltevor-
richtung (83) befestigt, gestattet auf einen ent-
sprechenden Steuerbefehl hin die axiale Bewegung des
Kegelventils (35) und damit das Offnen bzw. SchlieBen
des Rohres (34). In Offnungsposition ragt das Kegel-
ventil (35) in das Lagerfaf hinein und gibt iiber

die so entstehende kreisringférmige Offnung, gebildet
aus dem mit einer Dichtfl&che (39) versehenen Ende des
Rohres (34) und der Kegelmantel-Dichtfldche (40), das
bioschddliche bzw. radioaktive Gut (72) frei. In Ver-
schluBposition nach dem Befilillen dichtet die Kegel-
mantel-Dichtfldche (40) mit der Dichtfl&dche (39) am
Ende des Rohres (34), wobei sich Dichtfl&chen aus Me-
tall besonders bewdhrt haben, so daB das Rohr (34)
mittels des Hubschlittens (9) gefahrlos von der Befiill-
dffnung (59) im Zwischendeckel (30) weggefahren werden
kann.

Es hat sich als besonders glinstig herausgestellt, wenn
der Antrieb (38) aus einem Druckluftzylinder (41) und
einer Riickholfeder (42) besteht, mit denen die axiale
Bewegung des Kegelventils (35) ausgefiihrt wird. Zweck-
m&Big ist der Hub dieser axialen Bewegung so begrenzt,
daB er geringer ist als die axiale La&nge der dichten
Durchfiihrung (37). In manchen F&llen ist auch die
ballige Formung des Bodens (43) des Kegelventils (35)
von besonderem Vorteil. .

Es ist besonders vorteilhaft, wenn die Beh#dlter (5, 6)
und/oder der Abschirmbeh&lter (47) doppelwandig mit
einem zwischen den Wandungen liegenden, beflillbaren
Hohlraum ausgebildet sind. Zwischen der Doppelwand
(20, 21) befindet sich ein Hohlraum (22), der mit
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jeweils geeignetem Strahlenschutzmaterial befilillt werden
kann. Die Doppelwand (20,'21) ist an einem massiven Boden
(60) befestigt, jedoch kann auch der Boden in besonderen
F&8llen ebenfalls als Doppelwand'ausgebildet sein. Zur
Stabilisierung und zur Erhaltung der Geometrie des befiill-
baren Hohlraumes (22) haben sich Abstandshalter (61) be-
sonders glinstig bew#hrt, wobei die Abstandshalter (61)
gegeniiber dem Beh&lterradius zweckm&Sigerweise einen
Winkel bilden. Je nach Aufgabenstellung braucht der Hohl-
raum (22) erst am Einsatzort ﬁit Wasser, geeigneten
L&sungen bzw. Schiittgut oder anderen strahlenabsorbieren-
den Materialien beflillt werden. Zus&tzliche Ein- (62)

und AuslaBvorrichtungen (63) haben sich zum Befiillen

und spiteren Entleeren des Hohlraumes (22) als besonders

glinstig erwiesen.

Es ist auch besonders vorteilhaft, den béfﬁllbaren Hohl-
raum (22) durch Querwd&nde (64) in mehrere Kammern (23)

zu unterteilen. Dadurch wird in speziellen F&llen ein
unterschiedliches Befiillen mit Abschirmmaterial er-
m&glicht. Insbesondere ist die Unterteilung des Hohlraumes
(22) durch konzentrische Winde (24) in mehrere konzen-
trische Kammern (23) vorteilthaft.

Der Behdlter (5, 6, 47) kann gegebenenfalls durch Be~
fiillen des Hohlraumes mit Beton 0.d. in eine sogenannte
"verlorene Betonabschirmung" umgewidmet werden. Als be-
sonders glinstig hat sich dabei die Einlage eines Bleches
aus diffusionshemmendem Material, beispielsweise Alu-
miniumblech gegen Tritiumpermeation, erwiesen. Beim Be-
fillen des Hohlraumes mit Beton o.&. dienen die Abstands-
halter (61) zus&tzlich als Bewehrung."

Das Transportfahrzeug (44) hat sich im Beflillungsstadium
der Endlagerbehdlter (8) als besonders glinstiges kon-
struktives Element der erfindungsgem&Ben Vorrichtung
herausgestellt. Auf einem Untersatz (45) des Transport-
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fahrzeuges (44), an dem eine Zentriervorrichtung (73)
befestigt ist, steht ein Abschirmbeh&lter (47), der
den Endlagerbeh&dlter (8) enth&lt. Am Untersatz (45)
sind rohrférmige Elemente (74) montiert, die innen als
Hydraulikzylinder ausgebildet sind. In die rohrfdrmigen
Elemente (74) sind Hydraulikkolben (75) eingepaBt, an
deren Unterseite sich ein Kugelelement (46), allseitig
beweglich und geeignet gelagert, befindet. Mittels
Pumpe und Zufitihrung wird durch eine O0ffnung /76) das
Hydraulikmedium in einen Zylinderraum (77) gefdrdert.
Dabei wird der Untersatz (45) mit der Beladung angehoben,
so daB die Kugelelemente (46) auf dem Boden (78) all-
seitig verfahrbar werden und der Untersatz (45) mit der
Beladung schnell sowie exakt in die Befilillposition ge-
bracht werden kann. In der Befiillposition wird der
Untersatz (45) wieder abgesenkt und steht nunmehr fest
auf dem Boden (78). Auf Anlagen, wie FOrderbinder,
Rollengdnge u.d., kann also verzichtet werden. Damit
entfallen bei mobilen Abfallkonditionierungsanlagen
auch erhebliches Transportgewicht sowie generell zu-
mindest teilweiser Dekontaminationsaufwand. Es ist
zweckmdfig, den Hydraulikantrieb iiber eine gemeinsame

Ringleitung mit den Kugelelementen (46) zu verbinden.

Das Versenken der Kugelelemente (46) kann jedoch auch
auf mechanische oder elektrische Weise erfolgen, ob-
wohl sich die hydraulische Verstellung als besonders

ginstig herausgestellt hat.

Besonders vorteilhaft sind auch die ringfSrmige Aus-
bildung des Untersatzes (45) sowie die Verwendung
von drei versenkbaren Kugelelementen (46) auf der
Bodenfl&che (79) des Untersatzes (45).

Nach dem Befilillen der Endlagerbeh&lter (8) setzt

die Deckelaufsetzvorrichtung (51) mittels einer
Greifeinrichtung (56) den Enddeckel (80) auf den

- 10 -
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Endlagerbehélter (8). Die Zentrierung erfolgt mit ge-
eigneten Einrichtungen fernbedient, ebenso das Ver-
schlieBen. Die Greifeinrichtung (56) arbeitet vorzugs-
weise mittels Sauger oder auf magnetischezWeise. Die,
Deckelaufsetzvorrichtung (51) wiré durch Antriebe
positioniert. Da die Befilillstatioren (57, 58) unter-
einander und gegen die Umgebung den Strahlenschutz-
erfordernissen entéprechend durch teilweise variablé
Abschirmwidnde (81) weitgehend abgeschirmt werden
k6nnen, kann die Positionierung fazllweise éuch manuell
erfolgen.

22.1.1981
PAT/Dr.Br-ka
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Vorrichtung zur Konditionierung bioschd&dlicher Abfdlle

1. Vorrichtung zur Konditionierung bioschddlicher,

insbesondere radioaktiver Abfdlle, bestehend aus
einem Arbeitsraum mit Behdltern zur Aufnahme und
Dosierung der Abf#lle, Fdrder- und Uberwachungs-
einrichtungen fiir die Abf&dlle und die Zusatzstoffe
und Abfilillstationen zur Befiillung der Endlagerbe-
hdlter, dadurch gekennzeichnet, daB der Arbeits-

raum (2) einen in einem Sumpf (3) auslaufenden
schrdgen Boden (4) besitzt, die Behdlter (5, 6)
zur Aufnahme und Dosierung der Abf&lle mit einer
variablen Abschirmung (7) umgeben sind, die An-
kupplung der mit einem eingebauten Rithrer ver-
sehenen Endlagerbeh&dlter (8) an den Rihrerantrieb
der Anlage mittels eines Hubschlittens (9) erfolgt,
der ein Antriebsaggregat (10), eine Kupplung (11)

_flir den Riihrer, eine Abfallzufuhrleitung (12), eine

Abluftleitung (13), eine Positioniereinrichtung
(14) und Arretierstifte (15) tr&gt, und der Ar-
beitsablauf mittels elner freiprocrammierbaren
Steuerung geregelt wird.
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Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, daB die Beh#lter (5, 6) zur Aufnahme und Do-
sierung der Abfidlle so angeordnet sind, daB der
eine BehHlter (5) bei einstprechender Befiillung
als Abschirmung fiir den anderen Beh#lter (6) wirkt.

Vorrichtung nach Ansriichen 1 und 2, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Behdlter (5, 6) doppelwan-
dig mit einem zwischen den Wandungen (20, 21)
liegenden. befiillbaren Hohlraum (22) ausgebildet
sind. ' '

Vorrichtung nach Anspriichen 1 bis 3, dadurch ge-
kennzeichnet, daB der befiillbare Hohlraum (22) in

mehrere Kammern (23) unterteilt ist.

Vorrichtung nach Anspriichen 1 bis 4, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Offnungen der Abfallzufiih-
rungsleitung (12) und der Abluftleitung (13) durch
Schwenkpfannen (25), die {iber Federn (26) und
Kurvennuten (27) mit dem Hubschlitten (9) schwenk-

bar verbunden sind, freigegeben, bzw. verschlossen

werden.

Vorrichtung nach Anspriichen 1 bis 5, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Abfallzufuhrleitung (12) und
die Abluftleitung (13) mit Dichtungen (28) verse-
hen sind, die mittels Federn (29) auf einem

Zwischendeckel (30) gepreﬁt,werdén.

Vorrichtung nach Anspriichen 1 bis 6, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Schwenkpfannen (25) zum
VerschlieBen der Abfallzufuhr- (12) und Abluft-
leitung (13) pneumatisch an die Dichtungen (28)

angepreft werden.

-3 -
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Vorrichtung nach Anspriichen 1 bis 7, dadurch ge-
kennzeichnet, daB als Kupplung (11) fiir den Riihrer

ein Flacheisen (31) mit mehreren Mitnehmerbolzen
(32) und einem Zentrierstift (33) verwendet wird.

Vorrichtung nach Anspriichen 1 bis 8, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Arretierstifte (15) am Hub-

schlitten (9) verschiebbar angebracht sind.

Vorrichtung nach Anspriichen 1 bis 9, dadurch ge-

kennzeichnet, daB das Rohr (34) der Abfallzufiih-

rungsleitung (12) zusdtzlich ein Kegelventil (35)
mit einem Schaft (36) enthdlt, welcher iiber eine
dichte Durchfiihrung (37) aus dem Rohr (34) heraus-
gefiihrt wird und axial {iber einen Antrieb (38) be-
weglich ist.

Vorrichtung nach Anspriichen 1 bis 10, dadurch ge-

kennzeichnet, daB die Endlagerbehdlter (8) wihrend

der Beflillung auf einem Transportfahrzeug (44)
stehen, dessen Untersatz (45) mehrere versenkbare
Kugelelemente (46) enth&lt.

Vorrichtung nach Anspriichen 1 bis 11, dadurch ge-

kennzeichnet, daB sie eine EndlagerfaBdeckelauf-

setzeinrichtung (51) mit einer Greifeinheit (56)
enthdlt.

Vorrichtung nach Anspriichen 1 bis 12, dadurch ge-

kennzeichnet, daB die Steuerung des Arbeitsprogram-

mes {iber ein Bedienungspult (52) erfolgt, das vom
Arbeitsraum (2) r3umlich getrennt und mit diesem
{iber flexible Kabel (53) verbunden ist.
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14. Vorrichtung nach Anspriichen 1 bis 13, dadurch ge-
kennzeichnet, daB das Antriebsaggregat (10) fiir
deri eingebauten Rithrer (54) des Endlagerbeh#lters
(8) mit einem KraftmeBger#t (55) in Verbindung
steht.
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