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(57)摘要

本实用新型公开捻度仪快速退捻机构，包括

基座，所述基座的一侧设置有导纱架，另一侧设

置有控制箱，所述控制箱上设置有旋转夹持器，

所述基座的后侧固定设置有张力装置，所述张力

装置上设置有移动夹持器，所述移动夹持器与所

述旋转夹持器设置在同一高度，所述基座上方设

置有退捻机构，所述退捻机构限位与所述移动夹

持器和旋转夹持器之间，所述退捻机构可滑动设

置在所述基座上，退捻机构包括滑动底座，所述

滑动底座上方设置有顶针，所述顶针的端部设置

有倒钩。将纱线固定在捻度仪上后，通过顶针插

入到纱线上，移动滑动底座，实现快速退捻，纱线

捻度检测速度快。并且，顶针的上端设置有倒钩，

在移动过程中可以防止顶针从纱线中滑出。
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1.捻度仪快速退捻机构，其特征在于包括基座（1），所述基座的一侧设置有导纱架（2），

另一侧设置有控制箱（3），所述控制箱上设置有旋转夹持器（4），所述基座的后侧固定设置

有张力装置（5），所述张力装置上设置有移动夹持器（6），所述移动夹持器与所述旋转夹持

器设置在同一高度，所述基座上方设置有退捻机构（7），所述退捻机构限位与所述移动夹持

器和旋转夹持器之间，所述退捻机构可滑动设置在所述基座上，退捻机构包括滑动底座

（701），所述滑动底座（701）上方设置有顶针（702），所述顶针的端部设置有倒钩（703）。

2.根据权利要求1所述的捻度仪快速退捻机构，其特征在于所述基座的底部设置有滑

轨（101），所述滑动底座的底部设置有T型槽（704），所述滑动底座的T型槽与所述滑轨插接

配合。

3.根据权利要求2所述的捻度仪快速退捻机构，其特征在于所述T型槽的横槽中设置有

滚轮（705），所述滚轮设置在横槽的上壁和/或下壁上。

4.根据权利要求1所述的捻度仪快速退捻机构，其特征在于所述基座的底部设置有调

平支脚（8），所述基座上设置有水平泡（9），所述调平支脚设置有四组，分布在所述基座的四

个顶角下方。

5.根据权利要求1所述的捻度仪快速退捻机构，其特征在于所述控制箱的侧壁上设置

有轴承，所述旋转夹持器插接在所述轴承中，所述旋转夹持器的尾端与设置在所述控制箱

内腔中的编码器传动连接。

6.根据权利要求1所述的捻度仪快速退捻机构，其特征在于所述基座的侧边设置有试

样座（10），所述试样座上套设有纱管（11）。

7.根据权利要求1所述的捻度仪快速退捻机构，其特征在于所述基座上还设置有刻度

尺（12），所述刻度尺为隔距标尺；

所述基座上还设置有隔距导轨（13），所述张力装置可滑动设置在所述隔距导轨上。
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捻度仪快速退捻机构

技术领域

[0001] 本实用新型属于纺织纱线捻度检测领域，具体是捻度仪快速退捻机构。

背景技术

[0002] 纱线捻度仪是测定纱线捻度及其有关技术指标的仪器，广泛使用于纺织企业、检

测机构、质检执法单位和科研机构的中心实验室。纱线捻度仪是测定纱线捻度及其有关技

术指标的仪器，可以测定各种纱线的捻度及捻度不匀率，为评价纱线产品质量的主要测试

仪器之一；拆解一些织物的结构，通过该仪器的检测可以分析出被拆解织物的捻向及捻系

数，以便按照拆解织物工艺进行织造；通过纱线捻度仪的张力机构可以分析拆解机织物的

织缩率和线密度  。

[0003] 现有的捻度仪，通常采用退捻法或者退捻加捻法进行测量，需要通过旋转夹持器

实现纱线的退捻加捻操作，而旋转夹持器的转速过快容易导致退捻过度导致反向加捻，而

转速过慢又影响退捻速率。因此，需要一种能够快速退捻的机构，以加快捻度测试。

实用新型内容

[0004] 为了弥补现有技术的不足，本实用新型提供一种退捻速度快的捻度仪快速退捻机

构的技术方案。

[0005] 所述的捻度仪快速退捻机构，包括基座，所述基座的一侧设置有导纱架，另一侧设

置有控制箱，所述控制箱上设置有旋转夹持器，所述基座的后侧固定设置有张力装置，所述

张力装置上设置有移动夹持器，所述移动夹持器与所述旋转夹持器设置在同一高度，所述

基座上方设置有退捻机构，所述退捻机构限位与所述移动夹持器和旋转夹持器之间，所述

退捻机构可滑动设置在所述基座上，退捻机构包括滑动底座，所述滑动底座上方设置有顶

针，所述顶针的端部设置有倒钩。

[0006] 进一步的，所述基座的底部设置有滑轨，所述滑动底座的底部设置有T型槽，所述

滑动底座的T型槽与所述滑轨插接配合。

[0007] 进一步的，所述T型槽的横槽中设置有滚轮，所述滚轮设置在横槽的上壁和/或下

壁上。

[0008] 进一步的，所述基座的底部设置有调平支脚，所述基座上设置有水平泡，所述调平

支脚设置有四组，分布在所述基座的四个顶角下方。

[0009] 进一步的，所述控制箱的侧壁上设置有轴承，所述旋转夹持器插接在所述轴承中，

所述旋转夹持器的尾端与设置在所述控制箱内腔中的编码器传动连接。

[0010] 进一步的，所述基座的侧边设置有试样座，所述试样座上套设有纱管。

[0011] 进一步的，所述基座上还设置有刻度尺，所述刻度尺为隔距标尺；

[0012] 所述基座上还设置有隔距导轨，所述张力装置可滑动设置在所述隔距导轨上。

[0013] 与现有技术相比，本实用新型有以下优点：

[0014] 将纱线固定在捻度仪上后，通过顶针插入到纱线上，移动滑动底座，实现快速退
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捻，纱线捻度检测速度快。并且，顶针的上端设置有倒钩，在移动过程中可以防止顶针从纱

线中滑出。

附图说明

[0015] 图1为本实用新型结构示意图；

[0016] 图2为退捻机构与滑轨装配示意图；

[0017] 图3为退捻机构的侧视图；

[0018] 图4为退捻过程中夹持器与顶针的使用状态示意图。

[0019] 图中：1基座；101滑轨；2导纱架；3控制箱；4旋转夹持器；5张力装置；6移动夹持器；

7退捻机构；701滑动底座；702顶针；703倒钩；704T型槽；705滚轮；8调平支脚；9水平泡；10试

样座；11纱管；12刻度尺；13隔距导轨；14纱线。

具体实施方式

[0020] 下面结合附图对本实用新型作进一步说明。

[0021] 如图1‑4所示，捻度仪快速退捻机构，包括基座1，基座的一侧设置有导纱架2，另一

侧设置有控制箱3，控制箱上设置有旋转夹持器4，基座的后侧固定设置有张力装置5，张力

装置上设置有移动夹持器6，移动夹持器与旋转夹持器设置在同一高度，基座上方设置有退

捻机构7，退捻机构限位与移动夹持器和旋转夹持器之间，退捻机构可滑动设置在基座上，

退捻机构包括滑动底座701，滑动底座701上方设置有顶针702，顶针的端部设置有倒钩703。

基座的底部设置有滑轨101，滑动底座的底部设置有T型槽704，滑动底座的T型槽与滑轨插

接配合。T型槽的横槽中设置有滚轮705，滚轮设置在横槽的上壁和/或下壁上。

[0022] 基座的底部设置有调平支脚8，基座上设置有水平泡9，调平支脚设置有四组，分布

在基座的四个顶角下方。

[0023] 控制箱的侧壁上设置有轴承，旋转夹持器插接在轴承中，旋转夹持器的尾端与设

置在控制箱内腔中的编码器传动连接。

[0024] 基座的侧边设置有试样座10，试样座上套设有纱管11。基座上还设置有刻度尺12，

刻度尺为隔距标尺。基座上还设置有隔距导轨13，张力装置可滑动设置在隔距导轨上。

[0025] 另一种实施例为，退捻机构7为自动退捻机构，滑动底座的内部设置有顶升机构，

一般为气缸等装置，顶升机构的输出端上设置顶针，顶针升起后其倒钩穿过两条单纱。基座

1上设置有驱动滑动底座移动的驱动装置，可以为气杆等活塞机构，也可以为其他动力输出

机构，驱使滑动底座沿滑轨101往复移动。

[0026] 使用时，首先对基座1进行调平。通过旋转调节基座底部的四个调平支脚8，调平过

程中查看设置在基座上方的水平泡9，当水平泡中的气泡处于水平泡的正中间位置时，调平

处理完成。然后将需要检测的纱线筒套在纱管11上，并将纱线依次穿过导纱架2、移动夹持

器6和旋转夹持器4。并通过旋转夹持器4前端的定钳口和动钳口配合，将需要检测的纱线14

固定。然后调节张力装置，使纱线14处于绷直状态，并通过移动夹持器4进行夹紧固定。固定

后，将顶针穿过纱线14，使顶针限位在两条单纱之间，然后向控制箱3的方向移动滑动底座，

使得纱线14快速退捻。设置倒钩703，能够防止在移动过程中，纱线从顶针上脱落。当顶针接

触到旋转夹持器4后，退捻完成。退捻过程中，旋转夹持器持续转动，并将转动的次数通过编
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码器输送至控制箱中，将纱线的捻度在控制箱的显示屏上显示出来，完成纱线14捻度测量。
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图1

图2
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图3

图4
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