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Teilautomatisierte Station zur De-~ und ilontage von Baugruppen

Anvendungsgetiet der Erfindung

Die Erfirdung betrifft eine teilauntomatisierte Station zur
De-= und ilontage von Baugruppen mit ldsbaren Verbindungen,
vorzugswelse von Verbrennungsmotoren, Wechselgetrieben, Vor-
der- und Hinterachsen und Kupplungen unterschiedlicher Typen
ir Xleinserien,

Charakbteristik der bekannten technischen Losungen

Die aus der Praxis tekannten automatischen oder halbautomatischen
llontagemaschinen sind in FlieBfertigungsreihen fiir Groflserien
eingeordnet und fiir ganz spezifische Arbeitsginge, wie Schrau-
ben, SchweiBen oder Pressen vorgesehen., Ihre spezialisierte
Auslegung 1l&Bt daher die Bearbteitung unterschiedlicher Typen

in kleinen Serien nicht zu.

Die bekannten Montagemaschinen sind fiir Demontagearbeiten unge-
eignet, da hier spezifische Anforderungen an die Anlage ge-—
stellt werden, wie kombiniertes Zusammenwlrken programmgesteu-
erter Prozesse mit manueller Bearbeltung an einem Arbeits—
platz, die horizontale und vertikale lanipulierbarkeit der zu
bearteitenden Baugruppen und die Notwendigkeit ausreichender
Arbeitsfreineit
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zum Binschwenken bestimmber Arveitsmituvel, wie Abzieher oder
Hebezeuge.

Ziel der mrfindung

Zweck der Zrfindung ist es daner, eine Anlage zu entwickeln,
die fir unterschiedliche Baugruppen verschiedenen Typen in
Nest- bzw. Gruppenrertigung bel der De-~ und kontage eingesetzi
werden kasnn und die Teilprozesse prograumgesteuert komopiniert
mit manuellen Tatigkeiten an einem Arbeitsplatz ermdglicht.

Darlegung des Wesens der Zriindung

Der BErfindung liegt die Aufgabe zugrunde, durch eine im gleichen
HWirkungsbereich steuervar angeordnete schwenkbare Bearbseitungs—
einheit mit einer beweglichen Baugruppenaufnahme eine univer-
selle, Ifur unterschiedliche Baugruppen verscniedener Tyrven
gaeignete De~ und Montagemaschine zu entwickeln,
BrfindungsgeméB wird die Aufgabe dadurch geldst, daB die IZr-
findung aus einer programmgesteuerten schwenkbaren Bearbeitungs-—
einheit, einem Grundrahmen, einer beweglichen Baugruppenaufnahme
sowie einem flr jede Baugruppe spezifischen Adapter besteht,
Mit Hilfe des in Form und Masse der Baugruppe entsprechenden
Adapters ist es moglich, die unterschiedlichen Baugrupper an
die manipulierbare Baugruppenaufnahme anzupassen.
BErfindungsgemdB kann die Bearbeitungseinheit zur Lings- und
Querachse der Baugruppe sowie vertikal programmgesteuert bewagt
werden, Auch die Baugruppe kann in ihrer Aufnzhme um die Quer=-
achse und um die Langsachse entsprechend der Rauform geschwenkt
sowie in der HOhe verstellt werden.

Die technischen und technisch-Okonomischen Auswirkungen dex
Erfindung bestehen darin, daB es nunmehr moglich ist, Teil=
prozesse der De-~ und Montage von unterschiedlichen Baugrup-

pen verschiedener Typen mit der gleichen Anlage unter Ver-
wendung unterschiedlicher Adapter durchzufihren, wobei eine
gute den arbeltswissenschaftlichen Erfordernissen entspre-—
chende Anpassung der Arbeitshohe und Arbeitssteliung der Bau~
gruppe an den Bearbelter und die Eearbeitungseinheit ermog-
licht wird,., Die Erfindung soll nachstehend an einem Ausfuh-
rungsbeispiel erlautert werden.
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In den zugendrigen Zeichnuingen zeligen:

figur 1: Seitenansicht der De-~ und .cnvagestvacior

Figur 2: Vorderansicht der De- und lontagestation

Die Baugruppe 2, teilspielswelse ein Verbrennungsmotor, wird

auf einen Vortereitungsarbeitsplatz mit dem Adapter 4 ver-

sehen und iiker Aile Zufiihrbtahn © der in den Figuren 1 und 2

dargestellten De- und ilontagestation zugefihrt. it dem Adap-

ter 4 wird die Bauzruppe 3 in die Baugruppenauafnanze 5 ainge--

setzt, danach erfolgt das dJinstellen der Arbteiltshdne a und der

Bearteitungsstellurng Uber entsprechende an sich tekannie An-

triete in cer 3augrurpenaufnahme 5. Jer Zearcelter ann 2n5-

czend der Tachnologie manuell Jie 3aujruppe 3 Jlr zen

ven programmgesteuerten Arbeiltszyklus vortereisen, dann be=
% er die Automatik und das Jerkzeug 1, vorzujswelse ein

Schrauber, arbeiset das eingegebene Programm ab. Die Zwischern~
it nutzt der Bearteiter fir die Vorbereitung der ndcasten De-

urd Montagestation.

Bendtist er den Freiraum iUber der Baugruppe 3 fir manuelle Ar—

teiten, teispielsweise zum Ziehen von Lauftuchsen, dann

schwenkt er das Jerkzeug 1 mit der gesamten Jerkzeugaufnahme

2 aus dem Arbeitsbtereich heraus, bringt die Baugruppe 3 in die

tendtigte Arteitshdhe a und kann ohne Behinderung den uanuel-

len Arteltsgang ausfliaren., So wird die 3augruppe 3 tis auf

das Gehause miv angesetztem Adapter 4 zerlegt und anschlieBend

nit cinem Hetezeug Uber die Zufdhritahn 5 fir andere 3earbei-
tungsscoritte tereltgestellt.
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Srfindungsanspruch

Teilautomatische Station zur Demontage urnd Montages von Beu-
gruppen unter Verwendung einer Programmsteuerung, eines
elektrisch oder hydraulisch betriebenen Werkzeuges, vor=-
zugswelse sines Schraubers, und Antrieben, dadurch gekenn=
zeichnet, dald eine schnwenkbare Bearpveitungseirhneit (2) und
eine bewegliche Baugruppenaufnahme (5) im gleichen Wirkungs—
bereich steuerbar angeordnet sind.

Teilagutomatische Station zur De-~ und Montage von Baugruppen
nach Punkt 1, dadurch gekennzeichnet, dal eine Baugruppe

{(3) mit Hilfe eines entsprechenden Adapters (4) der Baugrup-
p2pnaufnekme (5) angepalt ist.

Teilautomatische Station zur De- und wmontage von Baugruppen
nach Punkv 1, dadurch gekennzeichnet, daf eine Bearbei-
tunzshohe (&) und die Arbeitsstellung der jeweiligen Ar-
vbeivskraft anpalbar sind.

Hierzu _«, Seiten Zeichnungen
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