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kovovych povlak(

Lézen pro p¥ipravu povrchu ocelovych
materidld p¥ed vyludovénim kovovych povla-
kil fedi technicky problém sniZeni toxicity
14zn& a zvydeni p¥ilnavosti nésledné
vyludovangch povlaki pfi soufasném sniZeni
svorkového napdti v elektrolyzéru. Podstata
fefeni spolivéd v tom, Ze ldzen kromé
z&4kladni zndmé sloZky tvo¥ené chloridem
sodnym ddle obsahuje hydroxid draselny
a dal$i p¥isady zvolené ze skupiny obsahu-
jici karboxylové, sulfonové a sulfo-
karboxylové kyseliny s 2 a% 7 atomy uhliku
nebo jejich soli, které jsou v lézni
obsaeny v koncentraci 1 aZ 200 g/l l&zné&.
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Vyndlez se tykd 1l4zn& pro p¥ipravu povrchu ocelovych materidli p¥ed vyludovanim kovovych
povlakll, obsahujici chlorid sodny a dal3{ prisady.

PouZiti elektrolyticky a chemicky vylou&enych kovovych povlak® na oceli a rtzngch
typech nerezovych oceli pro technické tGlely je zdvislé na jejich dobré p¥ilnavosti k zdklad-
nimu materidlu. P¥ilnavost je z&visld na predipravé povrchu pfed vlastnim pokovenim.

Velmi obti%n& se pokovujl nerezové oceli a oceli s vysokym obsahem grafitu. K zaji%t&ni doko-
nalé p¥ilnavosti je nutné odstranit kysli&nikovou vrstvu, ale nesmi dojit k pYreleptdni
povrchu, aby se nevytvoril grafitovy film, ktery je jednou z p¥i&in Zpatné p¥ilnavosti.

V soutasné dob& je znamd ¥ada metod, které zlepZuji p¥ilnavost gélvanick?ch povlakt.
Ve vét3in& p¥ipadl je pouZivdno elektrochemické anodické mo¥eni v kyselindch nebo jejich
smésich. Nevyhodou vZech metod je moZnost p¥eleptdni povrchu, &im%f dojde k zhorfeni poZadované
p¥ilnavosti. Zv145té v provoznich podminkdch je velmi obtiZné pfesné dodriet poZadované para-
metry. B&hem anodického leptdni v kyselych roztocich se mé&ni pH elektrolytu a jeho sloZeni

a to je priinou nevhodného naleptdni.

Metoda, kterd spolivd v chemickém vyloudeni m&di na povrchu materidlu a jejim nésledném
rozpou$téni, podstatné zlepsSuje p¥ilnavost galvanickych povlaku, nevyhodou ale je, Ze b&hem
mo¥eni dochdzf k podstatné zmén& drsnosti povrchu a to miZe byt v nékterych p¥ipadech neZddou-

ci. Tento zplsob se nedd pouzit p¥i pokovovdni nerezovych oceli.

Déle je znédma alkalickd l4zen, kterd je popséna v patentovém spisu NDR &¢. 50 769, a
to v jeho pivodnim zn&ni 2z 5. 10. 1966. Tato lazen, tak zvany &istici elektrolyt, kterd je
urdena zejména pro pribédiné mo¥eni, pfipadnd &istd&ni{ Zeleznych drdtd a pasd, obsahuje jako
zdkladni sloZky hydroxid sodny v mnoZstvi 200 aZ 250 g/l a chlorid sodny v mnoZstvi 50 a2
80 g/l. Jako dal§i sloZky obsahuje tato ldzen kfemiditan alkalického kovu, zejména k¥emiditan
sodny, v mnoZstvi 20 aZ 50 g/1 a chroman alkalického kovu, zejména chroman draselny, v mnoZ-
stvi 1 aZz 20 g/1.

Tato ldzen mé znaénou nevyhodu v tom, Ze obsahuje soli Sestimocného chromu, které jsou
silné toxické, co? je spojenc jednak se zvySenym ohroZenim obsluhy a pot¥ebou pfisludnych
bezpelnostnich opatfeni, jednak se ¥adou technickych a ekonomickych problémt pfi likvidaci
vy&erpanych lézni a &isté&ni odpadnich vod z provozu obecné. Popsand ldzen kromé toho vyZaduje
pémérné vysoké proudové hustoty aZ 150 A/dmz, coZ prodraZuje konstrukci proudového zdroje
a zvy8uje provozni néklady, protofe dosaZeni vysoké proudové hustoty vyZaduje odpovidajici
zvySeni svorkového napéti. Dal$i nevyhodou jsou, zejména pro kusovou vyrobu, krdtké doby
vystaveni leptaného p¥edm&tu lézni, které se obtiZné& realizuji s dostate&nou p¥esnosti. Jind
dal8fi nevyhoda této lézné souvisi s pomérné nizkou vodivosti sloZky hydroxidu sodného v lézni,

kterd vyZaduje pro danou proudovou hustotu pouZit vy88i svorkové napéti.

Uvedené nedostatky zndmych l&znf odstranuje lézen pro p¥fipravu povrchu ocelovych
materidll p¥ed vyludovdnim kovovych povlak®, kterd obsahuje chlorid sodny a dal$i p¥isady,
podle vyndlezu, jeho% podstata spodivd v tom, Ze jako dal8{ zAkladni sloZku obsahuje hydroxid
draselny v koncentraci 5 a% 200 g/l a daldi p¥isady jsou zvoleny ze skupiny obsahujici karbo-
xylové, sulfonové a sulfokarboxylové kyseliny se 2 a% 7 atomy uhliku nebo jejich soli a jsou

v l4dzni obsaZeny v koncentraci 1 az 200 g/l l4zné.

Karboxylovd kyselina je s vyhodou zvolena ze skupiny obsahujic{ kyselinu citronovou,
kyselinu vinnou, kyselinu malonovou, kyselinu 3tavelovou a kyselinu salicylovou.

Sulfonovd kyselina je s vyhodou zvolena ze skupiny obsahujici kyselinu fenol=-4-sulfonovou

" a kyselinu 1,3-dihydroxybenzen-4,5-disulfonovou.

Sulfokarboxylovéd kyselina je s vyhodou tvofena kyselinou 4-sulfosalicylovou.
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Novy a vy83i @&inek vyndlezu spodivd ve srovndni se zndmou alkalickou l&zn{ v tom, Ze
l4zen podle vyndlezu je netoxickd a méné& agresivni, lze ji po vyCerpdni sndze likvidovat
s podstatn® men${mi problémy p¥i &isténi odpadnich vod a vyZaduje proudové hustoty v rozsahu
1 aZ 3 A/dm2 pri svorkovém napéti 6 aZ 8 V, z CehoZ vyplyvaji niZ8f néroky na zdroj proudu
a vy$%1{ hospodérnost celého procesu. Pomérn& nizkd proudovd hustota kromé toho umoZfiuje
volit dostatedné dlouhé doby plsobeni 1&zn&, které jsou p¥i kusové vyrobé z technologického
hlediska snadno realizovatelné a reprodukovatelné. Dal8i vyhoda l4zn& podle vyndlezu spodivd
v tom, Ze komplexotvorné vliastnosti jejich p¥isad umozfuji dosafeni kovov& &istého povrchu,

nebot zabranuji vzniku nerozpustnych sloudenin Zeleza, chromu a niklu.

Jind dal%i vyhoda spodivd v tom, Ze vlivem vyS$$i vodivosti hydroxidu draselného obsaZené-
ho v l&zni lze ve srovndni s l&zni obsahujici hydroxid sodny dosdhnout pfi dané proudové
hustoté ni%%iho svorkového napéti, to jest svorkového napéti na spodni hranici uvedeného

rozsahu 6 az 9 V.

Vyndlez je ddle objasndn na prikladech jeho provedeni, které popisuji konkrétni sloZeni

ldzné.
p¥iklad 1

1 000 ml vody
100 g hydroxid draselny
20 g chlorid sodny
20 g citran sodny

doba mé&feni: 1 aZ 5 min

teplota elektrolytu: 20 aZ 60 ©

C.
piiklad 2

1 000 ml vody
100 g hydroxid draselny
20 g chlorid sodny
20 g vinan sodny
doba mé¥eni: 1 aZ 5 min
teplota elektrolytu: 20 az 60 °cC.

priklad 3

1 000 ml vody
100 g hydroxid draselny
20 g chlorid sodny
20 g malonan sodny
doba mo¥eni: 1 aZ 5 min
teplota elektrolytu: 20 aZ 60 °c.

Pp¥iklad 4

1 000 ml vody
100 g hydroxid draselny
20 g chlorid sodny
20 g stavelan sodny
doba mofeni: 1 az 5 min

teplota elektrolytu: 20 aZ 60 °c.
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P¥riklagda 5

1 000 ml vody
100 g hydroxid draselny
20 g chlorid sodny
20 g salicylan sodny
doba méfeni: 1 aZ 5 min

teplota elektrolytu: 20 aZ 60 °©

c.
P¥iklad )

1 000 ml vody

100 g hydroxid draselny

20 g chlorid sodny

20 g fenolsulfonovd kyselina
doba mo¥enf: 1 aZ 5 min
teplota elektrolytu: 20 aZ 60 c.

p¥iklad 7

1 000 ml vody

100 g hydroxid draselny

20 g chlorid sodny

20 g kyselina 1,3-dihydroxyfenol-3,5-disulfonové
doba mo¥enf: 1 a% 5 min
teplota elektrolytu: 20 a¥ 60 °C.

P¥riklad 8

1 000 ml vody

100 g hydroxid draselny

20 g chlorid sodny

20 g sulfosalicylan sodny
.doba mofeni: 1 a¥% 5 min
teplota elektrolytu: 20 aZ 60 ¢,

Ve vSech p¥ipadech se pouZije proudovd hustota v rozsahu 1 a% 3 A/dm2 p¥i

svorkovém

napéti v rozsahu 6 aZ 8 V, p¥ilemZ zpracovadvany p¥edm&t je zapojen jako anoda. V n&kterych

pripadech vBak je vyhodné nap&tf{ také periodicky reverzovat, p¥ipadn& pouZit pulsujfci

stejnosmérny proud.

Lizen podle vyndlezu je vhodnd ve vSech p¥ipadech, kdy se vyZaduje zvy3eni p¥ilnavosti

kovovych povlakd vyludovanych na ocelovych materidlech.
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PREDMET VYNALEGZU

1. Lazen pro p¥ipravu povrchu ocelovych materidl p¥ed vyludovénim kovovych povlaky,
obsahujici chlorid sodny a dal${ p¥isady, vyzna&ujici se tim, %e jako dal3{ zdkladni sloZku
obsahuje hydroxid draselny v koncentraci 5 aZ 200 g/l a dalSi p¥isady jsou zvoleny ze
skupiny obsahujici karboxylové, sulfonové a sulfokarboxylové kyseliny s 2 a% 7 atomy uhliku
nebo jejich soli a jsou v ldzni obsaZeny v koncentraci 1 aZ 200 g/1 l4zné&.

2. LAzen podle bodu 1, vyznadujici se tim, Ze karboxylové kyseliha je zvolena ze
skupiny obsahujfci kyselinu citronovou, kyselinu vinnou, kyselinu malonovou, kyselinu

gtavelovou a kyselinu salicylovou.

3. L&zen podle bodu 1, vyznadujici se tim, Ze sulfonovd kyselina je zvolena ze skupiny

obsahujfci kyselinu fenol-4-sulfonovou a kyselinu 1,3-dihydroxybenzen 4,5~disulfonovou.

4. Lizen podle bodu 1, vyznadujfci se tim, Ze sulfokarboxylovd kyselina je tvofena

kyselinou 4-~sulfosalicylovou.
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