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(54) KAMMERTROCKNER

(57) Bei einem Kammertrockner umfassend zumin-
dest einen Ventilator (1), einer mit diesem in
Verbindung stehenden, saugseitigen Ansaug-
kammer (2), einer ebenfalls mit dem Ventilator
(1) in Verbindung stehenden, druckseitigen
Ausblaskammer (3), einem inneren Kammervo-
lumen (9) zur Aufnahme von Trockengut (8),
einem ersten duReren Kammervolumen (11)
und einem zweiten &uBeren Kammervolumen
(10), wobei die Luft in dem Kammertrockner
von dem Ventilator (1) aus dem inneren Kam-
mervolumen (9) (iber eines der dueren Kam-
mervolumen (10, 11), die Ansaugkammer (2),
die Ausblaskammer (3) und das jeweils andere
duBere Kammervolumen (11, 10) im Kreislauf
fiihrbar ist, wird zur Erreichung eines hohen
Wirkungsgrads bei der Umwalzung der Luft,
einer leichten Anpassbarkeit der Umiuftanlage
an bestehende Kammertrockneranlagen, einer
exakten Vorgabe der Stromungsverteilung,
sowie einer einheitlichen Strémungssituation
ohne Scherstrémungen und ohne Undefinierte
Strémungszustande, vorgeschlagen, dass die
Ansaugkammer (2) Uiber zumindest eine erste
Ansaugklappe (4) mit dem ersten duReren
Kammervolumen (11) und Gber zumindest eine
zweite Ansaugklappe (4') mit dem zweiten au-
Reren Kammervolumen (10) in Verbindung
steht, und dass die Ausblaskammer (3) Uber
zumindest eine erste Ausblaskiappe (5) mit
dem zweiten duReren Kammervolumen (10)
und Gber zumindest eine zweite Ansaugklappe
(5') mit dem ersten duReren Kammervolumen
(11) in Verbindung steht.
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ZUSAMMENFASSUNG

Bei einem Kammertrockner umfassend zumindest einen Ventilator (1), einer mit diesem in
Verbindung stehenden, saugseitigen Ansaugkammer (2), einer ebenfalls mit dem Ventilator
(1) in Verbindung stehenden, druckseitigen Ausblaskammer (3), einem inneren
Kammervolumen (9) zur Aufnahme von Trockengut (8), einem ersten #uferen
Kammervolumen (11) und einem zweiten duBeren Kammervolumen (10), wobei die Luft in
dem Kammertrockner von dem Ventilator (1) aus dem inneren Kammervolumen (9) iiber
eines der duleren Kammervolumen (10, 11), die Ansaugkammer (2), die Ausblaskammer (3)
und das jeweils andere duBlere Kammervolumen (11, 10) im Kreislauf fiihrbar ist, wird zur
Erreichung eines hohen Wirkungsgrads bei der Umwilzung der Luft, einer leichten
Anpassbarkeit der Umluftanlage an bestehende Kammertrockneranlagen, einer exakten
Vorgabe der Strémungsverteilung, sowie einer einheitlichen Strémungssituation ohne
Scherstromungen und ohne undefinierte Strémungszustinde, vorgeschlagen, dass die
Ansaugkammer (2) iiber zumindest eine erste Ansaugklappe (4) mit dem ersten duBeren
Kammervolumen (11) und iiber zumindest eine zweite Ansaugklappe (4’) mit dem zweiten
duBeren Kammervolumen (10) in Verbindung steht, und dass die Ausblaskammer (3) iiber
zumindest eine erste Ausblasklappe (5) mit dem zweiten duBeren Kammervolumen (10) und
tiber zumindest eine zweite Ansaugklappe (5°) mit dem ersten duBeren Kammervolumen (11)

in Verbindung steht.

(Fig. 1)
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Die Erfindung betrifft einen Kammertrockner umfassend zumindest einen
Ventilator, einer mit diesem in Verbindung stehenden, saugseitigen Ansaugkammer, einer
ebenfalls mit dem Ventilator in Verbindung stehenden, druckseitigen Ausblaskammer, einem
inneren Kammervolumen zur Aufnahme von Trockengut, einem ersten #ufleren
Kammervolumen und einem zweiten dufleren Kammervolumen, wobei die Luft in dem
Kammertrockner von dem Ventilator aus dem inneren Kammervolumen iiber eines der
duBeren Kammervolumen, die Ansaugkammer, die Ausblaskammer und das jeweils andere
duBere Kammervolumen im Kreislauf fiihrbar ist.

Es sind bereits Kammertrockner bekannt geworden, bei welchen die Luft im
Trockner im Kreislauf gefiihrt werden kann und bei welchen dieser Kreislauf auch umkehrbar
ist. Dabei wird in regelmifigen Zeitabstinden die Strémungsrichtung umgekehrt, um nicht
eine Seite des Trockenguts einer schnelleren Trocknung zu unterziehen. Um diese
Reversierung zu erreichen, ist es insbesondere iiblich, die Drehrichtung des Ventilators
umzukehren. Dabei ist es nachteilig, dass derartige Ventilatoren so ausgelegt werden miissen,
dass sie in beide Laufrichtungen denselben Wirkungsgrad erreichen und daher nicht auf eine
Laufrichtung optimiert werden kénnen. Bei dieser Ausbildung muss daher ein sehr schlechter
Wirkungsgrad der Umluftanlage in Kauf genommen werden. Da die Strémungsumkehr durch
Reversieren der Drehrichtung des Ventilators bewirkt wird, kénnen iiberdies keine Radial-,
sondern ausschlieflich Axialventilatoren verwendet werden, was die Mdoglichkeiten der
Anpassung an bestehende Kammertrockneranlagen stark einschrénkt.

Es sind auch Kammertrockner bekannt geworden, bei denen die
Stromungsrichtung der Luft zwar gleich bleibt, die aber iiber die Tiefe des Kammervolumens
mehrere hintereinander liegende Abschnitte aufweisen, die jeweils in unterschiedlicher
Richtung durchstrémt werden. Um das Trockengut mit einer gleichbleibenden Strémung zu
beaufschlagen, wird dieses um jeweils die Breite eines derartigen Abschnitts vor- und
zuriickbewegt. Dabei ist jedoch nachteilig, dass an den Grenzflichen der Abschnitte
Scherstrémungen auftreten. Uberdies kommt es dabei zu lokal nicht exakt definierten
Strémungszustidnden.

Es ist daher die Aufgabe der vorliegenden Erfindung, einen Kammertrockner
derart weiterzubilden, dass bei der Umwilzung der Luft ein hoher Wirkungsgrad erreicht

wird, dass die Umluftanlage an bestehende Kammertrockneranlagen leicht anpassbar ist, und




dass die Stromungsverteilung exakt vorgegeben werden kann. Dariiber hinaus soll eine
einheitliche Stromungssituation ohne Scherstromungen und ohne undefinierte Strémungs-
zusténde erreichbar sein.

Diese Aufgabe wird dadurch gelost, dass die Ansaugkammer iiber zumindest
eine erste Ansaugklappe mit dem ersten duBeren Kammervolumen und iiber zumindest eine
zweite Ansaugklappe mit dem zweiten duBeren Kammervolumen in Verbindung steht, und
dass die Ausblaskammer iiber zumindest eine erste Ausblasklappe mit dem zweiten dufleren
Kammervolumen und iiber zumindest eine zweite Ausblasklappe mit dem ersten duBeren
Kammervolumen in Verbindung steht.

Durch die Verwendung von jeweils zweiten Ansaug- und Ausblasklappen
braucht fiir die jeweils gewiinschte Stromungssituation lediglich eine jeweils andere
Klappenstellung gewidhlt werden. Beispielsweise kann die Durchstrémungsrichtung
umgekehrt oder das Strémungsbild gedndert werden, wozu allein eine geinderte
Klappenstellung notig ist. Insbesondere kann dabei die Drehrichtung und
Drehgeschwindigkeit des Ventilators beibehalten werden.

GemadlB einer vorteilhaften Variante kann jeweils die zumindest eine erste
Ansaugklappe und die zumindest eine erste Ausblasklappe offen geschaltet sein, wihrend die
zumindest eine zweite Ansaugklappe und die zumindest eine zweite Ausblasklappe
geschlossen sind, und umgekehrt. Durch diese Schaltung kénnen die jeweiligen ersten
Klappen einer ersten Durchstrémungsrichtung und die jeweils zweiten Klappen einer zweiten,
vorzugsweise entgegengesetzten Richtung zugeordnet werden. Die jeweilige Klappenstellung
konnte aber auch einer anderen Stromungssituation beziehungsweise —verteilung zugeordnet
sein.

In einer bevorzugten Ausgestaltung kann der Ventilator oberhalb des inneren
Kammervolumens angeordnet sein. Dies ermdglicht eine besonders platzsparende Anordnung
bei minimalem Grundbedarf.

Vorzugsweise kann vorgesehen sein, dass die zumindest eine erste
Ansaugklappe und die zumindest eine zweite Ansaugklappe einander gegeniiberliegen.
Dadurch kann je nach Klappenstellung einmal aus dem ersten oder zweiten #uBleren
Kammervolumen angesaugt werden.

Vorteilhafterweise kénnen die zumindest eine erste Ausblasklappe und die

zumindest eine zweite Ausblasklappe einander gegeniiberliegen. Dadurch kann je nach




Klappenstellung einmal in das erste oder zweite #uBeren Kammervolumen ausgeblasen
werden.

GemiB einer bevorzugten Ausfiihrung kann vorgesehen sein, dass sich die
jeweils gedffneten Ansaugklappen und die jeweils gedffneten Ausblasklappen einander
gegeniiberliegen, sodass die Ansaugkammer, der Ventilator und die Ausblaskammer nach
dem Querstromprinzip durchstrémbar sind. Dies ergibt eine besonders einfache Anordnung
der Klappen sowie eine besonders vorteilhafte Strémungssituation in dem 4uBeren
Kammervolumen.

In Weiterbildung der Erfindung kann der Ventilator nur in einer Drehrichtung
betreibbar ausgefiihrt sein. Da die Strémungsumkehr allein durch die Klappen bewerkstelligt
werden kann, ist eine Umkehrung der Drehrichtung des Ventilators nicht mehr nétig. Bei
einem nur in einer Drehrichtung betreibbaren Ventilator kann dieser auf diese Drehrichtung
optimiert werden und im Vergleich zu Ventilatoren, die in ihrer Drehrichtung umkehrbar
ausgefiihrt sind, einen deutlich besseren Wirkungsgrad aufweisen.

GemiB einer bevorzugten Ausgestaltung der Erfindung kann der Ventilator ein
Axialventilator sein. Diese ermdoglichen bei geringer Bauhthe einen hohen Luftdurchsatz.
Uberdies kann eine einfache Bauform erreicht werden, wobei der Axialventilator in einer
bevorzugt horizontalen Trennebene zwischen Ansaugkammer und Ausblaskammer
angeordnet sein kann.

GemiB einer alternativen Ausgestaltung der Erfindung kann der Ventilator ein
Radialventilator sein. Dieser kann bei geringerem Luftdurchsatz ein hoheres Druckgefille
erzeugen und besonders wirtschaftlich arbeiten. Durch die Umlenkung der Strémungsrichtung
an der Ausblasseite gegeniiber der Ansaugseite kann bereits im Ventilator eine geeignete
Ausblasrichtung vorgegeben werden. Eine nachtrigliche Strémungsumlenkung in der
Ausblaskammer ist dann nicht nétig.

In einer bevo;zugten Ausfihrung kann zwischen dem inneren
Kammervolumen und dem ersten und/oder dem zweiten duBBeren Kammervolumen ein erstes
Einbauteil zur VergleichméBigung der Stromung im inneren Kammervolumen angeordnet
sein. Dadurch ist es moéglich die Anstromung des Trockengutes in dem inneren
Kammervolumen zu vergleichméaBigen.

In diesem Zusammenhang kann das erste Einbauteil im Wesentlichen vertikal
angeordnet sein. Dadurch ist ein einfacher Aufbau sowohl des jeweiligen duBeren als auch des

inneren Kammervolumens méglich.




.o.. .oo. : 'oo. .c.. '04.

GeméB einer vorteilhaften Ausfiihrung kann innerhalb des ersten und/oder
zweiten #uBeren Kammervolumens ein zweites Einbauteil zur VergleichméBigung der
Stromung im jeweiligen #uBeren Kammervolumen angeordnet sein. Dadurch kann die
Strémung nicht erst im inneren Kammervolumen, sondern bereits vor dem Ubertritt in dieses,
in dem jeweiligen &uBeren Kammervolumen, insbesondere auch iiber die Tiefe des
Kammertrockners, vergleichmiBigt werden.

In diesem Zusammenhang kann das zweite Einbauteil im Wesentlichen
horizontal angeordnet sein. Hierdurch ergibt sich wiederum ein besonders einfacher Aufbau
des jeweiligen duBleren Kammervolumens. Dabei ist gleichzeitig ein geringer
Strémungswiderstand erzielbar. Insbesondere wenn das zweite Einbauteil zwischen der
jeweiligen Ansaugklappe und Ausblasklappe angeordnet wird, kann die Luft frei angesaugt
werden und braucht das zweite Einbauteil nur auf der Druckseite zu durchstrémen.

In Weiterbildung der Erfindung kann innerhalb der Ansaugkammer eine
Warmlufizufuhr angeordnet sein. Diese Position der Warmlufizufuhr gewihrleistet eine
besonders gleichmifige Temperaturverteilung in den dueren, besonders aber in dem inneren
Kammervolumen.

Dabei kann vorgeschen sein, dass die Warmlufizufuhr eine Offoung in
unmittelbarer Nédhe des Ventilators, vorzugsweise in dessen Sogbereich, aufweist. Dadurch
kann auf eine weitere Fordereinrichtung in der Ndhe des Kammertrockners verzichtet werden.
Die Warmluft wird von dem Ventilator mit der bereits vorhandenen Trocknerluft weitgehend
homogen vermischt.

GemidB einer bevorzugten Ausgestaltung der Erfindung kann bei einem
Trocknersystem zum Trocknen von Baustoffen, insbesondere von Ziegeln wie Dachziegeln,
Bauziegeln und Vormauerziegeln, vorgesehen sein, dass zwei oder mehrere
erfindungsgemédfBe Kammertrockner hintereinander angeordnet sind. Dadurch sind auch
groflere  Trockneranlagen verwirklichbar, die dennoch iber alle Vorteile des
erfindungsgemédBen Kammertrockners verfiigen, insbesondere auch die gewiinschte

VergleichmiBigung der Anstromung gewiahrleisten kénnen.

Die Erfindung wird unter Bezugnahme auf die beigeschlossenen Zeichnungen,
in welchen Ausfithrungsformen beispielhaft dargestelit sind, néher beschrieben. Dabei zeigt:




*e o [ ] e *® oo
. L4 [ K J L e *® L 4
[ d oo 0 o L] .0 L 4 L d
L4 0 ® o000 o [ K3 [ 2 ] L3
e LR ] * @ L N 4 e® L]

e e [ ] oo L X ] ?

Fig. 1 einen Schnitt in einer Vertikalebene durch eine erste Ausfithrungsform
eines erfindungsgemiBen Kammertrockners,

Fig. 2 einen Schnitt in einer Horizontalebene durch die erste Ausfiihrungsform
eines erfindungsgemiBen Kammertrockners,

Fig. 3 einen Schnitt in einer Vertikalebene durch eine zweite Ausfithrungsform
eines erfindungsgemaBen Kammertrockners,

Fig. 4 einen Schnitt in einer Horizontalebene durch die zweite Ausfiihrungs-

form eines erfindungsgeméfBen Kammertrockners.

GemiB einer ersten Ausfiilhrungsform der Erfindung — wie in Figur 1
dargestellt — weist ein Kammertrockner ein inneres Kammervolumen 9 auf. In diesem inneren
Kammervolumen 9 kann -eingebrachtes Trockengut 8, wie beispielsweise Ziegel,
insbesondere Dachziegel, Mauerziegel, Verblendziegel, etc., getrocknet werden. Die hier als
Kammertrockner bezeichnete Vorrichtung kann selbstverstidndlicherweise auch fiir andere
Einsatzgebiete verwendet werden, in denen mittels Zufuhr von warmer oder heiBer, trockener
Luft ein eingebrachtes Gut behandelt werden soll. In dem gezeigten Ausfiihrungsbeispiel wird
vorgewérmte, trockene Luft iiber beziehungsweise durch das nicht ndher dargestellte
Trockengut 8 geleitet und — wie durch Pfeile in den Figuren angedeutet — in einem Kreislauf
gefiihrt. Dazu wird die Luft des inneren Kammervolumens 9 aus diesem abgesaugt und durch
eine fiir Luft durchlissige vertikale Wand 12 in das erste dulere Kammervolumen 11 geleitet.
Von diesem wird die Luft weiter durch die in der Figur 1 offen dargestellte erste
Ansaugklappe 4 in die Ansaugkammer 2 des Ventilators 1 gefiihrt. In dem in Figur 1
dargestellten Ausfithrungsbeispiel findet ein Axialventilator 14 Verwendung, welcher
gleichzeitig die horizontale Trennebene zwischen Ansaugkammer 2 und Ausblaskammer 3
darstellt. Der Axialventilator 14 rotiert mit seiner Ventilatorwelle 6 um eine durch diese
verlaufende Achse und wird von einem nicht ndher dargestellten Antriebssystem angetrieben.

In der Ansaugkammer 2 ist eine Warmluftzufuhr 7 vorgesehen. Deren Offnung
ist in unmittelbarer Nihe des Ventilators 1 in dessen Sogbereich angeordnet. Der
Axialventilator 14 saugt daher sowohl die aus dem inneren Kammervolumen 9 abgezogene
Luft aus dem ersten duBeren Kammervolumen 11 als auch trockene HeiBluft aus der Offnung
der HeiBluftzufuhr 7 an und fordert diese in die Ausblaskammer 3. Dort bildet sich ein duBerst
homogenes Gemisch der beiden Luftanteile, das dann iiber die erste Ausblasklappe 5 in ein

oberes zweites duleres Kammervolumen 10’ ausgeblasen wird.
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Dieses obere zweite duflere Kammervolumen 10° erstreckt sich — wie
insbesondere aus Figur 2 ersichtlich — iiber eine Tiefe, die groBer ist als jene der ersten
Ausblasklappe 5. Daher kann sich der ausstrémende Luftstrom iiber die gesamte Tiefe des in
Figur 2 oben dargestellten oberen zweiten duBeren Kammervolumens 10’ verteilen. Die Luft
tritt daraufhin durch eine fiir Luft durchléssige horizontale Trennwand 13 hindurch und in den
unteren Teil des zweiten duBeren Kammervolumens 10 iiber (siche wiederum Figur 1). Hier
hat sich bereits eine insbesondere iiber die Tiefe des Kammertrockners sehr gleichméBige
Luft- und Strémungsverteilung ausgebildet. Die Luft tritt dann durch eine weitere, eine
Trennebene zwischen dem zweiten #ufleren Kammervolumen 10 und dem inneren
Kammervolumen 9 bildende vertikale Trennwand 12 hindurch. Diese Trennwand 12 ist
ebenfalls luftdurchlissig ausgebildet.

Die Trennwinde 13 und 12 fungieren als Vergleichméfligungselemente fiir die
Luftstrémung. Um fiir Luft durchldssig zu sein, sind in den Trennwinden 12 und 13
Offnungen angeordnet, welche iiber die Oberfliche der jeweiligen Trennwand 12, 13 verteilt,
vorzugsweise gleichmiBig verteilt, sind. Die Offnungen konnen als Schlitze, Locher oder als
Durchbrechungen jeglicher anderer geometrischer Form ausgebildet sein. Fiir die Funktion
der VergleichmiBigung wichtig ist das Verhidltnis zwischen Lochanteil und Festanteil der
Trennwand 12, 13. Dieses soll so gewihlt werden, dass einerseits ein mdglichst geringer
Strémungsverlust auftritt, andererseits aber eine méglichst vollstindige VergleichmiBigung
der Luftstrémung in dem Raum hinter der jeweiligen Trennwand 12, 13 erreicht wird. Dazu
ist vorgesehen, dass das Verhiltnis der gesamten Querschnittsfliche vor der jeweiligen
Trennwand 12, 13 zu der Summe der durchstrémbaren Flichen (d.h. der Summe der Flichen
der einzelnen Offnungen) ca. wie 1,1 bis 3 zu 1, vorzugsweise wie 1,15 bis 2 zu 1,
insbesondere wie 1,2 zu 1 betrigt. Dadurch kommt es zur Ausbildung eines leichten
Uberdrucks in der jeweils stromaufwirts angeordneten Kammer, wobei nach dem
Druckkammerprinzip die Luft durch alle Offnungen der jeweiligen Trennwand 12, 13
gleichermaBlen {iberstromt.

In Figur 2 ist eine Ansicht von oben mehrerer, hintereinander angeordneter
Kammertrockner gemidB der in Figur 1 dargestellten Ausfiihrungsform der Erfindung
dargestellt. Durch diese Anordnung lidsst sich ein Trocknersystem zum Trocknen von
Baustoffen, insbesondere von Ziegeln wie Dachziegeln, Bauziegeln und Vormauerziegeln,
schaffen, welches iiber die gesamte Linge — in Figur 2 also vom oberen bis zum unteren

Blattrand — eine gleichmifige Stromungsverteilung aufweist. Durch die verwendeten




Ansaugklappen 4, 4’ und Ausblasklappen 5, 5’ kann der Ventilator 1 — im dargestellten ersten
Ausfiihrungsbeispiel der Axialventilator 14 — durchgehend in die selbe Drehrichtung laufen.

Bei der in den Figuren gezeigten Klappenstellung ergibt sich eine
Durchstrémung des Ventilators 1 nach dem Querstromprinzip von der rechten Seite zur linken
Seite. Dabei sind die erste Ansaugklappe 4 und die erste Ausblasklappe 5 gedffnet, wihrend
die zweite Ansaugklappe 4’ und die zweite Ausblasklappe 5° geschlossen sind. Das
Trockengut 8 wird von links nach rechts durchstrémt. Bei umgekehrter Klappenstellung, das
heiBt bei geschlossener erster Ansaugklappe 4, geschlossener erster Ausblasklappe 5, jedoch
geoffneter zweiter Ansaugklappe 4’ und gedffneter zweiter Ausblasklappe 5° ergibt sich die
umgekehrte Stromungssituation, welche jedoch in den Figuren nicht dargestellt ist. Dabei
wiirde der Ventilator 1 nach dem Querstromprinzip von der linken Seite zur rechten Seite
durchstromt werden. Fiir das Trockengut 8 ergibe sich eine Durchstrémung von rechts nach
links.

Wie in den Figuren 2 und 4 erkennbar ist, konnen mehrere Ventilatoren 1
vorgesehen sein, wobei jeder einem einzelnen Kammertrocknermodul zugeordnet und in etwa
mittig an dessen Oberseite angeordnet ist.

Das in den Figuren 3 und 4 dargestellte Ausfiihrungsbeispiel ist im
Wesentlichen gleich aufgebaut wie das in den Figuren 1 und 2 dargestellte. Gleiche
Funktionsbauteile werden daher aus Einfachheitsgriinden hier nicht mehr detailliert
beschrieben. Es sei vielmehr nur auf die Beschreibung des in den Figuren 1 und 2
dargestellten Ausfiihrungsbeispiels verwiesen. Das Ausfiihrungsbeispiel gemiB den Figuren 3
und 4 unterscheidet sich von dem zuvor beschriebenen dadurch, dass anstelle des
Axialventilators 14 ein Radialventilator 15 Verwendung findet. Dieser saugt die Luft aus der
Ansaugkammer 2 von unten parallel zu seiner Drehachse, das heiBt axial an und blist sie in
anndhernd rechtem Winkel dazu radial in der Ausblaskammer 3 aus. Durch die Umlenkung
des Lufistroms in dem Radialventilator 15 strémt die Luft bereits in der beabsichtigten
Richtung durch die jeweils gedffnete Ausblasklappe 5 beziehungsweise 5° aus. Es entfallen
etwaige Verluste einer in diesem Fall nicht ndtigen, dem Ventilator nachgeschalteten
Umlenkung der Luftstrémung in horizontale Richtung.

Weitere erfindungsgemife Ausfilhrungsformen weisen lediglich einen Teil der
beschriebenen Merkmale auf, wobei jede Merkmalskombination, insbesondere auch von

verschiedenen beschriebenen Ausfiihrungsformen, vorgesehen sein kann.




Bezugszeichenliste

Ventilator

Ansaugkammer

Ausblaskammer

erste Ansaugklappe; 4> zweite Ansaugklappe
erste Ausblasklappe; 5’  zweite Ansaugklappe
Ventilatorwelle |
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erstes duBeres Kammervolumen; 11’ oberes erstes duBeres Kammervolumen
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zweites Einbauteil
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Axialventilator

SRy
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Radialventilator
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1. Kammertrockner umfassend zumindest einen Ventilator (1), einer mit diesem in
Verbindung stehenden, saugseitigen Ansaugkammer (2), einer ebenfalls mit dem Ventilator
(1) in Verbindung stehenden, druckseitigen Ausblaskammer (3), einem inneren
Kammervolumen (9) zur Aufnahme von Trockengut (8), einem ersten #ufleren
Kammervolumen (11) und einem zweiten dufleren Kammervolumen (10), wobei die Luft in
dem Kammertrockner von dem Ventilator (1) aus dem inneren Kammervolumen (9) iiber
eines der duleren Kammervolumen (10, 11), die Ansaugkammer (2), die Ausblaskammer (3)
und das jeweils andere dulere Kammervolumen (11, 10) im Kreislauf fiihrbar ist, dadurch
gekennzeichnet, dass die Ansaugkammer (2) iiber zumindest eine erste Ansaugklappe (4) mit
dem ersten duBeren Kammervolumen (11) und iiber zumindest eine zweite Ansaugklappe (4’)
mit dem zweiten duBeren Kammervolumen (10) in Verbindung steht, und dass die
Ausblaskammer (3) iiber zumindest eine erste Ausblasklappe (5) mit dem zweiten duBeren
Kammervolumen (10) und iiber zumindest eine zweite Ausblasklappe (5’) mit dem ersten

duBeren Kammervolumen (11) in Verbindung steht.

2. Kammertrockner nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichmet, dass jeweils die
zumindest eine erste Ansaugklappe (4) und die zumindest eine erste Ausblasklappe (5) offen
geschaltet sind, wihrend die zumindest eine zweite Ansaugklappe (4’) und die zumindest eine

zweite Ausblasklappe (5°) geschlossen sind, und umgekehrt.

3. Kammertrockner nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, dass der Ventilator (1) oberhalb des inneren Kammervolumens (9)

angeordnet ist.
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4, Kammertrockner nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch

gekennzeichnet, dass die zumindest eine erste Ansaugklappe (4) und die zumindest eine

zweite Ansaugklappe (4°) einander gegeniiberliegen.

5. Kammertrockner nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, dass die zumindest eine erste Ausblasklappe (5) und die zumindest eine

zweite Ausblasklappe (5°) einander gegeniiberliegen.

6. Kammertrockner nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, dass sich die jeweils geoffneten Ansaugklappen (4, 4°) und die jeweils
geodffneten Ausblasklappen (5, 5°) einander gegeniiberliegen, sodass die Ansaugkammer (2),
der Ventilator (1) und die Ausblaskammer (3) nach dem Querstromprinzip durchstrémbar

sind.

7. Kammertrockner nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch

gekennzeichnet, dass der Ventilator (1) nur in einer Drehrichtung betreibbar ausgefiihrt ist.

8. Kammertrockner nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch

gekennzeichnet, dass der Ventilator (1) ein Axialventilator (14) ist.

9. Kammertrockner nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass
der Ventilator (1) ein Radialventilator (15) ist.

10.  Kammertrockner nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, dass zwischen dem inneren Kammervolumen (9) und dem ersten und/oder
dem zweiten #uBeren Kammervolumen (10, 11) ein erstes Einbauteil (12) zur

VergleichmaBigung der Strémung im inneren Kammervolumen (9) angeordnet ist.

11.  Kammertrockner nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dass das erste

Einbauteil (12) im Wesentlichen vertikal angeordnet ist.
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12. Kammertrockner nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, dass innerhalb des ersten und/oder zweiten dufieren Kammervolumens (10,
11) ein zweites Einbauteil (13) zur VergleichmiBigung der Strémung im jeweiligen #uBeren

Kammervolumen (11, 10) angeordnet ist.

13.  Kammertrockner nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichmet, dass das zweite

Einbauteil (13) im Wesentlichen horizontal angeordnet ist.

14.  Kammertrockner nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, dass innerhalb der Ansaugkammer (2) eine Warmluftzufuhr (7) angeordnet

ist.

15. Kammertrockner nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, dass die
Warmluftzufuhr (7) eine Offnung in unmittelbarer Nihe des Ventilators (1), vorzugsweise in

dessen Sogbereich, aufweist.

16.  Trocknersystem zum Trocknen von Baustoffen, insbesondere von Ziegeln wie
Dachziegeln, Bauziegeln und Vormauerziegeln, dadurch gekennzeichnet, dass zwei oder
mehrere Kammertrockner nach einem der vorstehenden Anspriiche hintereinander angeordnet

sind.
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NEUE PATENTANSPRUCHE

1. Kammertrockner umfassend zumindest einen Ventilator (1), einer mit diesem in
Verbindung stehenden, saugseitigen Ansaugkammer (2), einer ebenfalls mit dem Ventilator
(1) in Verbindung stehenden, druckseitigen Ausblaskammer (3), einem inneren
Kammervolumen (9) zur Aufnahme von Trockengut (8), einem ersten &uBeren
Kammervolumen (11) und einem zweiten duBeren Kammervolumen (10), wobei die Luft in
dem Kammertrockner von dem Ventilator (1) aus dem inneren Kammervolumen (9) iber
eines der dufleren Kammervolumen (10, 11), die Ansaugkammer (2), die Ausblaskammer (3)
und das jeweils andere uBere Kammervolumen (11, 10) im Kreislauf fithrbar ist, wobei die
Ansaugkammer (2) iiber zumindest eine erste Ansaugklappe (4) mit dem ersten duferen
Kammervolumen (11) und iiber zumindest eine zweite Ansaugklappe (4’) mit dem zweiten
duBeren Kammervolumen (10) in Verbindung steht, wobei die Ausblaskammer (3) iiber
zumindest eine erste Ausblasklappe (5) mit dem zweiten duBSeren Kammervolumen (10) und
{iber zumindest eine zweite Ausblasklappe (5’) mit dem ersten duBeren Kammervolumen (11)
in Verbindung steht, wobei zwischen dem inneren Kammervolumen (9) und dem ersten
und/oder dem zweiten duBeren Kammervolumen (10, 11) ein erstes Einbauteil (12) zur
VergleichmiBigung der Stromung im inneren Kammervolumen (9) angeordnet ist, und wobei
innerhalb des ersten und/oder zweiten #uBeren Kammervolumens (10, 11) ein zweites
Einbauteil (13) zur VergleichmédBigung der Stromung im jeweiligen &ufieren
Kammervolumen (11, 10) angeordnet ist, dadurch gekennzeichnet, dass das Verhéltnis der
gesamten Querschnittsfliche vor der jeweiligen Trennwand (12, 13) zu der Summe der
Mehrzahl durchstrémbarer Flichen der jeweiligen Trennwand (12, 13) ca. wie 1,1 bis 3 zu 1,

vorzugsweise wie 1,15 bis 2 zu 1, insbesondere wie 1,2 zu 1 betragt.
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2. Kammertrockner nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass jeweils die
zumindest eine erste Ansaugklappe (4) und die zumindest eine erste Ausblasklappe (5) offen
geschaltet sind, wihrend die zumindest eine zweite Ansaugklappe (4°) und die zumindest eine

zweite Ausblasklappe (5°) geschlossen sind, und umgekehrt.

3. Kammertrockner nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass der

Ventilator (1) oberhalb des inneren Kammervolumens (9) angeordnet ist.

4, Kammertrockner nach Anspruch 1, 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, dass die
zumindest eine erste Ansaugklappe (4) und die zumindest eine zweite Ansaugklappe (4’)

einander gegeniiberliegen.

5. Kammertrockner nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass
die zumindest eine erste Ausblasklappe (5) und die zumindest eine zweite Ausblasklappe (5°)

einander gegeniiberliegen.

6. Kammertrockner nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass
sich die jeweils ge6ffneten Ansaugklappen (4, 4°) und die jeweils gedffneten Ausblasklappen
(5, 5°) einander gegeniiberliegen, sodass die Ansaugkammer (2), der Ventilator (1) und die

Ausblaskammer (3) nach dem Querstromprinzip durchstrémbar sind.

7. Kammertrockner nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass

der Ventilator (1) nur in einer Drehrichtung betreibbar ausgefiihrt ist.

8. Kammertrockner nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass

der Ventilator (1) ein Axialventilator (14) ist.

9. Kammertrockner nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass

der Ventilator (1) ein Radialventilator (15) ist.

10.  Kammertrockner nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass

das erste Einbauteil (12) im Wesentlichen vertikal angeordnet ist.
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11.  Kammertrockner nach einem der Anspriiche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, dass

das zweite Einbauteil (13) im Wesentlichen horizontal angeordnet ist.

12.  Kammertrockner nach einem der Anspriiche 1 bis 11, dadurch gekennzeichnet, dass

innerhalb der Ansaugkammer (2) eine Warmluftzufuhr (7) angeordnet ist.

13. Kammertrockner nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, dass die
Warmluftzufuhr (7) eine Offnung in unmittelbarer Nahe des Ventilators (1), vorzugsweise in

dessen Sogbereich, aufweist.
14.  Trocknersystem zum Trocknen von Baustoffen, insbesondere von Ziegeln wie

Dachziegeln, Bauziegeln und Vormauerziegeln, dadurch gekennzeichnet, dass zwei oder

mehrere Kammertrockner nach einem Anspriiche 1 bis 13 hintereinander angeordnet sind.
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