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Chcace stosowaé druty grzejne z molib-
denu, wolframu lub tantalu w piecach o
wysokiej temperaturze trzeba bylo stoso-
waé dotychczas gazy odtleniajace i obo-
jetne, albo tez niekiedy préznie, poniewaz
takie metale, posiadajace wysoki punkt
topnienia, zaczynajg utleniaé sie szybko
juz w temperaturze pomiedzy 500 —
700°C. Chcac wyzyskaé wysoka tempera-
ture topnienia tych metali prébowano
wpuszczaé elementy grzejne z tych meta-
li do tlenkéw, posiadajacych wysokie punk-
ty topnienia.

Wynalazek niniejszy dotyczy elemen-
tu grzejnego z metalu o wysokim punkeie
topnienia, zaopatrzonego w powloke och-
ronng z trudno topliwych tlenkéw metali,
ktére skutecznie i calkowicie zapobiegaja

przenikaniu gazéw, a zwlaszcza tlenu z po-
wietrza do rdzenia metalu podatnego na
utlenianie.

Element grzejny wedlug wynalazku po-
siada spieczong, szczelng na gaz, warstwo-
wa powloke z tlenku lub tlenkéw metali,
przy czym wewnetrzna warstwa lub war-
stwy stanowia tlenek lub tlenki, nie rea-
gujace z rdzeniem metalowym w tempe-
raturach miedzy 1400 i 2000°C, a warstwa
lub warstwy zewnetrzne stanowia miesza-
nine tlenku metalu i krzemionki lub tlen-
kow krzemowych, ktéra spieka sie latwo

_ w postaci gazoszczelnej masy ceramicznej

w temperaturach powyzej 1400°C.
Gazoszczelna warstwowa powloka mo-

ze byé wykonana przez odpowiednio zlo-

zone nawarstwienie, nakladane w postaci



koloidalnej i nastepnie wypalone lub spie-
czone, przy czym warstwa zewnetrzna jest
nakladana w postaci catkowitych rurek,
a nastepnie wypalona lub spieczona.
Przew6d grzejny otacza sie najpierw
warstwa lub warstwami najczystszych
tlenké6w metalowych, np. tlenku glinu,
tlenku magnezu, tlenku toru, tlenku be-

rylu, ktére nie reaguja z trudno topliwy-

mi metalami nawet w temperaturach naj-
wyzszych, np. pomiedzy 1400 i 2000°C.
Zewnetrzne warstwy stanowia produkty,
zawierajace tlenki metalu i krzemionke
lub tlenki krzemowe, np. tlenek glinu i
. krzemionke, tlenek glinu i tlenek magne-
zu oraz Kkrzemionke, ktére latwo spiekaja
sie na gazoszczelng mase ceramiczng w
temperaturach 1400°C, przy czym zawar-
to§¢é krzemionki lub tlenkéw krzemowych
wzrasta ku zewnatrz. Stosujac calkowicie
obejmujaca zewnetrzna powloke ceramicz-
ng, np. z silimanitu, rdzen metalowy za-
opatruje sie uprzednio w powloke z naj-
czystszego tlenku metalu, np. tlenku gli-
nu, lub naklada sie powloke czystego me-
talu, np. przez parowanie, a potem dopie-
ro utlenia sie go.

Nakladanie pdszczegélnych warstw
tlenké6w moze byé dokonywane w jakikol-
wiek odpowiedni spos6éb, np. przez natry-
skiwanie lub zanurzenie w wodnych za-
wiesinach. Jednak jest wazne, zeby po-
szczegllne warstwy byly spieczone w od-
powiednich temperaturach okolo 1400 —
2200°C, tak aby za kazdym razem nasta-
pilo moene polaczenie pomiedzy nowa war-
stwa i warstwa poprzedzajaca.

Gdy powloka zewnetrzna jest naklada-
na w postaci mniej lub wiecej cienkich ru-
rek, to nalezy dbaé, aby spiekanie odby-
walo sie¢ w zakresie temperatur, ktére za-
pewniaja wystarczajaca plastyczno$é, aby
mozna bylo uzyskaé $cisle przyleganie i ze-
spolenie z wewnetrzna warstwa czystego
tlenku, znajdujaca sie pod spodem.

Spiekanie warstw tlenkéw odbywa sie

najlepiej w atmosferze gazéw obojetnych
lub w prézni.

Zastrzezenia patentowe.

1. Elektryczny element grzejny z me-
talu, posiadajacego wysoki-punkt topnie-
nia, np. molibdenu, wolframu lub tantalu,
zaopatrzony w powloke ochronng z trudno

- topliwych tlenkéw metali, znamienny tym,

ze powloka z tlenku lub tlenkéw sklada sig
z warstw spieczonych gazoszczelnie, przy
czym wewnetrzna warstwa lub.. warstwy
sg utworzone z najczystszego tlenku lub
tlenkéw metali, ktére nie reaguja ze rdze-
niem metalowym w temperaturach pomie-
dzy 1400 i 2000°C, a zewnetrzna warstwa
lub warstwy sg utworzone z mieszaniny
tlenku metali i krzemionki lub tlenkéw
krzemowych, ktéra spieka sie latwo na ga-
zoszczelng mase ceramiczng w temperatu-
rze ponad 1400°C.

2. Elektryczny element grzejny we-
dlug zastrz. 1, znamienny tym, ze we-
wnetrzna warstwa lub warstwy otaczajg-
ce pret grzejny sa utworzone np. z tlen-
ku glinu, tlenku magnezu, tlenku toru,
tlenku berylu.

3. Elektryczny element grzejny we-
dlug zastrz. 2, znamienny tym, Ze warstwy
zewnetrzne stanowig warstwy ceramicz-
ne, utworzone np. z tlenku glinu i krze-
mionki albo tlenku glinu, tlenku magne-
zu i krzemionki, przy czym stosunek krze-
mionki lub tlenkéw krzemowych wzrasta
w kierunku ku zewnatrz.

4. Sposéb wyrobu elektrycznych ele-
mentéw grzejnych z metalu o wysokim
punkcie topnienia, np. z molibdenu, wol-
framu lub tantalu, zaopatrzonego w po-
wloki ochronne wedlug zastrz. 1 — 3, zna-
mienny tym, Ze zewnetrzne warstwy na-
klada si¢ w postaci koloidalnej lub nakla-
da si¢ w postaci catkowitych rurek, ktére
nastepnie wypala si¢ lub spieka sie.

5. Spos6b wedlug zastrz. 4, znamien-



ny tym, ze wewnetrzna warstwa lub war- 7. Sposéb wedlug zastrz. 4 — 6, zna-
stwy wykonywa sie przez uprzednie na- mienny tym, ze wypalanie lub spiekanie
lozenie metalu, np. przez parowanie, i na- odbywa si¢ w gazie obojetnym lub w préz-

stepnie utlenienie. . ni.

6. Sposéb wedlug zastrz. 4 i 5, zna-
mienny tym, Zze nakladanie tlenkéw od- N. V. Molybdenum Company.
bywa sie przez natryskiwanie lub zanu- Zastepca: inz. W. Zakrzewski,

rzenie w wodnych zawiesinach. . rzecznik patentowy.
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