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(57)Anotacc:

Zplisob vyroby trubek se Sroubovitd vinutym zdmkovym $vem
z kovového pasu (12), majiciho podélné okrajové &sti (16),
spodiva v tom, Ze se kovovy pés (12) pfivadi do tvarovaci
hlavy (14), kovovy pés (12) se ve tvarovaci hlavé (14) tvaruje
do 3roubovitého tvaru, pfitem se podélné okrajové Zasti (16)
Sroubovité vytvarovaného kovového pésu (12) uvadgjf do
vzijemného styku, vzajemng se stykajici podélné okrajové
Casti (16) se sviraji pro vytvoteni §roubovitg vinutého
zémkového $vu (37) na trubce (33), vytvorené ve tvarovaci
hlavé (14), nateZ se trubka (33) se §roubovit vinutym
zamkovym $vem (37) odvadi z tvarovaci hlavy (14). Na
zamkovém ¥vu (37) se provadéji v odstupech od sebe
spojovaci deformace pro vzijemné spojeni do sebe
zapadajicich podélnych okrajovych &asti (16) kovového pasu
(12) v zAmkovém $vu (37), pti¢em tyto spojovaci deformace
se vytvafeji jako spojovaci roz3ifené &asti (41), usporadané

s odstupy od sebe podél zamkového $vu (37). Zatizeni pro
provadéni tohoto zplsobu je opatfeno deforma&nimi
prostfedky pro vytvéfeni v odstupech od sebe uspotadanych
deformaci (41) na zdmkovém $vu (37) pro vzdjemné spojeni
vzajemné se stykajicich podélngch okrajovych &asti (16)
kovového pésu (12) v zamkovém ¥vu (37), pfitemz spojovaci
deformace jsou tvofeny spojovacimi roziifenymi astmi (41),
uspofddanymi s odstupy od sebe podél zdmkového ¥vu (37).
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Zpisob vyroby trubek se $roubovité vinutym zdmkovym Svem, zafizeni pro provadéni
tohoto zpiisobu a trubka se Sroubovité vinutym zamkovym $vem

Oblast techniky

Vynalez se tyka vyroby trubek se Sroubovitym spojem, konkrétn&ji pak zpiisobu vyroby trubek se
§roubovité vinutym zamkovym ¥vem z pasu kovového plechu. Vynalez se rovnéZz tyka zafizeni
k provadéni tohoto zpisobu, jakoZ i trubky se Sroubovité vinutym zamkovym Svem. Takovéto
trubky mohou byt napfiklad pouZivany u kanald klimatizaénich systémi.

Dosavadni stav techniky

Znamy stroj pro vyrobu trubek se Sroubovitd vinutym zdmkovym $vem je popsén v britském
patentovém spise GB 2 213 748, ktery je zde uveden ve formé& odkazu. U tohoto stroje je pés
kovového plechu pfivadén do tvarovaci hlavy s pomoci hnacich valel, naleZ je vytvafena trubka
se Sroubovité vinutym zamkovym $vem sviracimi vélci, spojenymi s tvarovaci hlavou.

Dalsi provedeni stroje pro vyrobu trubek se $roubovitym spojem je popsano v britském paten-
tovém spise GB 1 168 178, kde jsou na obr. 3 a obr. 4 zndzornény riizné druhy $vii nebo spojii.

Technologie, tykajici se téchto stroji, je velmi dobfe znama tém, ktefi v tomto oboru maji své
zkulenosti. V soudasnosti je vyvinuto né&kolik zafizeni podobného typu, kterd jsou volné
dostupna na trhu. Nicméné tyto stroje stale trpi nékterymi specifickymi nevyhodami.

Pfi vyrobé trubek se Sroubovité vinutym zdmkovym $vem soucasného typu, ma zamkovy Sev
tendenci sklouzavat, coZ vede k neZidouci zméné priméru trubky. Obvyklé feSeni tohoto problé-
mu pfedstavuje zvySeni tlaku sviracich valci, pisobicich na zamkovy Sev trubky ve tvarovaci
hlavé. Nicméné takovéto zvyseni tlaku sviracich valch miZe zpisobit poskozeni zamkového Svu,
stejné jako pfilehlych &asti kovového pasu, tvoficiho trubku. Nastaveni tlaku sviracich valct je
tedy kritickym krokem vzhledem ke kvalité zamkového $vu a vysledné trubky.

Kromé problému se sviracim tlakem musi obsluha stroje brat v avahu i nékolik dal$i parametri,
jako napfiklad tloustku kovového péasu plechu, jeho mazani, pfipadné opotfebeni riznych
soudasti stroje, napriklad valcd, a podobné. Jsou tak kladeny vysoké poZadavky na znalosti
a zkuSenosti obsluhy.

Navzdory zkuSenostem obsluhy je velmi t&€Zké vyhnout se sklouzavani zdmkového 3vu. K
nezadoucimu zvétieni priméru trubky miaze dojit bud’ pfi vyrobé, a to bezprostfedné za tvarovaci
hlavou, nebo b&hem skladovani, manipulace &i dopravy trubek. Je nutno poznamenat, Zze primeér
trubek miZe byt rovnéz nezddoucim zptsobem zmenSen diky sklouznuti zamkového 3vu,

wrw s

napiiklad kdyz jsou trubky vystaveny pisobeni vnéjsich tlakovych sil.

Zména priuméru trubky je problémem vZdy, protoZe trubky, dodané zédkaznikovi, pak nespliiuji
jeho poZadavky a naroky.

S obzvlastnimi problémy se lze setkat pii pouziti trubek u soustav kanali ventilaCnich zafizeni,
zamontovanych na riiznych mistech. Napiiklad vibrace, zpisobené ventilatory a podobnymi
stroji, mohou iniciovat sesmeknuti zimkového $vu, coZ posléze vede k nezadoucimu tniku vzdu-
chu a k tlakovému poklesu. V nejhorsich pfipadech miZe sesmeknuti zdmkového $vu ohrozit
bezpe¢nou funkcei celého ventilaéniho systému.
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U soustav ventila¢nich kanalii jsou k trubkdm se $roubovité vinutym zimkovym 3vem, tvoficim
hlavni &ast soustavy, pfipojeny riizné armatury a pfisluSenstvi. Tato pfisluSenstvi tvofi naptiklad
ohnuti kolena, tvarovky ve tvaru pismene T, tlumige, zvukové dé&lide, a podobn&. P¥islusenstvi
Jsou norméln& vloZena do konci trubek, pfi€emz t&snici prstence na vloZenych &astech riznych
tvarovek zajiStuji bezpené utésnéni potrubi. Pokud viak ma trubka neZidoucim zplisobem
zvétSeny primér, je zde riziko, Ze dojde k nedostateénému utésnéni spoji mezi tvarovkami
a trubkami. To mizZe vést k unikim média a k poklesiim tlaku, jak ji% bylo shora uvedeno, coz
miZe zpisobit velké energetické ztraty a zvySené provozni naklady.

V nekterych piipadech neni tvarovka opatfena pfedem namontovanym t&snénim, ale spoj mezi
vn&jSkem tvarovky a vnitfkem trubky je vyplnén tmelem, a to pravé za t¢elem utdsnéni spoje.
Pokud je mezera pfili§ velkd v disledku neZadouciho zvétSeni priméru trubky, nemiZe byt
zajidténo dostatedné utdsnéni jenom s pomoci tmelu. I kdyZ je tmel bezpeéné uchycen ve spoji,
mohou nastat problémy pozdgji, a to v disledku zvétSeni priméru trubky, zpisobeného vibrace-
mi, maximalnim tlakem vzduchu a podobné.

Zmeény pruméru trubek jsou rovnéZ nevyhodné tehdy, pokud maji byt na vn&jsek trubky nasazena
prefabrikovana prstencovitd montaZni zafizeni a jiné upeviiovaci prostfedky. Takovato zafizeni

wrve

poté nelicuji s vnéj$im primérem trubky, pokud do3lo k jeho zméné.

Podstata vynalezu

Jednim t{kolem tohoto vyndlezu je proto zajistit odstranéni vySe uvedenych nevyhod, ato
vyvinutim zpiisobu vyroby trubek se §roubovité vinutym zémkovym $vem a zafizeni pro prova-
déni tohoto zplisobu vyroby, u kterych nebude hrozit ?4dné nebo pouze minimalni riziko
sklouznuti zdmkového $vu v jakémkoliv smé&ru.

Dalsim tikolem tohoto vynalezu je poskytnout zpiisob a zatizeni pro vyrobu trubek se $roubovité
vinutym zdmkovym 3vem, které si dokdZi udrzet primé&r b&hem skladovani, manipulace,
dopravy, doru¢ovani a pfipeviiovani na kone&né misto.

Specifickym tikolem tohoto vynalezu je zajistit zpisob a zafizeni, které budou snadno ptizpiso-
bitelné stavajicimu strojovému vybaveni.

V souladu s pfedmétem tohoto vynalezu byl proto vyvinut zpisob vyroby trubek se $roubovité
vinutym zdmkovym Svem z kovového pasu, majiciho podélné okrajové &asti, pfi némz se kovovy
pés pfivadi do tvarovaci hlavy, kovovy pas se ve tvarovaci hlavé tvaruje do Sroubovitého tvaru,
pfiemzZ se podélné okrajové &asti Sroubovité vytvarovaného kovového pasu uvadeji do vzajem-
ného styku, vzdjemné se stykajici podélné okrajové &asti se sviraji pro vytvofeni $roubovité
vinutého zamkového $vu na trubce, vytvofené ve tvarovaci hlavé, nadeZ se trubka se $roubovitd
vinutym zdmkovym S$vem odvadi z tvarovaci hlavy, pfi¢em na zdmkovém $vu se provadéji
v odstupech od sebe spojovaci deformace pro vzijemné spojeni do sebe zapadajicich podélnych
okrajovych Easti kovového pasu v zimkovém $vu, pfitemZ tyto spojovaci deformace se vytvare;ji
jako spojovaci rozsifené Easti, uspofadané s odstupy od sebe podél zimkového $vu.

Spojovaci rozsifené €asti se s vyhodou vytvafeji v operaci, provadéné ve spojeni s tvarovaci
hlavou.

Alespoii jedna spojovaci roz$ifena &ast je s vyhodou uspofidina na kazdé Sroubovité otoéce
zdmkového Svu.

Spojovaci rozsifené &asti se s vyhodou vytvafeji napti¢ zamkového $vu.
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V souladu s dal$im aspektem pfedmétu tohoto vynalezu bylo déle rovnéZ vyvinuto zafizeni pro
vyrobu trubek se Sroubovité vinutym zamkovym $vem zkovového pasu, majiciho podélné
okrajové ¢&asti, obsahujici prostfedky pro pfivadéni kovového pasu do tvarovaci hlavy,
prostredky pro tvarovani kovového pasu do Sroubovitého tvaru ve tvarovaci hlavé a pro uvadéni
podéinych okrajovych ¢asti kovového pasu, vytvarovaného do Sroubovitého tvaru, do vzijem-
ného styku, dale sviraci prostfedky pro svirani vzajemné se stykajicich podélnych okrajovych
Casti kovového pésu pro vytvoreni Sroubovité vinutého zdmkového Svu na trubce, vytvofené ve
tvarovaci hlavé, a dale prostfedky pro odvadéni trubky se Sroubovité vinutym zamkovym Svem
ztvarovaci hlavy. Pfedmétné zafizeni je opatieno deformacnimi prostfedky pro vytvéafeni
v odstupech od sebe uspofadanych deformaci na zamkovém $vu pro vzijemné spojeni vzajemné
se stykajicich podélnych okrajovych ¢asti kovového pasu v zamkovém $vu, pfiCemzZ spojovaci
deformace jsou tvofeny spojovacimi roz§ifenymi ¢astmi, uspofadanymi s odstupy od sebe podél
zamkového §vu.

Deformadni prostiedky s vyhodou obsahuji otoény sviraci valec, ktery mé obvod, a otoény
protilehly vilec, ktery ma obvod, pro svirani zamkového $vu mezi obvody valcl ve sviracim
misté, pfiCemz jeden z valcu je opatfen na svém obvodu prostfedkem pro vytvafeni spojovacich
roz§ifenych ¢asti na zamkovém $vu v uvedeném sviracim misté.

Sviraci valec je s vyhodou opatfen obvodovou draZkou, ktera obsahuje alespoii jedno zahloubeni
pro vytvafeni spojovacich rozsitenych ¢asti zamkového $vu.

o w*

Zahloubeni je s vyhodou provedeno pti¢né wii¢i obvodové drazce sviraciho valce.

Sviraci valec je s vyhodou umistén vné tvafené trubky, pfi¢emz protilehly vélec je umistén uvnitf
tvéafené trubky.

Sviraci vélec a protilehly valec maji hidele, uloZené oto¢né v tvarovaci hlavé.

Zafizeni podle tohoto vynalezu dale s vyhodou obsahuje zafizeni pro nastaveni sviraciho tlaku
mezi valci.

Sviraci prostfedky jsou s vyhodou uspofadany ve spojeni s tvarovaci hlavou.

V souladu s jesté dalSim aspektem pfedmétu tohoto vynalezu byla dale rovnéZz vyvinuta trubka se
Sroubovité vinutym zdmkovym Svem, ktera je Sroubovité vytvofena z kovového pasu, ktery ma
podélné okrajové casti, které jsou vzijemné spojeny ve Sroubovitém zdmkovém Svu, pfiCemz
Sroubovité vinuty zamkovy Sev je opatfen spojovacimi deformacemi ve tvaru spojovacich rozsi-
fenych Casti, uspofadanych v odstupech od sebe pro blokovéni vzajemné spojenych okrajovych
¢asti kovového pasu v zamkovém Svu.

Trubka podle tohoto vynalezu s vyhodou obsahuje alespori jednu spojovaci rozSifenou ¢ast na
kazdé Sroubovité oto¢ce zamkového Svu.

Spojovaci rozsifené ¢asti jsou s vyhodou vytvofeny napfi¢ zamkového §vu.

Piehled obrazki na vykresech

Vynélez bude v dal$im podrobnéji objasnén na ptikladech jeho konkrétniho provedeni, jejichz
popis bude podén s pfihlédnutim k pfilozenym obrazkim vykresu, kde:

obr.1  zndzoriuje schematicky pohled na piikladné provedeni stroje pro vyrobu trubek se
§roubovité vinutym zamkovym $vem,;

-3-
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obr.2  znazoriuje schematicky pohled na piikladné provedeni sviraci sestavy, obsaZené ve
stroji podle tohoto vynalezu;

obr.3  znazoriuje perspektivni pohled na trubku se $roubovité vinutym zdmkovym Svem,
vyrobenou zplisobem podle tohoto vynalezu a na zafizeni podle tohoto vynalezu;

obr.4  znazorfiuje ve zvétSeném méfitku pohled na detail z obr. 3;

obr.5  znazorfiuje ve zvétSeném méFitku pohled v fezu na detail z obr. 3;
obr.6  znazoriiuje &asteny pohled na provedeni sviraciho valce;

obr.7  znazortiuje pohled na zahloubeni sviraciho vélce podle obr. 6;
obr.8  znazorituje bolni pohled ze strany na sviraci vélec podle obr. 6;

obr.9  znazoriiuje pohled vfezu na sviraci valec podle obr. 6, zobrazujici zamkovy 3ev,
vyznaceny ¢erchovanou ¢arou.

Piiklady provedeni vynalezu

Zplisob vyroby trubek se Sroubovité vinutym zamkovym $vem podle tohoto vynalezu mize byt
napfiklad uplatnén na stroji takového typu, ktery je znidzornén na obr. 1. Tento stroj v podstaté
odpovida stroji, ktery je popsan ve shora citovaném patentovém spise GB 2 213 748.

Kovovy pas 12 je pfivadén do tvarovaci hlavy 14 s pomoci hnacich valci 11 ve sméru Sipky A.
Podélné okrajové Easti 16 kovového pasu 12 mohou byt pfedem vytvarovany zndmym zpisobem
s pomoci valel 13. Ve tvarovaci hlavé 14 je kovovy pas 12 tvarovan do $roubovitého tvaru,
zatimco podélné okrajové Casti 16 jsou uvadény do vzajemného styku. Sviraci sestava 22, 23
a 24 je spojena s tvarovaci hlavou 14 a obsahuje rovnéZ sviraci vélce 17, 18 a 19 pro svirani
vzijemn€ se stykajicich podélnych okrajovych &asti 16 kovového pasu 12 pro vytvafeni
Sroubovité vinutého zdmkového ¥vu 25 na trubce 15. P¥ vyrob& je trubka 15 odvadéna
z tvarovaci hlavy 14 ve sméru Sipky B, ato tlacnou silou kovového pasu 12, vznikajici jeho
pfivadénim do vyrobniho stroje. Trubka 15 je odfezdvana na poZadovanou délku fezacim
zafizenim (neznazornéno).

Stroj, zndzornény na obr. 1, miZe byt zdokonalen s pomoci sviraciho zafizeni takového typu,
ktery je znazornén na obr. 2. Toto sviraci zafizeni miZe byt upevnéno bud’ na tvarovaci hlavé 14
nebo ve spojeni s ni. Sviraci zafizeni podle prvniho provedeni obsahuje sviraci valec 30, majici
hidel 31, ktery je otoén€ uloZen v loZiskach 32 (znizornéna pouze schematicky), kterd jsou
uspofadana na tvarovaci hlavé 14 (viz obr. 1). Protilehly valec 34, majici hfidel 35, ktery je
oto¢né uloZen v loZiskdch 36 (zndzorn€na pouze schematicky), ktera jsou uspofddana na
tvarovaci hlavé 14 (viz obr. 1), je umistén uvnitf trubky 33. Zamkovy $ev 37 trubky 33 je sviran
mezi obvody obou vélci 30 a 34 ve sviracim misté€. Sviraci tlak je nastavitelny zafizenim 38
(znézornéno pouze schematicky), které pisobi na hfidel 31 ve sméru Sipek (viz obr. 2).

Sviraci valec 30 ma obvodovou draZzku 39 s alesporti jednim pti¢nym zahloubenim 40 (viz obr. 6
az obr. 9). Ve sviracim misté mezi obéma vélci 30 a 34 toto pfi¢né zahloubeni 40 vytvéfi na
zamkovém $vu 37 spojovaci deformace, tvofené s vyhodou spojovacimi rozsifenymi &astmi 41.
Spojovaci deformace jsou rozmistény rovnomémé na $roubovitém zamkovém $vu 37.

Zatizeni, znazornéné na obr. 2, pracuje nasledovn€. Kovovy pas 12 s podélnymi okrajovymi
¢astmi 16, které mohou byt pfedem vytvarovany valci 13 (viz obr. 1), je tvarovan ve tvarovaci
hlavé 14. Za 0celem zabran&ni sesmeknuti zdamkového $vu 37 jsou dosedajici podélné okrajové
asti 16 deformovany a spojovany spojovacimi rozSifenymi ¢astmi 41, vytvafenymi pfi¢nymi
zahloubenimi 40 na sviracim valci 30.
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U provedeni, které je znidzornéno na obr.2, jsou od sebe vzdalené spojovaci deformace
provedeny ve tvaru rovnomérné rozmisténych spojovacich rozsifenych &asti 41 zamkového Svu
37. Timto zpusobem jsou dosedajici podélné okrajové Casti 16 pevn€ spojeny dohromady
v zamkovém $vu 37, &im2 dochazi k vytvofeni trubky 33 s konstantnim priimérem. Sesmeknuti
zamkového $vu 37 je tak zabranéno.

Vyznamna vyhoda, tykajici se znaku, Ze spojovaci deformace na zimkovém $vu 37 jsou
vytvofeny ve tvaru jeho spojovacich roz§ifenych &asti 41, spo€iva v tom, Ze opotiebeni sviracich
prostiedkil pro vytvareni spojovacich deformaci mize byt udrZovidno na velice nizké urovni
v porovnani se znAmymi zafizenimi pro vyrobu trubek se Sroubovité vinutym zamkovym Svem.
Spojovaci roz§ifena &ast 41 je znazornéna ve vét$im detailu na obr. 4, pfiéemZ zamkovy Sev 37 je
znazornén ve vétSim detailu na obr. 5.

Pii&né zahloubeni 40 sviraciho valce 30 je zndzorn€no ve vétSim detailu na obr. 6 az obr. 9.
Pii¢né zahloubeni 40 je §ir§i, nez obvodova drazka 39, a to vzhledem k tloust'ce sviraciho valce
30. Pohled v fezu na obr. 9 znézoriiuje spojovaci rozsirenou ¢ast 41 zamkového $vu 37 v pficném
zahloubeni 40 obvodové drazky 39 sviraciho valce 30.

V souladu se shora popsanymi provedenimi sviraciho vélce je tento sviraci valec uspofadan na
vn&jsi strané trubky, .zatimco protilehly vilec je uspofadan uvnitf trubky. Je v3ak nutno
poznamenat, Ze poZadované spojovaci deformace mohou byt rovnéz vytvafeny tak, Ze sviraci
valec je uspofadéan uvnitf trubky, zatimco protilehly vélec je uspofddan na vnéjsi stran€ trubky.
Prostiedky (napfiklad zahloubeni nebo vystupky) pro vytvafeni spojovacich deformaci na
zamkovém 3$vu mohou byt uspofddiny bud’ na obvodu sviraciho valce nebo na obvodu proti-
lehlého valce. Kromé toho miiZze byt na sviracim valci nebo na protilehlém valci uspofadano vice
takovych zahloubeni nebo vystupki, neZ pouze jeden. Vyznamna skutecnost spociva v tom, Ze je
dosaZeno vzajemného spojovaciho i¢inku na zamkovém $vu.

Je rovnéZ nutno zdiraznit, Ze dvé provedeni sviraciho valce mohou byt kombinovana takovym
zpisobem, Ze sviraci vélec je opatfen jak zahloubenimi, tak i vystupky shora uvedeného typu.

PATENTOVE NAROKY

1. Zpisob vyroby trubek se Sroubovité vinutym zdmkovym $vem zkovového pasu (12),
majiciho podélné okrajové &asti (16), pfi némz se kovovy pas (12) pfivadi do tvarovaci hlavy
(14), kovovy pas (12) se ve tvarovaci hlavé (14) tvaruje do Sroubovitého tvaru, pfitemz se
podélné okrajové &asti (16) Sroubovité vytvarovaného kovového pasu (12) uvadéji do vzajem-
ného styku, vzijemné se stykajici podélné okrajové ¢asti (16) se sviraji pro vytvofeni Sroubovité
vinutého zdmkového $vu (37) na trubce (33), vytvorené ve tvarovaci hlavé (14), nagez se trubka
(33) se $roubovité vinutym zamkovym $vem (37) odvadi z tvarovaci hlavy (14), vyznaéu-
jici se tim, Z¢ na zimkovém $vu (37) se provadéji v odstupech od sebe spojovaci
deformace pro vzijemné spojeni do sebe zapadajicich podélnych okrajovych €asti (16) kovového
pasu (12) v zdmkovém $vu (37), pfiCemzZ tyto spojovaci deformace se vytvéreji jako spojovaci
roziifené ¢asti (41), uspofadané s odstupy od sebe podél zimkového $vu (37).

2. Zpisob podle naroku 1, vyznadujici se tim, Ze spojovaci rozSifené Casti (41) se
vytvaieji v operaci, provadéné ve spojeni s tvarovaci hlavou (14).
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3. Zptisob podle naroku 1 nebo 2, vyznadujici se tim, Ze alespoii jedna spojovaci
roz8ifend &ast (41) je uspofddana na kazdé Sroubovité otoéce zamkového $vu (37).

4. Zpisob podle jednoho znirokii 1 az3,vyznaéujici se tim,Ze spojovaci roziifené
Casti (41) se vytvareji napti¢ zamkového $vu (37).

S. Zafizeni pro vyrobu trubek se Sroubovité vinutym zdmkovym Svem (37) z kovového pasu
(12), majiciho podéIné okrajové €asti (16), obsahujici prostfedky pro ptivadéni kovového pasu
(12) do tvarovaci hlavy (14), prostfedky pro tvarovani kovového pasu (12) do roubovitého tvaru
ve tvarovaci hlavé (14) a pro uvadéni podélnych okrajovych &asti (16) kovového pasu (12),
vytvarovaného do Sroubovitého tvaru, do vzajemného styku, dale sviraci prostfedky pro svirani
vzijemné€ se stykajicich podélnych okrajovych &asti (16) kovového pasu (12) pro vytvofeni
Sroubovité vinutého zamkového $vu (37) na trubce (33), vytvofené ve tvarovaci hlavé (14),
adéle prostfedky pro odvadéni trubky (33) se Sroubovité vinutym zdmkovym $vem (37)
z tvarovaci hlavy (14), vyznacéujici se tim, Ze je opatfeno deformadnimi prostiedky
pro vytvafeni v odstupech od sebe uspofddanych deformaci (41) na zdmkovém §vu (37) pro
vzajemné spojeni vzdjemné se stykajicich podéinych okrajovych &asti (16) kovového pasu (12)
v zamkovém 3vu (37), pfiCemZ spojovaci deformace jsou tvofeny spojovacimi roziifenymi
¢astmi (41), uspofddanymi s odstupy od sebe podél zamkového $vu (37).

6. Zafizeni podle niroku 5, vyznadujici se tim, Ze deformadni prostiedky obsahuji
oto¢ny sviraci véalec (30), ktery ma obvod, a otoény protilehly valec (34), ktery ma obvod, pro
svirani zimkového $vu (37) mezi obvody valci (30, 34) ve sviracim mistg, pfiemz jeden z valct
(30) je opatien na svém obvodu prostfedkem pro vytvafeni spojovacich roziifenych &4sti (41) na
zamkovém $vu (37) v uvedeném sviracim misté.

7. Zafizeni podle niroku 6, vyzmadujici se tim, Ze sviraci vilec (30) je opatien
obvodovou drazkou (39), ktera obsahuje alespoii jedno zahloubeni (40) pro vytvafeni
spojovacich rozifenych &asti (41) zdmkového $vu (37).

8. Zafizeni podle niroku 7, vyzmnacujici se tim, Ze zahloubeni (40) je provedeno
pfi¢né vici obvodové drazce (39) sviraciho vélce (30).

9. Zafizeni podle jednoho znarokii 6 azZ8, vyznadujici se tim, Ze sviraci valec (30)
je umistén vné tvarené trubky (33), pfi€emz protilehly vélec (34) je umistén uvnitf tvafené trubky
(33).

10. Zafizeni podle jednoho znarokii 6 aZ9, vyznadujici se tim, Ze sviraci vilec (30)
a protilehly vélec (34) maji hiidele (31, 35), uloZené otoéné v tvarovaci hlavé (14).

11. Zafizeni podle jednoho z narokli 6 aZ 10, vyznadujici se tim, Ze dale obsahuje
zafizeni (38) pro nastaveni sviraciho tlaku mezi valci (30, 34).

12. Zafizeni podle jednoho zndrokl 5 aZ 11, vyznacdujici se tim, Ze sviraci prostied-
ky jsou uspofadany ve spojeni s tvarovaci hlavou (14).

13. Trubka se Sroubovité vinutym zdmkovym $vem, ktera je Sroubovité vytvoiena z kovového
pasu (12), ktery ma podélné okrajové Casti (16), které jsou vzijemné spojeny ve Sroubovitém
zamkovém $vu (37), vyzmnacdujici se tim, Ze Sroubovitd vinuty zdmkovy Sev (37) je
opatfen spojovacimi deformacemi ve tvaru spojovacich roz$ifenych &asti (41), uspofadanych
v odstupech od sebe pro blokovani vzijemné spojenych okrajovych &asti (16) kovového pasu
(12) v zamkovém $vu (37).
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14. Trubka podle nroku 13,vyznaéujici se tim, Ze obsahuje alespoti jednu spojovaci
rozdifenou &ast (41) na kazdé sroubovité ototce zamkového Svu (37).

15. Trubka podle naroku 13 nebo 14,vyznaé&ujici se tim, Ze spojovaci rozsifené &asti
(41) jsou vytvoreny napfi¢ zdmkového $vu (37).

4 vykresy
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