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(57) Profil (1) fur eine Verglasung, wie etwa eine Fenster-,

Schiebetur- oder Isolierverglasung, umfassend ein
Innenseitiges Profilelement (2), ein aulienseitiges
Profilelement (3) sowie ein sich zwischen
Innenseitigem Profilelement (2) und auldenseitigem
Profilelement (3) In Breitenrichtung des Profils (1)
erstreckendes Kunststofffulltell (4), wobel das
Innenseitige Profilelement (2) und das aulienseitige
Profilelement (3) jewells zwel In Hohenrichtung des
Profils voneinander beabstandete Vorsprunge (5)
aufweisen, sodass der zwischen den Vorsprungen (5)
verlaufende Hohenabschnitt des Profils (1) ein
Aufnahmevolumen ausbildet, wobel das
Kunststofffulltell (4) das Aufnahmevolumen uber die
gesamte Lange des Profils (1) vollstandig ausfullt, und
wobel das Kunststofffulltell (4) mit den Vorsprungen
(9) verbunden, namlich vorzugsweise verklebt und
verpresst, ist.
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Beschreibung
PROFILELEMENT

GEBIET DER ERFINDUNG

[0001] Die Erfindung betrifft ein Profil fUr eine Verglasung, wie etwa eine Fixverglasung, eine
Nurglas-Fassade oder eine Fenster-, Schiebetlr- oder Isolierverglasung, umfassend ein innen-
seitiges Profilelement, ein aul3enseitiges Profilelement sowie ein sich zwischen innenseitigem
Profilelement und aufBenseitigem Profilelement in Breitenrichtung des Profils erstreckendes
Kunststofffulltelil.

[0002] Weliters betrifft die Erfindung eine Verglasung umfassend eine Glas- oder Verbundglas-
scheibe sowie zumindest ein erfindungsgemales Profil.

[0003] SchlieB3lich betrifft die Erfindung auch noch ein Verfahren zur Herstellung einer Vergla-
sung, deren Profilsystem keine Kondensatentwasserung benotigt.

STAND DER TECHNIK

[0004] Profile fur Verglasungen, beispielsweise Fenster- oder Schiebeturverglasungen, sind im
Stand der Technik haufig als Mehrkammern-Systeme ausgebildet, um einen bestmoglichen War-
medurchlasswiderstand zu gewahrleisten. So werden im Zusammenhang mit Dreifachglas-Schei-
ben beispielsweise Funfkammerprofile eingesetzt.

[0005] Da solche Profile, beispielsweise aufgrund einer Trockenverglasung, nicht wasserdicht
sind, erfordern bekannte Profile grundsatzlich eine Kombination von FalzbellUftungen und Ent-
wasserungsoffnungen, um Kondenswasser, welches sich im Betriebszustand bildet, aus dem
Profil abfUhren zu konnen. Um die Bestimmungen der ONORM B5300 in Verbindung mit jenen
der ONORM EN 14351-1 (jeweils in der am 30. Janner 2020 geltenden Fassung) zu erfullen,
muss hierbel eine kontrollierte Entwasserung sichergestellt sein. Dies wird insbesondere durch
einen vorgeschriebenen Hochzug von 150 mm zwischen der Unterkante der Entwasserungsofi-
nungen und der Oberkante einer Wasser fuhrenden Schicht, etwa einer Entwasserungsrinne, in
welche das Kondenswasser eingeleitet werden soll, erreicht.

[0006] Diese Entwasserungsvorgaben verhindern somit entweder einen bodenbundigen Einbau
der Profile oder setzen aufwandige Mal3nahmen, wie etwa spezielle Konvektionsheizungen, vo-
raus.

AUFGABE DER ERFINDUNG

[0007] Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, ein Profil fur eine Verglasung, wie etwa eine
Fixverglasung, eine Nurglas-Fassade oder eine Fenster- oder Schiebeturverglasung, bereitzu-
stellen, welches den Anforderungen der ONORM B5300, der ONORM EN 14351- 1, der ONORM
EN 13049, der ONORM B 3716-3. Abschnitt 6.2.1, sowie des Entwurfes der Rlchtllnle Bauwerks-
abdichtung - Anschluss an bodentiefe Fenster und Turen - Teil 2: Ausfuhrung”, jeweils in der am
30. Janner 2020 geltenden Fassung, genugt, dabel einen innen- und auf3enseitig decken- und
bodenbindigen Einbau des Profils ermoglicht und weder eine Kondensatentwasserung noch eine
Konvektionsheizung erfordert.

[0008] Welters ist es eine Aufgabe der Erfindung, eine Verglasung bereitzustellen, welche die
oben genannten Vorteile mit sich bringt, sowie eine Vertahren zu deren Herstellung vorzuschla-
gen.

DARSTELLUNG DER ERFINDUNG

[0009] Eine Aufgabe der Erfindung wird bei einem Profil der eingangs genannten Art durch die
Merkmale des Anspruchs 1, bel einer Verglasung der eingangs genannten Art durch die Merk-
male des Anspruchs 12 und bei einem Vertahren der eingangs genannten Art durch die Merkmale
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des Anspruchs 15 gelost.
[0010] Vorteilhafte Austuhrungsformen sind Gegenstand der abhangigen Anspruche.

[0011] Das erfindungsgemalfe Profil ermoglicht aufgrund des das Aufnahmevolumen Uber die
gesamte Lange des Profils vollstandig ausfullenden Kunststofffillteils eine normgerechte Abdich-
tung einer Verglasung, etwa einer Fixverglasung oder einer thermischen Nurglas-Fassade. An-
ders als im Stand der Technik weist das erfindungsgemafe Profil namlich keine Kammern auf, in
denen sich Luft ansammeln und bei geeigneten Temperaturen kondensieren konnte; anstatt des-
sen ist das gesamte Aufnahmevolumen des Profils vollstandig ausgefillt, sodass zum einen eine
zufriedenstellende thermische Isolierung erreicht, zum anderen aber auch Kondensatbildung im
Inneren des Profils, insbesondere im Inneren des Aufnahmevolumens, zuverlassig verhindert
wird. Dies fuhrt dazu, dass das erfindungsgemalfe Profil im Betriebszustand, in dem es zwischen
einem Innen- und einem Aul3enboden eingesetzt ist und auch die ubrigen Hohlraume des Profils
- bedingt durch den Einsatz einer Glas- oder Verbundglasscheibe, oder eines ahnlichen Fullele-
mentes, wie etwa einem Blechpaneel, einem Fensterelement, oder einer Doppelsteckplatte -
normgerecht befullt sind, vollkommen dicht und vor Kondensatbildung geschuitzt ist. Somit entfallt
jegliche Notwendigkeit fur FalzbelUftungen und Entwasserungsoffnungen, sodass ein innen- und
aul3enseitiger boden- und deckenbundiger Verbau moglich ist, ohne Konvektionsheizungen oder
Entwasserungsrinnen vorsehen zu mussen.

[0012] Insbesondere wenn das Kunststofffulltell mit den beiden Profilelementen, namlich dem
iInnenseitigen Profilelement und dem auB3enseitigen Profilelement, verklebt und verpresst ist, zeigt
das erfindungsgemafe Profil im Betriebszustand besonders gute thermisch-isolierende Eigen-
schaften. Zudem wird Kondensatbildung im Inneren des Profils besonders zuverlassig, tber be-
sonders lange Zeitraume und selbst bei starker Beanspruchung des Profils bzw. der entsprechen-
den Verglasung, beispielsweise aufgrund von Starkregen, verhindert. Dieser Effekt kann dadurch
noch weiter verstarkt werden, dass an dem Aufnahmevolumen zugewandten Innenseiten der
Vorsprunge Verzahnungsabschnitte vorgesehen sind, um dem Kunststofffullteil durch Ausnut-
zung einer Widerhakenfunktion besonders starken Halt zu verleihen und ein Losen des Kunst-
stofffulltells von einem der beiden Profilelemente zu unterbinden.

[0013] Uberraschenderweise hat sich gezeigt, dass sich ein Profil auch dann zur normgerechten
Verwendung fur Verglasungen eignet, wenn dessen zwei Profilelemente mittels eines aus einem
expandierten Polystyrol (EPS) gefertigten Kunststoffelementes miteinander verbunden sind.
Dadurch kann eine beachtenswerte Gewichtseinsparung erzielt werden. Zudem ist der Zusam-
menbau des Profils gegenuber bekannten Profilen erheblich vereinfacht, was zu einer Kostenre-
duktion fuhrt.

[0014] Als insbesondere vortellhaft hat sich in diesem Zusammenhang die Verwendung eines
gesinterten hochverdichteten EPS herausgestellt.

[0015] Besonders gute Festigkeitseigenschaften bzw. eine besonders hohe Formstabilitat des
Profils kann erreicht werden, wenn die Dichte des expandierten Polystyrols im Bereich von 100
bis 400 kg/ma3 liegt.

[0016] Bevorzugt weist das expandierte Polystyrol eine Warmeleitfahigkeit im Bereich von 0,035
bis 0,046 W/mK, besonders bevorzugt von 0,0459 W/mK, auf, wobei die Warmeleitfahigkeit nach
ONORM EN 12667 (in der am 30. Janner 2020 geltenden Fassung) bestimmt ist.

[0017] Besonders bevorzugt ist das Kunststofffullteil aus COMPACFOAM® CF200 gefertigt.

[0018] Dieser spezielle EPS-Kunststoff hat sich als besonders vorteilhaft in Verbindung mit den
vorstehend beschriebenen positiven Effekten herausgestellt. Neben der zuverlassigen Vermei-
dung von Kondensatentstehung im Inneren des Profils gewahrleistet ein Kunststofftullteil aus die-
sem Material auch eine besonders formstabile Verbindung der beiden Profilelemente. Nahere
Spezifikationen dieses Werkstoffes sind Tab. 1 in der Spalte CF200 zu entnehmen.
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Gesintertes bi
hochverdichtetes EPS 100 123 200 300 Norm
Druckfestigkeit (N/mm?)
bei 10% Stauchung 1,4 1,65 1,9 3,9 6,4 9,7 1,75 EN 826
bei 2% Stauchung 0,8 1,1 1,32 1,48 3,24 4,0 0,95 angelehnt daran
Zulassige Spannung (N/mm?) 0,56 0,78 0,83 1,01 2,39" |1 4,18** 0,58 intern
bel 2% Langzeitverformung u. Dauerlast
E-Modul (N/mm?) 40 55 66 74 162 200 46 intern
Schraubenauszug® 04,5 mm (N) 505 565 747 979 1.729 | 2.829 - intern
Schraubenauszug” 07,5 mm (N) 837 919 1.179 |1.875 2.677 |[4.047 825 intern
Schraubenguerzug 04,5 mm (N) 103 112 150 214 319 500 - intern
bei 1,5 mm max. Kopfverformung, 40 mm
Verankerungslange, 30 mm Randabstand
Schraubenquerzug 07,5 mm (N) 296 394 493 542 1.012 |1.333 - intern
bei 1,5 mm max. Kopfverformung, 40 mm
Verankerungslange, 30 mm Randabstand
Warmeleitfahigkeit 0,0387 | 0,0405 10,0423 | 0,0459 [0,0531 | 0,0650 0,045 |EN 12667
Bemessungswert (W/mK)

Tab. 1

[0019] In einer bevorzugten Ausftuhrungsform sind das innenseitige Profilelement und das au-
Benseitige Profilelement aus Aluminium oder einer Aluminiumlegierung, welche Aluminiumlegie-
rung vorzugsweise hauptsachlich aus Aluminium besteht, gefertigt.

[0020] Durch die Herstellung einer Eloxalschicht zumindest auf den Aul3enseiten der beiden Pro-
filelemente kann das Profil auf zuverlassige Weise vor Verwitterung geschutzt werden, insbeson-
dere bei Kontakt mit einer Kalkschicht im Mauerwerk.

[0021] In einer weiteren bevorzugten Ausfuhrungsform des erfindungsgemalfen Profils umfasst
das innenseitige Profilelement und/oder das auf3enseitige Profilelement ein die Vorsprunge auf-
weisendes Basisprofilteil sowie ein losbar mit dem Basisprofilteil verbundenes Steckprofilteil.

[0022] Dadurch wird der Ein- bzw. Zusammenbau entsprechender Verglasungen ungemein er-
leichtert, da zunachst das Profil bzw. ein durch mehrere, beispielsweise umlaufend angeordnete,
Profile ausgebildeter Rahmen eingebaut, anschlieBend die Glas- oder Verbundglasscheibe oder
ein anderes Fullelement bequem in das Profil bzw. den Rahmen eingesetzt werden kann, bevor
das Profil durch Einsetzen der Steckprofilteile in die jeweiligen Basisprofilteile abgeschlossen und
dadurch die Verglasung fertiggestellt wird.

[0023] Bevorzugt bildet ein in Hohenrichtung des Profils GUber dem Aufhnahmevolumen angeord-
neter, vorzugsweise an das Aufnahmevolumen anschlieBender, Hohenabschnitt des Profils einen
Glasauflagerbereich zur Autnahme zumindest eines Glasauflagers aus, welcher Glasauflagerbe-
reich seitlich durch das innenseitige Profilelement und das auf3enseitige Profilelement abge-

schlossen ist.

[0024] In Varianten des erfindungsgemal3en Profils, bei denen zwischen dem Aufnahmevolumen
und dem Glasauflagerbereich weitere Hohenabschnitte des Profils liegen, sind auch diese HoO-
henabschnitte vollstandig mit einem weiteren Kunststoftflllteil der oben beschriebenen Art aus-

gefullt.

[0025] Eine bevorzugte Ausfuhrungsform des erfindungsgemafen Profils weist einen Anbin-
dungsbereich zur Verbindung des Profils mit anderen Bauelementen und/oder zur Lagerung des
Profils an einem Untergrund auf, welcher Anbindungsbereich durch einen dem Aufnahmevolu-
men in Hohenrichtung des Profils vorgelagerten Hohenabschnitt des Profils ausgebildet und seit-
lich durch das innenseitige Profilelement und das auf3enseitige Profilelement abgeschlossen ist.

[0026] So kann das Profil auf einfache und stabile Art und Weise mit anderen Bauelementen
gekoppelt bzw. verbunden werden. Aul3erdem ermoglicht der Anbindungsbereich auch die norm-
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gerechte Unterlage von Klotzen, beispielsweise Trageklotzen, um die Profilkonstruktion stabil an
einem Untergrund zu lagern.

[0027] Im Anbindungsbereich kann vorzugsweise zumindest eine in Langsrichtung des Profils
verlaufende Nut, vorzugsweise zwel parallele Nuten, zur Aufnahme von Verbindungselementen
vorgesehen sein, wobei das innenseitige Profilelement eine innenseitige Nutwand und/oder das
auBBenseitige Profilelement eine auBenseitige Nutwand jewells einer Nut ausbildet.

[0028] Dadurch kann die Verbindung des Profils mit anderen Bauteilen auf besonders einfache
Weise erfolgen.

[0029] Eine der Erfindung zugrunde liegende Aufgabe wird auch durch eine Verglasung umfas-
send eine Glas- oder Verbundglasscheibe und/oder andere Fullelemente, wie etwa Blechpa-
neele, sowie zumindest ein Profil der oben beschriebenen Art gelost, wobei Glasauflager und
zumindest ein Quellband, welches vorzugsweise die Glasauflager umlaufend angeordnet ist, den
Glasauflagerbereich des Profils Uber die gesamte Lange des Profils vollstandig ausfullen.

[0030] Die Verglasung ist somit auf zuverlassige Weise vor Kondensatbildung geschuitzt und be-
darf hierflr keinerlei Entwasserungsmafnahmen.

[0031] Somit kann die Verglasung, wie in einer bevorzugten Ausfuhrungsform der Fall, vollstan-
dig dicht ausgefuhrt sein. Hierzu ist vorgesehen, dass die Glas- oder Verbundglasscheibe oder
auch das andere, jewells verwendete Fullelement auf jeweils zwei Glasauflagern gelagert ist,
wobei eine innenseitige Fuge zwischen innenseitigem Profilelement und der Glas- oder Verbund-
glasscheibe und eine aul3enseitige Fuge zwischen aul3enseitigem Profilelement und der Glas-
oder Verbundglasscheibe mittels einer Nassverglasung versiegelt ist.

[0032] Bevorzugt sind die Glasauflager aus einem expandierten Polystyrol, vorzugsweise aus
COMPACFOAM® CF300, gefertigt, wobei eine Festigkeit der Glasauflager in der Regel hoher ist
als eine Festigkeit des Kunststofffullteils. Nahere Spezifikationen dieses Werkstoffes sind Tab. 1
In der Spalte CF300 zu entnehmen.

[0033] Dadurch wird eine mehr als ausreichend stabile Lagerung der Glas- oder Verbundglas-
scheibe im Profil ermoglicht. Gleichzeitig isolieren die Glasauflager das Profil thermisch.

[0034] SchlieB3lich wird ein Verfahren zur Herstellung einer Verglasung prasentiert, welches Ver-
fahren zumindest die folgenden Verfahrensschritte umfasst:

- Bereitstellen eines ersten ein Steckprofilteil aufweisenden Profils der oben beschriebenen Art
und zumindest eines dem ersten Profil gegentberliegenden weiteren ein Steckprofilteil auf-
weisenden Profils der oben beschriebenen Art;

- gegebenentalls Entfernen des Steckprofilteils des ersten Profils und des weiteren Profils, so-
fern das Steckprofilteil bereits mit dem jeweiligen Basisprofilteil verbunden ist;

- Einsetzen zweier Glasauflager sowie zumindest eines, vorzugsweise umlaufenden, Quellban-
des in den Glasauflagerbereich des ersten Profils;

- Aufsetzen einer Glas- oder Verbundglasscheibe auf die Glasauflager, gegebenenfalls unter
Zwischenlage eines Butylbandes, sodass die Glas- oder Verbundglasscheibe zwischen dem
ersten Profil und dem weiteren Profil angeordnet ist;

- Einsetzen eines Quellbandes in den Glasauflagerbereich des weiteren Profils;

- Einsetzen des Steckprofilteils in das erste Profil und in das weitere Profil, um die Profile zu
verschliel3en.

[0035] Dabei kann die Rolle des ersten und des weiteren Profils auch vertauscht sein.

[0036] Weiters kann jedes der beiden Profile durch Einsetzen des Steckprofilteils in das jeweilige
Basisprofilteil verschlossen werden, sobald die Glas- oder Verbundglasscheibe eingesetzt und
der Glasauflagerbereich des betreffenden Profils entsprechend befullt wurde.
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KURZE BESCHREIBUNG DER FIGUREN

[0037] Die Erfindung wird nun anhand eines Ausflihrungsbeispiels naher erlautert. Die Zeichnun-
gen sind beispielhaft und sollen den Erfindungsgedanken zwar darlegen, ihn aber keinesfalls
einengen oder gar abschlie3end wiedergeben.

[0038] Dabel zeigt:
[0039] Fig. 1 eine Schnittansicht einer Verglasung mit erfindungsgemafiem Profil
[0040] Fig. 2 die Verglasung aus Fig. 1 gemal3 einer anderen Schnittebene

WEGE ZUR AUSFUHRUNG DER ERFINDUNG

[0041] Fig. 1 zeigt einen auf eine Langsrichtung eines Profils 1 orthogonal stehenden Querschnitt
einer Verglasung umfassend das erfindungsgemane Profil 1 sowie eine in das Profil 1 eingesetzte
Verbundglasscheibe 11.

[0042] Das Profil 1 umfasst dabel ein innenseitiges Profilelement 2 sowie ein aul3enseitiges Pro-
filelement 3, welches selbst wiederum ein Basisprofilteil (bei Bezugszeichen 3 in Fig. 1) und ein
In dieses einsteckbares Steckprofilteil 6 aufweist.

[0043] In einem Aufnahmevolumen, welches durch einen durch Vorspringe 5 (siehe Fig. 1 und
2) begrenzten Hohenabschnitt des Profils 1 ausgebildet ist, ist ein Kunststofffullteil 4 angeordnet.
Das Kunststoffflllteil 4 ist dabel mit Widerhaken 15, welche an dem Aufnahmevolumen zuge-
wandten AuBBenflachen der Vorspringe 5 vorgesehen sind, verpresst und mittels einer Klebe-
schicht 14 mit dem innenseitigen Profilelement 2 und dem aul3enseitigen Profilelement 3, namlich
mit dessen Basisprofilteil, verklebt, namlich so, dass das Kunststofffullteil 4 das Aufnahmevolu-
men, sowelt technisch moglich, vollstandig ausfullt. Der Begriff ,vollstandig ausgefullt” bedeutet
Im Zusammenhang mit der gegenstandlichen Erfindung, dass in dem jewelligen ,vollstandig aus-
geflllten" Volumen hdchstens solche Hohlrdume verbleiben dirfen, die nicht gréBer als 5 mm?,
vorzugsweise nicht groBer als 3 mm?, besonders bevorzugt nicht groBer als 1 mm?, sind.

[0044] In einem an das Aufnahmevolumen in Hohenrichtung anschlieBenden Glasauflagerbe-
reich 7 sind, im Betriebszustand des Profils, zumindest zwei Glasauflager 9 angeordnet, auf wel-
chen Glasauflagern 9 die Verbundglasscheibe 11 im Profil 1 gelagert ist; je Verbundglasscheibe
11 kommen dabei jeweils genau - zwei Glasauflager 9 zum Einsatz. Das nicht von den Glasauf-
lagern 9 eingenommene Innenvolumen des Glasauflagerbereiches 7 ist durch Quellband 10, wel-
ches die Glasauflager 9 umlaufend angeordnet ist und aus mehreren Einzelquellbandern beste-
hen kann, ausgefullt. Damit ist im Betriebszustand des Profils 1 auch der Glasauflagerbereich 7,
sowelt dies technisch moglich ist, vollstandig ausgetfullt.

[0045] Eine innenseitige Fuge zwischen innenseitigem Profilelement 2 und der Verbundglas-
scheibe 11 und eine aul3enseitige Fuge zwischen aul3enseitigem Profilelement 3 bzw. dessen
Steckprofiltell 6, und der Verbundglasscheibe 11 ist mittels einer Nassverglasung 12 versiegelt,
um Wassereintritt in den Glasauflagerbereich 7 zu verhindern. Dabei stellt die Nassverglasung
12 keine Wartungsfuge dar, well durch eine Fugenbreite von jeweils zumindest 4 mm eine aus-
reichende Flankenhaftung gewahrleistet werden kann; zudem ist die Nassverglasung unter einem
Winkel von etwa 15° abgezogen, was die auf die Nassverglasung 12 wirkenden Belastungen
ebentalls verringert.

[0046] Dadurch, dass die Verglasung somit im Betriebszustand vollkommen wasserdicht ausge-
fuhrt ist und eine Kondensatbildung im Inneren des Profils 1 aufgrund des vollstandig ausgefullten
Aufnahmevolumens bzw. Glasauflagerbereichs 7 verhindert ist, werden keinerlel Entwasserungs-
mittel im Profil 1 benotigt. Somit ist ein bundiger Verbau des erfindungsgemafen Profils 1 mit
einem Boden 16 moglich, ohne Entwasserungsrinnen oder Konvektionsheizungen vorsehen zu
mussen.

[0047] Um das Profil 1 mit anderen Bauteilen verbinden und/oder auf einem Untergrund, gege-
benentalls unter Zwischenlage entsprechender Lagerungsklotze, lagern zu konnen, umfasst das
Profil 1 einen Anbindungsbereich 8. Der Anbindungsbereich 8 ist dabei durch einen dem Aufnah-

o/ 11



asterrgichisches AT 522 638 B1 2020'1 1'1 5

L 1
v om !
. |
- -~ 0.

patentamt

mevolumen in Hohenrichtung des Profils 1 vorgelagerten Hohenabschnitt des Profils 1 ausgebil-
det und seitlich durch das innenseitige Profilelement 2 und das aul3enseitige Profilelement 3 bzw.
dessen Basisprofilteil abgeschlossen.

[0048] Im Anbindungsbereich 8 sind zwel parallele in Langsrichtung des Profils 1 verlaufende
Nuten 13 zur Aufnahme von Verbindungselementen vorgesehen, wobel das innenseitige Profil-
element 2 eine innenseitige Nutwand und das aul3enseitige Profilelement 3 bzw. dessen Ba-
sisprofiltell eine auBenseitige Nutwand jeweils einer der Nuten 13 ausbildet.

[0049] Insgesamt erfullt eine Verglasung, die mit dem erfindungsgemafen Profil eingerahmt ist,
samtliche Erfordernisse der ONORM EN 14351-1, ONORM B 5300 (Widerstandsfahigkeit gegen
Windlast, Schlagregendichtheit, LuftdurchIaSS|gke|t) ONORM EN 13049 und ONORM B 3716-3,
Abschnitt 6.2.1 (Tragfahigkeit unter sto3artiger Einwirkung) sowie des Entwurfes der Richtlinie
,Bauwerksabdichtung Anschluss an bodentiefe Fenster und Turen - Teil 2: AusfUhrung”, jewells
in der am 30. Janner 2020 geltenden Fassung. Insbesondere wurde die Stauwasserprufung bis
zur Oberkante des Profils bestanden.
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BEZUGSZEICHENLISTE

Profil

iInnenseitiges Profilelement
aul3enseitiges Profilelement
Kunststofffullteil

Vorsprung

Steckprofilteil
Glasauflagerbereich

0 N O O & WO N —

Anbindungsbereich
9 Glasauflager

10 Quellband

11 Verbundglasscheibe
12 Nassverglasung

13 Nut

14 Klebeschicht

15 Widerhaken

16 Boden
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Patentanspruche

1.

10.

11.

Profil (1) fOr eine Verglasung, wie etwa eine Fixverglasung, eine Nurglas-Fassade oder eine

Fenster-, Schiebetur- oder Isolierverglasung, umfassend

- ein innenseitiges Profilelement (2),

- ein aulBenseitiges Profilelement (3) sowie

- ein sich zwischen innenseitigem Profilelement (2) und aul3enseitigem Profilelement (3) in
Breitenrichtung des Profils (1) erstreckendes Kunststofffullteil (4),

wobel das innenseitige Profilelement (2) und das aul3enseitige Profilelement (3) jeweils zwel

iIn Hohenrichtung des Profils voneinander beabstandete Vorsprunge (5) aufweisen, sodass

der zwischen den Vorsprungen (5) verlaufende Hohenabschnitt des Profils (1) ein Aufnah-

mevolumen ausbildet, wobei das Kunststofffullteil (4) das Aufnahmevolumen Uber die ge-

samte Lange des Profils (1) vollstandig ausfullt, und wobel das Kunststoffflllteil (4) mit den

Vorsprungen (9) verbunden, namlich vorzugsweise verklebt und verpresst, Ist.

Profil (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass das Kunststofffullteil (4) aus
einem expandierten Polystyrol gefertigt ist.

Profil (1) nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass das expandierte Polystyrol eine
Dichte im Bereich von 100 bis 400 kg/m? aufweist.

Profil (1) nach Anspruch 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, dass das expandierte Polysty-
rol eine Warmeleitfahigkeit im Bereich von 0,035 bis 0,046 W/mK, vorzugsweise 00,0459
W/mK, aufweilst.

Profil (1) nach einem der Anspruche 2 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass das Kunst-
stoffflliteil (4) aus COMPACFOAM® CF200 gefertigt ist.

Profil (1) nach einem der Anspruche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass das innensei-
tige Profilelement (2) und das auf3enseitige Profilelement (3) aus Aluminium oder einer Alu-
miniumlegierung gefertigt sind.

Profil (1) nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass das innenseitige Profilelement
(2) und/oder das aufBenseitige Profilelement (3) eloxiert sind.

Profil (1) nach einem der Anspruche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass das innensei-
tige Profilelement (2) und/oder das auf3enseitige Profilelement (3) ein die Vorsprunge (5)
aufweisendes Basisprofilteil sowie ein [0sbar mit dem Basisprofiltell verbundenes Steckpro-
filteil (6) umfasst.

Profil (1) nach einem der Anspruche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass ein in Hohen-
richtung des Profils (1) Uber dem Aufnahmevolumen angeordneter, vorzugsweise an das
Aufnahmevolumen anschlieBender, Hohenabschnitt des Profils (1) einen Glasauflagerbe-
reich (7) zur Autnahme zumindest eines Glasauflagers (9) ausbildet, welcher Glasauflager-
bereich (7) seitlich durch das innenseitige Profilelement (2) und das aul3enseitige Profilele-
ment (3) abgeschlossen ist.

Profil (1) nach einem der Anspriche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass ein Anbin-
dungsbereich (8) zur Verbindung des Profils (1) mit anderen Bauelementen und/oder zur
Lagerung des Profils (1) an einem Untergrund vorgesehen ist, welcher Anbindungsbereich
(8) durch einen dem Aufnahmevolumen in Hohenrichtung des Profils (1) vorgelagerten HO-
henabschnitt des Profils (1) ausgebildet und seitlich durch das innenseitige Profilelement (2)
und das auf3enseitige Profilelement (3) abgeschlossen ist.

Profil (1) nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dass im Anbindungsbereich (8) zu-
mindest eine in Langsrichtung des Profils (1) verlaufende Nut (13), vorzugsweise zwei pa-
rallele Nuten (13), zur Aufnahme von Verbindungselementen vorgesehen ist, wobei das in-
nenseitige Profilelement (2) eine innenseitige Nutwand und/oder das aul3enseitige Profilele-
ment (3) eine aul3enseitige Nutwand jeweils einer Nut ausbildet.
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12. Verglasung umfassend eine Glas- oder Verbundglasscheibe (11) sowie zumindest ein Profil
(1) nach einem der Anspriche 1 bis 11, dadurch gekennzeichnet, dass Glasauflager (9)
und zumindest ein Quellband (10) den Glasauflagerbereich (7) des Profils (1) Uber die ge-
samte Lange des Profils (1) vollstandig ausfullen.

13. Verglasung nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, dass die Glas- oder Verbund-
glasscheibe (11) auf jewells zwel Glasauflagern (9) gelagert ist, wobei eine innenseitige Fuge
zwischen innenseitigem Profilelement (2) und der Glas- oder Verbundglasscheibe (11) und
eine aul3enseitige Fuge zwischen auBBenseitigem Profilelement (3) und der Glas- oder Ver-
bundglasscheibe (11) mittels einer Nassverglasung (12) versiegelt ist.

14. Verglasung nach Anspruch 12 oder 13, dadurch gekennzeichnet, dass die Glasauflager
(9) aus einem expandierten Polystyrol, vorzugsweise aus COMPACFOAM® CF300, gefertigt
sind, wobel eine Festigkeit der Glasauflager (9) hoher ist als eine Festigkeit des Kunststoff-
fullteils (4).

15. Verfahren zur Herstellung einer Verglasung umfassend zumindest die folgenden Verfahrens-

schritte:

- Bereitstellen eines Profils (1) nach einem der Anspruche 8 bis 11;

- gegebenenfalls Entfernen zumindest eines Steckprofilteils (6) des Profils (1), sofern das
Steckprofiltell (6) bereits mit dem jewelligen Basisprofilteil verbunden ist;

- Einsetzen zweier Glasauflager (9) sowie eines Quellbandes (10) in den Glasauflagerbe-
reich (7) des Profils (1);

- Aufsetzen einer Glas- oder Verbundglasscheibe (11) auf die Glasauflager (9), gegebe-
nenfalls unter Zwischenlage eines Butylbandes;

- Einsetzen des Steckprofiltells (6) in das Basisprofilteil des Profils (1), um das Profil (1) zu
verschliel3en.

16. Vertahren zur Herstellung einer Verglasung umfassend zumindest die folgenden Verfahrens-
schritte:

- Bereitstellen eines ersten Profils (1) nach einem der Anspruche 8 bis 11 und zumindest
eines dem ersten Profil (1) gegenuberliegenden weiteren Profils (1) nach einem der An-
spruche 8 bis 11;

- gegebenenfalls Entfernen des Steckprofilteils (6) des ersten Profils (1) und des weiteren
Profils (1), sofern das Steckprofilteil (6) bereits mit dem jewelligen Basisprofilteil verbun-
den ist;

- Einsetzen zweier Glasauflager (9) sowie eines Quellbandes (10) in den Glasauflagerbe-
reich (7) des ersten Profils (1);

- Aufsetzen einer Glas- oder Verbundglasscheibe (11) auf die Glasauflager (9), gegebe-
nenfalls unter Zwischenlage eines Butylbandes, sodass die Glas- oder Verbundglas-
scheibe (11) zwischen dem ersten Profil (1) und dem weiteren Profil (1) angeordnet ist;

- Einsetzen eines Quellbandes (10) in den Glasauflagerbereich (7) des weiteren Profils (1);

- Einsetzen des Steckprofilteils (6) in das erste Profil (1) und in das weitere Profil (1), um
die Profile (1) zu verschlie3en.

17. Profil (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass das Profil (1) frei von Kammern
Ist, In welchen Kammern sich Luft ansammeln und bei geeigneten Temperaturen kondensie-
ren konnte.

Hierzu 2 Blatt Zeichnungen
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