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(57) Abstract: The invention relates to a longitudinal cutting
machine for cutting a web of material which is guided
through the longitudinal cutting machine. Said longitudinal
cutting machine comprises a cutting arrangement comprising
at least one upper blade for the web of material which is
guided through the cutting arrangement by means of the
cutting points formed by the upper blade. The invention is
characterised in that the blade (14) of the upper blade (12, 24)
can be impinged upon by a cooling medium via at least one
nozzle (19), said medium being directed towards the upper
blade in such a manner that the temperature of the blade (14)
does not exceed a predetermined temperature during cutting
of the longitudinal cutting machine.

(57) Zusammenfassung: Eine Léngsschneidemaschine
zum Schneiden einer durch die Lingsschneidemaschine
gefithrten Materialbahn mit einer wenigstens ein Obermesser
aufweisenden Schneidanordnung fiir die durch die Schneida-
nordnung iiber den vom Obermesser gebildeten Schneidpunkt
gefithrte Materialbahn ist dadurch gekennzeichnet, dass das
Messerblatt (14) des Obermessers (12, 24) tiber wenigstens
eine auf das Obermesser ausgerichtete Diise (19) mit einem
Kiihimedium beaufschlagbar ist derart, dass wihrend des
Schneidbetriebes der Lingsschneidemaschine die Temperatur
des Messerblattes (14) eine vorgegebene Temperatur nicht
ibersteigt.
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Langsschneidemaschine mit gekithltem Messerblatt

Beschreibung

Die Erfindung betrifft eine Lingsschneidemaschine zum Schneiden einer
durch die Langsschneidemaschine gefiihrten Materialbahn mit einer
wenigstens ein Obermesser aufweisenden Schneidanordnung fiir die durch
die Schneidanordnung iber den vom Obermesser geb‘ildeten Schneidpunkt
gefithrte Materialbahn.

Eine Lingsschneidemaschine mit den vorgenannten, gattungsgemafen
Merkmalen ist aus der US 3 185 010 bekannt. Bei derartigen
Lingsschneidemaschinen treten Anwendungen auf, im Rahmen derer das
zu zerteilende Material in Abhédngigkeit von der Umgebungstemperatur
den Schneidvorgang mehr oder weniger beeintrichtigt. So bleiben
beispielsweise bei dem Schneiden von mit einem Klebematerial
beschichteten Materialbahnen hdufige Materialreste an den Messern
kleben, wobei auch die am Schneidpunkt durch die Schneidreibung
ansteigende Temperatur das Schneidergebnis beeintrachtigen kann, was

insbesondere fiir die angestrebten hohen Schneidgeschwindigkeiten gilt.
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Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, eine
Lingsschneidemaschine mit den gattungsgemifBen Merkmalen zur
Verfiigung zu stellen, die ein besseres Schneidergebnis bei
temperaturempfindlichen Materialien auch bei hohen

Schneidgeschwindigkeiten ermoglicht.

Die Losung dieser Aufgabe ergibt sich einschlieBlich vorteilhafter
Ausgestaltungen und Weiterbildungen der Erfindung aus dem Inhalt der

Patentanspriiche, welche dieser Beschreibung nachgestellt sind.

Die Erfindung sieht in ihrem Grundgedanken vor, dass das Messerblatt des
Obermessers iiber wenigstens eine auf das Obermesser au'sgerichtete Diise
mit einem Kiithlmedium beaufschlagbar ist derart, dass wihrend des
Schneidbetriebes der Langsschneidemaschine die Temperatur des

Messerblattes eine vorgegebene Temperatur nicht ibersteigt.

Somit richtet sich die Erfindung darauf, bei einer Lingsschneidemaschine
das Messerblatt des Obermessers durch Beaufschlagen mit einem
geeigneten Kithlmaterial zu kithlen bzw. die Temperatur des Messerblattes
auch wihrend des Schneidvorganges unterhalb einer eingestellten
Temperatur zu halten, so dass auch bei sehr hohen
Schneidgeschwindigkeiten, bei denen von einer zunehmenden Erwédrmung
der zu schneidenden Materialbahn im Schneidpunkt auszugehen ist,
Anhaftungen von Bestandteilen der geschnittenen Materialbahn an dem
Messerblatt vermieden sind. Da lediglich das Messerblatt kalt zu halten
ist, ist auch der Energieaufwand in entsprechenden Grenzen zu halten.
Soweit fiir das Aufbringen des Kithimediums Diisen vorgesehen sind, geht
es bei diesen Diisen vordergriindig nicht um einen gezielten punktférmigen
Strahl, sondern um die Beaufschlagung wenigstens eines flichigen, an die -

Messerschneide anschlieBenden Bereiches des Messerblattes, wozu die
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entsprechenden Diisen beispielsweise einen schlitzformigen Austritt fiir

das Kithlmedium aufweisen kdonnen.,

Nach einer Ausfithrungsform der Erfindung ist vorgesehen, daf3 eine
Mehrzahl von iiber den Umfang des kreisformigen Messerblattes verteilt
angeordneten, auf das Messerblatt gerichteten Diisen vorgesehen ist;
alternativ kann auch vorgesehen sein, daf} eine sich iiber den Umfang des
kreisformigen Messerblattes erstreckende, nach Art eines Ringspaltes

ausgebildete Diise vorgesehen ist.

Neben der Ausbildung des Obermessers als Kreismesser ist auch eine
Ausbildung als Langmesser denkbar, und insoweit ist nach einem
Ausfiithrungsbeispiel der Erfindung vorgesehen, dal das Messer als
Langmesser ausgebildet ist und eine Mehrzahl von iiber die Lange der
Messerschneide des Langmessers im Abstand zueinander angeordneten
Diisen vorgesehen ist; alternativ kann auch hierzu vorgesehen sein, daBl
das Messer als Langmesser ausgebildet ist und daB eine sich uber die
Lange der Messerschneide erstreckende schlitzférmige Diise vorgesehen

ist.

Nach einem Ausfithrungsbeispiel der Erfindung ist vorgesehen, dass die
Diuse fir das durchzuleitende Kithimedium auf die bei Scherenschnitt
gegen das Untermesser anliegende Innenseite des Messerblattes
ausgerichtet ist; da insbesondere in diesem Schneidbereich das Auftreten
von Anhaftungen der Materialbahn am wahrscheinlichsten ist, setzt die

Erfindung hier durch Kithlung der Innenseite des Messerblattes an.

Gemif einem Ausfithrungsbeispiel der Erfindung ist vorgeschlagen, dass
das Messerblatt des Obermessers von auf seinen beiden Seiten

angeordneten Diisen mit dem Kithimedium beaufschlagbar ist.
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Alternativ oder auch zusitzlich kann vorgesehen sein, im besonderen die
Messerschneide zu kithlen, und hierzu ist nach einem Ausfithrungsbeispiel
der Erfindung vorgesehen, dass wenigstens eine Diise in radialer

Anordnung zum Messerblatt auf die Messerschneide ausgerichtet ist.

Nach einem Ausfithrungsbeispiel der Erfindung ist vorgesehen, daB bei mit
geringem Abstand zueinander angeordeten Messerblittern eine
Diisenanordnung zur Beaufschlagung mehrerer Messerblitter eingerichtet
ist. Eine derartige Anordnung ist besonders fiir sehr schmale

Schnittbreiten geeignet.

Nach Ausfithrungsbeispielen der Erfindung kann durch die Dusen ein
bestiandiger Strom an Kiihimedium geleitet werden oder es werden die

Diisen in zeitlichen Intervallen mit dem Kithimedium beaufschlagt.

Zur Unterstiitzung des entsprechend kalt gehaltenen Messers kann nach
einem Ausfiithrungsbeispiel der Erfindung vorgesehen sein, die
Materialbahn am Schneidpunkt selbst durch eine unmittelbar auf den

Schneidpunkt ausgerichtete Diise zu kiihlen.

Nach einem Ausfithrungsbeispiel der Erfindung ist vorgesehen, dass das
Obermesser einschlieBlich der auf dessen Messerblatt ausgerichteten Diise
von einem Gehiuse umschlossen ist, wobei vorgesehen sein kann, dass an
das Gehduse eine Absaugvorrichtung fir das aufgebrachte Kithimedium
angeschlossen ist. Soweit bei einem schon angesprochenen
Ausfithrungsbeispiel der Erfindung mit geringem Abstand zueinander
angeordnete Messerbliatter vorgesehen sind, kann das Gehduse mit einer
zugehodrigen Diisenanordnung entsprechend mehrere Messerblitter in sich

einschlieBen.
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Im Hinblick auf die Steuerung des Einsatzes des Kithimediums kann
vorgesehen sein, dass dem Messerblatt ein Temperatursensor zur

Erfassung der jeweiligen Temperatur des Obermessers zugeordnet ist.

Es kann vorgesehen sein, dass wenigstens eine Diise auf die Materialbahn
in ihrem vor Durchlauf durch den Schneidpunkt gelegenen Bereich
ausgerichtet ist, damit ergdnzend zu der Kiahlung des Messerblattes auch
die Temperatur der Materialbahn vor Eintritt in die Schneidanordnung

absenkbar ist.

In einer besonderen Ausfithrungsform der Erfindung kann vorgesehen sein,
dass wenigstens eine Diise auf den hinter dem Schneidpunkt gelegenen
und die Schnittkante in der Materialbahn einfassenden Bereich der bereits
geschnittenen Materialbahn ausgerichtet ist. Soweit namlich bei einem
Stillstand der Langsschneidemaschine die soeben durch die
Messeranordnung getrennten Teile der Materialbahn an ihren
Schnittkanten wieder zusammenkleben konnen, bewirkt eine auch in
Transportrichtung der Materialbahn hinter der Schneidanordnung
erfolgende Abkithlung der Materialbahn eine gewisse Versprodung, so
dass beim erneuten Anlauf der Materialbahn die geschnittenen Teile der

Materialbahn sich selbsttitig voneinander trennen.

Nach einem Ausfithrungsbeispiel der Erfindung ist vorgesehen, dass das
dem Obermesser zugeordnete Untermesser als Untermesserwelle mit daran
angeordneten Schneidkanten ausgebildet ist und die Untermesserwelle zur

Durchleitung des Kithimediums eingerichtet ist.

Die Erfindung ist auch geeignet fiir im Quetschschnitt arbeitende
Schneidanordnungen, und soweit dabei das Obermesser gegen eine Welle
arbeitet, kann zusitzlich zur Kithlung des Obermessers auch die Welle

durch Durchleitung des Kithlmittels eingerichtet sein.



WO 2004/103655 PCT/EP2004/002871

Nach Ausfithrungsbeispielen der Erfindung kann als Kithlmedium gekiihlte
Luft, ein inertes Kiihlgas, ein fliissiger Stickstoff oder auch ein flissiges
Kohlendioxid zugeleitet werden; weitere geeignete Medien sind im

Rahmen der Erfindung einsetzbar.

Soweit die Ausbildung von Obermesser und/oder Untermesser aus Metall
auch eine elektrische Kiithlung erméoglichen, kann nach einem |
Ausfithrungsbeispiel der Erfindung auch vorgesehen sein, dass als
Kiihlvorrichtung eine elektrische Kithlung von Obermesser und/oder

Untermesser eingerichtet ist.

In der Zeichnung sind Ausfihrungsbeispiele der Erfindung wiedergegeben,

welche nachstehend beschrieben sind. Es zeigen:

Fig. 1 eine Schneidanordnung bestehend aus einem an einem
Messerhalter gehalterten, als Kreismesser ausgebildeten

Obermesser, und aus einem zugeordneten Untermesser mit
Kiihldise,

Fig. 2 die Schneidanordnung gemiB Fig. 1 mit einer Mehrzahl von

Einzeldiisen bzw. einer einzigen Ringspaltdiise,

Fig. 3 eine Schneidanordnung in einer anderen Ausfithrungsform mit
auf einer Messerwelle angeordneten Obermessern

einschlieBlich zugeordneter Kihldiisen,

Fig. 4 die Schneidanordnung gemif Fig. 1 mit einem zusétzlichen,
vor dem Durchlauf durch die Schneidanordnung angeordneten
Kiihlbereich fir die Materialbahn,
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Fig. § die Schneidanordnung gemiB Fig. 1 mit einem zusitzlichen,
hinter dem Durchlauf durch die Schneidanordnung

angeordneten Kiuhlbereich fir die Materialbahn,

Fig. 6 ein fir eine Schneidanordnung geeignetes Langmesser mit
Kiihldiisen.
Fig. 7 ein weiteres Ausfithrungsbeispiel der Schneidanordnung

gemiB Fig. 1 mit einer radial angeordneten Dise und einem

Gehéduse mit Absaugeinrichtung

Wie sich aus Fig. 1 zunichst ergibt, ist an einem Messerhalter 10 mittels
einer Absenkvorrichtung 11 ein als Kreismesser 12 ausgebildetes
Obermesser gehaltert, welches von einem Handschutz 13 umschlossen ist.
Dem Messerblatt 14 des Kreismessers 12 ist ein Untermesser 15 derart
zugeordnet, daB sich ein Schneidpunkt 16 ergibt, durch den eine
Materialbahn 17 in der durch den Pfeil 18 angegebenen Transportrichtung
gefiihrt ist. In Transportrichtung kurz vor dem Schneidpunkt 16 ist eine
Diise 19 auf das Messerblatt 14 ausgerichtet, um mittels Durchleitung
eines geeigneten Kithlmediums durch die Duse 19 das Messerbl;tt 14 zu
kithlen, bevor die zugeordnete Messerschneide jeweils den Schneidpunkt
16 erreicht und damit in Kontakt mit der Materialbahn 17 kommt. Es
versteht sich, daB die Duse jeweils in Transportrichtung der Materialbahn
17 durch die Messeranordnung vor dem Schneidpunkt 16 angeordnet sein
muB. Wie sich aus der beigefiigten Skizze gemaf Fig. 1a ergibt, konnen
auch zu beiden Seiten des Messerblattes 14 auf dieses entsprechende
Diisen zur Durchleitung des Kithlmediums ausgebildet sein, so dafl wie mit
den Pfeilen 30 angedeutet, beidseitig ein entsprechendes Kithlmedium auf

das Messerblatt 14 gerichtet sein kann.
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Wie sich aus Fig. 2 ergibt, kénnen iiber den Umfang des Messerblattes 14
verteilt mehrere Diisen 19 angeordnet sein. In Fig. 2 ist der Einfachheit
halber eine weitere Alternative dargestellt, bei welcher anstelle der
einzelnen Diisen 19 eine in Umfangsrichtung umlaufende Ringspaltdise 20
angeordnet ist, so daB jeweils der gesamte Umfang des Messerblattes 14

iber die Ringspaltdiise 20 mit dem Kiithlmedium angestrémt werden kann.

In Fig. 3 ist eine weitere Ausfithrungsform der Erfindung dargestellt, bei
welcher eine Mehrzahl von Kreismessern 12 als Obermesser auf einer
gemeinsamen Messerwelle 23 angeordnet ist, die im Scherenschnitt gegen
Untermesser 15 mit entsprechend zugeordneten Messerschneiden arbeiten,
wobei jedem der Kreismesser 12 jeweils in deren dem Schneidpunkt 16

gegeniiberliegenden Bereich eine Diise 19 zugeordnet ist.

Wie sich aus Fig. 4 ergibt, kann vorgesehen sein, daB in Transportrichtung
18 der Materialbahn 17 vor dem Schneidpunkt 16 eine zusitzliche
Kiithlung der Materialbahn 17 erfolgt, indem ein Kithlbalken 21 mit einer
Mehrzahl von darin angeordneten Kiihldiisen 22 parallel zur Oberfliche
der Materialbahn 17 angeordnet ist. Bei dieser Ausfithrungsform erfolgt
zusitzlich zu der weiterhin beibehaltenen Kiihlung des Messers 12 eine
Kiihlung der Materialbahn 17.

Wie aus Fig. 5 ersichtlich ist, ist nach einem Ausfuhrungsbeispiel der
Erfindung vorgesehen, dafl ein Kiihibalken 21 mit entsprechend
zugeordneten Kithldiisen 22 sich in einer parallelen Ausrichtung zur
Materialbahn 17 in Transportrichtung 18 der Materialbahn 17 hinter den
Schneidpunkt 16 erstreckt. Somit wird der die in der Materialbahn 17
bereits eingeschnittene Schnittkante umfassende Bereich der Materialbahn
17 gekihlt, und hiermit wird in einer besonders vorteilhaften Weise

erreicht, daBB mit der Abkiihlung der Materialbahn hinter dem
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Schneidpunkt 16 eine gewisse Versprodung der Materialbahn 17 eintritt,
so daB nach einem eventuellen Stillstand der Lingsschneidemaschine bei
einem erneuten Anlauf der Materialbahn sich die geschnittenen Teile der

Materialbahn selbsttiatig voneinander trennen.

Weiterhin ist in Fig. 6 ein Ausfihrungsbeispiel der Erfindung erkennbar,
gemiB welchem das zu kithlende Messer als Langmesser 24 ausgebildet
ist, wobei iiber die Linge von dessen Messerschneide 25 verteilt eine
Mehrzahl von Diisen 19 zur Kithlung des Langmessers 24 angeordnet ist.
Ahnlich der zu Fig. 2 beschriebenen Ausbildung kann auch bei diesem
Ausfihrungsbeispiel - wie nicht weiter dargestellt - vorgesehen sein, daf3
eine sich iber die Linge der Messerschneide 25 des Langmessers 24
erstreckende schlitzformig ausgebildete Diise zum Aufbringen des

Kihlmediums auf das Messerblatt vorgesehen ist.

SchlieBlich ist in Fig. 7 ein weiteres Ausfihrungsbeispiel der Erfindung
dargestellt, bei welchem eine Dise 19 radial zur Messerschneide
ausgerichtet ist, so daB die Messerschneide in der Ebene des
Messerblattes von dem durch die Diise 19 geleiteten Kithlmedium
angestromt wird. Bei diesem Ausfithrungsbeispiel ist auch ein das
Messerblatt 14 umschlieBendes Gehduse 35 erkennbar, welches mit einer
Absaugeinrichtung 36 versehen ist, um die um das Messerblatt herum

erzeugte gekiihlte Atmosphére entsprechend abzusaugen.

Hinsichtlich des Einsatzes von Kithlmedien sind keine Einschrankungen
erkennbar; beispielsweise konnen ein inertes Kiihlgas, fliissiger Stickstoff,
flissiges Kohlendioxid oder auch gekiihlte Luft verwendet und insoweit
der Lingsschneidemaschine zugeleitet werden. Bei dem Einsatz einer
Luftkiihlung kann beispielsweise auch vorgesehen sein, die Luft erst im

Bereich der Langsschneidemaschine durch Anordnung von
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Expansionsdusen auf die erforderliche niedrige Temperatur zu kihlen. Bei
dem Einsatz aller Kihlmedien ist durch eine entsprechende Steuerung
bzw. Feindosierung des Einsatzes des betreffenden Kithlmediums darauf
zu achten, daB keine Vereisung des Messerblattes oder auch die Bildung
von Kondenswasser eintritt, die den SchneidprozeB storen bzw. die

Produktqualitdt beeintrachtigen wiirden.

Die in der vorstehenden Beschreibung, den Patentanspriichen, der
Zusammenfassung und der Zeichnung offenbarten Merkmale des
Gegenstandes dieser Unterlagen konnen einzeln als auch in beliebigen
Kombinationen untereinander fiir die Verwirklichung der Erfindung in

ihren verschiedenen Ausfithrungsformen wesentlich sein.
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Patentanspriche

1. Léngsschneidemaschine zum Schneiden einer durch die
Liangsschneidemaschine gefithrten Materialbahn mit einer
wenigstens ein Obermesser aufweisenden Schneidanordnung fiir die
durch die Schneidanordnung iiber den vom Obermesser gebildeten
Schneidpunkt gefithrte Materialbahn, dadurch gekennzeichnet, daf
das Messerblatt (14) des Obermessers (12, 24) uber wenigstens eine
auf das Obermesser ausgerichtete Diise (19) mit einem Kithlmedium
beaufschiagbar ist derart, dass wihrend des Schneidbetriebes der
Langsschneidemaschine die Temperatur des Messerblattes (14) eine

vorgegebene Temperatur nicht ibersteigt.

2. Léngsschneidemaschine nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daB eine Mehrzahl von iiber den Umfang des kreisformigen
Messerblattes (14) verteilt angeordneten, auf das Messerblatt (14)

gerichteten Diisen vorgesehen ist.

3. Lingsschneidemaschine nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daf eine sich iiber den Umfang des kreisformigen Messerblattes (14)
erstreckende, nach Art eines Ringspaltes ausgebildete Dise (20)

vorgesehen ist,
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4. Lingsschneidemaschine nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daB das Messer als Langmesser (24) ausgebildet ist und eine
Mehrzahl von tiber die Linge der Messerschneide (25) des
Langmessers (24) im Abstand zueinander angeordneten Diisen (19)

vorgesehen ist.

5. Lingsschneidemaschine nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daBl das Messer als Langmesser (24) ausgebildet ist und daB eine
sich tiber die Lange der Messerschneide (25) erstreckende

schlitzformige Diise vorgesehen ist.

6. Langsschneidemaschine nach einem der Anspriche 1 bis 5, dadurch
gekennzeichnet, dass die Dise (19) fir das durchzuleitende
Kuhlmedium auf die bei Scherenschnitt gegen das Untermesser (15)

anliegende Innenseite des Messerblattes ausgerichtet ist.

7. Lingsschneidemaschine nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch
gekennzeichnet, dass das Messerblatt (14) von auf seinen beiden
Seiten angeordneten Diisen (19) mit dem Kithimedium

beaufschlagbar ist.

8. Léngsschneidemaschine nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch
gekennzeichnet, dass wenigstens eine Diise (19) in radialer
Anordnung zum Messerblatt (14) auf die Messerschneide (25)

ausgerichtet ist.

9. Lingsschneidemaschine nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch
gekennzeichnet, daB bei mit geringem Abstand zueinander
angeordneten Messerblidttern (14) eine Diisenanordnung zur

Beaufschlagung mehrerer Messerblitter (14) eingerichtet ist.



WO 2004/103655 13 PCT/EP2004/002871

10. Lingsschneidemaschine nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch
gekennzeichnet, dass durch die Diisen (19) ein bestindiger Strom

des Kihlmediums geleitet wird.

11. Léngsschneidemaschine nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch
gekennzeichnet, dass die Diisen (19) in zeitlichen Intervallen mit

Kiithlmedium beaufschlagbar sind.

12.  Léngsschneidemaschine nach einem der Anspriiche 1 bis 11, dadurch
gekennzeichnet, dass eine Diise (19) unmittelbar auf den

Schneidpunkt (16) ausgerichtet ist.

13. Léingsschneidemaschine nach einem der Anspriiche 1 bis 12, dadurch
gekennzeichnet, dass das Obermesser (12, 24) einschlieBlich der auf
dessen Messerblatt (14) ausgerichteten Diise (19) von einem

Gehiuse (35) umschlossen ist.

14. Léngsschneidemaschine nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet,
dass an das Gehduse (35) eine Absaugvorrichtung (36) fiir das

aufgebrachte Kihlmedium angeschlossen ist.

15. Léangsschneidemaschine nach einem der Anspriiche 1 bis 14, dadurch
gekennzeichnet, daf bei mit geringem Abstand zueinander
angeordneten Messerblittern (14) das Gehduse (35) einschlieBlich
zugeordneter Diisenanordnung eine Mehrzahl von Messerbléittern
(14) umfaBt.

16. Lingsschneidemaschine nach einem der Anspriiche 1 bis 15, dadurch
gekennzeichnet, dass dem Messerblatt (14) ein Temperatursensor
zur Erfassung der jeweiligen Temperatur des Obermessers (12, 24) -

zugeordnet ist.
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18.

19.

20.

21.

22.
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Langsschneidemaschine nach einem der Anspriiche 1 bis 16, dadurch
gekennzeichnet, dass wenigstens eine Diise (22) auf die
Materialbahn (17) in ihrem vor Durchlauf iiber den Schneidpunkt

(16) gelegenen Bereich ausgerichtet ist.

Langsschneidemaschine nach einem der Anspriiche 1 bis 17, dadurch
gekennzeichnet, dass wenigstens eine Diise (22) auf den hinter dem
Schneidpunkt (16) gelegenen und die Schnittkante in der
Materialbahn (17) einfassenden Bereich der bereits geschnittenen

Materialbahn (17) ausgerichtet ist.

Lingsschneidemaschine nach einem der Anspriiche 1 bis 18, dadurch
gekennzeichnet, dass das dem Obermesser (12, 24) zugeordnete
Untermesser (15) als Untermesserwelle mit daran angeordneten
Schneidkanten ausgebildet ist und die Untermesserwelle zur

Durchleitung des Kithimediums eingerichtet ist.

Lingsschneidemaschine nach einem der Anspriiche 1 bis 18, dadurch
gekennzeichnet, daB bei einer fiir Quetschschnitt eingerichteten
Schneidanordnung das Obermesser (12) gegen eine Welle arbeitet

und die Welle zur Durchleitung des Kithimediums eingerichtet ist.

Lingsschneidemaschine nach einem der Anspriiche 1 bis 20, dadurch
gekennzeichnet, dass der Lingsschneidemaschine als Kithimedium

gekiihlte Luft zugeleitet wird.

Lingsschneidemaschine nach einem der Anspriiche 1 bis 20, dadurch
gekennzeichnet, dass der Lingsschneidemaschine als Kithimedium

ein inertes Kiihigas zugeleitet wird.
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23.

24.

25.
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Lingsschneidemaschine nach einem der Anspriiche 1 bis 20, dadurch
gekennzeichnet, dass der Lingsschneidemaschine als Kithimedium

fliissiger Stickstoff zugeleitet wird.

Lingsschneidemaschine nach einem der Anspriiche 1 bis 20, dadurch
gekennzeichnet, dass der Langsschneidemaschine als Kiithimedium

flissiges Kohlendioxid zugeleitet wird.

Lingsschneidemaschine nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass eine elektrische Kithlung von Obermesser und/oder

Untermesser eingerichtet ist.
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