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1

VySe uvedeny vyndlez FeSi zpiisob spojo-
vani linedrnich textilnich dtvarlt ve formé
niti, prdstl, pramentt, kabilkd, pdskd a ji-
n{ych podobnych utvardl s podkladovou vrst-
vou jako je napiiklad papir, fdlie, netkana
textilie, tkanina, pletenina, vidkenna vrsiva
nezpevndnd nebo zpevn&nd Zehlenim, vpi-
chovdnim a podobna. )

Zplisob spojovani podle vyndlezu spoliva
v tom, Ze alespoii jeden linedrni textilni a-
tvar se nejprve ovinuje termoplastickym ma-
teridlem, nateZ se ndsledné& lisuje s alespoil
jednou podkladovou vrstvou pii tlaku 0,1 aZ
10 MPa a teplot& 30 aZ 250 °C.
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Vyndélez se tykd zplisobu spojovani lineér-
nich textilnich dtvart ve formé niti, préstq,
prament, kabilkd, paskd a jinych podobnych
atvarh s pedkladovou vrstvou, jako je napfi-
klad papir, folie, netkandg textilie, tkanina,
pletenina, vldkennd vrstva nezpevnéna ne-
bo zpevnénd Zehlenim, vpichovdnim a po-
dobné,

Dosud zndmé zplsoby, které jsou pro spo-

jovéni linedrnich textilnich dtvard s podkla-
dovymi vrstvami pouZivény, jsou nédsledujicl.
Je znam zplsob spojovéani, kdy se na pod-
kladovou vrstvu nanese pojivo a ndsledné se
na tuto podkladovou vrstvu nand8i linedrni
textilni Gtvary, nafeZ =e ob& komponenty
vzdiemné spojl. Jako pojiva je moZno pouZit
pojiv termoplastickych ve formé& préasku,
kratkych vldken, vldken b&Zné délky, hedva-
bi ve formé& monofily, nebe rdznych disper-
zi, jako jsou latexy, akryldtova poliva, nebo
je moZno pouZit i jinych druht lepidel. Ke
spojeni je potom vyuZivdno tlaku a v zavis-
losti na pouZitém druhu poliva i zvySeneé tep-
Joty. A - -
" Déle je zndm zpiGsob spoovédni linedrnich
textilnich dtvardt s podkladovou vrstvou, p¥i
kterém se p¥imo do podkladové vrstvy ap-
likuje pojivo, a to pievadiné ve formé& termo-
plastickych vidken nebo niti, a néslednd se
linearni dtvary s podkladovou vrstvou a po-
jivem podrobi plisobeni tlaku a zvySené tep-
loty.

Déle je zndm zpidsob spojovani linedrnich
textilnich dtvard s podkladovou vrstvou, pFi
kterém je na linedrni utvary nandSeno poji-
vo v tekuté nebo pastovité formé a néasled-
né se tyto utvary i podkladova vrstva spo-
letngé podrobi plisobeni tlaku, pfipadné& i
zvysené teploty, a to opét v zdvislosti na po-
uZitém druhu pojiva, a tim dojde ke spojeni
linedrnich textilnich tutvard s podkladoveu
vrstvou.,

VySe uvedené zndmé zplischy maji znac-
né nedostatky. Zptsaob, pFi kterém se pojivo
aplikuje na podkladovou vrstvu, je nevyhod-
ny hlavng z hlediska znatné spotfeby poiji-
ctho materidlu, ktery se na podkladovou
vrstvu musi nanést v celé plose. Vyrobek se
tim podstatné prodraZi a celoplo$né rozmis-
t&né pojivo plisobi také urtité technologické
problémy, a to hlavné v lepeni podkladové
vrstvy na lisovaci zaitizeni, jehoZ €i8téni zpG-
sobuje znatné prostoje. Déle je nepriznivé
ovlivngn i charakter vyrobku tim, Ze nutné
neiamérng velké mnoZstvi pojiva, které je i
v mezerdch mezi nalepovanymi linedrnimi
textilnimi ttvary, znadné ztuZuje vyrobek.
TutéZ nevyhodu mé i daldi zplsob aplikace
pojiva pfimo do podkladové vrstvy, kdy opét
musi byt obsah pojiva nedmsrné vysoky a
vyrazné ztuZuje vysledny vyrobek.

Daldi zndmy zpGsob, kdy se pojivo apliku-
je na linedrni textilni titvary ve formé la-
texi nebo past, mé opét nevyhodu v tom, Ze
je moZny vyuZit u podéln& vedenych niti v
napnutém stavu, u jinych zplisobli vedenych

4
linedrnich textilnich utvarQ nejde z provoz-
nich diivodd vyuZii.

Vyse uvedené nedostatky jsou odstrangny
vyuZitim zplisobu spojovéani linedrnich tex-
tilnich atvar@t s poedkladovou vrstvou podle
vynélezu, jehoZ podstatou je navinovani ter-
moplastického materidlu ve formé& pfizi, hed-
vabi tvarovaného, hladkého, ve formé& mono-
filu nebo multifilu, pask® a tak podobné& na
linedrni textilni Gtvary, nafeZ se tyto nésled-
né lisuji za tlaku a teploty nad bodem mé&k-
nuti pouZitého druhu termoplastického ma-
teridlu, s podkladovou vrstvou, ¢imZ se ter-
moplasticky material natavi, a v mistech vzé-
iemného styku linedrniho textilniho ttvaru
s termoplastickym materidlem a podklado-
vou vrstvou dojde k vytvefeni vazného hodu
a tim vzdjemnému spo.eni. Termoplasticky
materidl je moZno navinovat na linedrni tex-
tilni dtvary bud v kruzich, nebo ve Srou-
bovici s rliznou velikosti stoupdni, a tim je
meZno regulovat mnoZstvi spojl na jednotku
déiky.

Zplscb spojovdni linedrnich textilnich u-
tvartt s podkladovou vrstvou je nésledujici.
Alespoii jeden linedrni textilni atvar ve for-
mé niti, to je piizi, hedvabi tvarovaného ne-
bo hladkého v podob& monofilu nebo multi-
filu, dale ve formé& paskd neSté€penych nebo
§tépenych, kabilkil, pramen(l, pi'dstll a tak
podobné se ovinuje termoplastickym mate-
ridlem. Ten miiZe byt pouZit op&t ve formé
pFizi, hedvdbi tvarcvaného, hedvabi hladké-
ho jako monofilu nebo multifilu, paskt Sté-
panych i nedtdpenych, nebo v jinych podob-
nych formach.

Ovinovan{ se mlZe provddét bud na Srou-
bovici nebo v kruzich, a to vZdy ve velikosti
stoupani nebo rozteli podle poZadované hus-
toty spojovacich bod. Jako materidl linedr-
nich textilnich dtvard je moZno pouZit viak-
na prircdni i vidkna chemickd. Jako termo-
plasticky materidl je moZno pouZit v3ech-
ny druhy termoplastfi, musi vSak mit teplotu
bodu méknuti vZdy niZ8i, neZ materidl line-
drntho textilniho Gtvaru.

Takto pfripravené, termoplastickym ma-
teridlem ovinuté linedrni textilni ttvary se
nésledné zavadéji do lisovaciho zafizeni, s
vyhodou vélcového, kde alespoil jeden liso-
vaci valec je vyhfivédn, a to spoletné s ales-
poil jednou podkladevou vrstvou. Jako pod-
kladové vrstvy je moZno pouZit papiru, tka-
niny, pleteniny, £6lie syntetické i kovové, ne-
tkané textilie, vldkenné vrstvy nezpevnéné
nebo zpevnéné vpichovdnim, Zehlenim atp.
a toz materidll pfirodnich nebo chemickych.

V lisovacim zaiizeni se termoplasticky ma-
teridl pfi tlaku 0,1 MPa aZ 10 MPa a zvy3e-
né teploté, kterd je vyS8i neZ bod méknuti
pouZitého termoplastického pojiva, natavi a
bodove spoil linedrni textilni dtvar s pod-
kladovou vrstvou, a to v bodech s roztefi
danou stoupdnim Sroubovice nebo vzdédlenos-
ti ovinft termoplastického materidlu na li-
nedrnim textilnim ttvaru,
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Termoplastickym materidlem se miZe o-
vinovat kaZdy textilni linedrni ttvar zvlast,
nebo se termoplastickym materidlem miZe
ovinovat nékolik textilnich linedrnich ttvarfi
spoletnd&. Pri ovijeni dvou nebo vice textil-
nich linedrnich dtvart spole¢né jednim ter-
moplastickym materidlem se dosdhne jednak
tspory daného termoplastického materidlu,
jednak se zvy3i produktivita préce.

Vyhody vySe uvedeného vynélezu jsou né-
sledujici. Tento zpisob umoZiluje pouZit pro
spojovdni linedrnich textilnich dtvard s
podkladovou vrstvou pouze minimélné moZ-
ného mnoZstvi pojiva, které je na vytvofeni
dokonalého spoje potfebné.

Tim se dany vyrobek podstatné zlevni, Dé&-
le linedrni textilni Gtvary jsou k podkladové
vrstvé pfichyceny pouze v bodech, coZ mé
piiznivy vliv na charakter vyrobku, ktery je
mékky a splyvavy. Na ostatnich mistech pod-
kladové vrstvy neni pojivo, coZ zajiftuje ta-
ké m&kkost vyrobku., Nemen3i p¥iznivy vliv
mé zpiisob vyroby také na mechanické vlast-
nosti vyrobku. Bodové spojeni ma vyznam
i pfi pouZiti n&kolika linedrnich textilnich
Gtvartt rdznych pevnosti i taZnosti, ovinu-
tych speletné termoplastickym materidlem,
a to takovy, Ze déli tyto dtvary na v&tSi po-
et kratkych usekfi, a tim se mechanické
vlastnosti jednotlivych linedrnich ttvard vza-
jemné& vylep3uji.

Pr¥ikladnd provedeni zpiasobd vyroby:
Priklad 1

Linedrni textilni utvary ve formé& pfe-
dené pfize PES/ba 65%/35 % jemnosti 25
tex X 2 a z polyamidového hedvabi jemnos-
ti 47 tex se spoletnd ovinuji ve Sroubovici
se stoupdnim 5 mm termoplastickfm mate-
ridlem ve formé& polypropylenového hedva-
bi nizkoroztaZného, jemnosti 11 tex. Pomo-
ci specidlniho zafizeni se uklddaji do pfic-
ného sméru v napnutém stavu a s rozte€i
cca 3 mm a jsou spolu s podkladovou vrst-
vou ve formé& vldkenné vrstvy z viskézovych
vldken jemnosti 3,9 dtex, délce st¥ihu 60
mm, hmotnosti 70 g/m?, vpichované cca 30
vpichy na 1 cm?, a v barvé bé%ové, lisovany
ve vdlcovém lisovacim zafizeni p¥i teplotd
véilce 180 °C a tlaku mezi vélci 7 MPa a rych-
losti cca 2,5 m . min~! PFitom se polypropy-
lenové hedvdbi natavi a bodové pfFipevni
soustavou piiéng uloZenych linedrnich tex-
tilnich tdtvard k podkladové vldkenné vrst-
vé v mistech s roztefi 5 mm. Vyrobek je
vhodny k proplétdni na proplétacim stroji
pfi vyrobé& bytovych textilii.

P¥iklad 2

Linedrni textilni dtvar ve formé polyami-
dového hedvabi jemnosti 47 tex se ovinuje
ve Sroubovici se stoupédnim cca 5 mm termo-
plastickym materidlem ve formé polypropy-
lenového hedvdbi nizkoroztaZného jemnosti

11 tex a pomoci specidlnihc zaFizeni se u-
kladd do pri¢ného smé&ru v napnutém stavu
a s roztedi 10 mm. Dalsi linedrni textilni d-
tvar ve formé polyamidového hedvébi jem-
nosti 47 tex se ovinuje ve Sroubovici se stou-
panim cca 5 mm polypropylenovym hedva-
bim nizkoroztaZnym jemnosti 11 tex a je ve-
den v podélném sméru s roztefi 10 mm spo-
lu s priEn€ uloZenym linedrnim textilnim G-
tvarem a podkladovou vrstvou ve formé Ze-
hleného rouna z polyesterovych vldken jem-
nosti 3,1 dtex g délky st¥ihu 80 mm o hmot-
nosti 120 g/m? do védlcovaciho lisovaciho za-
Fizeni, kde pFi tlaku mezi vdlci 5 MPa, tep-
loté 18C'°C a rychlosti 2 m . min~! se vSech-
ny komponenty spojuji. Na vldkenné vrstvé
vznikne miriZka z polyamidového hedvéabi o
rozmérech ok 10 mm X 10 mm. Vyrobek je
vhodny k dalSi operaci vpichovani a potom
slouZi jako armovand vpichovand textilie pro
technické acely.

Priklad 3

Linedrni textilni ttvar ve formé pFedené
prize PES/VS 70 %/30 % a jemnosti 50 tex
se ovinuje ve Sroubovici se stoupdnim cca
5 mm termoplastickym materidlem ve forms
polypropylenového hedvébi nizkoroztaZné-
ho jemnosti 11 tex a pomoci specidlniho za-
Fizeni se uklddd v napautém stavu do pfig-
ného sméru s roztei cca 3 mm a je spolu s
podkladovou vrstvou ve formé vpichované
vlakenné vrstvy z viskézovych vlaken jem-
nosti 3,9 dtex a délce st¥ihu 60 mm o hmot-
nosti 70 g/m? v barvé béZové veden do vélco-
vého lisovaciho zafizeni, kde za piisobeni
tlaku 6 MPa a teploty 185°C pFi rychlosti
3 m.min"! se polypropylenové hedvébi na-
tavi a tim k podkladové vrstvé bodov$ pfFi-
pevnl pFitné orientovany linedrni textilni G-
tvar v rozte€i cca 3 mm od sebe. Vyrobek je
vhodny pro dals§i vyuZiti pfi vyrob& netka-
nych textilii, zejména na proplétacich stro-
‘jich pfi vyrobé potahovych textilii.

Priklad 4

Linearni textilni dtvar ve form& piedené
ptize PES/VS 70 %/30 % jemnosti 25 tex X
X 2 se ovinuje termoplastickym materidlem
ve formé polypropylencvého hedvabi nizko-
roztaZzného, jemnosti 11 tex ve Sroubovici o
stoupdni 5 mm a je ukldddn pomoci speciél-
niho zafFizeni do pfritného sméru v napnu-
tém stavu v roztedi 1,6 mm. Daldi linedrni
textilni Gtvar ve formé p¥edené p¥ize PES/VS
70%/30:% a jemnosti 25 tex X 2 se téZ ovi-
nuje termoplastickym materidlem ve forms
polypropylenového hedvabi nizkoroztaZného,
jemnosti 11 tex ve Sroubovici o stoupédni 5
mililimetrd a je zavddén v podélném sméru
s rozte€i 1,6 mm spoletnd s p¥icéné orientova-
nym linedrnim ttvarem a podkladovu vrst-
vou ve formé& vpichovaného rouna z visko-
zovych vldken jemnosti 3,9 dtex g délce st¥i-
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hu 60 mm do valcového lisovaciho zafizeni,
kde p¥i tlaku 7 MPa a teplot& 180 °C se poly-
propylenové hedvabi natavuje a bodové p¥i-
lepuje linedrni textilni dtvary k podkladové

8
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vrstvé ve tvaru miiZky. Tento vyrobek je
vhodny k uplatnéni v proplétaci technologii
pFi vyrobgé podéné i p¥ién& zpevnénych tech-
nickych propletd.

PREDMET VYNALEZU

1. ZpGsob spojovdni linedrnich textilnich
titvart ve formé niti, pfast, pramend, ka-
bilk®i, paskli a jinych podobnych dtvarit s
podkladovou vrstvou jako je napiiklad pa-
pir, félie, netkand textilie, tkanina, pleteni-
na, vldkennd vrstva nezpevn&nd nebo zpev-
nénd Zehlenim, vpichovdnim a podobné, vy-
znatujici se tim, Ze linedrni textilni dtvary
se nejprve ovinuji termoplastickym materié-
Jlem, nateZ se nasledné lisuji s podkladovou
vrstvou pii tlaku 0,1 MPa aZ 10 MPa pFi tep-
lot& 3Gi°C aZ 250 “C.

2. Zplsob spojovani linedrnich textilnich
ttvarfi podle bodu 1, vyznaCujici se tim, Ze
linedrni textilni atvary se ovinuji termo-
plastickym materidlem ve Sroubovici o stou-
péani 0,002 m aZ 0,1 m.

3. Zphsob spojovani linedrnich textilnich
ttvard podle bodt 1 a 2, vyznalujici se tim,
Ze termoplasticky materidl se spojuje s pod-
kladovou vrstvou v bodech, jejichZ rozted je
dana stoupdnim Sroubovice.

4, Zplsob spojovani linedrnich textilnich
atvarti podle bodu 1, vyzna€ujici se tim, Ze
linedrni textilni Gtvary se ovinuji termoplas-

Severografia, n. p., z8vod 7 Most

tickym materidlem v kruzich o vzdjemné roz-
te€i 0,005 m aZ 0,1 m.

5. Zpiscb spojovani linedrnich textilnich
utvarl podle bodu 1, vyznatujici se tim, Ze
kaZdy pouZity linedrni textilni Gtvar se o-
vinuje termoplastickym materidlem samo-
statné.

6. Zpdsob spojovani linedrnich textilnich
Gtvard podle bodu 1, vyzna&ujici se tim, Ze
dva nebo/a vice pouZitych linedrnich textil-
nich dtvarll se spoletn& ovinuji termoplas-
tickym materidlem.

7. Zptsob spoiovani linedrnich textilnich
ttvar® podle boddl 1 aZ 6, vyznadujici se tim,
Ze linedrni textilni Gtvary se lisuji na jednu
stranu podkladové vrstvy.

8. Zplsob spojovani linedrnich textilnich
dtvarli podle bodil 1 aZ 6, vyznatujicl se tim,
Ze linedrni textilni dtvary se lisuji na obé&
strany podkladové vrstvy.

9. Zplsob spojovani linedrnich textilnich
Gtvard podle bodl 1 aZ 6, vyznalujict se tim,
7e linedrni textilni Gtvary se lisuji mezi dvé
podkladové vrstvy.
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