(11) P1 0816663-3 B1 ‘I “

(22) Data do Depdésito: 09/09/2008

Republica Federativa do Brasil (45) Data de Concess&o: 16/10/2018
Ministério da IndGstria, Comércio Exterior

e Servigos
Instituto Nacional da Propriedade Industrial

(54) Titulo: CONJUNTO DE UM PARA-CHOQUE E DE MEIOS DE MASCARAMENTO
(51) Int.Cl.: B60R 19/12; B60R 19/18; BO5B 13/04

(30) Prioridade Unionista: 10/09/2007 FR 07 57465
(73) Titular(es): COMPAGNIE PLASTIC OMNIUM

(72) Inventor(es): FABIEN DELWAL; HUGHES CHERON

(85) Data do Inicio da Fase Nacional: 09/03/2010



1/15

Relatério Descritivo da Patente de Invengao para "CON-
JUNTO DE UM PARA-CHOQUE E DE MEIOS DE MASCARAMEN-
TO".
[001] A presente invengdao refere-se ao dominio dos para-
choques de veiculo automoével.
[002] Ja é conhecida no estado da técnica uma pega de carroce-
ria que forma para-choque. O para-choque compreende uma face visi-
vel a partir do exterior do veiculo e é delimitada por bordas transver-
sais inferior e superior. O para-choque é também delimitado por bor-
das laterais. Uma porgao de cada borda lateral é ligada a cada para-
lama do veiculo e uma outra porgao delimita pelo menos em parte ca-
da passagem de rodas. Essas bordas transversais e laterais podem
compreender porgoes retilineas ou curvas, cdncavas ou convexas, de
acordo com o estilo de para-choque.
[003] Uma vez que o para-choque esta montado no veiculo, a
borda superior compreende duas porgdes mascaradas por 6rgaos
adaptados do veiculo, por exemplo dois blocos 6pticos. A porgao da
borda superior complementar das duas por¢gdes mascaradas pelos
blocos épticos €, ela, visivel pelo utilizador do veiculo, notadamente
em uma posi¢ao de abertura do capd do veiculo automével.
[004] A fim de garantir uma boa qualidade percebida e a estética
do veiculo, as bordas superior e inferior formam retornos que se es-
tendem substancialmente perpendicularmente a face visivel de para-
choque a qual elas estao ligadas. O retorno formado pela borda supe-
rior permite oferecer um bom acabamento do veiculo, notadamente
por ocasiao da abertura do capd do veiculo, enquanto que o retorno
formado pela borda inferior permite geralmente contribuir para o estilo
do veiculo.
[005] No decorrer do processo de pintura de para-choque, dis-

poem-se varios para-choques sobre um suporte vertical de uma cadeia
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de pintura de modo que as bordas transversais inferior e superior de
duas pegas sucessivas sejam adjacentes.

[006] A fim de pintar a integralidade de cada para-choque, nota-
damente a face visivel e os retornos formados pelas bordas, sao utili-
zados geralmente robds de aplicagao de pintura préprios para se des-
locarem de acordo com uma trajetéria tridimensional. Por um lado, es-
ses robds sao muito onerosos e muito complexos de comandar. Por
outro lado, a trajetéria sendo tridimensional, o tempo necessario para a
aplicagao da pintura é relativamente grande. Finalmente, os espagos
entre as peles de um mesmo suporte devem ser relativamente gran-
des para permitir a passagem dos robds entre as peles e a aplicagao
de pintura sobre os retornos formados pelas bordas. Esses espagos
entre as peles diminuem o niumero de peles que podem ser dispostas
sobre o suporte e, portanto, o rendimento da cadeia de pintura.

[007] A invengao tem como objetivo simplificar o processo de pin-
tura de para-choque.

[008] Para isso, a invengao tem como objeto um conjunto desti-
nado a ser adaptado em pelo menos um veiculo automével que com-
preende uma peca de carroceria destinada a formar pelo menos uma
parte de para-choque do veiculo, a pega sendo delimitada por bordas
inferior e superior, a borda superior compreendendo pelo menos uma
porgcao destinada a ser mascarada por pelo menos um 6rgao do veicu-
lo adaptado na pega uma vez que a pega estd montada no veiculo,
caracterizado pelo fato de que o conjunto compreende pelo menos um
primeiro elemento adaptado de mascaramento da borda inferior e pelo
menos um segundo elemento adaptado de mascaramento de uma
porgao da borda superior complementar da ou das porgdes da borda
superior destinadas a serem mascaradas pelo ou pelos 6rgaos uma
vez que o conjunto estd montado no veiculo, os primeiro e segundo

elementos de mascaramento sendo fixos em relagdo a pega de carro-

Peti¢do 870180056600, de 29/06/2018, pag. 7/28



3/15

ceria.

[009] Uma tal pega de carroceria pode ser pintada por um pro-
cesso simples.

[0010] De fato, as bordas transversais superior e inferior da pecga
de carroceria sendo mascaradas de uma borda lateral a outra pelos
6rgaos adaptados e pelos primeiro e segundo elementos de mascara-
mento, é entdo indtil pintar os retornos formados pelas bordas superior
e inferior. E entdo mesmo possivel dispor de uma pega de carrogaria
que apresenta bordas transversais que nao formam retorno.

[0011] Devido a ndo necessidade de pintar os retornos formados
pelas bordas transversais, € entao possivel, por um lado, reduzir os
espagos entre as pegas de carroceria de um mesmo suporte e portan-
to dispor um numero relativamente grande de pegas de carroceria so-
bre o suporte de pintura e, por outro lado, utilizar robds de aplicagao
préprios para sé se deslocarem de acordo com uma trajetéria bidireci-
onal e portanto permitir uma aplicagao da pintura relativamente rapida
utilizando para isso robds dos quais o custo é relativamente baixo e o
funcionamento relativamente simples. Tais robds sdo por exemplo re-
ciprocantes de duas dimensdes.

[0012] De acordo com uma caracteristica opcional do conjunto de
acordo com a invengao, o 6rgao adaptado que mascara pelo menos
uma porgao da borda superior da pega de carroceria compreende um
bloco 6ptico.

[0013] De acordo com uma outra caracteristica opcional do con-
junto de acordo com a invengao:

- seja uma primeira pecga idéntica a pega de carroceria, ob-
tida por translagao para cima da pega de carroceria na posi¢gao de uti-
lizagao no veiculo, e

- seja uma segunda peca idéntica a pega de carroceria, ob-

tida por translagao para baixo da pega de carroceria na posi¢gao de uti-
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lizagao no veiculo, a pega de carroceria é formada de modo que qual-
quer por¢ao da borda superior da pega de carroceria, respectivamente
inferior, projetada em um plano de projegao perpendicular a diregéao
longitudinal na posigao de utilizagao no veiculo, que delimita uma parte
projetada convexa nao plana da pecga, esta em frente a uma porgao da
borda inferior, respectivamente superior, projetada no plano de proje-
¢ao, que delimita uma parte concava ou plana da primeira pega, res-
pectivamente da segunda pega.
[0014] Uma tal pega permite otimizar o volume das pegas sobre 0
suporte de pintura e portanto aumentar o numero de pegas que podem
ser dispostas sobre o suporte de pintura. De fato, a pecga é formada de
modo que as bordas superior e inferior sigam, pelo menos em certas
porgoes, trajetorias substancialmente paralelas, o que permite otimizar
o volume de um conjunto de pegas superpostas no qual as bordas in-
ferior e superior de duas pegas sucessivas estdo em frente uma da
outra.
[0015] De modo opcional, a borda inferior delimita um entalhe feito
na pega de carroceria e a borda superior delimita pelo menos uma sa-
liéncia que forma uma parte visivel da pega uma vez que essa Ultima
esta montada no veiculo, a peg¢a de carroceria sendo formada de mo-
do que:

- cada saliéncia da pega de carroceria € propria para ser posi-
cionada no entalhe da primeira peca de carroceria idéntica, e

- 0 entalhe da pega de carroceria € proprio para receber a ou
as saliéncias da segunda pega de carroceria idéntica.
[0016] Tais pegas de carroceria podem ser imbricadas umas nas
outras por ocasiao do processo de pintura o que permite aumentar
ainda mais o0 numero de pegas que podem ser dispostas sobre o0 su-
porte de pintura.

[0017] Por outro lado, o entalhe sendo préprio para receber a ou
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as saliéncias de uma outra pega idéntica, a passagem do aplicador na
proximidade do entalhe permite pintar também a ou as saliéncias da
outra peca idéntica posicionada no entalhe 0 que permite reduzir as
perdas classicas de tinta ligadas a aplicagao de pintura na proximidade
das bordas das pecas a pintar.
[0018] De acordo com uma caracteristica opcional do conjunto de
acordo com a invengao, os primeiro e segundo elementos de masca-
ramento sdao de uma so6 pega proveniente de moldagem, de preferén-
cia em uma matéria plastica.
[0019] Opcionalmente, os primeiro e segundo elementos de mas-
caramento sao ligados entre si por meios de ligagdo deformaveis elas-
ticamente.
[0020] No caso em que os primeiro e segundo elementos de mas-
caramento sdo de uma sO pega, os meios de ligagdo deformaveis
permitem ajustar a posigao dos primeiro e segundo elementos de
mascaramento em relagdo a carroceria deformando para isso elasti-
camente os meios de ligagao. Esses meios de ligagao permitem assim
adaptar os elementos de mascaramento a pega apesar de eventuais
variagbes dimensionais da peca de carroceria e dos elementos de
mascaramento.
[0021] De acordo com uma outra caracteristica opcional do con-
junto de acordo com a invengao, o conjunto compreende uma pega de
sustentagao da pecga de carroceria que compreende:

- uma parte de sustentagao destinada a sustentar a pega de
carroceria, e

- uma parte visivel a partir do exterior do veiculo uma vez
que o conjunto esta montado no veiculo, a parte visivel compreenden-
do os primeiro e segundo elementos de mascaramento.
[0022] A peca de sustentagdo assegura assim a fungéo de masca-

ramento da borda inferior e da por¢ado complementar da borda superi-
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or, assim como a fungdo de sustentacdo de para-choque. Essa peca
de sustentacao pode também compreender outras partes proprias pa-
ra exercer outras fungdes, por exemplo de absorgao de choques.
[0023] Vantajosamente, a pega de carroceria compreende meios
de fixagao aos primeiro e segundo elementos de mascaramento mol-
dados solidariamente com a pega de carroceria.

[0024] Tais elementos de fixagao permitem fabricar uma peca de
carroceria com baixo custo.

[0025] De acordo com uma caracteristica opcional do conjunto de
acordo com a invengao, pelo menos um dos primeiro e segundo ele-
mentos de mascaramento compreende pelo menos um elemento de-
corativo, por exemplo uma grade de entrada de ar.

[0026] Assim, dispondo-se de modelos diferentes dos primeiro e
segundo elementos de mascaramento que compreendem elementos
decorativos que correspondem a diferentes niveis de gama, é possivel
obter diferentes niveis de gama do conjunto modificando-se pelo me-
nos um dos primeiro e segundo elementos de mascaramento.

[0027] De modo opcional, a pega de carroceria compreende meios
de fixagdo da pega a pelo menos uma outra pega de carroceria idénti-
ca.

[0028] A invengao tem também como objeto um veiculo automo-
vel, caracterizado pelo fato de que ele compreende um conjunto tal
como definido acima.

[0029] A invengao tem ainda como objeto um processo de pintura
de pelo menos primeira e segunda pegas de carroceria que formam
cada uma delas uma parte de para-choque, as primeira e segunda pe-
¢as sendo idénticas entre si, caracterizado pelo fato de que cada pri-
meira e segunda pega de carroceria forma uma peca de carroceria de
um conjunto tal como definido acima e pelo fato de que se aplica pintu-

ra sobre cada primeira e segunda pega com o auxilio de um aplicador
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movel de acordo com no maximo duas dimensoes.

[0030] Vantajosamente, a segunda pega € suspensa na primeira
peca.

[0031] E possivel assim solidarizar a segunda pega com a primeira
peca sem intermédio de um suporte de pintura, mas diretamente por
suspensao dessa ultima na primeira pega. Sera possivel assim prever
suspender varias pegas de carroceria sucessivamente umas as outras,
a pega mais alta sendo a unica suspensa em um suporte.

[0032] A invengao sera melhor compreendida com a leitura da
descrigao que vai se seguir, dada unicamente a titulo de exemplo nao
limitativo e feita fazendo-se referéncia aos desenhos nos quais:

- a figura 1 é uma vista em perspectiva de um veiculo au-
tomadvel de acordo com a invengao;

- a figura 2 é uma vista em perspectiva de um conjunto de
acordo com a invengao;

- a figura 3 é uma vista em perspectiva de uma pega de car-
roceria do conjunto da figura 2;

- a figura 4 é uma vista em perspectiva de uma pecga de
sustentagao do conjunto da figura 2;

- a figura 5 é uma vista parcial em perspectiva da pega de
sustentagao da figura 4;

- a figura 6 é uma outra vista em perspectiva da peca de
sustentagao da figura 5;

- a figura 7 é uma vista em perspectiva de um conjunto de
pecas de carroceria pintadas de acordo com um processo de pintura
de acordo com um primeiro modo de realizagao;

- a figura 8 é uma vista em perspectiva de um conjunto de
pecas de carroceria pintadas de acordo com um processo de pintura
de acordo com um segundo modo de realizagao,

- a figura 9 é uma vista em perspectiva da pega da figura 3
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e de primeira e segunda pegas obtidas por translagao dessa pega res-
pectivamente para cima e para baixo.

[0033] Nas figuras 1 a 6, foram representados eixos X, Y, Z orto-
gonais entre si que correspondem as orientagdes habituais longitudinal
X, transversal Y e vertical Z de um veiculo. O eixo longitudinal é orien-
tado de frente para tras do veiculo.

[0034] Foi representado na figura 1 um veiculo automével de
acordo com a invengao designado pela referéncia geral V.

[0035] O veiculo V compreende um conjunto 10 adaptado no vei-
culo automével, e representado na figura 2. O conjunto 10 compreen-
de uma pecga de carroceria 11 que forma uma parte de para-choque
PC do veiculo e uma pega de sustentagdo 12 da pega de carroceria
11, representada nas figuras 4 e 6. O veiculo V compreende também
outras pegas de carroceria como um capd C, movel em relagao a pega
de carroceria 11, e para-lamas A. O veiculo V compreende também
dois blocos 6pticos BO dispostos substancialmente simetricamente em
relagao a um plano longitudinal mediano do veiculo substancialmente
paralelo ao plano XZ.

[0036] Como esta também representado nas figuras 2 e 3, a peca
11 compreende uma face 13 visivel a partir do exterior do veiculo V e
é delimitada por bordas transversais inferior 14 e superior 16. A peca
11 é também delimitada por duas bordas laterais 17, 18. Cada borda
lateral 17, 18 compreende uma primeira porgao 18a ligada a cada pa-
ra-lama A e uma segunda porgao 18b que delimita pelo menos em
parte cada passagem de rodas 20. As bordas 14 e 16 formam retornos
que se estendem substancialmente perpendicularmente em relagao a
face visivel 13. Esses retornos apresentam uma dimenséo inferior ou
igual a 10 mm, e mesmo 7 mm e, de preferéncia, 5 mm.

[0037] A borda inferior 14 da peg¢a 11 delimita um entalhe 22 feito

na peca. Esse entalhe se estende, de acordo com a diregao Y, em
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cerca da metade da largura d da pega 11 e, de acordo com a diregao
Z, em cerca de um tergo da altura da pega 11. A borda superior 16 de-
limita duas saliéncias 24, 26 que formam duas partes visiveis da pega
11 uma vez que essa Ultima esta montada no veiculo como esta re-
presentado na figura 1. As duas saliéncias 24, 26 se estendem subs-
tancialmente de acordo com a diregao vertical Z e sao dispostas sime-
tricamente em relagdo ao plano longitudinal mediano do veiculo V.
Cada saliéncia se estende, de acordo com a diregdao Y, em uma por-
¢ao 28, 29 da borda superior 16 situada no lado oposto ao entalhe 22
em relagcdo a um plano horizontal mediano da peg¢a 11, paralelo ao
plano XY.

[0038] A peca 11 compreende também dois orificios 30 para a
passagem de 6rgaos de iluminagao inferiores 32, nesse caso faréis
antineblina.

[0039] Como esta representado na figura 3, a pega 11 compreen-
de meios de fixagdo 34 a pecga de sustentagcdo 12. Esses meios de fi-
xacao 34 sao moldados solidariamente com a pega 11. Nesse caso, a
peca 11 sendo moldada em uma matéria plastica, os meios de fixagao
34 compreendem meios de fixagao elastica como clipes 36.

[0040] Foi representada nas figuras 4, 5 e 6, a pega de sustenta-
¢ao 12. A peca 12 é moldada de uma sé pecga, de preferéncia em uma
matéria plastica, notadamente uma matéria plastica injetada. A peca
12 compreende uma parte 38 destinada a sustentar a pecga 11 e situa-
da face a face com pega 11, ficando atras dessa ultima, quando o con-
junto 10 esta montado no veiculo V. A peca 12 compreende também
uma parte 40, visivel a partir do exterior do veiculo V uma vez que o
conjunto 10 estd montado nesse ultimo. Essa parte 40 compreende
primeiro e segundo elementos 42, 44 destinados a ser fixados na peca
de carroceria 11 por intermédio de meios 34. Finalmente, a pega 12

compreende um convergente inferior 45 que assegura uma fungéo de
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guia do ar, e eventualmente uma fungao de absorgao dos choques.
[0041] A parte 38 compreende meios de ligagao 46 dos primeiro e
segundo elementos 42, 44 entre si. Esses meios de ligagao 46 sao de-
formaveis elasticamente e compreendem varios érgaos de ligagao 48
distribuidos de acordo com a diregao Y entre os primeiro e segundo
elementos 42, 44. Cada 6rgao 48 apresenta, em um plano paralelo ao
plano YZ, uma se¢ao ondulada. A parte 38 compreende também um
6rgao 50 de absorgao dos choques destinado a receber uma viga de
choques.

[0042] O primeiro elemento 42, situado na parte baixa do conjunto
11, compreende uma grade de entrada de ar 52 assim como um "spoi-
ler" 54. O segundo elemento 44, situado na parte alta do conjunto 11,
compreende um elemento decorativo, nesse caso uma calandra 56.
Cada elemento 42, 44 compreende, por outro lado, meios de fixagao
58 da pecga de sustentagao 12 a peca de carroceria 11, esses meios
58 sendo complementares dos meios 34. Nesse caso, 0os meios 58
compreendem orificios 60 de recepg¢ao dos clipes 36.

[0043] Como representado na figura 2, a borda inferior 14 é mas-
carada a partir da borda lateral 17 até a borda lateral 18 pelo primeiro
elemento 42 que forma assim um primeiro elemento de mascaramento
da borda inferior 14 da pega de carroceria 11. Em especial, a grade de
entrada de ar 52 mascara a borda inferior do entalhe 22.

[0044] Como representado nas figuras 1 a 3, a borda superior 16
compreende duas porgdes 62a, 62b mascaradas por dois 6rgaos do
veiculo uma vez que a pega de carroceria 11 esta montada no veiculo
V, nesse caso os blocos épticos BO. A borda superior 16 compreende
também uma porgao 64, complementar das porgoes 62a, 62b, de mo-
do que as porgdes 62a, 62b e 64 formam a borda 16 que se estende a
partir da borda lateral 17 até a borda lateral 18. A porgao 64 da borda

16 é mascarada pelo segundo elemento 44 que forma assim um se-
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gundo elemento de mascaramento da porgao 64 da borda superior 16.
Uma vez adaptados na pecga de carroceria 11, os primeiro e segundo
elementos de mascaramento 42, 44 sao fixos em relagdo a pecga de
carroceria.

[0045] Como representado na figura 9, a pega de carroceria 11 é
formada de modo que qualquer por¢ao 16a da borda superior 16 da
peca de carroceria projetada em um plano de projegcao transversal
perpendicular a diregao longitudinal, substancialmente paralelo ao pla-
no YZ, que delimita uma parte projetada convexa nao plana da pega,
esta em frente a uma porgdo 14a da borda inferior projetada no plano
transversal de projegao, que delimita uma parte c6ncava ou plana de
uma primeira peca 11a. Essa primeira pega 11a, representada em
pontilhado na figura 9, é obtida por translagdo para cima da pega 11
em posigao de utilizagao no veiculo.

[0046] A pecga de carroceria 11 é também formada de modo que
qualquer porgao da borda inferior 14b, projetada no plano de projegao
em posigao de utilizagao no veiculo, que delimita uma parte projetada
convexa nao plana, esta em frente a uma porgao 16b da borda superi-
or, projetada no plano transversal, que delimita uma parte concava ou
plana de uma segunda pega 11b. Essa segunda peca 11b, represen-
tada também em pontilhado na figura 9, é obtida por translagao para
baixo da peca 11 em posi¢ao de utilizagao no veiculo.

[0047] A peca de carroceria 11 do conjunto 10 de acordo com a
invengao pode ser pintada de acordo com um processo de pintura do
qual serao precisados abaixo os principais aspectos ligados a inven-
¢ao.

[0048] Foi representado na figura 7 um conjunto de pegas de car-
roceria 11 pintadas de acordo com um processo de pintura de acordo
com um primeiro modo de realizagao da invengao.

[0049] Uma instalagao de pintura 100 compreende um suporte 102

Peti¢do 870180056600, de 29/06/2018, pag. 16/28



12/15

que forma cabide. Suspende-se a esse suporte 102 primeira, segunda
e terceira pecas de carroceria a pintar e respectivamente referencia-
das 104, 106, 108. Essas trés pecas sao idénticas entre si. Nesse ca-
S0, a pecga 104 é obtida por deslocamento para cima da segunda peca
de carroceria 106 na posi¢cao de utilizagao no veiculo e a pega 108 é
obtida por deslocamento para baixo da pega de carroceria na posi¢gao
de utilizagao no veiculo. Esse deslocamento compreende uma transla-
¢ao, eventualmente completada por uma rotagao de alguns graus em
torno de um eixo substancialmente paralelo ao eixo transversal Y.
[0050] Cada pega de carroceria compreende meios de fixagao de
cada pega a pelo menos uma outra pega de carroceria idéntica. Nesse
caso, a primeira pega 104 é suspensa ao suporte 102 com o auxilio de
primeiros meios de suspensao 105, a segunda pega é suspensa na
primeira pega 102 com o auxilio de segundos meios de suspensao 107
e a terceira pega 108 é suspensa na segunda pega 106 com o auxilio
de terceiros meios de suspensao 109.

[0051] Os meios de suspensao 105, 107, 109 compreendem res-
pectivamente hastes 105a, 105b, 107a, 107b e 109a, 109b. Essas
hastes sao de preferéncia feitas de matéria plastica. As hastes 1053,
105b sao fixadas na pare alta da peg¢a 104. As hastes 107a, 107b, séo
fixadas na parte alta da pega 106 e fixadas na parte baixa da peca
104. De modo analogo, as hastes 109a, 109b sao fixadas na parte alta
da pecga 108 e na parte baixa da pega 106.

[0052] Como representado na figura 7 na qual as primeira, segun-
da e terceira pegas 104, 106, 108 sao superpostas umas as outras
nessa ordem, cada peg¢a 104, 106, 108 é formada de modo que, as
saliéncias 24, 26 das segunda e terceira pegas 106 e 108 sao préprias
para serem posicionadas no entalhe 22 respectivamente das primeira
e segunda pegas 104, 106. O entalhe 22 das primeira e segunda pe-

¢as 104, 106 é préprio para receber as saliéncias respectivamente das

Peti¢do 870180056600, de 29/06/2018, pag. 17/28



13/15

segunda e terceira pegas 106, 108.

[0053] De modo vantajoso, as hastes sado fixadas de maneira
amovivel nos meios de fixacdo 34 de duas pegas consecutivas. Assim,
pinta-se as pegas com o auxilio de um aplicador mével de acordo com
no maximo duas dimensoes, por exemplo um reciprocante e, depois
da etapa de pintura, as hastes sao retiradas.

[0054] Em variante, as hastes podem ser mdveis entre:

- uma posi¢cao de suspensao utilizada em uma etapa de
aplicacado de um produto, por exemplo uma etapa de pintura da pecga
na qual a pega que as leva é suspensa a pega situada acima,

- uma posi¢cado de afastamento (figura 3) utilizada em uma
etapa de transporte da peca na qual a haste permite manter fixo um
afastamento entre duas pegas consecutivas.

[0055] Em variante, as pegas 104, 106, 108 poderao ser suspen-
sas a dois elementos filares continuos, por exemplo cabos, fixados no
suporte 102.

[0056] Foi representado na figura 8 um conjunto de pegas de car-
roceria a pintar de acordo com um processo de pintura de acordo com
um segundo modo de realizagao da invengao.

[0057] Nessa figura 8, os elementos analogos aqueles representa-
dos nas figuras precedentes sao designados por referéncias idénticas.
[0058] A instalagcdo 200 compreende um suporte 202 que forma
mastro. A instalagdo compreende também primeiro e segundo conjun-
tos 204a, 204b de trés pegas. O primeiro conjunto 204a compreende
primeira, segunda e terceira pegas 208a, 210a, 212a. Cada pecga
208a, 210a, 212a é independentemente fixada no mastro 202 respec-
tivamente por meios de fixagao 209a, 211a, 213a. Cada meio 209a,
211a, 213a compreende duas barras de espagamento 209a1, 209a2,
211a1, 211a2, 213a1, 213a2 que se estendem a partir do mastro 202

até a pecga correspondente. O segundo conjunto 204b é disposto sime-
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tricamente ao primeiro conjunto 204a em relagao a um plano vertical
P. As referéncias desse segundo conjunto 204b se deduzem mutatis
mutandis daquelas do primeiro conjunto 204a.
[0059] Como representado na figura 8, o comprimento das barras
de espagamento é fungdo da distancia para colocar de costas uma pa-
ra a outra duas pegas de carroceria sem que essas Ultimas se toquem.
Na instalagao representada, as extremidades das pecgas de carroceria
sao colocadas quase em afloramento uma da outra de modo a minimi-
zar o volume da instalagdo. Assim, as pegas de carrocerias sao for-
madas de modo a minimizar o volume de duas peg¢as colocadas de
costas uma para a outra.
[0060] A invengao nao se limita aos modos de realizagao prece-
dentemente descritos.
[0061] De fato, a pega de carroceria podera ser realizada em cha-
pa.
[0062] Por outro lado, a pega de carroceria podera ser moldada
por injegao, compressao ou entao por termoconformagao.
[0063] O para-choque podera também compreender um ou varios
elementos decorativos moldados solidariamente ou adaptados tais
como absorvedores de choques ou calotas de farol antineblina.
[0064] Sera possivel notadamente prever, independentemente das
outras caracteristicas, um processo de pintura de pelo menos primeira
e segunda pecgas de carroceria que formam, cada uma delas, uma par-
te de para-choque, as primeira e segunda pegas sendo idénticas entre
si, has quais se aplica tinta em cada primeira e segunda pega com o
auxilio de um aplicador mével de acordo com no maximo duas dimen-
soes.
[0065] Além disso, sera notado que as caracteristicas:

- da pega de carroceria 11,

- dos elementos de mascaramentos 42, 44,
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- da pega de sustentacao 12, e

- do processo de pintura, e

- do conjunto 10
descritos acima podem ser utilizadas independentemente umas das
outras e independentemente do fato de que o conjunto compreende
pelo menos um primeiro elemento adaptado de mascaramento da bor-
da inferior e pelo menos um segundo elemento adaptado de masca-
ramento de uma porgao da borda superior complementar da ou das
porgdes da borda superior destinadas a ser mascaradas pelo ou pelos
6rgaos uma vez que o conjunto esta montado no veiculo, os primeiro e
segundo elementos de mascaramento sendo fixos em relagéo a pega

de carroceria.
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REIVINDICAGOES

1. Conjunto (10) destinado a ser adaptado em um veiculo
automoével (V) que compreende uma pecga de carroceria (11, 104, 106,
108, 208a, 210a, 212a, 208b, 210b, 212b) destinada a formar pelo
menos uma parte de para-choque (PC) do veiculo, a pega sendo deli-
mitada por bordas inferior (14) e superior (16), a borda superior com-
preendendo pelo menos uma porgao (62a, 62b) destinada a ser mas-
carada por pelo menos um érgéo (BO) do veiculo adaptado na pega
uma vez que a pega esta montada no veiculo, em que o conjunto (10)
compreende pelo menos um primeiro elemento (42) adaptado de mas-
caramento da borda inferior e pelo menos um segundo elemento (44)
adaptado de mascaramento de uma porgéao (64) da borda superior
complementar da ou das porgdes da borda superior destinadas a se-
rem mascaradas pelo ou pelos 6érgaos uma vez que o conjunto esta
montado no veiculo, os primeiro e segundo elementos (42, 44) de
mascaramento sendo fixos em relagao a pega de carroceria,

caracterizado pelo fato de que a borda inferior (14) delimita
um entalhe (22) feito na pega de carroceria e a borda superior (16) de-
limita pelo menos uma saliéncia (24, 26) que forma uma parte visivel
da pega uma vez que essa ultima esta montada no veiculo, a pega de
carroceria sendo formada de modo que:

- cada saliéncia (24, 26) da peca de carroceria (106, 210a,
210b) é propria para ser posicionada no entalhe (22) de uma primeira
peca de carroceria idéntica (104, 208a, 208b), e

- 0 entalhe (22) da pega de carroceria (106, 210a, 210b) é
préprio para receber a ou as saliéncias da segunda pega de carroceria
idéntica (108, 212a, 212b).

2. Conjunto (10) de acordo com a reivindicagao 1, caracte-
rizado pelo fato de que o 6rgdo adaptado que mascara pelo menos

uma porgéo (62a, 62b) da borda superior (16) da peca de carroceria
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compreende um bloco éptico (BO).

3. Conjunto (10) de acordo com a reivindicagéo 1 ou 2, ca-
racterizado pelo fato de que:

- seja uma primeira pega (104, 208a, 208b) idéntica a pega
de carroceria (106, 210a, 210b), obtida por translagdo para cima da
peca de carroceria (106, 210a, 210b) na posigao de utilizagdo no vei-
culoe

- seja uma segunda pega (108, 212a, 212b) idéntica a pega
de carroceria (106, 210a, 210b), obtida por translagdo para baixo da
peca de carroceria (106, 210a, 210b) na posigao de utilizagdo no vei-
culo, e no qual a pega de carroceria (106, 210a, 210b) é formada de
modo que qualquer porgdo da borda superior (16) da peca de carroce-
ria, respectivamente inferior (14), projetada em um plano de projegéao
perpendicular a diregao longitudinal na posigao de utilizagao no veicu-
lo, que delimita uma parte projetada convexa nao plana da pega, esta
em frente a uma porgdo da borda inferior (14), respectivamente supe-
rior (16), projetada no plano de proje¢ao, que delimita uma parte cén-
cava ou plana da primeira pega (104, 208a, 208b), respectivamente da
segunda pecga (108, 212a, 212b).

4. Conjunto (10) de acordo com qualquer uma das reivindi-
cagoes precedentes, caracterizado pelo fato de que os primeiro e se-
gundo elementos de mascaramento (42, 44) sdo de uma sé pega pro-
veniente de moldagem, de preferéncia em uma matéria plastica.

5. Conjunto (10) de acordo com qualquer uma das reivindi-
cagoes precedentes, caracterizado pelo fato de que os primeiro e se-
gundo elementos de mascaramento (42, 44) sao ligados entre si por
meios de ligagao (46) deformaveis elasticamente.

6. Conjunto (10) de acordo com qualquer uma das reivindi-
cagoes precedentes, caracterizado pelo fato de compreender uma pe-

¢a de sustentagao (12) da pega de carroceria que compreende:
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- uma parte de sustentagdao (38) destinada a sustentar a
peca de carroceria, e

- uma parte visivel (40) a partir do exterior do veiculo uma
vez que o conjunto esta montado no veiculo, a parte visivel compreen-
dendo os primeiro e segundo elementos de mascaramento (42, 44).

7. Conjunto (10) de acordo com qualquer uma das reivindi-
cagoes precedentes, caracterizado pelo fato de que a pega de carroce-
ria (11) compreende meios de fixagao (34) aos primeiro e segundo
elementos de mascaramento (42, 44) moldados solidariamente com a
peca de carroceria (11).

8. Conjunto (10) de acordo com qualquer uma das reivindi-
cagoes precedentes, caracterizado pelo fato de que pelo menos um
dos primeiro e segundo elementos de mascaramento (42, 44) compre-
ende pelo menos um elemento decorativo, por exemplo uma grade de
entrada de ar (52).

9. Conjunto (10) de acordo com qualquer uma das reivindi-
cagoes precedentes, caracterizado pelo fato de que a pega de carroce-
ria (11) compreende meios de fixagao (105, 107, 109) da pecga a pelo
menos uma outra pecga de carroceria idéntica.

10. Veiculo automoével (V), caracterizado pelo fato de que
ele compreende um conjunto (11) como definido em qualquer uma das
reivindicagdes precedentes.

11. Processo de pintura de pelo menos primeira e segunda
pecas de carroceria que formam, cada uma delas, uma parte de um
para-choque, as primeira e segunda pegas sendo idénticas entre si,
caracterizado pelo fato de que cada primeira e segunda pega de car-
roceria forma uma pega de carroceria de um conjunto como definido
em qualquer uma das reivindicagoes 1 a 9 e pelo fato de que se aplica
pintura sobre cada primeira e segunda pega com o auxilio de um apli-

cador mével de acordo com no maximo duas dimensoes.
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12. Processo de pintura de acordo com a reivindicagao 11,

caracterizado pelo fato de que a segunda pega é suspensa na primeira

peca.
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Fig.7
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Fig. 8
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