
JP 2001-96900 A5 2004.10.7

【 公 報 種 別 】 特 許 法 第 １ ７ 条 の ２ の 規 定 に よ る 補 正 の 掲 載
【 部 門 区 分 】 第 ２ 部 門 第 ４ 区 分
【 発 行 日 】 平 成 16年 10月 7日 (2004.10.7)
　
【 公 開 番 号 】 特 開 2001-96900(P2001-96900A)
【 公 開 日 】 平 成 13年 4月 10日 (2001.4.10)
【 出 願 番 号 】 特 願 平 11-275821
【 国 際 特 許 分 類 第 ７ 版 】
   Ｂ ４ １ Ｍ    5/00   
   Ｂ ０ ５ Ｄ    5/04   
   Ｂ ０ ５ Ｄ    7/04   
   Ｂ ０ ５ Ｄ    7/24   
   Ｂ ４ １ Ｊ    2/01   
【 Ｆ Ｉ 】
   Ｂ ４ １ Ｍ    5/00          Ｂ
   Ｂ ０ ５ Ｄ    5/04          
   Ｂ ０ ５ Ｄ    7/04          
   Ｂ ０ ５ Ｄ    7/24    ３ ０ ２ Ｂ
   Ｂ ４ １ Ｊ    3/04    １ ０ １ Ｙ
　
【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 15年 9月 22日 (2003.9.22)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
透 明 支 持 体 上 に 気 相 法 シ リ カ を 含 有 す る イ ン ク 受 容 層 を 塗 布 し 乾 燥 す る イ ン ク ジ ェ ッ ト 記
録 材 料 の 製 造 方 法 に お い て 、 塗 布 さ れ た イ ン ク 受 容 層 を ２ ０ ℃ 以 下 の 雰 囲 気 下 で 冷 却 し た
後 乾 燥 す る こ と を 特 徴 と す る イ ン ク ジ ェ ッ ト 記 録 材 料 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ２ 】
前 記 乾 燥 す る と き の 空 気 の 温 度 が ６ ０ ℃ 以 下 で あ る 請 求 項 １ に 記 載 の イ ン ク ジ ェ ッ ト 記 録
材 料 の 製 造 方 法 。
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