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La présente invention concerne essentielle~
ment un dispositif d'adcostage des deﬁx'rives de pié—
ces en forme de feuilles ou plaques de faible épais-
seur, en vue de leur aggsemblage bord a bord Sur un
banc d'usinage muni de moyens supportant leg dites
pig&ces, par exemple des t8les d'acier planes ou envi-
rolées en vue de leur soudage bord bord sur un banc
de soudage longitudinal, du type comportant des orga-
neg de positionnement des dites pidces monités sur un
support et disposés selon une ligne le long de laquelle
doit steffectuer 1’accostage des dites rives puis leur
assemblage, chagque organe de p031tlonnement étant prévu
pour s'engager dans une encoche ou dégagement des dits
moyens et &tre en contact avec 1tune des rives préci-
tées. ’

Le brevet frangais 2.391.022 décrit un dlspo—
sitif de ce type associé a une machine pour*souder des
viroles. Dans ce dispositif chaque organe de position-
nement est constitué par uﬁe butée unique munie dtune
extrémité mobile qui vient s!engager dans 1'encoche
dtune latte. La machine a souder -comporte en outre une
torche ou pistolet de soudage disposé au~-dessus de la
latte précitée et se déplagant parallélement 2 1adite
encoche et des moyens de serrage prévus'pour mgintenir
en place les deux extrémités & assembler de la virole
et les appliquer contre la latte précitée. '

Avec ce dispositif connu, 1'accostage des
deux rives de la virole est effectué de la fagon sui-
vante : on améne la premidre rive de la virole en con-
tact avec les butées réglées selon L'axe longitudinal
de déplacement de la torche, on maintient la partie de
la virole correspondant a cette rive gréce aux moyens
de serrage précités on escamote les butées, on accosgte
1a seconde rive contre la premiére,five, on maintient
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la partie de la virolensorrespondant 4 cette seconde
rive & 1l'aide des moyens de serrage, puls on soude les
rives bord & bord.

, De tels dlSpOSltlfs ne fonctlonnent de facon '
satigfaisante qu'ad condition que les pidces, toles ou
analogues aient une épaisseur suffisante (;> a4 1 mm)
pour que l'accostage de la seconde rive contre la preQ'
miére rive puisse se faire sahs risque de chevauchement
d'une rive sur 1l'autre. Dans le cas de pidces ou tdles
minces, c'est-a~dire ayant une épaisgeur inférieure 3
1 mm, le chevauchement des rives egt trés difficile a

éviter et on ne peut obtenir un accostage satisfaisant

qu(aprés une série de tAtomnemenis qui entratnent ume
perte de temps importante. '
I'invention a pour but d‘ev1ter les inconvé-
nients des dispositifs connus et propose & cet effet
un dispositif d'accostage pour lequel chague organe de
positionnement comporte une paire de butdes interchan-

geables prévues pour &tre placées sélectivement et suc~

cessivement le long de la ligne d'accostage,; chacune

de ces butées étant munie d'une surface de féférencer

plane avec laquelle viennent supceSsivement en contact

1'une et ltautre rive & accoster. '
Chaque organe de positionnement du dispositif

selon 1l'invention étant muni de deux bukées interchan~

‘geables, on dispose d'une premidre série de butées pour

1'alignement de la premiere rive ef d'une secpndé sé-—
rie de butées pour l'alignement-defla seconde rive, bu-
tées contre lesquelles les deux rives vienment succes-—
sivement en contact, ce qui élimine le risque de che-
vauchement des dispositifs connus dans lesquels la se-
conde rive doit.venir au contact de 1la premiere rive.
.  Selon ume autre caractéristique de 1'inven-
tiomn, les_surfaces'de_référence'des deux butées préci-
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tées sont situdes dans un méme plan qui c0ﬂt1ent la

ligne d'accostage pr601tee. _ ,

Te falt de prevolr de- telles surfaces de ré-
férence permet un allgnement et par consequent un ac~
costage rigoureux des deux rives. o ’ , )

Selon encore une caractéristiQue,de 1'inven-
tion, chague paire de butée précitées comporte ume -
premidre butée destinée au positionnement de la pre-
miere des deux rives précitées et prévue pour slenga-
ger dans ladite encoche et une seconde butée -destinde

au positionnement de la seconde rive et prévue pour

- venir en appui sur la‘piéee munie de la premiére rive.

L'engagement de 1= premidre butee dans l'en—,-
coche élimine tout risque, pour la premidre rive, de
dépasser l'allgnement qui. 1ui estrlmpose en passant
sous ladite butée et le fait que la seconde butée vien- .
ne'en'appui sur la piece, avec sa face de référence
dans le méme plan que la premidre rive, élimine tout:
rigque, pour laditfe seconde rive, de depasser 1'a11gne—

ment qui lui. est imposé en chevauchant la premlere

rive. . 7
7 Toujours selon 1'invention,‘1es deux butéeé
dlune méme paire sont montées, de fagon régleble, sur
un bloc monté de fagon mobile sur une platine élleéméme
mobile paralldlement & la ligne d'accostage,'liehsemble'
constitué par les dites butées, ledit bloc et la dite
platine formant un organe de positionnement. 7
Aingi, du fait de la mobilité de la platine,
les organes de positiomnement peuvent étrerrépartis le
long de la ligne d'accostage, et du feit de la mobilité
du bloc les butées peuvent &tre substituées ltune &
ltautre. Bnfin, le réglage des dites butées par rapport

au bloc permet dlagsurer la coincidence rigoureuse de
D i ]

leurs faces de référence avec le plan contenant la
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rllgne d'accostage.f

D'autres caracterlsthues et aventages de

1t 1nvent10n apparaltront au cours de 1a description

qul va suivre.
Dans les de331ns annexés donnés uniquement

A titre d'exemple non limitatif .
'—fla figure 1 montre de fagon schemathue et en vue de

face, un dispositif d'accostage selon l'invention ;

— 1esf1gures 2a et 2b sont des coupes. partlelles, é
plus grande échelle, selon 1es 11gnes ITa et IIb de
la figure 1 H

= la figure 3 est une.coupe, avec arxachement partiel,

- selon la ligne IIT-ITT de la figure 1, le dlSpOSltlf

d'accostage selon l'lnventlon étant associé & un banc

“de soudage 1ong1tud1nal represente lul—meme de fagon

sdhemathue.

' Selon le mode de reallsatlon represente sur
les de831ns, le dispositif d'accostage selon 1'1nven~'
tlon, de31gne d-tine fagon générale par la reference 1,
équipe un banc longltudlnal 2 pour le soudage de. t8les
planes et comporte un support escamotable 3 monté sur

"~ le banc 2 et deux organes de p031t10nnement de confl-_

guration 1dent1gue, des1gnes d'une fagon generale par
la référence 4 et portds par le support 3, chacun de
ces organes 4 étant constltue d 'une platlne 5, d'un
bloc 6 monté rotativement sur ladite platine et d'ume
paire de butées 7, 8, fixées sur ledit bloc rotatif 6.
Le banc de soudage 2, connu en soi, comporte

‘un bati rigide 20 muni, & sa partie supérieure, d'un

arbre cylindrique 21 portant vune latte 22 sur 1aque11e

viennent en appui les deux rives de tdles & souder,

cette latte présentant une encoche 23 disposée sensi-
blement selon une generatrlce de 1l'arbre 21, qui sert
de logement pour la partie 1nfer1eure du cordon de- -
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soudure. Le banc 2 comporte encore deux jeux de rou-
leaux 24a, 24b, disposés de part et d?autre'de'l‘arbre o
21 et destinds & supporter les tdles, ainsi que des<ore-
ganes de serrage représentés gchématiquement par 25a'
ot 25b et munis de mAchoires 26a et 26b. Le banc 2
comporte enfin ume torche de soudage (non représéntée)
disposée au-dessus de la latte 22 et qui se déplace
longitudinalement selon un axe horizontal represente
en XX'. Le plan vertical P passant par ltaxe XX! et
rencontrant l'encoche 23 sensiblement dans sa partie
centrale définit, avec la génératrice correspondante
(flctlve) de 1llarbre cylindrique 21, une llgne 1e long
de laquelle d01t gteffectuer 1'accostage puis le ‘sou-
dage des rives. '

Le support escamotable 3 comporte une regle
ou traverse 30 sur laquelle sont montes, de fagon cou~-
1lssante, les deux organes de positionnement 4. La ré-
gle 30 est flxee, par ses deux extrémités, & deux bras
paralléles 31 munis de poignées 32 et oscillant sur - '
le bAti 2 autour dlun axe YY' parallgle & la ligne
dtaccostage. En position active du supporf 3 (position
représentée & la figure 3) 1es>organéé de posifionnee'
ment 4 se trouvent au-dessus de la latte 22, sensible-
ment & l'aplomb de son encoche 23. '

Ta platine 5 de chaque orgsne de positionne—
ment 4 est munie d'un collier ou analogue 507engégér
sur la régle 30 qui lul permet de COUllSSer le long de
cette dernidre, son blocage étant assuré par une vis
52. , ,

Le bloc 6, de section'carréaet sur deux faces
perpendlculalres duquel sont flxees les deux butdes 7
et 8, est monté rotatlvement, autour dtun axe horlzonu
tal Z%', sur la platine 5. Un levier de manoeuvre 60
muni d:fune bille dvarrét 6lcooperant avec des trous 51
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de la platine 5, permet de faire effectuer audit bloc
6 une rotation de 90° et par conééquent'&'amener en
p081t10n active 1'umé ou 1'autre des butées 7 ou 8.
.Chacune des butées 7 et 8 d'un organe de po-
sitionnement 4 présente la forme d'une ‘équerre dont

 1'une des branches 70, 80, permet sa fixation sur 1'ume
- des faces du bloc 6, son autre branche 71, 81, servant

3 la mise en référence ou en alignement des rives &

accoster. 7
' La fization des équerres 7 et 8 sur le blocb

-est réalisée au moyen de vis T2 et 82 qui traversent

des percages 73 et 83 prévus dans les branches 70 et
80, ceg percages ayant un diamétre'sensiblement'supé-
rieur & celui de la tige filetée des vis 72 et 82 pour
permettre le réglage en position de la butée par rap-
porf au bloc et par conséquent par rapport & l'axe XX!
derdéplacemenf de la torQhe; ce qui‘permet d'ajuster

'1es'dites butées pour qu'elles soient en alignement

rigoureux avec ledit axe XX!'.
Chacune des branches 71 et 81 des équerres
7 et 8 comporte, sur l'une de ses faces, une surface
de référence plane,r74 et 84 respectivement, au contact

de laquelle viennent les t8les & souder par leurs rives,

de facon & assurer un alignement rigoureux des dites

rives. La surface de référence 74 de la butde 7 qui

est destinée & recevoir la rive Rl de la t6le T1 située.
4 gauche de la latte 22 (en regardant la figure 3),
est bien entendu prévue sur la face gauche de la bran-

che 71l. De la méme fagon, la surface de référence 84

de la butée 8 qul est destinde & recevoir la rive R2

de la t6le,Tzréituée a droite de la latte 22, est pré=-
vue sur la face droite de la branche 8l. Il est & no—
ter enfin que la branche 71 de la butée 7 est prévue
pour pénétrer 1légdrement, lorsque ladite butée est en
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position active, & l'intérieur de 1l'encoche 23;ét—que 
le bord dlextrémité 75 de cette branche 71 préséntérun
profil rectiligne, tandis que la branche 81 de la bu~
tée 8 est prévue pour venir en—appui‘Suf’lautﬁlénTl'et .
que son bord d'extrémité 85 présente la forme dlun arc
de cercle centré sur llaxe ZZ' de rotation du-blgcr6.
Tl est & noter également que les deux butées 7 et 8
sont réglées 1'une par rapport érl'aufre,sur le bloc
6 de fagon que leur deux surfaces de référence'74'et 84"
se trouvent toutes deux dans le plan vertical P précité
qui contient 1'axe XX' de déplacement de la torche et -
qui définit ia ligne d&'accostage des rives R1 et R2.
Le dlsp031t1f d'accostage selon l'lnventlon
est utilisé de la fagon suivante - -
- les butées 7 des deux organe& de positionnement 4

étant en position active, clest-a-dire occupant la po~

sition representee a4 la figure 3, on améne la rive R1
de la t8le T1, supportee par les rouleaux porteurs 248,
au contact des surfaces de référence. 74 La rive Rl se
trouve alors exactement en alignement avec 1e plan P,
donc avec l'axe XX’ de deplacement de la torche ;» '
- on actionne les moyens de serrage 25a de fagon que 1a
michoire 26a maintienne fize la t6le T1. ) -
~ on fait plvoter les blocs/des deux organes de p051-

\

tionnement 4 gréce & leur levier 60 de fagon &4 amener
les deux butées 8 en position active, posltlon pour la-
quelle le bord inférieur en arc de cercle 85 de la bran-
che 81 vient’'en appui sur la t8le Tl tandis que sa sur—
face de référence 84 coIncide avec le plan vertical P.

- on améne la rive R2 dé la t8le TZ,_supportée~par des
rouleaux porteurs 24 b au confacf de 1a rive Rl de la
t8le T1, la présence de la butée 8 empechant tout che-,
vauchement deg t8les.

- on actlonne les moyens de serrage 25b. de fagbnfque"
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la méchoire 26b malntlenne flxe la t6le. T2,
~ = on dégage les organes de pos1tlonnement 4 en falsant

pivoter le support 3 autour de 1'axe ZZ!' et on procede
au soudage bord & bord des rives Rl et R2.

On peut apporter ‘au mode de reallsatlon re-
présenté et décrit de nombreuses variantes sans poux
autant sortir du cadre de l'lnvent;on. Clest ainsi par
exemple que 1l'on peut monter sur le éupport escamota~
ble 3, un nombre d'organes de pos1tlonﬂement 4 supé~
rieur a deux ; ce nombre etqnt essentlellement fone=
tion de la longueur des t8les ou viroles & souder.
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REVENDIGATIONS A
1. - Dlspos1t1f d'accostage des deux rives.

de piéceg en forme de feullles:ou»plaques de faible
épaisseur en vue de leur assemblage bord & bord sur un
banc d'usinage munis de moyens supportantilesdites'
pidces, par exemple de t8les d'acier planes ou enviro-—
1lées en vue de leur soudage Dord & bord sur un banc de
soudage longitudinal, du type comportant des organes

de positionnement des dites pitces montés sur un supporﬁ
et disposés sur une ligne le long de laquelle doitVS}efa
fectuer 1laccostage des dites rives puis leur assembla= '

'ge, chaque organe de positionnement étant prévu pour

stengager dans une encoche ou dégagement des dits moy-
ens et pour 8tre en contact avec 1l'une des rives préci-
tées, ledit dispositif étant caractérisé en ce que cha-
que organe de positionnement précité (4) éomporte une
paire de butées interchangeables (7, 8) prévues pour
8tre placées gélectivement et successivement le 1bng de
la ligne dlaccostage précitée, chacune de ces butées
(7, 8) étant munie d'une surface de référence plene -
(74, 84), avec laquelle v1ennent success1vement en,con-
tact 1'une puis llautre des rives (R1, R2) & accoster.
2. - Dispositif selon la revendication 1, ca-
ractérisé en ce que les surfaces de référence (74; 84)
des deux butées précitées (7, 8) sont situées dansrﬁn
m8me plan P qui contient la ligne dtaccostage précitée.
3. = Dispositif selon la revendication-2, ca-
ractérisé en ce que chaque paire de butées préciﬁées;
(7, 8) comporte une premidre butée (7) destinée au po-
sitionnement de la premiere Rl des déux rives préci-~
tées et prévue pour s'engager dans ladite -encoche (23)
et une seconde butée (8) destinde au pdsitioﬁnement'de
1a seconde rive (R2) et prévue pour venir en appui sur

la pidce (T1) munie de ladite premidre rive (R1).
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4. - Dispositif selon la revendication 3,

~ caractérisé em ce que les deux butées (7, 8) d'une mbme

paire sont montées, de fagpn réglable, sur un bloc (6)
monté de facon mobile sum une platine (6), elle-méme
montée de fagon coulissante, parallelement & la ligne
dra000stage pre01tee, 1'ensemble constitué par lesdi-
tes butées (7, 8), ledit bloc (6) et ladite platine
(5), formant un organe.de posltlonnement (4).

5. - Dispositif selon la revendloatlon 4 cag-

‘ractérisé en ce que le bloc (6) pre01te est monté rota-

tivemént autour d'un axe horizontal (27') sur 1la pla-
hme(5)pnmlwe. , ,
) 6o - Dlsp051t1f selon la revendication 5, cam

ractérisé en ce que la seconde ‘butée (8) précitée com~

porte un bord d'extrémité (85) ayant la forme d'un arc
de cercle centré sur 1'axe de rotation (ZZ') du bloec
rotatif (6) pre01te. -

7« ~ Dispositif selon la revendieation 6, ca-
ractérisé en ce que la platine (5) précitée est montée
de' fagon coulissante sur une régle ou traverse (3Q)
fixée, par ses deux extremltes, & deux bras (31) montés

de fagon plvotante, autour dtun axe horizontal (YY!),

sur le banc (2) prec1te, 1’enﬁemble constitué par ladite

régle (30) et les dits bras (31) formant un support es-

camotable (3)
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