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Ta présente invention concerne d'une nart un
procédd pour amener automatiquement 3 un dispositif
3 ourler, disnosé en aval dansg la direction du trans-
port, des 1lés de tissu découpés dans des bandes conti-
nues de trés srande lonrueur, notamment des 1lés de
tissu dponce de médiocre qualité qui, aux angles de
coure, nrésentent de petites pointes de tissu en avancée
sur la ligne de coupe.

Par le brevet d'invention DE 1 685 037 il est
connu, pour dviter la formation de telles pointes aux
anzles des 1és pendant la confectim des ourlets, de
renlier chacune des lisiéres des 1lés en plusieurs
étapes successives, puis de presser ces lisidres en syn-
chronisme avec l'avance et ensuite de fixer le pli,
de sorte qu'ainsi la lisidre du 14 se trouve replide
sans déformation.

Cependant, si les 1d8s coupés nrésentent aux angles
de petites pointes de tissu en avancée sur la ligne de
coure déjid avant la formation des ourlets, omme cela
est souvent le cas lorsque le tissu, notamment le tissu
éponge, est de qualité médiocre, ces petites pointes
subsistent méme si 1'on utilise ce dispositif A ourler
connu, .

Te probléme auquel 1l'invention apporte une solu-
tion est alors de crder, avec des movens simnles, des
nossihilités de compenser les petites pointes de tissu
en avancée sur la ligne de coupe des 1lés, dans le but
d'obtenir des 1és ourlés dépourvus de telles nointes.

“a solution qui fait l'objet de l'invention consiste,
pendant que les 1és ddcouvés et nrésentant les dites
rointes en avancde sont amenéds antomatiguement % un dis-
positif 3 ourler situé en aval, > faire en sorte que la
lisi3re du 1é % ourler soit, en commengant an début du
1é, transportée moins vite nar rarport aux zones de ce
13 voisines de cette lisidre et que, dans la partie ter-
minale du 1€, cette lisidre soit transportée nlus vite
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par rapport aux dites zones du 1lé€.

arace A cette facon d'opérer, le 1é de tissu
découpé est maintenant, pendant qu'il est amené auto-
matiguement % un dispositif % ourler, mis automatique-
ment d*équerre, ce qui évite en toute certitude d'ef-
fectuer l'ourlet avec des polntes en avancée dans
le champ des angles du 1é€.

Un dispositif concu selon l'invention pour mettre
en oeuvre le procédé défini ci-dessus se caractérise
par le fait qu'il comporte d'une part un premier trans-
porteur A& vitesse constante entrainé par un moteur et
qui attaque par friction la lisidre 3 ourler dont il as-
sure 1l'avance, d'autre partwn second transvorteur 3
vitesse constante paralléle au premier, entrainé nar un
moteur et qui attaque par friction les zones du 1é de
tissu situdes » cOté de la lisidre A ourler, la vitesse
de 1l'avance de ce second transporteur étant supérieure
% celle du premier, et d'autre part un frein a friction
commandé par un moteur par l'intermédiaire d'un palpeur
influengable par 1l'extrémité arriére du 1é de tissu, ce
frein agissant sur les zones du 1é situdes 3 c6té de la
lisidre & ourler et étant congu pour attaquer le 1é avec
un frottement adhérent plus =zrand que celul exercé par le
second transporteur % vitesse constante.

Ce disnositif qui permet de mettre en oeuvre le
procédé selon l'invention a, parmi d'autres avantages,
celuide mermettre, grice 3 1l'emnloi d'un frein % friction,
de faire avancer chacun des deux transporteurs * une
vitesse toujours ésale, de sorte qu'il n'v a plus lieu
de nrévoir les mécanismes aunaravant nécessaires vour
faire varier la vitesse de rotation, et ce vian que le
1é de tissu soit transporté vpar zones > des vitesses non
conatantes,

En ce qul concerne la technique de fabrication des
transnorteurs » vitesse constante, il est favorahle que
ceux~-ci solent concus sous forme de malets entralnds en
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rotation A vitesse constante dans la direction de
lfavance du 1é.

Une forme d'exécution plus élaborée de ce dis-
positif prévoit que plusieurs galets ou rouleaux dis-
posés les uns A la suite des autres dans la direction
de l'avance sont entourds par au moins une courroie
d'entrainement commune.

Dans une forme d'exécution préférée, le frein
3 friction se compose d'une méchoire fixée au bati et
attaquant une des faces du 1lé de tissu, et d'une ma-
choire de frein fixée de manidre mobile sur le batl et
qui neut &tre appliquée contre l'autre face du 1é sous
l'action d'un orzane moteur. Ces deux michoires de
frein sont de préférence constituées par des lames ou
baguettes qui, » »nartir de leur fixation sur le bati,
s'étendent longitudinalement dans la directim de l'avance
du 1é. La machoire mobile est avantageusement consti-
tude par un ressort % lame de forme générale allongée,
encastré par une extrémité dans le bati du dispositif.
Cette mAchoire mobile peut &tre déplacée au moyen d'un
vérin opérant dans une direction transversale par rap-
port % la direction de l'avance du 1€ de tissu.

Un exemple d'exdcution d'un dispositif conforme
A& lt'invention est décrit en détail ci-aprés et enbe réfé-
rant au dessin annexé ; sur ce dernier

-~ la figure 1 estune vue en élévation latérale d'un
disnositif selon l'invention, et

~ la ficure 2 en est une vue en plan.

Dans le dispositif illustré 5 titre d'exemple,
un mwremier traansporteur » vitesse constante 3 monté sur
un b3ti et un secand transrortenr A vitesse constante %
disnosé parallélement au premier sont prévus entre une
table (non représentée au dessin) sur laquelle sont dé-
voséds les 1lés de tissn 1, et un disvwositif Zourler 2
représenté seulement en partie. Le second transporteur
4 assure un transport 3 une vitesse plus grande que le
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transporteur 3 vitesse constante 3.

Les deux transporteurs 3 et 4 sont constitués
chacun par des galets 5 entralnés en rotation par
moteur, avec au moins une courrole d'entrailnement 6

5 gans fin mende par les galets.

Le transporteur A vitesse constante 3 est disposé
de telle sorte qu'il exerce sur la lisiére 5 ourler 7,
par frottement adhérent, un effort d'avancement, tandis
que le transporteur % vitesse constante 4 attaque le

10 18 de tissu 1 % distance de la lisiére 7, également par
frottement adhérent.

Les courroies d'entrainement 6 sont constituées de
préférence par des courroies trapézoidales, les galets
5 &tant dans ce cas constitués par des roues A gorge

15trapézoldale.

Pour pouvoir amener le 1é de tissu 1 au dispositif

% ourler de mani®re rézuliére sur toute sa largeur,
i1 est avantageux de prévoir plusieurs transporteurs A
vitesse constante 4 du genre décrit ci-dessus, disposés
20 les uns » cdté des mutres et qui peuvent avoir des
arbres moteurs et de renvoi communs.

Dans la direction 8 du transport du 1é de tissu 1
est disposé juste en amont du dispositif % ourler 2 un
frein » friction 9 qui agit sur les zones du tissu

25 gitudes d cdté de 1la lisidre 7. Ce frein se compose
d'une michoire de frein riside 11 fixée au bati 10,
d'une michoire de frein 12 retenue de maniére mobile
sur le bati 10, et d'un organe positionneur 13 concu
en tant que vérin commandé par un palpeur {non repré-

30 genté au dessin) de.telle sorte que, d'une part, A
1tinstant ol l'extrémité de fuite du 1€ de tissu fran-
chit le palveur, le frein ¥ friction ¢ se ferme afin
d'attaguer le 1é 1 dans sa partie terminale et de freiner
la progression de la zone du 1é proche de la lisiere 7

35 jusqu'a ce que 1'extrémité de fuite de la dite zone soit
en lizne avec celle de la lisiére 7, en méme temps que
le frottement adhérent entre le 1é 1 et le transporteur
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4 se trouve partiellement vaincu, de sorte que, le
frein 3 friction ¢ étant fermé, le 1é 1 avance moins
vite que la courroie d'entrainement 6 du transvorteur
4% tandis que le transmorteur 3 fait avancer la lisiere
5 7 4 vitesse constante.
D'autre part le palpeur provoque l'ouverture du
frein & friction 9 lorsque l'état décrit précédemment
est atteint. ' '
Par rapport & la vitesse du transporteur 3 vitesse
10 constante 3 celle du transporteur % vitesse constante
4 est accrue de telle sorte que pendant 1'amenée auto-
matique, en commencant 3 1'extrémité d'attaque (bord
avant) du 1é, les zones de celui-ci proches de la lisiére
7 se ‘trouvent, par rapport % celle-ci, accélérées dans
15une mesure telle que 1l'extrénité d'attaque de la lisiére 7
et celle de la zone du lé saisie par le transporteur 4
sont dans le méme alignement avant que le 1é 1 n'entre
dans le dispositif & ourler 2.
La machoire de frein 12 est constituée sous forme
20 d'un ressort % lame. TLes deux michoires de frein 11 et
12 ont la forme de baguettes Tixées par une extrémité
au bati 10, tandis que leur extrémité opposée est diri-
gée dans le sens de l'avance du 1é de tissu 1.
Toutes les caractéristiques nouvelles décrites ci-
25 dessus et/ou illustrées au dessin sont, individuellement
ou en toute combinaison, considérées essentielles pour
réaliser 1l'invention. '
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REVENDICATIONS

1. Procédé pour amener automatiquement % un
dispositif 3 ourler, disposé en aval dans la direction
du transport, des 1lés de tissu découpés dans des bandes
continues de trés grande longueur, notamment des 1lés
de tissu éponge de médiocre qualité qui, aux angles de
coupe, présentent de petites pointes de tissu en avancée
sur la ligne de coupe, ce procédé étant remarquable en
ce que la lisidre & ourler (7) du 1é de tissu (1) est,
en commencant au début du 1é, transportée moins vite
par ranport aux zones de ce 1lé voisines de cette lisi-
ére, tandis que dans la partie terminale du 1é cette
ligidre & ourler (7) est transportée plus vite par
rapport aux dites zones.

2, Dispositif pour la mise en oeuvre du procédé
selon la revendication 1, remarquable en ce qu'il com-
porte d'une part un premier transporteur % vitesse cons-
tante (3) entralné par un moteur et qui attague par
friction la lisidre (7) 3% ourler dont il agsure l'avance,
d'autre part un second transporteur & vitesse constante
(%) paralléle au premier (3), entrainé par un moteur
et qui attaque parfriction les zones du 1é de tissu
gsitvdes 4 cO0té de la lisiére 3 ourler, la vitesse de
l'avance de ce second transporteur (#) étant supérieure
54 celle du premier (3), et d'autre part un frein 3
friction (9) commandé par un moteur par l'intermédiaire
d'un palvweur influencahle par 1'extrémité arriére du 1é
de tissu, ce frein agissant sur les zones du 1lé situées
% ¢0té de la lisidre » ourler (7) et étant concu pour
attaquer le 1é avec un frottement adhérent plus grand que
celul exercé par le second transvorteur 3% vitesse cons-
tante (4).

3. Dispositif selon la revendication 2, remarguable
en ce que les transporteurs 3 vitesse constante (3,4) sont
concus sous forme de galets (5) entrainés en rotation 2
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vitesse constante dans la direction de 1l'avance du
1é€.

4%, Dispositif selon la revendication 3, remar-
quable en ce que plusieurs galets (5) ou rouleaux
disposés les uns 3% la suite des autres dans la direction
de 1'avance sont entourés par au moins une courroie
d'entralnement commune (6).

5. Dispositif selon 1l'une quelcanque des revendi-
cations 2 & 4, remarquable en ce que le frein a friction
(9) se compose d'une michoire (11) fixée au bati (10)
et attaquant une des faces du 1é de tissu (1), et d'une
machoire de frein (12) fixée de maniére mobile sur le
bdti (10) et qui peut &tre anpliquée contre 1'autre face
du 1é sous l'action d'un organe positionneur (13).

6. Dispositif selon la revendication 5, remarquable
en ce que les mAchoires de frein (11,12) sont constituées
par des lames ou baguettes qui, % partir de lenr fixa-
tion sur le bati, s'étendent longitudinalement dans la
direction de 1l'avance du 1lé.

7. Dispositif selon la revendication 5 ou 6, remar-
quable en ce que la michoire mobile (11) est constituée
par un ressort % lame de forme géndrale allongée, encas-
trée par une extrémité dans le bati (10) du dispositif.

&, Dispositif selon 1l'une quelconque des revendi-
cations 5 % 7, remarquable en ce que l'organe moteur
(13) de 1z michoire de frein mobile (12) est constitué
nar un vérin onérant dans une direction transversale
par rapport 3 la direction de l'avance du 1é de tissu (1).
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