Warszawa, 19 grudnia 1936 r.
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»Olkusz” Fabryka Naczyn Emaljowanych Spotka Akcyjna w Olkuszu

Oddziat Zakl. ,Ideal” w Wolbromiu
(Wolbrom, Polska).

Sposdb wyrobu naczyn blaszanych, zwlaszcza z blachy glinowej.

igloszoﬁo 26 kwietnia 1933 r.
Udzielono 24 pazdziernika 1936 r.

Przedmiotem niniejszego zgloszenia jest
sposéb wyrobu naczyii blaszanych, zwla-
szcza z blachy glinowej. Do wyrobu takich
naczyn o ksztaltach walcowatych uzywano
dotychczas stosunkowo grubej blachy, a to
w celu uzyskania potrzebnej sztywnosci
dna oraz odpornosci érnych brzegéw na-
czynia. Jednak takie naczynia z grubszej
blachy. sq stosunkowo ciezkie i drogie.

Wedlug wynalazku niniejszego usuwa
si¢ powyzsze wady przez to, ze potrzebna
wytrzymalosé dna i brzegéw naczynia uzy-
skuje si¢ nie dzigki grubosci blachy, lecz
przez odpowiednie odksztalcenie czesci,
ktére maja byé wzmocnione. Dno naczynia
zostaje wytloczone na pewnej czesci po-
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wierzchni, dzigeki czemu nietylko uzyskuje
si¢ ksztalt, bardziej odporny na zlamania
i zgniecenia, lecz w dnie powstaja takze
dodatkowe napre¢zenia, zwigkszajace jego
sztywno$é. Brzeg naczynia zawija sig, np.
podwéjnie, przez co uzyskuje si¢ dosta-
teczna odporno$é na zginanie i zgniecenie.

Dzieki temu powigkszeniu odpornosci
odpowiednich czesci naczynia, do wyrobu
moze byé uzyta blacha cienka, wskutek
czego naczynie wykonane sposobem we-
diug wynalazku jest znacznie lzejsze i
tansze.

Na rysunku przedstawiony jest przy-
klad wykonania sposobu wedlug wyna-
lazku. Naczynie A o ksztaltach walcowa-
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tych jest wytworzone z cienkiej blachy
glinowej. W dnie I naczynia wytwarza sie
odpowiedniej wielkosci wglebienie lub wy-
puklosé 1°, dzieki czemu dno naczynia o-
trzymuje ksztalt bardziej odporny na na-
prezenia. Goérny brzeg naczynia jest po-
dwoéjnie zawiniety i zaokraglony pétokra-
glo nazewnatrz, tworzac krawedz 2, 2°, od-
porng na zlamanie i zgniecenie.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wyrobu naczyn blaszanych,
zwlaszcza z blachy glinowej, znamienny
tem, ze Scianke gorna naczynia zawija sig
nazewnatrz o 180° raz lub kilka razy, po-
czem tak zagieta $cianke zagina si¢ po-
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nownie nazewnatrz potkolisto w celu 4-

tworzenia brzegu naczynia o podwéjnej lub
wickszej grubosci uzytej blachy.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze dno zaopatruje si¢ na czesci
powierzchni w znane wytloczenie w celu
uzyskania wigkszej sztywnosci dna.
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