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OZET

Kalsivum karbonat iceren bir malzeme ihtiva eden bir slispansiyonun lretimine

yonelik yntem

Bu bulus kalsiyum karbonat iceren bir malzemenin Uretimine yonelik bir isleme, islemle
elde edilen kalsiyum karbonat igeren hir malzemeye ve kalsiyum karbonat iceren
malzemenin kagit dolgu maddesi ve kagit kaplama uygulamalar icin, plastik
uygulamalarinda, boyalarda, yapistiricilarda, sizdirmazlhik maddelerinde, betonda, tarim
uygulamalarinda, gida uygulamalarinda, kozmetik uygulamalarinda veya farmasdtik

uygulamalarda kullanmimina iliskindir.
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ISTEMLER

Kalsiyum karbonat iceren bir malzemenin Uretimine yonelik islem olup bu islem su

adimlari icerir

a) kalsiyum karbonat iceren bir malzeme ihtiva eden en az iki sulu slispansiyon

saglama, burada

i)  birinci sulu siispansiyon, sulu slispansiyonun toplam agirligina gére %1,0 ile
82,0 wt. arasinda hir kati icerigine ve %1,0 ile 30,0 wt, araliginda < 2 um'lik

bir pargacik blyukligliine sahip parcacik icerigine sahiptir ve

ii) ikinci sulu sispansiyon, sulu slispansiyonun toplam agirlifina gore %10,0 ile
82,0 wt. arasinda bir kati icerigine ve > %30,0 ile 100,0 wt. aralifinda < 2

pum'lik bir parcacik blylkligiine sahip parcacik icerigine sahiptir;

b} bir sulu siispansiyon karisimi elde etmek amaciyla a) adiminda saglanan en az iki

sulu siispansiyonu karistirma;

c) b) karisbirma adiminda elde edilen sulu slispansiyon karisimini 6gitme.

istem 1’e gére islem olup bu islem a) adiminda saglanan en az iki sulu siispansiyondan
en az birine ve/vevya b) karistirma adiminda elde edilen sulu sispansiyon karigimina

en az bir dagitici madde ilave edilmesiyle karakterize edilmektedir.

istem 2'ye gére islem olup bu islem en az bir dagitict maddenin, {met)akrilik asit,
maleik asit, famarik asit, itakonik asidin en azindan kismen nétrlestirilmis
homopolimerleri veya kopolimerlerinin sodyum, potasyum, kalsiyum, magnezyum,
lityum, stronsiyum, birincil amin, ikincil amin, Ggunciillamin ve/veya amonyum tuzlar,
burada amin tuzlar dogrusal ya da halkalidir, ve bu asitlerin tirevleri, tercihen
metilmetakrilat, metilakrilat, akrilamit, sodyum hidrojen fosfat vya da
alkalipolifosfatlar gibi polifosfatlar, karboksimetil seliiloz, sterik dagiticilar, tarak
polimerler ve/veya bunlarin karisimlari gibi esterler veya amitlerden olusan gruptan

secilmesiyle, tercihen 4 000 ile 10 000 g/mol arasinda, tercihen 4 000 ile 8 000 g/mol
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5)

6)
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arasinda ve en fazla tercihen yaklasik olarak 6 000 g/mollUk bir molekil agirhig M,,'yva

sahip sodyum poliakrilattan secilmesiyle karakterize edilmektedir.

Onceki istemlerden herhangi birine gére islem olup bu islem sunlarla karakterize

edilmektedir:

i) ¢ 6gitme adiminda elde edilen sulu sispansiyon karisimindaki kalsiyum
karbonat iceren malzeme, 150 9277've gbre azot ve BET yontemi kullanilarak
olcildigl sekilde 0,1 ile 30,0 m#/g arasinda, tercihen 1,0 ile 20,0 m?/g arasinda,
daha tercihen 2,0 ile 14,0 m?%/g arasinda ve en fazla tercihen 8,0 ile 10,0 m%/g

arasinda bir BET dzglil ylizey alanina sahiptir ve/veya

ii) ¢) 6gltme adiminda elde edilen sulu sispansiyon karisimindaki kalsiyum
karbonat iceren malzeme, ikinci sulu sispansiyonun yerine su kullanan bir
islemle Uretilen kalsiyum karbonat iceren bir malzemenin BET 0Ozgil yiizey
alanindan 0,1 ile 2,0 m?/g arasinda, tercihen 0,1 ile 1,5 m?/g arasinda ve daha
tercihen 0,2 ile 1,0 m?/g arasinda daha diisiik bir BET 8zglil yiizey alanina

sahiptir.

Onceki istemlerden herhangi birine gére islem olup bu islem c) 6giitme adiminda elde
edilen sulu sispansiyon karisiminin Brookfield viskozitesinin 50 ile 5 000 mPa-s
arasinda, tercihen 75 ile 1 500 mPa-s arasinda ve daha tercihen 150 ile 500 mPa-s

arasinda olmasiyla karakterize edilmektedir.

Onceki istemlerden herhangi birine gore islem olup bu islem bu islem ¢) dgiitme
adiminda elde edilen sulu slUspansivon karigimindaki kalsiyum karbonat iceren

malzemenin sunlara sahip olmasiyla karakterize edilmektedir:

i)  £50,0 um'lik, tercihen £ 20,0 um'lik ve en fazla tercihen £ 10,0 um'lik (st kesim

parcacik bUOyUKIOEU dss ve/veya

i) 0,1ile 10,0 um arasinda, tercihen 0,5 ile 5,0 um arasinda ve en fazla tercihen 1,0

ile 2,0 um arasinda agirhikl ortalama parcacik biyUklugi dsp.
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Onceki istemlerden herhangi birine gore islem olup bu islem sunlarla karakterize

edilmektedir:

i) birincisulu stispansiyonun kati icerigi, sulu siispansiyonun toplam agirhigina gére

%30,0 ile 78,0 wt. arasinda ve tercihen %50,0 ile 76,0 wt. arasindadir ve/veya

ii) ikinci sulu sGspansiyonun kati icerigi, sulu stispansiyonun toplam agirhgina gére

%30,0 ile 40,0 wt. arasinda ve tercihen %34,0 ile 43,0 wt. arasindadir ve/veya

i) ¢) cgutme adiminda elde edilen sulu slispansivon karisiminin kati igerigi, sulu
s{ispansiyonun toplam agirhgina gore %20,0 ile 80,0 wt. arasinda ve tercihen

%50,0 ile 62,0 wt. arasindadir.

Onceki istemlerden herhangi birine gére islem olup bu islem a) adiminda saglanan en
az iki sulu stspansiyondan en az birinin bir yogunlastirma adimina, tercihen ¢dktirme
yoluyla mekanik susuzlastirmaya ya da bir santriflj ile zorla ¢oktlirmeye tabi

tutulmasiyla karakterize edilmektedir.

Onceki istemlerden herhangi birine gdre islem olup bu islem kalsiyum karbonaticeren
malzemenin dogal kalsivum karbonat, ¢dktiiriimis kalsiyum karbonat, delomit ve
bunlarin karisimlari, tercihen mermer, tebesir ve/veya kirectas! gibi dogal kalsiyum

karbonat arasindan secilmesiyle karakterize edilmektedir.

10) Onceki istemlerden herhangi birine gére islem olup bu islem a) adiminda saglanan en

az iki sulu sispansiyonun, birinci ve ikinci sulu sispansiyonu %10,0'dan wt. daha
biyik, tercihen %30,0'dan wt. daha biiyik, daha tercihen %60,0'dan wt. daha bliyik
ve en fazla tercihen %65,0'dan wt. daha buyiik bir miktarda icermesiyle karakterize

edilmektedir.

11) Onceki istemlerden herhangi birine gére islem olup bu islem a) adiminda saglanan en

az iki sulu sispansiyonun birinci ve ikinci sulu siispansiyondan olusmasiyla karakterize

edilmektedir.

12) Onceki istemlerden herhangi birine gére islem olup bu islem mekanik yollar ve/veya

termal yollarla suyun en azindan bir kismini uzaklastirmak amaciyla ¢) 6gitme



10

15

20

25

37

adiminda elde edilen sulu stispansiyon karisimini yogunlastirma seklinde ilave en az

bir d) adimi icermesiyle karakterize edilmektedir.

13) istem 1 ile 12 arasindakilerden herhangi birine gére islem olup islemin ayrica su

adimlari icermesiyle karakterize edilmektedir:

e)

f)

g)

kismen susuzlastiriimig bir kalsiyum karbonat iceren malzeme elde etmek
amaciyla suyun en azindan bir kisrim uzaklastirmak ya da kurutulmus bir
kalsiyum karbonat iceren malzeme elde etmek amaciyla ¢} égltme adiminda
elde edilen sulu siispansiyon karisimini ya da d) yogunlastirma adiminda elde

edilen sulu stispansiyon karisimini kurutma ve istege bagh olarak

e) adimindan sonra elde edilen kurutulmus kalsiyum karbonat iceren malzemeyi
en az bir dagitict madde ile isleme ve dagitilmis kalsiyum karbonat iceren bir
malzeme ihtiva eden bir sulu stispansiyon elde etmek amaciyla bunu yeniden

seyreltme ve/veya

hidrofobiklestirilmis bir kalsiyum karbonat iceren malzeme elde etmek amaciyla
e} adimmdan sonra elde edilen kurutulmus kalsiyum karbonat igeren
malzemeyi, en az bir doymus alifatik dogrusal veya dalli karboksilik asit ile
ve/veya en az bir tane bir ikameli siiksinik anhidrit ve/veya en az bir tane bir
ikameli siiksinik asit ve/veya tuzlu tepkime Grind(Granleri) ile ve/veya bir ya da
daha fazla fosforik asit monoesteri ve/veya bunlarin tepkime Urinleri ile bir ya
da daha fazla fosforik asit diesteri ve/veya bunlarin tepkime Griinlerinin en az bir

fosforik asit ester karisimi ile isleme,

14) istem 1 ile 13 arasindakilerden herhangi birine gére bir islemle elde edilen kalsiyum

karbonat iceren bir malzeme.

15) istem 14’e gére kalsiyum karbonat iceren bir malzemenin kagit dolgu maddesi ve kagit

kaplama uygulamalar igin, plastik uygulamalarinda, boyalarda, yapistiricilarda,

sizdirmazlik maddelerinde, betonda, tarim uygulamalarinda, gida uygulamalarinda,

kozmetik uygulamalarinda veya farmasdétik uygulamalarda kullanimi.



10

15

20

25

1

TARIFNAME

Kalsivum karbonat iceren bir malzeme ihtiva eden bir slispansiyonun lretimine

yonelik yntem
Agiklama

Bu bulus kalsiyum karbonat iceren bir malzemenin dretimine yénelik bir isleme, islemle
elde edilen kalsiyum karbonat iceren bir malzemeye ve kalsiyum karbonat iceren
malzemenin kagit dolgu maddesi ve kagit kaplama uygulamalan icin, plastik
uygulamalarinda, boyalarda, yapistiricilarda, sizdirmazlik maddelerinde, betonda, tarim
uygulamalarinda, gida uygulamalarinda, kozmetik uygulamalarinda veya farmasotik

uygulamalarda kullanimina iliskindir.

Uygulamada, sulu preparatlar ve dzellikle kalsiyum karbonat iceren malzemeler gibi suda
¢dziinmeyen katilarin sispansiyonlari tarimsal ve farmasotik uygulamalarin yani sira kagit,
boya, kauguk ve plastik endistrilerinde kdgit yapiminin yani sira sulu vernikler ve boyalar
icin kaplamalar, dolgu maddeleri, genisleticiler ve pigmentler clarak yaygin sekilde
kullanidmaktadir. Ornegin kalsivum karbonat, talk ya da kaolinin sispansiyonlarn veya
bulamaclar kagit endistrisinde kaplanmis kagit hazirlanmasinda dolgu maddesi olarak
ve/veya bir bilesen olarak biyik miktarlarda kullarilmaktadir. Suda ¢éziinmeyen kati
maddelerin tipik sulu preparatlari, bir sispansiyon veya bulamag¢ halinde su, suda
¢ozinmeyen bir katt bilesigi ve istege bagh olarak dagitic maddeler gibi ilave katk

maddeleri icermeleriyle karakterize edilmektedirler.

Bu nedenle belirli 6zelliklere sahip kalsivyum karbonat iceren malzemelerin lretimine
yonelik islemlere biylk bir talep vardir. Bu baglamda ¢ck gesitli islemler dnerilmistir.
Ornegin US 2010/0035076 A1l arzu edilen parcacik biyikligi dagilimina sahip parcacikh
bir kalsiyum karbonat Uretimine yonelik bir isleme iliskindir, islem su adimlan igerir: 2
mikrometreden yaklasik olarak %5 daha dlsik ile 2 mikrometreden yaklasik olarak %75
daha disiik arasinda degisen bir parcacik bay(klGagi dagihmina sahip birinci 6gattimas
kalsiyum karbonati Gretmek icin bir kalsiyum karbonat beslemesini birinci yerde 63iitme;
birinci 6gutllmis kalsiyum karbonati dengeleme; dengelenmis o6gltilmus kalsiyum

karbonati ikinci yere tasima ve arzu edilen pargacik byUkIGgd dagilimma sahip pargacikh
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bir kalsiyum karbonat Uretmek igin dengelenmis 8guUtdImis kalsiyum karbonat ikinci

verde daha fazla 6glitme.

Bununla birlikte uzmanlar hald disik BET 6zgll yizey alam saglayan kalsiyum karbonat
iceren malzemelerin verimli Gretimi problemiyle karsi karsiyadir. Kalsiyum karbonat
iceren bir malzemenin disiik BET 6zgil ylizey alam, bu tir bir malzeme gelistirilmis optik
ozelliklerin yani sira kaplama dayanimi ile birlikte dagitict maddelerin daha dislik bir

tliketimine yol acacag igin arzu edilmektedir,

Bu nedenle mevcut kalsiyum karbonat iceren malzemelerden daha iyi bir performansa
sahip ve bilhassa diisik bir BET dzgil ylzey alanina sahip kalsiyum karbonat iceren bir
malzeme saglamaya imkén veren kalsiyum karbonat iceren malzemelere ve bunlarin
iretimine yénelik islemlere teknikte hala bir ihtiyac vardir. Ozellikle kalsiyum karbonat
iceren malzemenin bir sulu siispansiyonunu ve istege bagh olarak su kullanan geleneksel
islemlerle uretilen kalsiyum karbonat iceren malzemelere nazaran daha disiik BET dzgil
ylUzey alanina sahip kalsiyum karbonat iceren malzemeler saglamak arzu edilmektedir. Bu
nedenle ayni zamanda toplam dagitici madde tliketimini azaltan ancak optik 6zelliklerin
vani sira kaplama dayvanmimini gelistiren kalsiyum karbonat igceren bir malzemenin
Uretimine yoénelik bir islem saglamak da arzu edilmektedir. Ayrica kalsivum karbonat
iceren malzemenin bir sulu siispansiyonunu ve istege bagh olarak su kullanan kalsiyum
karbonat iceren malzemelerin iretimine ydnelik geleneksel islemlere nazaran zaman
acisindan daha verimli ve bu nedenle ayni zamanda enerji acisindan da daha verimli olan,
kalsiyum karbonat igeren malzemelerin (retimine yénelik bir islem saglamak da arzu

edilmektedir.

Bu nedenle bu bulusun bir amaci kalsiyum karbonat iceren bir malzemenin Uretimine
yénelik bir islem saglamaktir. Baska bir amag, kalsiyum karbonat iceren bir malzemenin
BET dzgil ylzey alanini distirmek icin verimli bir islemin saglanmasi olarak gériilebilir. Bu
bulusun baska bir amaci, toplam dagrtici madde tiketimini azaltan ancak optik 6zelliklerin
yani sira kaplama dayanimini gelistiren bir malzeme saglayan kalsiyum karbonat iceren bir
malzemenin Uretimine yonelik bir islem saglamaktir. Yine baska bir amag, kalsiyum
karbonat iceren bir malzemenin Uretimine yénelik zaman ag¢isindan daha verimli bir

islemin saglanmasi olarak gorilebilir.
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Yukarida bhelirtilen ve diger amaglar kalsiyum karbonat igeren bir malzemenin Uretimine

yanelik bir islemle ¢ozlilmektedir ki bu islem su adimlari icerir:

a) kalsiyum karbonat iceren bir malzeme ihtiva eden en az iki sulu siispansiyon
saglama, burada
i) birinci sulu sispansiyon, sulu sispansiyonun toplam agirhgina gore
%1,0 ile 82,0 wt. arasinda bir kati icerigine ve %1,0 ile 30,0 wt.
araliginda < 2 um'lik bir pargacik buyiikligiine sahip pargack igerigine
sahiptir ve
i) ikinci sulu slspansiyon, sulu slispansiyonun toplam agirhigina gore
%10,0 ile 82,0 wt. arasinda bir kati igerigine ve > %30,0 ile 100,0 wt.
aralhiginda < 2 um'lik bir pargacik biiylikliigline sahip pargacik icerigine
sahiptir;
b) bir sulu siispansiyon kangimi elde etmek amaciyla a) adiminda saglanan en
az iki sulu stispansiyonu karistirma;

¢)  b) karistirma adiminda elde edilen sulu siispansiyon karisimini $gitme,

Bu bulusun amaglar icin, asagidaki terimlerin asagidaki anlamlara sahip oldugu

anlasiimahdir:

"Kalsiyum karbonat iceren malzeme" terimi, kalsiyum karbonat iceren malzemenin
toplam kuru agirhgina gére en az %50,0 wt. kalsiyum karbonat iceren bir malzemeyi ifade

eder.

Aksi belirtiimedikge "kurutma" terimi, kurutulacak bir malzemeden suyun en azindan hir
kisminin uzaklastinldigi bir islemi ifade eder. Dahasi "kurutulmus" bir malzeme, aksi
belirtiimedikge, kalsiyum karbonatigeren malzemenin toplam agirhgina gore %3,0'dan wt.
daha duasik, tercihen %0,05 ile 0,2 wt. araligindaki, daha tercihen 90,01 ile 0,1 wt.
aralhigindaki bir toplam nem icerigiyle de tanimlanabilir. Aksi belirtiimedigi takdirde bir
malzemenin toplam nem icerigi Karl Fischer kulometrik titrasyon yontemine gore
6lgilebilir, burada 10 dakika boyunca nem 220 °C'deki bir firin iginde yizeyden salinir ve
10 dakika boyunca 100 ml/dak hizinda kuru azot kullandarak stirekli olarak bir Karl Fischer

kulometresi (Mettler-Toledo kulometrik KF Titratdr C30, firin DO 0337) igerisine aktanlir,
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Bu haglamda, su kullanilarak bir ayarlama egrisi kaydedilmeli ve bir numune olmadan 10

dakikahk bir azot akis) dikkate ahinmahdir.

Bu basvuru boyunca, kalsiyum karbonatin ve diger malzemelerin "parcacik buyiklagi",
parcacik bayiklikleri dagiimiile tarif edilir. dy degeri, parcaciklarin agirlikga % x'inin dy'ten
daha kicuk caplara sahip oldugu capr ifade eder. Bu, dao degerinin tim parcacklarin %
20'sinin wt. kiiglk oldugu parcacik blylkligi olmasi ve drysdegerinin, tim parcaciklarin %
75'inin wt, kiclk oldugu pargacik blyukligl olmasi demektir. dso degeri bu nedenle tiim
taneciklerin %50'si wt. bu parcacik blylUkliglinden blyik ve %50'si wt. bu pargacik
biytkliglinden kigik olan agirlikh ortalama parcacik blylklGgldlr. deg degeri {ayni
zamanda "Ust kesim" olarak da ifade edilir), bir kismin tim parcaciklarinin %98'inin wt.
belirtilen degerden daha kii¢ik oldugu parcacik blyUklGgidir. Bu bulusun amaci icin
parcacik buylkligi aksi belirtilmedikce agirlikh ortalama pargacik blyiklGgi dsp olarak
belirlenmistir. Aksi belirtilmedikge bir malzemenin parcacik biy(iklagd, Micromeritics
Instrument Corporation'in bir Sedigraph™ 5120 veya bir Sedigraph™ 5100'G kullanilarak

Slgllir,

Bir tekil isimden bahsederken belirsiz veya belirli bir tanimhgin, 6r. "bir", kullanidigi
verlerde bu, baska herhangi bir sey 6zellikle belirtilmedigi takdirde o ismin bir cogulunu

da kapsar.

Bu agiklamada ve istemnlerde kullarmldigi yerlerde "iceren" terimi, diger unsurlar harig
tutmamaktadir. Bu bulusun amaclariicin "olusan™ terimi, "iceren” teriminin tercih edilen
bir uygulamasi clarak degerlendirilmektedir. Eger bundan sonra bir grubun en az belirli bir
sayida uygulama igerdigi tanimlanirsa, bunun ayni zamanda tercihen sadece bu

uygulamalardan olusan bir grubu acikladigi anlasiimahdir.

"Elde edilebilir" veya "tamimlanabilir' ve "elde edilen" veya "tanimlanan" gibi terimler
birbirlerinin yerine kullanilmaktadir. Bu, ornegin, baglam ac¢ik¢a aksini séylemiyorsa, bu
tar sinirh bir anlayisin tercih edilen bir uygulama olarak her zaman "elde edilen" veya
a N . . ; e

tanimlanan" terimleri tarafindan kapsanmasina ragmen, "elde edilen" teriminin, érnegin
bir uygulamanin, 6r. "elde edilen" terimini takip eden adimlar dizisi ile elde edilmesi

gerektigini belirtmek istedigi anlamina gelmemektedir.
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Bu bulusun bagka bir yonline gére bulusun islemiyle elde edilen hir kalsiyum karbonat
iceren malzeme saglanir. Baska bir yone gore, kalsiyum karbonaticeren malzemenin kdgit
dolgu maddesi ve kdgit kaplama uygulamalari icin, plastik uygulamalarinda, boyalarda,
vapistiricilarda, sizdirmazlik maddelerinde, betonda, tarim uygulamalarinda, gida
uygulamalarinda, kozmetik uygulamalarinda veya farmasotik uygulamalarda kullanimi

saglanur.
Bu bulusun avantajl uygulamalariilgili alt istemlerde tanimlanmstir,

Bulusun isleminin bir uygulamasina gbdre a) adiminda saglanan en az iki sulu
siispansiyondan en az birine ve/veya b) karistirma adiminda elde edilen sulu slispansiyon

karisimina en az bir dagitici madde ilave edilir.

Bulusun isleminin baska bir uygulamasina gore en az bir dagitict madde, (met)akrilik asit,
maleik asit, fimarik asit, itakonik asidin en azindan kismen nétrlestirilmis homopolimerleri
veya kopolimerlerinin scdyum, potasyum, kalsiyum, magnezyum, lityum, stronsiyum,
birincil amin, ikincil amin, G¢linctl amin ve/veya amonyum tuzlarn, burada amin tuzlan
dogrusal ya da halkalidir, ve bu asitlerin metilmetakrilat, metilakrilat, akrilamit, scdyum
hidrojen fosfat ya da alkalipolifosfatlar gibi polifasfatlar, karboksimetil seliiloz, sterik
dagiticilar, tarak polimerler ve/veya bunlarin kanisimlan gibi esterler veya amitler gibi
tirevlerinden olusan gruptan segilir, tercihen 4 000 ile 10 000 g/mol arasinda, tercihen 4
000 ile 8 000 g/mol arasinda ve en fazla tercihen yaklasik olarak 6 000 g/ molliik bir molekil

agirhg My 'ya sahip sodyum poliakrilattan secilir.

Bulusun isleminin yine baska bir uygulamasina gére i) ¢) 6gutme adiminda elde edilen sulu
siispansiyon karisimindaki kalsiyum karbonat iceren malzemenin BET 6zgll yiizey alan,
ISC 9277've gore azot ve BET ydntemi kullanilarak dlclldugi sekilde 0,1 ile 30,0 m¥/g
arasinda, tercihen 1,0 ile 20,0 m?/g arasinda, daha tercihen 2,0 ile 14,0 m?/g arasinda ve
en fazla tercihen 8,0 ile 10,0 m?/g arasindadir ve/veya ii) ¢) 6gitme adiminda elde edilen
sulu slispansiyon karnsimindaki kalsiyum karbonat iceren malzemenin BET o6zgll yizey
alani, ikinci sulu siispansiyonun yerine su kullanan bir islemle iretilen kalsiyum karbonat
iceren bir malzemenin BET 6zgiil yiizey alanindan 0,1 ile 2,0 m?/g arasinda, tercihen 0,1

ile 1,5 m?/g arasinda ve daha tercihen 0,2 ile 1,0 m?/g arasinda daha disiuktir.
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Bulusun isleminin bir uygulamasina gére ¢) 6glitme adiminda elde edilen sulu slspansiyon
karisiminin Brookfield viskozitesi 50 ile 5 000 mPa-s arasinda, tercihen 75 ile 1 500 mPa's

arasinda ve daha tercihen 150 ile 500 mPa-s arasindadir.

Bulusun isleminin baska bir uygulamasina gére c) 6glitme adiminda elde edilen sulu
suspansivon kansimindaki kalsiyum karbonat iceren malzeme i) £ 50,0 um'lik, tercihen <
20,0 um'lik ve en fazla tercihen < 10,0 pum'lik bir st kesim parcacik biyUkIigl des'e
ve/veya ii) 0,1 ile 10,0 pm arasinda, tercihen 0,5 ile 5,0 um arasinda ve en fazla tercihen

1,0ile 2,0 um arasinda bir agirhikh ortalama parcacik buyikligl dsg'yve sahiptir.

Bulusun isleminin yine baska bir uygulamasina gére i) birinci sulu stspansiyonun kati
icerigi sulu stispansiyonun toplam agirhgina gbre %30,0 ile 78,0 wt. arasinda ve tercihen
%50,0 ile 76,0 wt. arasindadir ve/veya ii) ikinci sulu siispansiyonun katr icerigi sulu
siispansiyonun toplam agirligina gére %30,0 ile 40,0 wt. arasinda ve tercihen %34,0 ile
43,0 wt. arasindadir ve/veya iii) c) dglitme adiminda elde edilen sulu siispansiyon
karisimmnin kati icerigi sulu slspansivonun toplam agirligina goére %20,0 ile 80,0 wt.

arasinda ve tercihen %50,0 ile 62,0 wt. arasindadr.

Bulusun isleminin bir uygulamasina gbdre a) adiminda saglanan en az iki sulu
stspansiyondan en az biri bir yogunlastirma adimina, tercihen ¢oktirme yoluyla mekanik

susuzlastirmaya ya da bir santrifiij ile zorla ¢oktiirmeye tabi tutulur.

Bulusun isleminin baska bir uygulamasina gére kalsiyum karbonat iceren malzeme, dogal
kalsiyum karbonat, ¢oktirilmis kalsiyum karbonat, dolomit ve bunlarin karigimlar,

tercihen mermer, tebesir ve/veya kiregtasi gibi dogal kalsiyum karbonat arasindan secilir.

Bulusun isleminin yine baska bir uygulamasina gére a) adiminda saglanan en az iki sulu
siispansiyon, birinci ve ikinci sulu sispansiyonu %10,0'dan wt. daha biyik, tercihen
%30,0'dan wt. daha bliyik, daha tercihen %60,0'dan wt. daha biliylik ve en fazla tercihen

%65,0'dan wt. daha biylk bir miktarda icerir.

Bulusun igsleminin bir uygulamasina gore a) adiminda saglanan en az iki sulu stspansiyon,

birinci ve ikinci sulu sGspansiyondan olusur.
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Bulusun isleminin yine baska bir uygulamasina gére islem, mekanik yollar ve/veya termal
yollarla suyun en azindan bir kismini uzaklastirmak amaciyla ¢} 6glitme adiminda elde

edilen sulu stispansiyan karisimini yogunlastirma seklinde ilave en az bir d) adimi icerir.

Bulusun isleminin bir uygulamasina gore islem ayrica e) kurutulmus bir kalsiyvum karbonat
iceren malzeme elde etmek amaciyla ¢) 6g0tme adiminda elde edilen sulu slspansiyon
karisimini ya da d) yogunlastirma adiminda elde edilen sulu siispansivon karigimini
kurutma adimini ve istege bagh olarak f) e) adimindan sonra elde edilen kurutulmus
kalsiyum karbonat iceren malzemeyi en az bir dagiticc madde ile isleme ve dagitimis
kalsiyum karbonat iceren bir malzeme ihtiva eden bir sulu sispansiyon elde etmek
amaciyla bunu yeniden seyreltme adimini ve/veya g) hidrofobiklestirilmis bir kalsiyum
karbonat iceren malzeme elde etmek amaciyla e) adimindan sonra elde edilen kurutulmus
kalsiyum karbonat iceren malzemeyi, en az bir doymus alifatik dogrusal veya dall
karboksilik asit ile ve/veya en az bir tane bir ikameli stiksinik anhidrit ve/veya en az bir
tane bir ikameli siiksinik asit ve/veya tuzlu tepkime irGni(Uriinleri) ile ve/veya bir ya da
daha fazla fosforik asit monoesteri ve/veya bunlanin tepkime (irlinleri ile bir ya da daha
fazla fosforik asit diesteri ve/veya bunlarin tepkime iriinlerinin en az hir fosforik asit ester

karisimi ile isleme adimini icerir.

Asagida bu bulusun daha fazla ayrintisina ve bilhassa bulusun isleminin yukarida belirtilen
a), b) ve ¢) adimlarma deginilmektedir. Bu detaylar ve uygulamalarin aym zamanda
kalsiyum karbonat iceren malzemenin kendisinin yani sira aciklanan uygulamalardan

herhangi birinde soz konusu malzemenin kullanimi icin de gecerli oldugu anlasidmalidir,

a) adiminin karakterizasyonu: en az iki sulu slispansiyon saglama

Bu bulusun isleminin a) adimina gore kalsiyum karbonat iceren bir malzeme ihtiva eden

en az iki sulu sispansiyon saglanir.

"Sulu” slspansiyan terimi, slispansiyonun sivi fazinin ya da ¢oziclsinin su icerdigi,
tercihen bundan olustugu bir sistemi ifade eder. Bununla birlikte s6z konusu terim, sulu
sispansiyonun metanol, etanol, izopropanol gibi alkolleri, ketonlar, &r. aseton veya
aldehitler gibi karbonil grubu iceren ¢oziiclleri, izopropil asetat gibi esterleri, formik asit

gibi karboksilik asitleri, dimetil stlfoksit gibi sUlfoksitleri ve bunlann karisimlarini iceren
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gruptan segilen bir organik ¢dzlcl icermesini dislamaz. Sulu slspansiyonun hir organik
¢Ozlicl icermesi halinde sulu sispansiyon, sulu slispansiyvonun s fazinin toplam
agirhgina gore 40,0'a wt. kadar, tercihen %1,0 ile 30,0 wt. arasindaki ve en fazla tercihen
%1,0ile 25,0 wt. arasindaki bir miktarda organik ¢éziicii icerir. Ornegin sulu siispansiyonun
sivi fazi sudan olusur. Sulu stspansiyonun sivi fazinin sudan olusmasi halinde kullanilacak
su, islem suyu, musluk suyu ve/veya iyonsuzlastirilmis su gibi mevcut herhangi bir su

clabilir.

Bu bulusun anlami icinde "sulu siispansiyon" terimi ¢ézlici olarak en azindan su ve
kalsiyum karbonat iceren bir malzeme ve istege bagl olarak ilave katki maddeleri iceren,
kalsiyum karbonat iceren malzemenin pargaciklarinin en azindan bir kisminin ¢ézUici

icerisinde ¢ozinmemis kati madde olarak bulundugu bir sistemi ifade eder.

Bu bulusun isleminin bir gereksinimi, kalsiyum karbonat iceren bir malzeme ihtiva eden

en az iki sulu sispansiyon saglanmasidir.

Bu bulusun anlami iginde "en az iki" sulu sspansiyon terimi a) adiminda iki ya da daha

fazla sulu slispansiyonun saglandigl anlamina gelmektedir.,

Bu bulusun bir uygulamasinda a) adiminda iki sulu slispansiyon saglanir. Alternatif olarak
a) adiminda {ic ya da daha fazla sulu siispansiyon saglanir. Ornegin a) adiminda iki ya da

ii¢ sulu sispansiyon saglanir. Tercihen a) adiminda iki sulu siispansiyon saglanir.

Boylelikle a) adiminda en azindan birinci sulu sispansiyon ve ikinci sulu sdspansiyon

saglanur.

Bu bulusun bir uygulamasinda a) adiminda saglanan en az iki sulu siispansiyon, birinci ve
ikinci sulu sispansiyonu %10,0'dan wt. daha bliylk, tercihen %30,0'dan wt. daha buviik,
daha tercihen %60,0'dan wt. daha biylk ve en fazla tercihen %65,0'dan wt. daha bliyik
bir miktarda icerir. Ornegin a) adiminda saglanan en az iki sulu siispansiyon birinci ve ikinci
sulu stispansiyondan olusur, yani birinci ve ikinci sulu sispansiyon a) adiminda saglanan

sulu slispansiyonun %100'Un{i wt. olusturur.
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Kalsiyum karbonaticeren bir malzeme ihtiva eden en az iki sulu slispansiyonun, yanibkirinci
sulu siispansiyon ve ikinci sulu slispansiyon ve her bir istege bagli sulu stispansiyonun, kati

icerigi ve parcacik blyuklagi dagihminda farklihk gdstermesi takdir edilmektedir.

Bu nedenle birinci sulu stispansiyonun, sulu sispansiyonun toplam agirhgina gére %1,0ile
82,0 wt. arasinda bir kati icerigine ve %1,0 ile 30,0 wt. aralginda < 2 um'lik bir pargacik
biyikligine sahip parcacik icerigine sahip olmasi bu bulusun bir gereksinimidir. Tercihen
birinci sulu siispansiyon, sulu siispansiyonun toplam agirhg@ina gére %30,0 ile 78,0 wt,
arasinda bir katt igerigine ve %1,0 ile 30,0 wt. araliginda < 2 um'lik hir pargacik
buyukliglne sahip pargacik icerigine sahiptir. En fazla tercihen birinci sulu slispansiyon,
sulu siispansiyonun toplam agirligina gére %50,0 ile 76,0 wt. arasinda bir kati igerigine ve
%1,0 ile 30,0 wt. aralifinda < 2 um'lik bir pargacik blyGkligine sahip parcacik icerigine

sahiptir.

Bulusun isleminin bir uygulamasinda birinci sulu siispansiyen, sulu siispansiyonun toplam
agirligina gore %1,0 ile 82,0 wt. arasinda bir kati icerigine ve %5,0 ile 30,0 wt. araliginda <
2 pm'lik bir pargacik blydkligine sahip parcacik icerigine sahiptir. Tercihen birinci sulu
siispansiyon, sulu slispansiyonun toplam agirligina gére %1,0 ile 82,0 wt. arasinda bhir kati
icerigine ve %10,0ile 30,0 wt. araliinda < 2 pm'lik bir parcacik blytkligine sahip parcacik
icerigine sahiptir. En fazla tercihen birinci sulu siispansiyon, sulu siispansiyonun toplam
agirhgina gore %1,0 ile 82,0 wt. arasinda bir kati icerigine ve %15,0ile 25,0 wt. aralifinda

< 2 um'lik bir parcacik biyiklGgine sahip parcacik icerigine sahiptir.

Alternatif olarak birinci sulu slispansiyon, sulu siispansiyonun toplam agirhgina gore %30,0
ile 78,0 wt. arasinda bir kati icerigine ve %5,0 ile 30,0 wt. araliginda < 2 um'lik bir pargacik
biytkliglne sahip parcacik icerigine sahiptir. Tercihen birinci sulu slspansiyon, sulu
stispansiyonun toplam agirhigina gore %30,0 ile 78,0 wt. arasinda bir kati icerigine ve
%10,0 ile 30,0 wt. araliginda < 2 um'lik bir pargacik bliyikligine sahip parcacik icerigine
sahiptir. En fazla tercihen birinci sulu slispansiyon, sulu siispansiyonun toplam agirligina
gére %30,0ile 78,0 wt. arasinda bir katiicerigine ve %15,0 ile 25,0 wt. araliginda < 2 pm'lik

bir parcacik biiyUkligline sahip pargacik icerigine sahiptir.

Ornegin birinci sulu sispansiyon, sulu siispansiyonun toplam agirhigina gére %50,0ile 76,0

wt. arasinda bir kati igerigine ve %5,0 ile 30,0 wt. arali@ginda < 2 um'lik bir pargacik
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buylkligline sahip pargacik icerigine sahiptir. Tercihen birinci sulu slspansiyon, sulu
slispansiyonun toplam agirligina gore %50,0 ile 76,0 wt. arasinda bir kati icerigine ve
%10,0 ile 30,0 wt. araliginda < 2 um'lik bir parcacik bliyikligine sahip parcacik icerigine
sahiptir. En fazla tercihen birinci sulu slispansiyon, sulu siispansiyonun toplam agirligina
gére %50,0ile 76,0 wt. arasinda bir katiicerigine ve %15,0 ile 25,0 wt. araliginda < 2 pm'lik

bir parcacik buylkligline sahip parcacik icerigine sahiptir.

Bu bulusun bir uygulamasinda birinci sulu slispansiyon, sulu slspansiyonun toplam
agirligina gore %1,0 ile 82,0 wt. arasinda bir kati icerigine ve %1,0 ile 20,0 wt. araliginda <
1 pum'lik bir parcacik biydkligiine sahip parcacik icerigine sahiptir. Tercihen birinci sulu
sispansiyon, sulu siispansiyonun toplam agirhgina gére %30,0 ile 78,0 wt. arasinda bir kati
icerigine ve %1,0 ile 20,0 wt. arahi@ginda < 1 um'lik bir parcacik biyikligine sahip parcacik
icerigine sahiptir. En fazla tercihen birinci sulu siispansiyon, sulu siispansiyonun taplam
agirhgina goére %50,0 ile 76,0 wt. arasinda bir kati icerigine ve %1,0ile 20,0 wt. araliginda

< 1 um'lik bir pargacik bliyikligline sahip parcacik icerigine sahiptir.

Bulusun isleminin bir uygulamasinda birinci sulu siispansiyen, sulu slispansiyonun toplam
agirligina gore %1,0 ile 82,0 wt. arasinda bir kati igerigine ve %2,5 ile 20,0 wt, araliginda <
1 um'lik bir pargacik biyiikligiine sahip parcacik icerigine sahiptir. Tercihen birinci sulu
slispansiyon, sulu siispansiyonun toplam agirhgina gére %1,0 ile 82,0 wt. arasinda bir kati
icerigine ve %2,5 ile 15,0 wt. araliginda < 1 um'lik bir parcacik biyikligine sahip pargacik
icerigine sahiptir. En fazla tercihen birinci sulu stispansiyon, sulu siispansiyonun taplam
agirhigina gore %1,0 ile 82,0 wt. arasinda bir kati igerigine ve %5,0 ile 15,0 wt, araliginda <

1 um'lik bir parcacik buyiikligiine sahip parcacik icerigine sahiptir.

Alternatif olarak birinci sulu slispansiyon, sulu sispansiyonun toplam agirhgina gore %30,0
ile 78,0 wt. arasinda bir kati icerigine ve %2,5 ile 20,0 wt. arali@inda < 1 um'lik bir parcacik
biyikligine sahip parcacik icerigine sahiptir. Tercihen birinci sulu sUspansiyon, sulu
siispansiyonun toplam agirhgina gére %30,0 ile 78,0 wt. arasinda bir kati igerigine ve %2,5
ile 15,0 wt. araliginda < 1 pm'lik bir pargacik biiyiklGgline sahip pargacik icerigine sahiptir.
En fazla tercihen birinci sulu stspansiyon, sulu slspansiyonun toplam agirh@ina goére
%30,0 ile 78,0 wt. arasinda bir katr icerigine ve %5,0 ile 15,0 wt. araliginda < 1 pum'lik bir
pargacik blylkligine sahip parcacik icerigine sahiptir.
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Ornegin birinci sulu sispansiyon, sulu siispansiyonun toplam agirligina gére %50,0ile 76,0
wt. arasinda bir kati igerigine ve %2,5 ile 20,0 wt. arali@ginda < 1 um'lik bir pargacik
biyikligine sahip parcacik icerigine sahiptir. Tercihen birinci sulu sUspansiyon, sulu
siispansiyonun toplam agirhgina gére %50,0 ile 76,0 wt. arasinda bir kati igerigine ve %2,5
ile 15,0 wt. araliginda < 1 pm'lik bir pargacik biyiklagine sahip pargacik icerigine sahiptir.
En fazla tercihen hirinci sulu siispansiyon, sulu slspansiyonun toplam agirlifina gore
%50,0 ile 76,0 wt. arasinda bir kati icerigine ve %5,0 ile 15,0 wt. araliginda < 1 pum'lik bir
parcacik blylikligine sahip parcacik icerigine sahiptir.

Bu bulusun baska bir gereksinimi ikinci sulu slispansiyonun, sulu siispansiyonun toplam
agirhgina gére %10,0 ile 82,0 wt. arasinda bir kati icerigine ve > %30,0 ile 100,0 wt.
araliginda < 2 um'lik bir parcacik blylkligine sahip parcack igerigine sahip oclmasidir.
Tercihen ikinci sulu siispansiyon, sulu slispansiyonun toplam agirligina gore %30,0ile 40,0
wt. arasinda bir kati igerigine ve > %30,0 ile 100,0 wt. araliginda < 2 pm'lik bir pargacik
buyikligline sahip parcacik icerigine sahiptir. En fazla tercihen ikinci sulu slspansiyon,
sulu s(ispansiyonun toplam agirligina gére %34,0 ile 43,0 wt. arasinda bir kati igerigine ve
>%30,0ile 100,0 wt. araliginda < 2 um'lik bir pargacik blyikligline sahip parcacik icerigine

sahiptir.

Bulusun isleminin bir uygulamasinda ikinci sulu sGispansiyon, sulu sispansiyonun toplam
agirhgina gore %10,0 ile 82,0 wt. arasinda bir kati icerigine ve %40,0 ile 90,0 wt. arahginda
< 2 pum'lik bir parcacik buyikligine sahip parcacik icerigine sahiptir. Tercihen ikinci sulu
siispansiyon, sulu stispansiyonun toplam agirhgina gore %10,0ile 82,0 wt. arasinda bir kati
icerigine ve %50,0ile 80,0 wt. araliginda < 2 pm'lik bir pargacik biiyikligiine sahip pargacik
icerigine sahiptir. En fazla tercihen ikinci sulu siispansiyon, sulu siispansiyonun toplam
agirhgina gore %10,0 ile 82,0 wt. arasinda bir kati igerigine ve %60,0 ile 70,0 wt. arahginda

< 2 um'lik bir parcacik blylkliglne sahip parcacik icerigine sahiptir.

Alternatif olarak ikinci sulu siispansiyon, sulu sispansiyonun toplam agirhgina gore %30,0
ile 40,0 wt. arasinda bir katiicerigine ve %40,0 ile 90,0 wt. araliginda < 2 pm'lik bir parcacik
buyikligine sahip parcacik icerigine sahiptir. Tercihen ikinci sulu slspansiyon, sulu
sispansiyonun toplam agirligina gdre %30,0 ile 40,0 wt. arasinda bir kati icerigine ve

%50,0 ile 80,0 wt. araliginda < 2 pm'lik bir pargacik buyikligline sahip parcacik icerigine
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sahiptir. En fazla tercihen ikinci sulu slspansiyon, sulu sispansiyonun toplam agirhgina
gbre %30,0ile 40,0 wt. arasinda bir kati icerigine ve %60,0ile 70,0 wt. araliginda < 2 um'lik

bir parcacik buylkligline sahip parcacik icerigine sahiptir.

Ornegin ikinci sulu siispansiyon, sulu siispansiyonun toplam agirhgina gére %34,0 ile 43,0
wt. arasinda bir kati icerigine ve %40,0 ile 90,0 wt. araliginda < 2 pm'lik bir pargacik
biyikligine sahip parcacik icerigine sahiptir. Tercihen ikinci sulu slspansiyon, sulu
siispansiyonun toplam agirligina gore %34,0 ile 43,0 wt. arasinda bir kati icerigine ve
%50,0 ile 80,0 wt. araliginda < 2 pm'lik bir pargacik buyikligine sahip parcacik icerigine
sahiptir. En fazla tercihen ikinci sulu stspansiyon, sulu siispansiyonun toplam agirligina
gére %34,0ile 43,0 wt. arasinda bir katiicerigine ve %60,0 ile 70,0 wt. araliginda < 2 pm'lik

bir parcacik biuylkligline sahip parcacik icerigine sahiptir.

Bu bulusun bir uygulamasinda ikinci sulu sispansiyon, sulu slispansiyonun toplam
agirhgina goére %10,0 ile 82,0 wt. arasinda bir kati igerigine ve %10,0 ile 50,0 wt. arahginda
< 1 um'lik bir pargacik baytkligiine sahip parcacik icerigine sahiptir. Tercihen ikinci sulu
siispansiyon, sulu siispansiyonun toplam agirhgina gére %30,0ile 40,0 wt. arasinda bir kati
icerigine ve %10,0ile 50,0 wt. araliginda < 1 pm'lik bir pargacik biiyikligiine sahip pargacik
icerigine sahiptir. En fazla tercihen ikinci sulu siispansiyon, sulu siispansiyonun taplam
agirhgina gore %34,0 ile 43,0 wt. arasinda bir kati icerigine ve %10,0 ile 50,0 wt. arahginda

< 1 pm'lik bir parcacik biyaklGgiine sahip parcacik icerigine sahiptir.

Bulusun isleminin bir uygulamasinda ikinci sulu sGspansiyon, sulu sGspansiyonun toplam
agirhigina gore %10,0 ile 82,0 wt. arasinda bir kati igerigine ve %20,0 ile 50,0 wt. araliginda
< 1 um'lik bir pargacik baytkligline sahip parcacik icerigine sahiptir. Tercihen ikinci sulu
siispansiyon, sulu siispansiyonun toplam agirhgina gbore %10,0ile 82,0 wt. arasinda bir kati
icerigine ve %25,0ile 40,0 wt. aralifinda < 1 um'lik bir parcacik biiylikligine sahip pargacik
icerigine sahiptir. En fazla tercihen ikinci sulu siispansiyon, sulu slispansiyonun toplam
agirhgina gore %10,0 ile 82,0 wt. arasinda bir kati icerigine ve %27,5 ile 35,0 wt. arahginda

< 1 pm'lik bir pargacik biylkligline sahip parcacik icerigine sahiptir.

Alternatif olarak ikinci sulu sispansiyon, sulu siispansiyonun toplam agirligina gére %30,0
ile 40,0 wt. arasinda bir katiigerigine ve %20,0 ile 50,0 wt. araliginda < 1 pm'lik bir pargacik

buyikligline sahip parcacik icerigine sahiptir. Tercihen ikinci sulu slspansiyon, sulu
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sispansiyonun toplam agirligina gdre %30,0 ile 40,0 wt. arasinda bir kati icerigine ve
%25,0 ile 40,0 wt. araliginda < 1 pm'lik bir pargacik biyikligline sahip pargacik icerigine
sahiptir. En fazla tercihen ikinci sulu stspansiyon, sulu stispansiyonun toplam agirligina
gbre %30,0ile 40,0 wt. arasinda bir katiicerigine ve %27,5 ile 35,0 wt. aralhiginda < 1 pm'lik

bir par¢acik biyikligine sahip parcacik icerigine sahiptir.

Ornegin ikinci sulu siispansiyon, sulu slispansiyonun toplam agirhgina gére %34,0 ile 43,0
wt. arasinda hir kati icerigine ve %20,0 ile 50,0 wt. araliginda < 1 um'lik bir pargacik
buyikligine sahip parcacik icerigine sahiptir. Tercihen ikinci sulu slspansiyon, sulu
siispansiyonun toplam agirligina goére %34,0 ile 43,0 wt. arasinda bir kati icerigine ve
%25,0 ile 40,0 wt. araliginda < 1 pm'lik bir pargacik biiyiikligiine sahip pargacik i¢erigine
sahiptir. En fazla tercihen ikinci sulu stspansiyon, sulu stispansiyonun toplam agirhgina
gore %34,0ile 43,0 wt. arasinda bir kati icerigine ve %27,5 ile 35,0 wt. araliginda < 1 pm'lik

bir par¢acik bliyikligine sahip parcacik icerigine sahiptir.

Bulusun isleminin bir uygulamasina goére a) adiminda saglanan en az iki sulu slispansiyon,
bir sulu stispansiyonu yogunlastirma ve farkh kisimlarini ayirma yeluyla elde edilmektedir.
Ornegin a) adiminda saglanan en az iki sulu slispansiyondan birinci sulu siispansiyon, bir
sulu stispansiyonun arzu edilen kat icerigine kadar kismen susuzlastinlmasiyla elde edilir.
Tercihen sulu siispansiyon elde edilen pastanin, sulu siispansiyonun toplam agirhigina gére
%1,0 ile 82,0 wt. arasinda bir kati icerigine ve %1,0 ile 30,0 wt. araliginda < 2 um'lik bir
parcacik blyukligine sahip parcacik icerigine sahip olan birinci sulu slispansiyonu

clusturacagi sekilde kismen susuzlastirilabilir.

Bulusun isleminin bir uygulamasinda a) adiminda saglanan en az iki sulu slispansiyondan
ikinci sulu slispansiyon, birinci sulu slspansivondan ayrilan Ust fazin arzu edilen kati
icerigine kadar kismen susuzlastirilmasiyla elde edilir. Tercihen birinci  sulu
slispansiyondan ayrilan (st fazin kismen susuzlastiriimasiyla elde edilen {ist faz elde edilen
pastanin, sulu siispansiyonun toplam agirhgina gore %10,0 ile 82,0 wt. arasinda bir kati
icerigine ve > %30,0 ile 100,0 wt. araliginda < 2 um'lik bir pargacik buyiikligiine sahip
parcgacik igerigine sahip olan ikinci sulu siispansivonu olusturacagi sekilde ayrica kismen

susuzlastirlabilir.
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Sulu suspansiyonlarin  katr icerigi, teknikte uzman Kkisilerce bilinen yéntemlerle
ayarlanabilir. Bir sulu slispansiyonun kati igerigini ayarlamak icin, sulu silspansiyon
coktiirme, stizme, santrifliijleme ya da termal ayirma islemi ile kismen susuzlastirilabilir.
Ornegin a) adiminda saglanan en az iki sulu siispansiyondan birinci sulu siispansiyon bir
sulu sdspansiyonun  santrifijleme  vyoluyla arzu edilen kati igerigine kismen
susuzlastirlmasiyla elde edilir ve/veya a) adiminda saglanan en az iki sulu sispansiyondan
ikinci sulu sUspansiyon birinci sulu sispansiyondan ayrilan tst fazin goktlirme yoluyla arzu

edilen kati icerigine kismen susuzlastirniimasiyla elde edilir.

Santrifijleme ve/veya c¢oktirme ile kismi susuzlastirma uzman kisilerce iyi bilinen

yontemler kullanilarak gergeklestirilebilir.

En az iki sulu sispansiyon, kalsiyum karbonat iceren bir malzeme ihtiva eder. Ozellikle

kalsiyum karbonat iceren malzeme, kalsiyum karbonat iceren pargaciklar ihtiva eder.

Bu bulusun bir uygulamasina gére en az iki sulu siispansiyonun pargasi olan kalsiyum
karbonat iceren malzeme dogal kalsiyum karbonat, coktirilmus kalsiyum karbonat,

dolomit ve bunlarin karisimlari arasindan segilir.

Bu bulusun anlamiicinde "6glitlilmus kalsiyum karbonat" {GCC) kiregtast, mermer ve/veya
tebesir gibi dogal kaynaklardan elde edilen ve 6érmegin bir siklon veya siniflandiric ile
6gltme, eleme ve/veya bdlme gibi slak ve/veya kuru bir islemden gegirilen bir kalsiyvum

karbonattir.

Ogutiilmis bir kalsiyum karbonat (GCC), 6r. mermer, kirectasi ve/veya tebesirin bir ya da
dabha fazlasint barindirabilir. Bu bulusun bir uygulamasina gére, GCC kuru 6glitmeyle elde
edilir. Bu bulusun baska bir uygulamasina gore, GCC 1slak 6glitme ve ardindan kurutmayla

elde edilebilir.

Genel olarak, &glitme adimi herhangi bir geleneksel &giitme cihazi ile, 6rnegin
kiictltmenin agirhkl olarak ikinci bir cisimle carpisma sonucunda oldugu kosullar altinda,
vani bir bilyeli degirmen, bir cubuklu degirmen, hir titresimli degirmen, bir merdaneli
kirici, bir santrifljli carpisma degirmeni, bir dikey boncuk bilyeli degirmen, bir sirtinmeli
asindirma degirmeni, bir pinli degirmen, bir cekicli degirmen, bir pllverizator, bir

pargalayici, bir kinci, hir bigakl kesici ya da teknikte uzman kigilerce bilinen bu tir baska
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cihazlardan bir va da daha fazlasinda gergeklestirilebilir. Kalsiyum karbhonat iceren
parcaciklarin 1slak ogutulmis kalsiyum karbonat iceren parcaciklar ihtiva etmesi
durumunda, 6giutme adimi, kendi kendine dgitmenin gerceklesecegi kosullar altinda
ve/veya yatay bilyeli 6gitmeyle ve/veya teknikte uzman kisilerce bilinen bu tiir baska
islemlerle gerceklestirilebilir. Bu sekilde elde edilmis slak islenmis 6gataImas kalsiyum
karbonat iceren parcaciklar, iyi bilinen islemlerle, 6r. yumaklastirma, siizme veya kurutma
oncesinde zorunlu buharlastirma ile yikanabilir ve susuzlastirlabilir. Sonraki kurutma
adimi, pliskirtmeyle kurutma gibi tek bir adimda va da en az iki adimda gergeklestirilebilir.
Bu tidr kalsiyum karbonat igeren pargaciklarin, katiskilart gidermek amaciyla bir
zenginlestirme adimina (bir ylizdirme, beyazlatma ya da manyetik ayirma adimi gibi) tabi

tutulmasi da yaygindir.

Bu bulusun anlami icinde "dolomit” CaMg(COs). ("CaCOs; MgC03") kimyasal bilesimine
sahip bir karbonatik kalsiyum-magnezyum-mineralidir. Dolomit minerali, dolomitin
toplam agirhgina gore en az %30,0 wt. MgCQOs, tercihen %35,0'dan wt. daha fazla ve daha
tercihen %40,0 wt.'dan daha fazla MgCOs igerir.

Bu bulusun anlami icinde "¢oktlriiimis kalsiyum karbonat" [PCC) genellikle, sulu bir
ortamda karbondioksit ve kirecin reaksiyonunu takip eden ¢dktiirmeyle veya bir kalsiyumn
ve karbonat iyonu kaynaginin su iginde coktiriilmesiyle elde edilen sentezlenmis bir

maddedir.

Bir ¢coktirilmis bir kalsiyum karbonat {PCC), 6r. aragonitik, vateritik ve/veya kalsitli
mineralojik morfolojik bicimlerin bir ya da daha fazlasini barindirabilir. Aragonitik
morfoloji cogunlukla ignemsi bicimde iken vateritik morfoloji altigen kristal sistemine
aittir. Kalsitli morfoloji skalanohedral, prizmatik, kiresel ve rombohedral bicimleri
clusturabilir. PCC farkl yollarla, &r. karbondioksit ile ¢dktiirme, kire¢ soda islemi ya da
PCC'nin amonyak tiretiminin bir yan Griind oldugu Salvay islemi sayesinde lretilebilir. Elde

edilen PCC bulamaci mekanik olarak susuzlastirilabilir ve kurutulahilir.

Ornegin kalsiyum karbonat iceren malzeme, mermer, tebesir, kirectasi ve bunlarin
karisimlarini iceren gruptan segilen GCC'dir. Bir uygulamada kalsiyum karbonat iceren

malzeme mermer veya tebesir, tercihen mermerden secilen GCC'dir.
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Kalsiyum karbonat iceren malzeme kalsiyum karbonata ek olarak titanyum dioksit ve/veya
aliminyum trioksit gibi baska metal oksitler, aliminyum trihidroksit gibi metal
hidroksitler, silfatlar, ér. algitas, beyaz saten, gibi metal tuzlari, talk ve/veya kaolin kili
ve/veya mika gibi silikatlar, magnezyum karbonat gibi karbonatlar ve bunlarin

karisimlarini igerebilir.

Bu bulusun bir uygulamasina gdre kalsiyum karbonat iceren malzeme, séz konusu
kalsiyum karbonat iceren malzemenin toplam agirhgina gére en az %50,0 wt., tercihen en
az %70,0 wt., daha tercihen en az %80,0 wt., daha da tercihen en az %90,0 wt. ve en fazla

tercihen %90,0 ile 98,0 wt. arasinda kalsiyum karbonat icerir.

Bu bulusun bir uygulamasina gére, kalsiyum karbonat iceren malzeme Sedigraph 5120
veya Sedigraph 5100 ile 6lglldiugl sekilde 0,1 ile 100,0 um arasinda, 0,25 ile 50,0 pm
arasinda veya 0,3 ile 25,0 ym arasinda, tercihen 2,5 ile 20,0 pum arasinda bir agirlikh

ortalama pargacik biiylklGga dse'ye sahiptir.

Bu bulusun bir uygulamasinda birinci sulu stspansiyondaki kalsiyum karbonat iceren
malzemenin ve ikinci sulu slispansiyondaki kalsiyum karbonat iceren malzemenin agirlikh
ortalama parcacik bUyUkIUgu dse aynmidir. Alternatif olarak birinci sulu stspansiyondaki
kalsiyum karbonat iceren malzemenin ve ikinci sulu stspansiyondaki kalsiyum karbonat
iceren malzemenin agirhkli ortalama parcacik biiyukligi dse farkhidir. Tercihen birinci sulu
suspansiyondaki kalsiyum karbonat iceren malzemenin ve ikinci sulu sispansiyondaki

kalsiyum karbonat iceren malzemenin agirlikh ortalama parcacik biyukligi dso aymidir.

Birinci sulu slspansiyon ve ikinci sulu siispansiyonun tercihen ayni kalsiyum karbonat
iceren malzemeyi ihtiva etmesi, yani birinci sulu sispansiyondaki kalsiyum karbonat
iceren malzemenin dogal kalsiyum karbonat, ¢coktiirdimus kalsiyum karbonat, dolomit ve
bunlarin karisimlari arasindan secilmesi ve ikinci sulu sispansiyondaki kalsiyum karbonat

iceren malzemenin ayni malzemeden secilmesi takdir edilmektedir.

Alternatif olarak birinci sulu siispansiyondaki kalsiyum karbonat iceren malzeme ve ikinci
sulu sispansiyondaki kalsiyum karbonat iceren malzeme bagimsiz olarak dogal kalsiyum
karbonat, ¢éktirilmis kalsiyum karbonat, dolomit ve bunlarin karsimlart arasindan

segilir.
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Bu bulusun bir uygulamasinda a) adiminda saglanan en az iki sulu slispansivondan en az
biri bir yogunlastirma adimina, tercihen ¢oktiirme yoluyla mekanik susuzlastirmaya ya da
bir santrifiij ile zorla ¢oktirmeye tabi tutulur. Tercihen a) adiminda saglanan en az iki sulu
siispansiyondan birinci sulu slispansiyon, bir yogunlastirma adimina, tercihen ¢éktirme

yoluyla mekanik susuzlastirmaya ya da bir santrifij ile zorla ¢dktirmeye tabi tutulur.

a) adiminda saglanan en az iki sulu stispansiyondan en az birinin kati icerigini ayarlamak
icin, a) adiminda saglanan en az iki sulu slispansivendan en az birinin bir yogunlastirma
adiminda, tercihen ¢bktiirme yoluyla mekanik susuzlastirma ya da hir santrifdj ile zorla
coktiirme ile elde edilmesi de miimkiindiir. Ornegin a) adiminda saglanan en az iki sulu
sispansiyondan birinci sulu stiispansiyon, bir yogunlastirma adiminda, tercihen ¢dktirme

yoluyla mekanik susuzlastirma ya da bir santrif(j ile zorla ¢oktliirme ile elde edilir.

b) adiminin karakterizasyonu: en az iki sulu siispansiyonu karistirma

Bu bulusun isleminin b) adimina gére bir sulu slispansiyon karisimi elde etmek amaciyla

en az iki sulu stispansiyon kanistirlir.

Bulusun isleminin bir uygulamasina gére birinci sulu stispansiyon ve her biri istege bagh
baska sulu stispansiyonlar ikinci sulu slispansiyona ilave edilir. Bulusun isleminin baska bir
uygulamasina goére ikinci sulu slspansiyon ve her biri istee baglh baska sulu

siispansiyonlar birinci sulu siispansiyona ilave edilir.

Bu bulusun bir uygulamasinda, sulu sispansiyonun sallanmasiyla ya da daha iyi bir
karistirma saglayabilecek olan calkalama yoluyla yeterli bir karistirma gerceklestirilebilir.
Bu bulusun bir uygulamasinda b) karistirma adimi en az iki sulu siispansiyonun tam olarak
karistirdmasini garantilemek amaciyla calkalama altinda gergeklestirilir. Bu tir bir
calkalama slirekli va da kesintili olarak gergeklestirilebilir. Uzman kisiler, kanstirma hizi ve

sicakhk gibi karistirma kosullarini kendi islem donanimina gére uyarlayacaktir.

b) kanstirma adimi, oda sicakliginda, yani 20 °C + 2 °C'de ya da baska sicakliklarda
gerceklestirilebilir. Bir uygulamaya gore b) karistirma adimi 5 ile 140 °C arasindaki,
tercihen 10 ile 110 °C arasindaki ve en fazla tercihen 20 ile 105 °C arasindaki bir sicakhkta
gergeklestirilir. Isi i¢c kesme ile veya harici bir kaynakla ya da bunlarin bir bilesimiyle

sokulabilir,
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¢) adiminin karakterizasyonu: 8gilitme

Bu bulusun isleminin ¢) adimina gore b) karistirma adiminda elde edilen sulu slispansiyon

karigimi égatilir.
¢) 8gitme adimi tercihen 1slak 6gltmeyle gerceklestirilir.

Bu bulusa goére olan islemin anlami icinde "islak &glitme" terimi su varhginda kati
malzemenin (6r. mineral kaynakh) ufalanmasini {&r. bir bilyeli degirmen icinde) ifade eder,

yani sOz konusu malzeme bir sulu stispansiyon halindedir.

Genel olarak, c) 6gltme adimi herhangi bir geleneksel 6gitme cihazi ile, 6rnegin
kicgdltmenin agirhkh olarak ikinci bir cisimle ¢carpisma sonucunda oldugu kosullar altinda,
yani bir bilyeli degirmen, bir ¢ubuklu degirmen, bir titresimli degirmen, bir merdaneli
kirici, bir santriflijli carpisma degirmeni, bir dikey boncuk bilyeli degirmen, bir strtinmeli
agindirma degirmeni, bir pinli degirmen, bir cekicli degirmen, bir pllverizatér, bir
pargalayici, bir kirici, bir bigakl kesici ya da teknikte uzman kisilerce bilinen bu tir baska
cihazlardan bir ya da daha fazlasinda gerceklestirilebilir. ¢} 6glutme adimi, ayrica kendi
kendine 6gUtmenin gergeklesecegi kosullar altinda ve/veya yatay vefveya dikey bilyeli
ogutmeyle ve/veya teknikte uzman kisilerce bilinen bu tir baska islemlerle de

gerceklestirilebilir,

Bu bulusun amagclan icin teknikte bilinen uygun herhangi bir degirmen kullanilabilir.
Bununla birlikte séz konusu dgiitme birimi tercihen bir bilyeli degirmenin icinde yer alir.
c) 6gutme adiminin en az bir 8gttme birimi kullanilarak gerceklestirildigi dikkate
alinmahdir, yani ayni zamanda ornegin bilyeli degirmenler, yar otojen degirmenler ya da
otojen degirmenler arasindan secilen bir 6ghtme birimleri dizisini kullanmak da

mimkdndur.

Ogiitiilecek sulu siispansiyonun icerisinde mevcut olan suyun miktar séz konusu sulu
slispansiyonun toplam agiriina gore toplam nem igerigi ile ifade edilebilir. Tipik olarak
islak 6giitme islemleri %10,0 ile 99,0 wt. arasinda degisen bir toplam nem icerigine sahip

sulu sispansiyonlar kullanilarak gergeklestirilir.
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Tercihen ¢) 6gltme adimi yiiksek kat) iceriklerinde, yani dislik toplam nem igeriklerinde,
ornegin soz konusu sulu slispansiyonun toplam agirligina gére %10 ile 80,0 wt, arasinda

degisen bir toplam nem iceriginde gerceklestirilir.

Ornegin ¢) égitme adimi b} karistirma adimindan énce gerceklestirildiginde c) 6giitme
adiminin birinci sulu stspansiyonundaki toplam nem icerigi, sulu siispansiyonun toplam
agirhgina gére %10,0 ile 35,0 wt. arasinda, tercihen %15,0 ile 30,0 wt. arasinda ve dabha

tercihen %20,0 ile 27,0 wt. arasinda degisir.

Ornegin c¢) 6gitme adimi b) karistirma adimindan &nce gerceklestirildiginde c) dgltme
adimimin ikinci sulu sispansiyonundaki toplam nem igerigi, sulu slispansiyonun toplam
agirhgina gére %40,0 ile 80,0 wt. arasinda, tercihen %50,0 ile 70,0 wt. arasinda ve daha

tercihen %55,0 ile 65,0 wt. arasinda degisir.

c) 6gitme adimi b) karistirma adimindan sonra gerceklestirildiginde c) 6gatme adiminin
sulu siispansiyonundaki toplam nem igerigi %30 ile 60 wt. arasinda, tercihen %35 ile 50

wt. arasinda degisir.

Ek veya alternatif olarak ¢) 6gltme adimini, kalsiyum karbonatigeren malzemenin 6glitme
boncuklarina belirli bir oraninda gerceklestirmek avantajlidir. Ornegin 6giitme birimindeki
kalsiyum karbonat iceren malzemenin $gilitme boncuklarina agirhk oram {wt./wt.) 2:1 ile
10:1 arasinda, tercihen 3:1 ile 8:1 arasinda, daha tercihen 3:1 ile 6:1 arasinda ve en fazla
tercihen 4:1 ile 6:1 arasindadir. En fazla tercihen 8gitme birimindeki kalsiyum karbonat

iceren malzemenin 6gitme boncuklarina agirhk oram (wt./wt.) yaklasik olarak 5:1'dir.

Ogiutme boncuklar), kalsiyum karbonat iceren malzemelerin sulu sispansiyonlarini
dgutmek icin uygun herhangi bir malzeme olabilir. Ornegin 6gitme boncuklan, 6giitme
boncuklarinin toplam agirhgina goére %68 wt. baddeleyit ve %32 wt. amorf silikadan olusan

eriyik kaynasik 8giitme boncuklari olabilir.

¢) 6gltme adimi igin 10 °C ile 150 °C arasinda degisen bir sicakhk ozellikle uygundur.
Tercihen c) 6glitme adimi 10 °Cile 80 °C arasinda veya 10 °C ile 50 °C arasinda degisen bir
sicaklikta gerceklestirilir. En fazla tercihen ¢) 6glitme adimi oda sicakhginda, yani yaklasik

20 °C £ 3 °C'de gerceklestirilir.
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Bu bulusun bir uygulamasina gére, ¢) 6gltme adimi en az 1 dk., tercihen en az 10 dk., or.
en az 15 dk., 30 dk. veya 45 dk. boyunca gerceklestirilir. Alternatif olarak c) ¢glutme adim
en fazla 10 saat boyunca, tercihen en fazla 7 saat boyunca, 6r. en fazla 5 saat, 3 saat veya
2 saat boyunca gerceklestirilir. Ornegin 1 dakika ile 10 saat arasinda, ér. 10 dakika ile 7
saat arasinda, 15 dakika ile 5 saat arasinda, 30 dakika ile 3 saat arasinda veya 45 dakika ile

2 saat arasinda degisen bir sire boyunca gerceklestirilir.

Ek veya alternatif olarak c) ¢glitme adimi 100 rpm ile 10 Q00 rpm arasinda, tercihen 1 000
rpm ile 7 500 rpm arasinda, daha tercihen 1 500 rpm ile 5 000 rpm arasinda ve en fazla

tercihen 1 500 rpm ile 4 000 rpm arasinda degisen bir 6g0tme hizinda gergeklestirilir.

Ogiitme b) karistirma adimindan énce ve/veya sonra gerceklestirilebilir. Baska bir ifadeyle
c) islem adimi b) karistirma adiminda elde edilen sulu siispansiyon karisimin 6gatildiikten
sonra gerceklestirilebilir. Ek veya alternatif olarak c) islem adimi, a) adiminda saglanan en
az iki sulu sispansiyondan en az birinin b) karistirma adimi gergeklestirilmeden dnce

ogutilecegi sekilde gerceklestirilir.

¢) islem adim) ayni zamanda, a) adiminda saglanan en az iki sulu slispansiyondan en az
birinin b} kanstirma adimi  gergeklestiriimeden oOnce &giitllecegi sekilde de
gerceklestirilebilir. Ornegin birinci sulu siispansiyon ve/veya ikinci sulu sispansiyon
ve/veya her bir istege bagh baska sulu sispansiyon b) karistrma adimi

gerceklestiriimeden énce dgutalir.

¢) 6gitme adiminin b) kanistirma adimindan énce gerceklestiriimesi halinde a) adiminda
saglanan en az iki sulu sUspansiyonun sulu slspansiyvonu < 2 um'lik bir pargacik
buyikligine sahip en distk parcacik icerigini saglayacak sekilde 6giitiilebilir. Bu nedenle
bu drnekte birinci sulu siispansivon c¢) karistirma adimi gergeklestiriimeden &nce

ogutilebilir.

Bulus sahipleri tarafindan ¢) islem adiminin tercihen b) kanstirma adiminda elde edilen
sulu siispansiyon karisiminin 6gutllecegi sekilde gergeklestirilecegi bulunmustur. Bu

nedenle ¢) 6gitme adimi b) karistirma adimindan sonra gergeklestirilir.
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Bir uygulamaya gére a) adiminda saglanan en az iki sulu sispansiyondan en az hirine
ve/veya b) karistirma adiminda elde edilen sulu slispansiyon karistimina en az bir dagitici

madde ilave edilir.

"En az bir" dagitict madde ifadesi a) adiminda saglanan en az iki sulu slispansiyondan en
az birine ve/veya b) karistirma adiminda elde edilen sulu siispansiyon karisimina bir ya da

daha fazla tir dagitici maddenin ilave edilebilecegi anlamina gelir.

Bu hulusun tercih edilen bir uygulamasina gore a) adiminda saglanan en az iki sulu
siispansiyondan en az birine ve/veya b) karistirma adiminda elde edilen sulu siispansiyon
karisimina sadece bir tlir dagitici madde ilave edilir. Bu bulusun baska bir uygulamasina
gbre a) adiminda saglanan en az iki sulu sispansiyondan en az birine ve/veya b) karistirma
adiminda elde edilen sulu sispansiyon karisimina iki ya da daha fazla tir dagitic madde
ilave edilir. Ornegin a) adiminda saglanan en az iki sulu siispansiyondan en az birine
ve/veya b) karistirma adiminda elde edilen sulu siispansiyon karisimina iki veya Gg tir
dagitict madde ilave edilir. Tercihen a) adiminda saglanan en az iki sulu stispansiyondan
en az birine ve/veya b) karistirma adiminda elde edilen sulu sispansiyon karisimina iki tir
dagitict madde ilave edilir. Alternatif olarak a) adiminda saglanan en az iki sulu
stispansiyondan en az birine ve/veya b) karistirma adiminda elde edilen sulu siispansiyon

karisimina sadece bir tir dagitict madde ilave edilir.

Bulusun isleminin bir uygulamasinda a) adiminda saglanan en az iki sulu sGspansiyondan
en az birine ve/veya b) kanstirma adiminda elde edilen sulu stispansiyon karisimina en az
bir dagitico madde ilave edilir. Ornegin a) adiminda saglanan en az iki sulu siispansiyondan
en az birine veya b) karistirma adiminda elde edilen sulu siispansiyon karisimina en az bir
dagitict madde ilave edilir. Bulus sahipleri tarafindan tercihen a) adiminda saglanan en az
iki sulu sispansiyondan en az birine ve b) karistirma adiminda elde edilen sulu

slispansiyon karisimma en az bir dagitict madde ilave edildigi bulunmustur.

Uzman kisilerce bilinen geleneksel dagitici maddeler kullanilabilir. Bagka bir uygulamaya
gére en az bir dagitict madde, (met)akrilik asit, maleik asit, fimarik asit, itakonik asidin en
azindan kismen notrlestirilmis homopolimerleri veya kopolimerlerinin  sodyum,
pctasyum, kalsivum, magnezyum, lityum, stronsiyum, birincil amin, ikincil amin, G¢lncil

amin ve/veya amonyum tuzlari, burada amin tuzlari dogrusal ya da halkalidir, ve bu
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asitlerin tiirevleri, tercihen metilmetakrilat, metilakrilat, akrilamit, sodyum hidrojen fosfat
va da alkalipolifosfatlar gibi polifosfatlar, karboksimetil sellloz, sterik dagiticilar, tarak
polimerler ve/veya bunlarin karisimlar gibi esterler veya amitlerden olusan gruptan
secilir, tercihen 4 000 ile 10 000 g/mol arasinda, tercihen 4 000 ile 8 000 g/mol arasinda
ve en fazla tercihen yaklasik olarak 6 000 g/mollik bir melekil agirhig M.'ya sahip sodyum

poliakrilattan secilir.

Bu hulusa gore olan islemin bir uygulamasinda a) adiminda saglanan en az iki sulu
siispansiyondan en az birinin ve/veya b) karistirma adiminda elde edilen sulu siispansiyon
karisiminin Brookfield viskozitesi, bir dagitic maddenin ilave edilmesiyle < 2 000 mPa-s,
tercihen < 1 000 mPa-s, daha tercihen< 750 mPa-s, daha da tercihen< 500 mPa-s ve en

fazla tercihen < 250 mPa-s'a ayarlanir.

Bulusa gore islemin bir varyanti a), b} ve c) islem adimlari sirasinda herhangi bir dagitici

maddenin yoklugunda gerc¢eklestirilmesiyle karakterize edilmektedir.

Bu islem ayni zamanda, bir dagiticc maddenin mevcut olmasi halinde bunun kalsiyum
karbonat iceren malzemenin toplam kuru agirhgina gére %0,001 wt. ile %5,0 wt. arasinda,
tercihen %0,001 wt. ile %2,0 wt. arasinda ve en fazla tercihen %0,05 wt. ile %1,0 wt.
arasinda, érnegin %0,16 wt. ile %0,22 wt. arasinda degisen hir agirlik oraninda mevcut

olmasiyla karakterize edilmektedir.

Bu bulusun bir uygulamasinda ilgili sulu stspansiyonun kati igeriginin, ilgili sulu
slispansiyonun toplam agirhgina gére > %20,0 wt. ve en fazla tercihen %20,0 ile 82,0 wt.
arasinda olmasi halinde a) adiminda saglanan en az iki sulu siispansiyondan en az hirine
ve/veya b) karistirma adiminda elde edilen sulu sispansiyon karisimina bir dagitici madde
ilave edilir. Ornegin ilgili sulu slspansiyonun kati iceriginin, ilgili sulu siispansiyonun
toplam agirhigina gére > %20,0 wt. ve en fazla tercihen %20,0 ile 82,0 wt. arasinda olmasi
halinde a) adiminda saglanan en az iki sulu sispansiyondan en az birine ve/veya b)
karistirma adiminda elde edilen sulu stspansiyon karisimina, kalsiyum karbonat iceren
malzemenin toplam kuru agirhgina gore %0,001 wt. ile %5,0 wt. arasinda, tercihen %0,001
wt. ile %2,0 wt. arasinda ve en fazla tercihen 90,05 wt. ile %1,0 wt. arasinda, rnegin

%0,16 wt. ile %0,22 wt, arasinda degisen hir miktarda bir dagitici madde ilave edilir.
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Bu bulusun istege bagh bir uygulamasina gére islem ayrica ¢) 68lutme adiminda elde edilen

sulu stispansiyon karisimini yogunlastirma seklinde en az hir d) adimi igerir.

¢) 6glitme adiminn b) karnistirma adimindan 6nce gergeklestirilmesi kosuluyla b)
karistirma adiminda elde edilen sulu slspansiyon karisiminin ya da c) 6gitme adiminin b)
kanstirma adimindan sonra gergeklestirilmesi kosuluyla ¢) 6gitme adiminda elde edilen
sulu stispansiyan karnigsiminin katiicerigi uzman kisilerce bilinen yogunlagtirma yontemleri
ile ayarlanabilir. ilgili sulu sispansiyon karisiminin yogunlastinimasi, érnegin  bir
buharlastirici icerisinde bir termal islem yoluyla yva da érnegin nanostizme gibi bir filtre

pres ve/veya bir santrif(ij icerisindeki bir mekanik islem yeluyla gerceklestirilebilir.

Bu bulusun islemi ile elde edilen Tlgili sulu stispansiyon karisiminin kati icerigi, suyun en
azindan bir kisminin uzaklastiriimasi yoluyla, kati icerigin ilgili sulu sispansiyon karisiminin
toplam agirhgina gére %20,0 ile 80,0 wt. arasinda, daha tercihen %30,0 ile 70,0 wt.
arasinda, en fazla tercihen %40 ile 65,0 wt. arasinda olacagi sekilde yogunlastirilabilir.
Tercih edilen bir uygulamaya gore ilgili sulu slispansiyon karisiminin katt icerigi, ilgili sulu
sispansiyon kansiminin toplam agirh@ina gére %50,0 ile 62,0 wt. arasinda olacak sekilde

bir orta kati icerigine yogunlastinlmstir,

Bu bulusun istege bagh bir uygulamasina gore, bu bulusun islemi ile elde edilen ilgili sulu
slispansiyon karisimini yogunlastirma adimi, kuru bir Grin elde edilecek sekilde

gergeklestirilir.

Bu bulusun tercih edilen bir uygulamasinda bu bulusun islemi dogrudan c) 6glitme
adiminda elde edilen sulu slispansiyon karisiminda, sulu siispansiyonun toplam agirhgina
gbére %20,0 ile 80,0 wt. arasindaki ve tercihen %50,0 ile 62,0 wt. arasindaki bir kati
icerigine yol acabilir ki bu, bu bulusun isleminde ilave bir yogunlastirma adimi

uygulanmadigl anlamina gelir.
Bulusun isleminin baska bir uygulamasinda iglem ayrica su adimlari icerir:

e) kismen susuzlastirilmis bir kalsiyum karbonat iceren malzeme elde etmek
amaciyla suyun en azindan bir kismini uzaklastirmak ya da kurutulmus bir

kalsiyum karbonat iceren malzeme elde etmek amaciyla c) 6glitme adiminda
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elde edilen sulu stispansiyon karisimini ya da d) yogunlastirma adiminda elde
edilen sulu slispansiyon kansimini kurutma ve istege bagh olarak

f) e) adimindan sonra elde edilen kurutulmus kalsivum karbonat iceren
malzemeyi en az bir dagitict madde ile isleme ve dagitilmis kalsivum karbonat
iceren bir malzeme ihtiva eden bir sulu sispansiyon elde etmek amacyla
bunu yeniden seyreltme ve/veya

g) hidrofobiklestirilmis bir kalsiyum karbonat iceren malzeme elde etmek
amaciyla ) adimindan sonra elde edilen kurutulmus kalsiyum karbonat
iceren malzemeyi, en az bir doymus alifatik dogrusal veya dalli karboksilik asit
ile ve/veya en az bir tane bir ikameli stksinik anhidrit ve/veya en az bir tane
bir ikameli stksinik asit ve/veya tuzlu tepkime Grind{Urinleri) ile ve/veya bir
ya da daha fazla fosforik asit monoesteri ve/veya bunlarin tepkime Griinleri
ile bir ya da daha fazla fosforik asit diesteri ve/veya bunlarin tepkime

Grdnlerinin en az bir fosforik asit ester karisimi ile isleme.

Kismen susuzlastirilmis ve/veya kurutulmus kalsivum karbonat iceren malzemeyi, en az
bir tane bir ikameli siiksinik anhidrit ve/veya en az hir tane bir ikameli siksinik asit ve/veya
tuzlu tepkime Grand{irinleri) ile ve/veya bir ya da daha fazla fosforik asit monoesteri
ve/veya bunlarin tepkime Uriinleri ile bir ya da daha fazla fosforik asit diesteri ve/veya
bunlarin tepkime drinlerinin en az bir fosforik asit ester karigimi ile islemeye yonelik
islemler ve kaplama icin uygun bilesikler, buraya referans olarak déhil edilen EP 2 722 368

Alve EP 2 770 017 Al'de aciklanmistir,

Kurutulmus kalsivum karbonat iceren malzemeyive/veya kismen susuzlastiridmis kalsiyum
karbonat iceren malzemeyi islemek igin uygun doymus alifatik dogrusal veya dall
karboksilik asitler, 6rnegin kurutma sirasinda ve/veya éncesinde ve/veya sonrasinda 5 ile
24 arasinda karbon atomuna sahip alifatik dogrusal veya dalli karboksilik asitlerdir.
Tercihen kurutulmus kalsiyum karbonat iceren malzeme ve/veya kismen susuzlastirilmis
kalsiyum karbonat iceren malzeme, kurutma dncesinde veya sonrasinda 5 ile 24 arasinda
karbon atomuna sahip bir alifatik dogrusal veya dalli karboksilik asit ile islenir. Daha
tercihen kurutulmus kalsiyum karbonat iceren malzeme ve/veya kismen susuzlastirdmis
kalsiyum karbonat iceren malzeme, kurutma oncesinde 5 ile 24 arasinda karbon atomuna

sahip bir alifatik dogrusal veya dalli karboksilik asit ile islenir.
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Bu bulusun anlami iginde alifatik dogrusal veya dall karboksilik asit, bir ya da daha fazla
diiz zincirli, dall zincirli, doymus, doymamis ve/veya alisiklik karboksilik asitlerden
secilebilir. Tercihen alifatik dogrusal veya dall karboksilik asit bir monokarboksilik asittir,
vani alifatik dogrusal veya dall karbaoksilik asit tek bir karboksil grubunun mevcut olmasi
ile karakterize edilmektedir. Bahse konu karboksil grubu karben iskeletinin ucuna

yerlestirilmistir.

Bu bulusun bir uygulamasinda alifatik dogrusal veya dalli karboksilik asit doymus
dallanmamis karboksilik asitler arasindan secilir, bir baska ifadeyle alifatik dogrusal veya
dalli karboksilik asit tercihen pentanoik asit, heksanoik asit, heptanoik asit, oktanoik asit,
nonanoik asit, dekanoik asit, undekanoik asit, laurik asit, tridekanoik asit, miristik asit,
pentadekanaik asit, palmitik asit, heptadekanoik asit, stearik asit, nonadekanoik asit,
arasidik asit, heneikosilik asit, behenik asit, trikosilik asit, lignoserik asit ve bunlarin

karisimlarini igeren karboksilik asitler grubundan segilir.

Bu bulusun baska bir uygulamasinda alifatik dogrusal veya dalli karboksilik asit, oktanoik
asit, dekanoik asit, laurik asit, miristik asit, palmitik asit, stearik asit, arasidik asit ve
bunlarin karisimlarincdan olusan gruptan secilir. Tercihen alifatik dogrusal veya dall
karboksilik asit, miristik asit, palmitik asit, stearik asit ve bunlarin karisimlarindan olusan

gruptan secilir.
Ornegin alifatik dogrusal veya dalli karboksilik asit stearik asittir.

Kalsiyum karbonaticeren malzeme

Bulus sahipleri sasirtici bir sekilde bu bulusun islemine gore, ikinci sulu sispansiyon yerine
su kullanan geleneksel islemlere nazaran nihai Grinin BET 6zgll yizey alaninin daha

disuk oldugu bir kalsiyum karbonat iceren malzemenin elde edilebildigini bulmuslardir.

¢} &glitme adiminin b) kanistirma adimindan 8nce gergeklestirilmesi kosuluyla, b)
karistirma adiminda elde edilen sulu sdspansiyon karisimindaki kalsiyum karbonat iceren
malzemenin BET 6zgll ylzey alani, ISQO 9277'ye gére azot ve BET yontemi kullanilarak
8lciildiigl sekilde 0,1 ile 30,0 m?/g arasinda, tercihen 1,0 ile 20,0 m?/g arasinda, daha
tercihen 2,0 ile 14,0 m?/g arasinda ve en fazla tercihen 8,0 ile 10,0 m?/g arasinda olabilir.

Ek veya alternatif olarak ¢} &gltme adimmin b) karistirma adimindan &nce
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gerceklestirilmesi kosuluyla, b) karistirma adiminda elde edilen sulu suspansiyon
karisimindaki kalsiyvum karbonat iceren malzemenin BET &zgill ylzey alani, ikinci sulu
stispansiyonun vyerine su kullanan bir islemle Gretilen kalsiyum karbonat iceren bir
malzemenin BET 8zgill yiizey alanindan 0,1 ile 2,0 m?/g arasinda, tercihen 0,1 ile 1,5 m?%/g

arasinda ve daha tercihen 0,2 ile 1,0 m?/g arasinda daha diisiik olabilir.

Bu bulusun bir uygulamasinda sulu stspansiyon karigimindaki kalsiyum karbonat iceren
malzemenin c) 0glitme adiminda elde edilmesi halinde, ¢) 6gutme adiminin b) karistirma
adimindan sonra gercgeklestirilmesi kosuluyla, ¢} 6glitme adiminda elde edilen sulu
siispansiyon karisimindaki kalsivum karbonat iceren malzemenin BET ézgil ylzey alan,
ISO 9277'ye gére azot ve BET yontemi kullanilarak élciildigi sekilde 0,1 ile 30,0 m?/g
arasinda, tercihen 1,0 ile 20,0 m?/g arasinda, daha tercihen 2,0 ile 14,0 m?%/g arasinda ve
en fazla tercihen 8,0 ile 10,0 m?/g arasindadir. Ek veya alternatif olarak sulu siispansiyon
karnisimindaki kalsiyum karbonat iceren malzemenin ¢) 6gitme adiminda elde edilmesi
halinde, ¢) 6glutme adiminin b) karistirma adimindan sonra gergeklestirilmesi kosuluyla, c)
Ggltme adiminda elde edilen sulu siispansiyon karnsimindaki kalsivum karbonat igeren
malzemenin BET 6zglil ylizey alan, ikinci sulu slispansiyonun yerine su kullanan bir islemle
dretilen kalsiyum karbonat iceren bir malzemenin BET 6zgul ylizey alamindan 0,1 ile 2,0
m?/g arasinda, tercihen 0,1 ile 1,5 m%/g arasinda ve daha tercihen 0,2 ile 1,0 m?/g arasinda

daha disiktiir.

c) 6gutme adimimin b) kanstirma adimindan 6nce gerceklestirilmesi kosuluyla, b)
karistirma adiminda elde edilen sulu siispansiyon karisiminin Brookfield viskozitesi 50 ile
5 000 mPa-s arasinda, tercihen 75 ile 1 500 mPa-s arasinda ve daha tercihen 150 ile 500

mPa-s arasinda olabilir.

Bulusun bir uygulamasinda sulu siispansiyon karigiminin ¢) 6gitme adiminda elde edilmesi
halinde, ¢) 6gltme adiminin b) karistirma adimindan sonra gerceklestirilmesi kosuluyla, c)
6gltme adiminda elde edilen sulu slispansiyon karisiminin Brookfield viskozitesi 50 ile 5
000 mPa-s arasinda, tercihen 75 ile 1 500 mPa-s arasinda ve daha tercihen 150 ile 500

mPa-s arasindadir.

¢) Og0tme adimimin b} kanstirma adimindan dnce gergeklestirilmesi kosuluyla, h)

karistirma adiminda elde edilen sulu slspansiyon karisimindaki kalsiyum karbonat iceren
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malzeme € 50,0 pm'lik, tercihen £ 20,0 pm'lik ve en fazla tercihen £ 10,0 pm'lik (st kesim
pargacik buylkligl des'e sahip clabilir. Ek veya alternatif olarak ¢) 6gltme adiminin b)
karistirma adimindan énce gercgeklestirilmesi kosuluyla, b) karistirma adiminda elde edilen
sulu slspansiyon karisimindaki kalsiyum karbonat iceren malzeme 0,1 ile 10,0 um
arasinda, tercihen 0,5 ile 5,0 um arasinda ve en fazla tercihen 1,0 ile 2,0 pm arasinda

agirhkli ortalama parcacik buytklugi dso've sahip olabilir.

Bu bulusun bir uygulamasinda sulu stispansiyon karisimindaki kalsiyum karbonat iceren
malzemenin c) 6glitme adiminda elde edilmesi halinde, ¢) 6glitme adiminin b) karistirma
adimindan sonra gergeklestirilmesi kosuluyla, kalsiyum karbonat iceren malzeme £ 50,0
pm'lik, tercihen < 20,0 um'lik ve en fazla tercihen £ 10,0 pm'lik st kesim pargacik
biylkligl des'e sahiptir. Ek veya alternatif olarak sulu stispansiyon karisimindaki kalsiyum
karbonat iceren malzemenin c) 6gitme adiminda elde edilmesi halinde, c) 6glitme
adiminin b) karistirma adimindan sonra gergeklestirilmesi kosuluyla, kalsiyum karbonat
iceren malzeme 0,1 ile 10,0 um arasinda, tercihen 0,5 ile 5,0 um arasinda ve en fazla

tercihen 1,0 ile 2,0 pm arasinda agirhkh ortalama parcacik bUyikIigl dsq'ye sahiptir.

Kalsiyum karbonat igeren malzemenin avantajli Ozellikleri, bilhassa ikinci sulu
stispansiyonun yerine su kullanan geleneksel islemlere nazaran nihai Granin BET 6zgll
ylzey alaninin daha diisik olmasi géz 6niine alindiginda bu bulus ayrica bulusun islemiyle

elde edilen kalsiyum karbonat iceren malzemeye yéneliktir.

Bulusun kalsivum karbonat iceren malzemesi, kagit dolgu maddesi ve kidgit kaplama
uygulamalari igin, plastik uygulamalarinda, boyalarda, yapistiricilarda, sizdirmazhk
maddelerinde, betonda, tarim uygulamalarinda, gida uygulamalarinda, kozmetik

uygulamalarinda veya farmasotik uygulamalarda kullanilabilir.

Kalsiyum karbonat iceren malzeme diisiik bir BET ézgil yizey alanina sahip oldugundan
kaplanmis bir kdagidin baski ve optik 6zelliklerini ayarlamak amaciyla kagit kaplamalarda
avantajl olarak kullanilabilir. Dahasi kalsiyum karbonat iceren malzeme ayni zamanda
beyalarda da kullanilabilir ki bu, bu tir boyalarla islenen yizeylerde gelismis optik

ozelliklere yol agabilir.
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Bu bulusa gére kalsiyum karbonat iceren malzemenin plastik uygulamalarinda bir dolgu
maddesi olarak kullanimi ayni zamanda 6zel bir avantaj da saglayabilir. Ornegin soz
konusu kalsiyum karbonat iceren malzeme polivinil kloriir, poliolefinler ve polistiren gibi

termoplastik polimerlerde kullanilabilir.

Asagidaki sekiller, 6rnekler ve testler bu bulusu aciklamaktadir fakat hicbir sekilde bu

bulusu sinirlamalari amaclanmarmistir.

Deneysel Bolim

1. Olgiim yontemleri

Asagida, drneklerde uygulanan dl¢iim yontemleri tarif edilmektedir.

Parcacikkh bir malzemenin pargacik biyiiklGgih dagihmi (X'ten kigik ¢apa sahip

pargaciklann kiitlece %) ve agirhikh ortalama parcacik bilylikliigi (dso)

Pargacikl bir malzemenin agirlikh tanecik capi ve tanecik capi kitle dagilimi, ¢okeltme
yéntemi araciliiyla, yani bir yercekimi alaninda c¢okeltme davranisinin bir analiziyle
belirlenmistir. Olgiim Micromeritics Instrument Corporation'in bir Sedigraph™ 5120'si

veya bir Sedigraph™ 5100'd ile yapilmistur,

Yontem ve alet, uzman Kkisilerce hilinir ve yaygin olarak dolgu maddelerinin ve
pigmentlerin tane biyikligini belirlemek icin kullanilir. Olgiim %0,1 wt. NasP.0Q;'nin sulu
¢Ozeltisinde gercgeklestirilmistir. Numuneler, yiksek hizh bir karistirici ve sesisti

kullanilarak dagitilmistir,
Bir malzemenin BET o2glil yiizey alani

Bu belge boyunca, pargacikh bir malzemenin 6zgll yizey alam (m?%g olarak), uzman
kisilerce iyi bilinen BET yéntemi {ylzeye tutucu gaz olarak azot kullanilarak} kullanilarak
belirlenmistir {ISO 9277:1995). Parcacikh malzemenin toplam viizey alani {m? olarak),
daha sonra par¢acikh malzemenin dzgll yiizey alani ile kitlesinin {g olarak) carpilmasiyla
elde edilir. YOntem ve alet, uzman kigilerce bilinir ve yaygin olarak pargacikl malzemelerin

ozgul yizeyini belirlemek icin kullanilir,
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Siispansiyon pH dlgiimii

Bir sUspansiyonun pH degeri, bir Mettler Toledo Seven Easy pH metre ve bir Mettler
Toledo InLab® Expert pH elektrotu ile 25 °C'de dlciiliir. Ticari olarak temin edilebilen 20
°C'de 4, 7 ve 10 pH degerlerine sahip tampon ¢ozeltiler {Aldrich'ten) kullanilarak 6ncelikle
aletin G¢ noktal ayarlamasi (kademe ydntemine gére) yapilir. Bildirilen pH degerleri alet
tarafindan tespit edilen u¢ nokta degerleridir {(u¢ nokta élgiilen sinyalin son 6 saniye

beyunca ortalamadan 0,1 mV'den daha az fark ettigi zamandir).
Brookfield viskozitesi

Bu bulusun amac icin "viskozite" veya "Brookfield viskozitesi" terimi, Brookfield
viskozitesini ifade eder. Bu amac icin Brookfield viskozitesi, Brookfield RV mil kimesinden
uygun bir mil kullanilarak 100 rpm'de 25 °C + 1 °C'de bir Brookfield (Tip RVT) viskometresi
ile dlctilir ve mPa-s olarak belirtilir. Teknik bilgisine bagh olarak uzman kisiler Brookfield
RV mil kiimesinden &l¢iilecek viskozite araligi icin uygun olan bir mili sececektir. Ornegin
200 ile 800 mPa-s arasindaki bir viskozite araligi icin 3 numaral mil kullanilabilir, 400 ile
1600 mPa-s arasindaki bir viskozite araligi icin 4 numaral mil kullanmlabilir ve 800 ile 3200

mPa-s arasindaki bir viskozite araligi icin 5 numaral mil kullanilabilir.
Kati icerigi

Kati igerigi (ayn1 zamanda "kuru agirhk" clarak da bilinir) asagidaki ayarlarla, bir Mettler-
Toledo, isvicre sirketinden bir Moisture Analyser HR73 kullanilarak belirlenmistir: 120 °C

sicakhk, otomatik kapatma 3, standart kurutma, 5 ile 20 g aras Grin.
Pigment beyazhg

Pigment beyazhg R457, Datacolor sirketinden bir ELREPHO 3000 kullanmlarak 1SO
2469:1994'e gore (DIN 53145-2:2000 ve DIN 53146:2000) &l¢tlmustir.

Isik sacilma katsayisi

Isik sacilma katsayisi "S" 10 parga (kuru bazda) AcronalTM S 360 D, BASF, bir kagit kaplama
baglayicisi ve 90 parga {(kuru bazda) kalsiyum karbonat stspansiyonu kullanilarak bir kagit

kaplama boyasi hazirlamak ve Ericksen, 58675 Hemer, Almanya'dan bir laboratuvar
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kaplayicist Typ Model 624 kullanarak bir dizi farkl kaplama agirliginda bir plastik destek
{Synteape, Argo Wiggins) (izerine kaplamak suretiyle dlgllmistiir. TUm kaplama renkleri,

aksi belirtilmedikce, %45,0'hk wt. bir kati icerigine sahipti.

Isik saciima katsayisi S, US 2004/0250970'te aciklanan yénteme gére &lciiliir, burada 1518
sagma kabiliyeti Kubelka ve Munk'un (Zeitschrift fur Technische Physik 12, 539 {1931)) ve
Kubelka'nin {J. Optical Soc. Am. 38 (5), 448 (1948) yayinlarinda ve l. Optical Soc. Am. 44
{4), 330 (1954))'te ve US 5,558,850'de acgiklanan, uzmanlarca iyi bilinen ydéntemle
belirlenen Kubelka-Munk isik sacilma katsayist ile ifade edilir. Isik sacilma katsayisi S, 20

g/m?'de aradegerlenmis deger olarak belirtilir.
2. Ornekler
Ornekler icin asagidaki baslangic malzemeleri kullanilmistir:

Tablo 1: Baslangic malzemeleri

Bilesik Kimyasal agiklama

Dagitict madde 1 %70 mol sodyum - %30 mol kalsiyum notrlestirilmis

poliakrilat dagitici, My, 5500; %38'lik wt. sulu ¢ézelti; pH 8

Dagiticc madde 2 | %100 sodyum-notrlestirilmis poliakrilat, My, = 3500 g/mol,
pH=8

Sulu Siispansiyon 1'in Hazirlanmas {AS1)

Norve¢ mermeri (40-48 um) W. Bachofen AG'den bir Dynomill Multilab icinde (6gitme
haznesinin toplam hacmi = 600 cm?, mil hizi = 2 500 rpm, akis = 500 cm?/dk., 1,0 ile 1,6
mm aralifinda bir ¢apa sahip 6gUtme boncuklarinin toplam agirhgina gére %68 wt.
baddeleyit ve %32 wt. amorfsilikadan clusan eriyik kaynasik 6glitme boncuklarindan 1070
gile doldurulmus) %25'lik wt. bir kati igeriginde dso 8 pm olana kadar &gitilmastir. %75
kati icerigine sahip bir pasta ve %2 kati igerigine sahip bir Ust faz elde etmek amaciyla
suspansiyon santrifijlenmistir. Pasta, %75'lik wt. bir kati iceriginde asagida Tablo 2'de

verilen bir miktarda dagitict madde 1 veya 2 ile dagitilmistir.

Sulu Siispansiyon 2'nin Hazirlanmasi (AS$2)
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ASl'den (st faz bir ¢oktlirme kavanozuna yerlestirilmis ve tortu %37'lik bir kati icerigine
ulasana kadar birkag giin boyunca birakilmistir. Ust faz suyu bosaltilmis ve tortu AS2 olarak

kullarmimstir,
Kanisimin hazirlanmasi ve 6glitiilmesi

AS1, AS2 ve/veya su ile kanstinlmistir. Ek olarak asagida Tablo 2'de verilen bir miktarda
dagitici ilave edilmistir. Karisim kuwvvetli bir sekilde karistirilmis ve degirmen icinden
pempalanmistir, Bir parti yaklasik 5 kg (kuru) kalsiyum karbonat icerir. Ardindan elde
edilen kalsivum karbonat iceren siispansiyon, kalsiyum karbonat iceren malzeme arzu
edilen agirhikl ortalama parcacik blyUklUg0 dsp'ye sahip olana kadar, yani yaklasik 60
dakika boyunca oda sicakhginda égitiilmiistiir. Ogiitme i¢in W. Bachofen AG'den bir
Dynomill Multilab (6glitme haznesinin toplam hacmi = 600 ¢cm?, mil hizi = 2 500 rpm, akis
= 500 cm3/dk., 1,0 ile 1,6 mm araliginda bir capa sahip 8gitme boncuklarinin toplam
agirhgina gére %68 wt. baddeleyit ve %32 wt. amorf silikadan olusan eriyik kaynasik
ogutme boncuklarnindan 1 070 g ile doldurulmus) kullanilmistir. Elde edilen Oriinlerin
fiziksel verileri asagida Tablo 2'de verilmistir. ASSA'nin, ilgili karsilastirmali 6rnege nazaran

bulusun 6meginin BET 6zglil ylizey alani farkini ifade ettigi dikkate alinmahdir.
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El ile CE1'in, E2 ile CE2'nin, E3 ile CE3'Un ve E4 ile CE4'lin Tablo 2'deki karsilastirmasi,

bulusun isleminin daha disik BET &6zgil ylizey alanina sahip bir kalsiyum karbonat iceren

malzemenin Uretimine olanak sagladigini géstermektedir. Bu nedenle kalsiyum karbonat

iceren bir malzemenin retimine yonelik bulusun islemi ayni zamanda gelistirilmis optik
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ozelliklerin yari sira kaplama dayamimi ile hirlikte dagitict maddelerin daha diisiik bir
tliketimine olanak saglayan bir malzeme sonucunu dogurur. Ayrica bu bulusa gore hir
6gltme islemi zaman acisindan daha verimlidir ve bu nedenle ayni zamanda enerji

agisindan daha verimli olmasi da beklenir.
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