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RZECZYPOSPOLITEJ POLSKIEJ
OPIS PATENTOWY

Nr 21070.

Kl. 80 ¢, 14/10.

G. Polysius Aktiengesellschaft
(Dessau, Niemcy).

Sposéb wymiany ciepta pomiqdzy materjatami stalemi lub plynnemi z Jednej strony
a ciatami gazowemi z drugiej strony oraz urzadzenie do wykonywania tego sposobu.

Zgloszono 17 grudnia 1930 r.
Udzielono 11 lutego 1935 r.
Pierwszenstwo: 30 grudnia 1929 r. dla zastrz. 1—4 i 17; 30 kwietnia 1930 r. dla zastrz, §;
4 czerwca 1930 r. dla zastrz. 6—10; 24 listopada 1930 r. dla zastrz, 11—16 i 25; 29 listopada
1930 r. dla zastrz. 18—23; 3 grudnia 1930 r, dla zastrz, 24, 26, 27 (Niemcy).

Proponowano juz wypalanie sproszko-
wanych i mulistych materjaléw w piecu szy-
bowym, nastepnie za$ spiekanie ich w piecu
obrotowym. Jezeli uzyty zostanie np. piec
plomienny o jednej lub kilku tarczach obro-
towych, woéwczas materjat wypalany jest
przeszuflowywany z jednej tarczy na na-
stepna i przechodzi powoli, zupetnie lub
czesciowo wypalony, do pieca obrotowego,
w celu spieczenia. Tego rodzaju sposéb nie
daje si¢ jednak zastosowaé, a przynajmniej
jest w praktyce zwiazany z duzemi trudno-
$ciami, przy wypalaniu mas mulistych, jak
np. mulu surowego cementu lub podobnego
materjalu. Zwykly piec szybowy zupelnie

nie moze byé brany pod uwage, jak réwniez
nie nadaje si¢ do tego celu tak zwany szy-
bowy piec plomienny, poniewaz mulisty ma-
terjal przechodzi¢ bedzie z jednej tarczy na
druga bez dostatecznego przygotowania go
zapomoca, gazéw odlotowych pieca cobroto-
wego.

Celem wynalazku niniejszego jest u-
mozliwienie zastosowania zespotu, sklada-
jacego sie z pieca obrotowego i pieca szybo-
wego lub podobnego pieca przemystowego,
jak np. pieca szybowo-plomiennego, pieca
pomostowo-szybowego i t. d., do przerébki
materjatéw, ktére musza byé przerabiane w
stanie mokrym.



Wynalazek rozwiazuje zadanie wstegpne-
go wypalania lub wstepnej obrébki mulistych
mas w piecu szybowym, piecu pomosto-
wo-szybowym i w innych piecach przemysfo-
wych w ten sposéb, Ze gazy grzejne sa pro-
wadzone przez wprawiana w ruch plecionke
z taficuchéw lub tym podobnych narzadéw,
umieszczona w kanale gazu odlotowego lub
w podobnej przestrzeni, znajdujacej si¢ na-
zewnatrz pieca. Lancuchy lub specjalne u-
rzadzenia sa przytem celowo wprawiane w
obrét i sa zawieszone na odpowiedniem u-
rzadzeniu no$nem. Laricuchy te moga na ca-
lej swej dlugosci zwieszaé si¢ swobodnie w
piecu lub w zbiorniku o ksztalcie skrzyni, a
od dotu — by¢ polaczone ze soba zapomoca
malych tafdicuchéw poprzecznych lub podob-
nych narzadéw. Urzadzenie nosne lafcu-
chéw jest przymocowane do walu, przecho-
dzacego przez cala dlugosé pieca, przy-
czem wal ten moze byé napedzany w do-
wolny sposéb. Mul, doprowadzany do pieca,
osiada ma laficuchach, zostaje wysuszony i
wstepnie wypalony gazami spalinowemi pie-
ca obrotowego, a wskutek ruchu i wzajemne-
go zderzania si¢ taricuchéw opada drobnemi
brytkami wdét i w tej postaci zostaje dopro-
wadzony do pieca obrotowego. Szczegélnie
korzystny jest sposob, wedlug ktérego mate-
rjal, wysuszony uprzednio w zbiornikach o
postaciach takich, jak piec szybowy, po.u-
przedniem wstepnem zmieleniu w znany spo-
s6b w bebnach obrotowych lub innych urza-
dzeniach, stuzacych do tego celu, jest prze-
ksztalcany na drobne zespolone granulki lub
kulki, ktére nastepnie sa wypalane na urza-
dzeniu transportowem, ruszcie laricucho-
wym, ruszcie ruchomym lub na podobnych
urzadzeniach, a nastepnie spiekane w piecu
obrotowym. Okazato si¢ dalej jako bardzo
celowe, przy zastosowaniu takiego pieca
przemyslowego do wypalania materjatu mu-
listego, zeby mul nie dostawal si¢ do pieca
bezposrednio, lecz byl wtryskiwany zapo-
mocy odpowiednich dysz. Takie wtryskiwa-
nie materjalu posiada te zasadnicza zalete,

iz materjal rozdrobiony osadza si¢ na tan-
cuchach i suszy wzglednie catkowicie lub
cze$ciowo wypala sie. Zamiast pieca szybo-
wego lub pieca pomostowo-szybowego moze
byé uzyte kazde inne urzadzenie grzejne,
jak rowniez i taficuchy lub szeregi larncu-
chéw moga byé umieszczone bezposrednio
w kanale dymowym. :

Jak pokazato doswiadczenie, oddzielanie
wysuszonego mulu od wkladek taricucho-
wych moze byé¢ znacznie przyspieszone, a
wymiana ciepta odbywa si¢ lepiej przy cia-
glej zmianie wzajemnego polozenia lancu-
chéw podczas ich obrotu; o ile np. tadicuchy
oprécz obracania si¢ beda stale przesuwaly
si¢ wzgledem siebie, to wydajnosé urzadze-
nia znacznie si¢ zwigkszy. W praktyce ten
dodatkowy ruch wkladek taricuchowych mo-
ze by¢ uskuteczniany w rozmaity sposéb, a
mianowicie: ramiona nosne, na ktérych sa
zawieszone wkladki laficuchowe, moga byé
ustawione np. skosnie wzgledem pionowej
plaszczyzny, wzglednie osi skrzyniowego
zbiornika i napedzane zapomoca stozkowych
két zebatych lub w inny podobny sposéb.
Sam mechanizm napedowy jest ustawiony
prostopadle do walu nosnego. Wkladki lan-
cuchowe, dzieki temu urzadzeniu, beda sta-
le zmienialy polozenie wzgledem siebie.
Wkiladki, zwieszajace si¢ najpierw z gorne-
go korica pomostu nosnego, przy obrocie o
180° przejda w polozenie najnizsze, wsku-
tek czego zmieniaja potozenie wzgledem
siebie i tatwiej odrzucaja wysuszone masy
mutu. -

W celu dalszego podniesienia wydajno-
éci moze byé zawieszana i wprawiana w
ruch obrotowy wieksza liczba taricuchéw al-
bo wkladek. Pojedyricze wktadki tancucho-
we, z ktorych skladaja si¢ dosrodkowe tory,
moga by¢ przytem przymocowane do wielu
urzadzeri no$nych, ktére obracaja sie w tym
samym kierunku lub tez w kierunkach

wzgledem siebie przeciwnych. Taki sam wy-.

nik osiaga si¢ réwniez i wowczas, gdy po-
miedzy pojedyriczemi torami obiegowemi sa



umieszczone tory state. W ten sposéb osia-
gniete zostaje podniesienie wydajnosci, po-
niewaz wskutek réznorodnosci ruchu po-
szczegblnych toré6w osigga si¢ wzmozone u-
suwanie z nich wysuszonego materjalu. Aze-
by uskuteczni¢ réwniez usuwanie materjatu
ze $cian urzadzenia grzejnego, w ktérem u-
mieszczone sa wkladki laficuchowe, mozna
w pewnych okolicznosciach wprawiaé w ruch
obrotowy samo urzadzenie grzejne. Podnie-

sienie wydajnoéci urzadzenia moze byé u-

skutecznione w ten sposéb, ze pojedyricze
tory wprawia si¢ w ruch obrotowy wpraw-
dzie w tym samym kierunku, ale z réznemi
szybkosciami.

Sposéb zastosowania toréw taricucho-
wych lub plecionek rozmaitego rodzaju,
wprawianych w ruch w celu suszenia dowol-
nego materjatu, moze byé wykonywany roz-
maicie. Ten sam wynik, jaki si¢ osiaga przy
suszeniu materjaléw przez wprowadzenie w
obrét lardicuchéw lub szeregéw laricucho-
wych, moze by¢ np. osiagniety w ten sposéb,
ze taricuchy lub tory taricuchowe sa umoco-
wane na urzadzeniu no$nem, wprawianem
w, ruch wahadtowy lub koltysanem, co osiaga
si¢ np. zapomoca urzadzenia nos$nego, wy-

konanego w postaci belki wagowej. W tym

przypadku urzadzenie nosne jest podparte
w $rodku, przyczem tory taricuchowe sa
przymocowane z obu stron dzwigara. Po-
szczegblne urzadzenia nosne laricuchéw lub
toréw lafdicuchowych moga byé réwniez roz-
mieszczone promieniowo i uloZone obrotowo
okoto wspélnego punktu obrotu. Naped tych
urzadzen no$nych moze byé uskuteczniany

zapomocg mimo$rodu lub w podobny sposéb. .

W celu zwigkszenia powierzchni suszenia to-
réw faficuchowych, poszczegélne ramiona u-

rzadzen nosnych moga posiadaé ksztalt ko--

listy. Cate urzadzenie nosne moze byé po-
ruszane i obracane stopniowo, co ma na ce-
lu umozliwienie réwnomiernego natryskiwa-
nia mulu. Urzadzenie nosne moze byé réw-
niez wprawiane w ruch wahadlowy w pla-
szczyZnie poziomej, do czego nadaje si¢ na-

ped mimoérodowy. W podobny sposéb urza-
dzenia no$ne wraz z torami faficuchowemi
moga byé wprawiane w kotowy ruch zwrot-
ny.
Zamiast powyzej podanych §rodkéw do
wymiany ciepla pomiedzy cialami stalemi
lub cieklemi i gazowemi mozna umiescié w
kanale dymowym albo w zbiorniku w posta-
ci pieca komorowego jedno albo kilka pozio-
mo lub pochylo lezacych cial obracajacych
si¢, w ktérych zawieszone sg luZno oddzielne
taficuchy lub tory taricuchowe, stuzace do
zatrzymywania mulistego lub plynnego ma-
terjatu. Obracajace si¢ ciala moga byé wy-
konane jako bebny lub, celowo, jako bebny
sitowe, przyczem gorace gazy spalinowe
lub podobne zostaja celowo prowadzone
przez beben w kierunku poprzecznym. Mozli-
we jest rowniez przeprowadzanie gazéow w
kierunku osiowym bebna. Lancuchy, zawie-
szone w obracajacych si¢ naczyniach lub
bebnach, moga byé przymocowane przytem
do pretéw, Ilaczacych sciany czolowe tych
naczyni; moga one rowniez przebiegaé od
jednej scianki czolowej do drugiej, i to w
najrozmaitszych kierunkach. W podobny
spos6b mozna umiescié wewnatrz obracaja-
cych si¢ naczyri lub bgbnéw taricuchy lub
plecionki wzdtuz linji srubowej. Same beb-
ny moga byé przytem umieszczone prosto-
padle wzgledem siebie albo jeden obok dru-
giego.

Pochylo lezace lub poziome bebny mo-
ga byé réwniez zawieszone pionowo, przy-
czem w tym przypadku zostaja one zaopa-
trzone w of§ srodkowa, od ktérej laricuchy
lub podobne narzady rozchodza sie promie-
niowo ku scianom bebna.  Beben moze byé
przytem wbudowany bezposrednio w kanat
dymowy, a gazy przeplywaja wowczas przez
ten beben celowo w kierunku podtuznym. W
celu zwiekszenia ruchliwosci wktadek tari-
cuchowych, o§ bebna moze byé utworzona z
jednej albo kilku czesci, umieszczonych jed-
na w drugiej, przyczem wszystkie sktado-
we czesci osi  zostaja wspélnie opuszczane



lub podnoszone albo obracane. Kazda skta-
dowa cze¢$¢ moze byé ponadto obracana o-
sobno zapomoca napedu mimosrodowego.

Na rysunku uwidoczniono kilka przykta-
déw wykonania urzadzenia wedlug wyna-
lazku niniejszego.

Fig. 1 przedstawia przekréj pieca, w kto-
rym zawieszone sa wkladki taiicuchowe. Fig.
2 przedstawia odmiang urzadzenia wedlug
fig. 1, w ktérej nosnik wkladek albo taricu-
chéw wraz z urzadzeniem napedowem sg u-
mieszczone pod katem do osi pionowej. Fig.
3 i 4 przedstawiaja nastepna odmiane wy-
konania urzadzenia napedowego, w ktérem
ramiona nosne sa zawieszone przechylnie na
wzor diwigni wagowej. Na fig. 5 sa przed-
stawione rozmieszczone obok siebie begbny,
znajdujace si¢ w kanale spalinowym, w kté-
rych zawieszone sa wkladki. Fig. 6 przedsta-
wia beben zawieszony pionowo, w ktérym
wktadki faricuchowe biegna promieniowo od
osi bgbna do jego $cianek.

Zbiornik @ moze byé¢ staty lub tez osadzo-
ny w lozyskach obrotowo np. wewnatrz ka-
nalu dymowego. Jezeli zbiornik jest obroto-
wy, to zostaje zaopatrzony w $limak b i w
odpowiednia s§limacznice. W gornej czesci
zbiornika sa umieszczone dysze d, przez kto-
re mul jest wiryskiwany na taricuchy g lub
plecionki. We wnetrzu zbiornika a, najle-
piej pod dyszami d, jest umieszczona jedna
lub kilka belek nosnych f, do ktérych sa
przymocowane swobodnie zwisajace taricu-
chy g. Te poszczegélne taricuchy g moga byé
poltaczone w plecionke = przez wlaczenie o-
gniw posrednich h. W celu zwigkszenia wy-
dajnosci urzadzenia, pomiedzy taricuchami g,
zawieszonemi na belkach f, sa umieszczone
tanicuchy nieruchome. Te taricuchy nierucho-
me sa rowniez zawieszone na belce nosnej &,
ktéra wspiera si¢ na pionowo ustawionych
drazkach i. Drazki i sa ze swej strony usta-
wione na ruszcie, znajdujacym si¢ w dolnej
czesci zbiornika a.

Jak wida¢ z fig. 2, belki nosne f wzgled-
nie % oraz wal napedowy moga by¢ ustawio-

. nia powierzchni roboczej

ne pod katem wzgledem pionowo zwisaja-
cych taiicuchéw. Takie urzadzenie ma te¢ za-
lete, Ze poszczegélne laricuchy g, podczas
obracania si¢ walu napedowego i belki no-
$nej, przesuwaja si¢ stale i ocieraja sie o
siebie, a wskutek tego wywoluja odrywanie
si¢ wysuszonego mulu od taficuchéw, co po-
woduje zwigkszenie si¢ wydajnosci urza-
dzenia.

Wedlug fig. 3 zastosowano jeden lub kil-
ka no$nikéw ¢ w rodzaju belek wagowych,
wahajacych si¢ okolo punktu oparcia p. Wol-
ny koniec c¢ tej belki nosnej moze byé¢ poru-
szany zapomoca napedu mimosrodowego lub
w sposéb podobny. Tego rodzaju nosniki bel-
kowe moga byé umieszczone obok siebie w
dowolnej liczbie. W wykonaniu wedlug fig.
4 nosniki ¢ nie s3 uksztaltowane jako belki
wagowe, lecz jeden koniec ich jest osadzo-
ny w tozysku w punkcie oparcia p. Réwniez
i w tym przypadku wigksza liczba tego ro-
dzaju nosnikéw lub urzadzer nosnych ¢
moze by¢ umieszczona obok siebie, a punkty
oparcia p moga byé kazdorazowo wzgledem
siebie przestawione, w celu umozliwienia od-
powiedniego ruchu wzgledem siebie dwéch
sasiednich toréw laricuchowych. Poszcze-
golne tory taricuchowe moga byé takze po-
taczone w wiazki. Zamiast stosowaé nosniki
w postaci belki wagowej z podparciem po-
srodku (fig. 3) lub na jednym jej koricu (fig.
4) mozna takze zastosowaé kilka promienio-
wo ustawionych ramion nosnych, porusza-
nych okolo wspélnego punktu srodkowego
ruchem wahadlowym lub obrotowo-zwrot-
nym, albo wdét i wgére. W celu powieksze-
urzadzenia, po-
szczegblne taficuchy lub plecionki moga byé
przymocowane do ramion no$nych, uksztat-
towanych kolisto. W tym przypadku ramio-
na nosne najlepiej jest wprawiaé w kotowy
ruch zwrotny.

W przykladzie wykonania wedtug fig. 5
dwa wirujgce narzady r sa umieszczone je-
den pod drugim. Te wirujace narzady moga
by¢ uksztaltowane jako bebny sitowe. W tym



przypadku beben sitowy sklada sie z dwéch
$cianek czolowych s, polaczonych ze soba
zapomoca odpowiednich drazkéw lub po-
dobnych Iacznikéw f£. W bebnach tych sa
luZno zawieszone larficuchy, plecionki lub
podobne wktadki. Mul, wtryskiwany na be-
ben, jest podczas jego obracania si¢ zatrzy-
mywany przez laricuchy i stopniowo prze-
prowadzany na ponizej umieszczony bgben
lub bebny, skad, czesciowo zgeszczony, opa-
da przez przewéd n do pieca obrotowego m,
w ktérym zostaje wypalony.

W przykladzie wykonania wedtug fig. 6
bebny te sa umieszczone pionowo. Wewnatrz
tych bebnéw jest osadzona o$ u, utworzona
z jednej lub kilku czesci. Poszczegélne cze-
$ci osi moga by¢ celowo umieszczone jedna
w drugiej. Na rysunku o§ wewnetrzna jest
oznaczona litera v. Osie moga byé dowolnie
obracane lub poruszane, przyczem i sam be-
ben bierze udzial w ruchu osi. Od tych osi
v i u wychodza promieniowo ku $ciankom
bebna wkladki, np. taricuchy. Uruchomianie
calego urzadzenia moze byé uskuteczniane
réwniez w ten sposob, ze bebny sa podno-
szone, obracane i opuszczane zapomocg osi
u i v na odpowiednie wystepy, umieszczone
w kanale do odprowadzania gazéw. W ten
sposéb bebny moga wykonywaé rozmaite
ruchy, co pociaga za soba znaczne podnie-
sienie ich wydajnosci.

Zastrzezenia patentowe,

1. Sposéb wymiany ciepta miedzy ma-
terjalami statemi lub plynnemi z jednej
strony a cialami gazowemi z drugiej strony,
przy zastosowaniu przenoszacych ciepto ru-
chomych laficuchéw lub podobnych narza-
dow, na ktére obrabiany materjal jest na-
kladany lub natryskiwany, znamienny tem,
ze gazy grzejne przepuszcza si¢ przez ple-
cionke z faricuchéw lub z podobnych narza-
déw, utrzymywana w ruchu i umieszczona
w kanale, odprowadzajacym gazy spalino-
we, lub wi podobnem pomieszczeniu, znajdu-
jacem si¢ nazewnatrz pieca.

2, Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny
tem, ze wysuszony materjal, ewentualnie po
zmieleniu go i przeksztalceniu na kulki lub
brytki, wypala si¢ wstepnie na przepuszcza-
jacem gaz urzadzeniu transportowem, a na-
st¢pnie wypala si¢ ostatecznie w piecu obro-
towym.

3. Urzadzenie do wykonywania sposo-
bu wedtug zastrz. 1 i 2, znamienne tem, ze
sklada si¢ z cial, stuzagcych do wymiany cie-
pla, jak taricuchéw, wkladek lub podobnych
narzadéw, wprawianych w ruch i umieszczo-
nych w kanale, odprowadzajacym gazy spa-
linowe z pieca obrotowego.

4. Urzadzenie wedlug zastrz. 2, zna-
mienne tem, ze zwisajace tarcuchy lub
wkiadki sa polaczone ze sobg zapomoca po-
przecznych larficuchéw lub poprzeczek.

5. Urzadzenie wedlug zastrz. 3 i 4, zna-
mienne tem, Ze narzady, dzwigajace farcu-
chy lub wkladki, sa umieszczone pod katem
do osi kanatu, odprowadzajacego gazy spali-
nowe z pieca obrotowego. :

6. Urzadzenie wedlug zastrz. 3 — 5,
znamienne tem, ze zastosowano w niem kilka
zespotow taricuchow lub wkladek, zawieszo-
nych na odpowiednich narzadach nosnych
i wprawianych w ruch obrotowy.

7. Urzadzenie wedtug zastrz. 6, zna-
mienne tem, Ze zastosowano w niem zespoly
taricuchéw lub wkladek, obracajace sie w
kierunkach przeciwnych wzgledem siebie.

8. Urzadzenie wedtug zastrz. 6 i 7, zna-
mienne tem, Zze pomiedzy poszczegélnemi ze-
spolami obrotowemi laricuchéw lub wkiadek
sa umieszczone wkiadki nieruchome.

9. Urzadzenie wedlug zastrz. 6 — 8,
znamienne tem, ze zastosowano w niem
wspotsrodkowo wzgledem siebie rozmie-
szczone poszczegblne zespoly tlarfcuchow
lub wkiadek, uruchomiane z rézna szybko-
$cig obrotowsa. '

10. Urzadzenie wedlug zastrz, 6 — 9,
zZnamienne tem, Ze zastosowano w niem
plaszcz, otaczajacy laficuchy lub whkiadii,
wprawiany w ruc¢h obrotowy.



11, Urzadzenie wetlug zastrz. 3 — 10,
znamienae tem, Ze zastosowano w .niem na-
rzady nosne, podtrzymujace larcuchy lub
widadls, wprawiane w ruch wahadlowy lub
obrotowe zwwotny.

12. Urzadzenie' wedlug zastrz. 3 — 11,
znamienne tem, e narzady no$ne, zaopa-
treone .w- lasicuchy lub. plecionki, sa wyko-
nane-w ksztalcie belki wagowe;. -

13.- Urzadzenie wediug zastra. 1 — 12,
znantienue btetn, Je narzady noéne skladaija
st¢-z kitku promieniowo cozmieszczonych
ramion, kiére s3 osadzone obrotowe we
wspolnym punkcie: srodkewym, przyczem
remiona te. 83 poruszane w-plaszczyZnie
pionowej lub’ poziomej lub tez wprawiane w
ruch wahadiowy. _

14. Urzgqdzenie wedtug zastrz. 3 — 13,
znamienhe tem; Ze zastosowano w niem na-
rzady mnoéne, wprawiane jednoczesnie w
ruch ‘wahadlowy i w ruch obrotowry.

15. Urzadzenie wedtug zastrz. 3 — 14,
znamienne tem, Zze w celu powiekszenia po-
wierzchni tasicuchéw lub plecionek, na kté-
rych odbywa sie suszenie  materjatu prze-

rabianego, narzady noswe sa uksztalitowane
kolisto.

16. Urzadzenie wedlug zastrz. 3 — 15,
znamienne tem, e zastosowano w niem
narzady nosne, wykonywajace oprécz ru-
chéw wahadlowych w kierunku pionowym
réwniez ruchy wahadtowe w plaszczyznie
poziome;.

17. Odmiana urzadzenia wedtug zastrz.
'3, znamienna tem, ze lasicuchy lub wkiad-
ki sa zawieszone albo w obrotowych beb-
nach, umieszczonych w kanale, odprowa-
dzajacym gazy spakinowe, albo w specjal-
nym zbiomiku 1ub w podobnem pomie-
‘sZcizZeniu.

18, Urzadzenie wedtug zastrz. 17, zna-
mienne tem, ze begbny obrotowe sa wyko-
nane jako bebny sitowe, przez ktore sa
przepuszczane gorace gazy wkieranku pro-
mtiesiowym lub’ ostewym.:

19. Usrzadzenie wedlug. zasirz. 17 i 18,
znamienne tem, ze ftancuchy lub wkiadki
sa przymocowane do obydwéch scianek
czotowych bebaa.

20. Urzadzemie wedlug zastrz. 17, zna-
mienne tem, ze ladcuchy lub wkladki sa
polaczone w oq'dzwlne wigzki.

21. Urzadzenie wedtug zastrz. 17, zna-
mienne tem, ze lancuchy lub wkladki bie-
gna wewngtrz bebna w rézaych kierunkach
i s3 skrzyiowane ze soba, w celu wzajem-
nego stykania sieg.

22. Urzadzenie wedlug zastrz. 17, zna-
mienne tem, ze poszczegélne ladcuchy lub
wkladki biegna zasadmniczo réwnolegle do
obydwéch $cianek czotowych bebna lub
bebna sitowego.

23. Urzadzenie wedlug zastrz. 17, zna-
mienne tem, ze poszczegolne bebny lub
bebny sitowe sa umieszczone pionowo je-
den pod drugim.

24. Urzadzenie wedlug zastrz. 17, zna-
mienne tem, ze fadcuchy lub wkiladki,
zwlaszcza w pionowo wiszacym bebnie, sa
przeprowadzone promieniowo od osi tego

‘bebna do jego scianek.

25. Urzadzenie wedlug zastnz. 24, zna-
mienne tem, ze zastosowano w niem beben,
poruszany w plasazczyznie pionowej i okre-
sowo obracany.

26. Urzadzenie wedlug wastrz. 24,
znamienne tem, Zze 0§ nieruchomego lub ru-
chomego bebna jest utworzona z jednej lub
kilku czesci, umieszczonych jedna w dru-
giej. »

27. Urzadzenie wedtug zastrz. 24, zna-
mienne tem, ze o§ bgbna lub beben albo

‘tez obie te czesci sa poruszane ruchem

zwrotnym w plaszczyznie pionowe;j.

G. Polysius
Aktiengesellschait.
Zastepca: Ini. M. Brokman,
rzecznik pateatowy.
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Druk L. Bogustawskiego i Ski, Warszawa.
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