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(54) Vorgefertigtes Bauelement und Fertigungsverfahren
(57) Vorgefertigtes Bauelement, mit drei Schichten, mit den

AuBenflachen in der Form eines regelmaRigen
Sechsecks, charakterisiert dadurch, dass es aus einem
Monoblock aus zwei identischen Aulenseiten (a)
besteht, mit der gleichen Dicke (1) und die Kontur eines
regelmafRigen Sechsecks der Seite L, zwischen denen
der thermoisolierende Kern (b), der Breite g im Schnitt
als Verbindung der Basen zweier gleichschenkligen
Trapezen erscheint (¢ und d), mit gemeinsamer
Symmetrieachse (e), und deren addierten Hohen, h, dem
Abstand H zwischen den gegeniberliegenden Seiten der
regelmafligen hexagonalen Facette (a) gleichen; im
Rahmen der Anordnung des Fertigteils wird der so
erhaltene Abschnitt mit der GroRe t gegeniber dem
regelmafigen Sechseck (a) auf der Symmetrieachse (e)
Uibersetzt, so dass am Boden der Anordnung, der Kern
mit den drei Unterseiten des regelméRigen Sechsecks
(a), einen Kragen mit Kontur mit gleicher Hohe, t, bildet,
und an der Oberseite der Anordnung, der Kern mit den
drei Oberseiten des regelméafligen Sechsecks (a) einen
Kanal mit der gleichen Tiefe, t, wie die des Kragens
bildet; die endgiltige Form des vorgefertigten Elements
ermdglicht, dass beim Einbau die "Nut"-Kragen (n) eines
Fertigteils in dem "Feder'-Kanal (f) eines anderen
Fertigteils rein passt, sodass die Sechsecke der
AuRenseiten Seite auf Seite perfekt nebeneinander
sitzen, wodurch eine feste, stabile und wasserdichte
Struktur erhalten wird.

Fig.2 . Fig.1
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voriibergehenden Befestigungsbauten, oder als Schutzplatten gegen Schlechtwetter,
eingesetzt werden konnen;

6. Nach Anspruch 1 vorgefertigtes Bauelement, dadurch gekennzeichnet, dass, da es aus
speziellen Materialien gebaut ist, bei der Ausfithrung von Solar-, Photovoltaik-
Modulen usw. eingesetzt werden kann, die sich je nach PanelgroRe oder dem Bedarf

perfekt montieren/ausbauen oder perfekt anschlieRBen/ trennen lassen.

ZUSAMMENFASSUNG

Vorgefertigtes Bauelement, mit drei Schichten, mit den AuRenflichen in der Form
eines regelmafigen Sechsecks, charakterisiert dadurch, dass es aus einem Monoblock aus
zwei identischen AuBenseiten (a) besteht, mit der gleichen Dicke (I} und die Kontur eines
regelmaliigen Sechsecks der Seite L, zwischen denen der thermoisolierende Kern (b), der
Breite g im Schnitt als Verbindung der Basen zweier gleichschenkligen Trapezen erscheint {c
und -d), mit gemeinsamer Symmetrieachse {e}, und deren addierten Hohen, h, dem Abstand
H zwischen den gegeniiberliegenden Seiten der regelmaRigen hexagonalen Facette (a)
gleichen; im Rahmen der Anordnung des Fertigteils wird der so erhaltene Abschnitt mit der
GrbRBe t gegeniiber dem regelmaBigen Sechseck (a) auf der Symmetrieachse {e) libersetzt, so
dass am Boden der Anordnung, der Kern mit den drei Unterseiten des regelmaRigen Sechsecks
(a), einen Kragen mit Kontur mit gleicher Hohe, t, bildet, und an der Oberseite der Anordnung,
der Kern mit den drei Oberseiten des regelmaBigen Sechsecks (@) einen Kanal mit der gleichen
Tiefe, t, wie die des Kragens bildet; die endgiiltige Form des vorgefertigten Elements
ermoglicht, dass beim Einbau die ,,Nut“-Krigen (n) eines Fertigteils in dem ,Feder“-Kanal (f)
eines anderen Fertigteils rein passt, sodass die Sechsecke der AuBenseiten Seite auf Seite
perfekt nebeneinander sitzen, wodurch eine feste, stabile und wasserdichte Struktur erhalten

wird.

(Es sind Abb.1 und Abb.2 zu verwenden)
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/*Ubersetzung aus dem Rumdénischen*/

VORGEFERTIGTES BAUELEMENT UND FERTIGUNGSVERFAHREN
Erfinder: Stefan SERENY

Die vorliegende Erfindung bezieht sich auf ein vorgefertigtes Bauelement mit drei
Schichten, dessen AuBenflachen die Form eines regelmafigen Sechsecks haben.

im Bauwesen gibt es eine Vielzahl von Bauelementen, Ziegel in verschiedenen GroRen,
mit oder ohne Zwischenrdume mit thermoisolierender Rolle, Porenbetonsteine etc., die
typischerweise verwendet werden, um Teile der Wand zwischen den Stahlbetonrahmen, die
die Tragstruktur eines Gebaudes bilden, zu fiillen. Diese libernehmen teilweise die seitlichen
Lasten durch Mértelmauer und sie sind umso stabiler, je breiter sie sind. Das Bed{irfnis nach
Sicherheit und der Einsparung fithrte zu der Suche nach Mauerlgsungen, wodurch die
groRtmogliche Stabilitdt erhalten wird, gleichzeitig zur Erreichung einer groftméglichen
Warmeddammung.

Zu diesem Zweck ist das Patent CN103669690 bekannt, welches sich auf einen
vorgefertigten Mehrzweck-Ziegel fiir Abdichtung und Dekor, mit den AuBenfldchen in Form
von gleichseitigen Sechsecken, welcher die technische Schwierigkeiten beim Bau der Wand
deutlich reduziert dank seines Designs, wobei die Rechtwinkligkeit und Ebenheit der Wand
sichergestellt und groRtenteils die Bauzeit verringert wird dank des Bestehens des
kreisformigen Fugenkanals und des Randzentralisierungsteils und der Positionierung. Der
Nachteil dieser Art von Ziegelsteinen ist, dass bei der Montage die Ebenheit nicht durch
Autozentrieren, sondern durch die Qualitat der Qualifikation des Maurers erfolgt.

Es ist noch das Patent R0O121465 bekannt, welches sich auf ein Produkt Typ-
~Mauerblock” aus Beton, leichtgewichtig mit eingebautem Thermosystem bezieht, bestehend
aus drei Schichten: eine duBere Schicht und eine innere Schicht gefertigt aus leichtem
Porenbeton durch mechanische Expansion mit einem schaumbildenden Zusatzstoff, wobei
zwischen den beiden Schichten eine Isolierschicht angeordnet ist; dabei weist der Block im
Montagebereich ein Verbindungselement auf. Dieser Block wird fiir leichte Winde
verwendet. Der Nachteil dieses Systems besteht darin, dass es keine groflen Lasten und auch
keine Lasten senkrecht zur Wand oder vertikale oder laterale Lasten standhalten kann;

demzufolge ist er unsicher bei Erdbeben.
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Es ist noch das Patent RO120281 bekannt, das sich auf ein Baublock mit reduziertem
Gewicht bezieht, welcher bei der Errichtung von tragenden Winden verwendet wird,
aufgebaut aus einem Korper in Form eines hexagonalen Glases, innen vorgesehen mit einer
kreisférmigen Leere, mit einer kiirzeren Lange als die Blockldnge. Obwohi dieser Block eine
Bestdndigkeit gegeniiber moglichem vertikalen und/oder seitlichen Druck auf die Wand,
sowie einen verminderten Warmeibergangskoeffizienten verleiht, hat er den Nachteil, dass
er keine Sicherheit fiir senkrechte Lasten auf die Wand erméglicht.

Bekannt ist auch noch das Patent W02015113075, das sich auf den Yin-Yang-Ziegel
bezieht, der an der unteren Seite, langs, eine halbkreisformiger Querschnittsader aufweist und
an der Oberseite eine langs konkave Mulde mit dem gleichen Durchmesser wie die Ader der
Unterseite aufweist. Durch Uberlagerung und die Verwendung von Mauermortel wird eine
persistente Bindung zwischen den Ziegeln in der Wand erhalten durch die Kerben angeordnet
entlang der Ziegelmulde und der Ziegelader. Obwohl im Vergleich zu einem gew6hnlichen
Ziegelstein er den Vorteil der Verringerung der Mauermortelmenge und der verringerten
Ausfiithrungszeit hat, hat der Yin-Yang-Ziegel den Nachteil, dass er Lasten senkrecht zur Wand,
wie die infolge von Erdbeben, nicht standhalt.

Bekannt ist auch noch das Patent CA2899548, welches einen keramischen Ziegel
vortragt, in einer speziellen Form mit zwei Verriegelungselementen auf den Richtungen Ox
und Oy, welche die Verbindung in Richtung Oz stabilisiert. Dieser keramische Ziegel wird
verwendet, um thermo-refraktdre Wande und Ofengewdlben zu bauen. Der Nachteil dieser
Ziegelsteine ist, dass sie beim Bau von Gebdudewdénden nicht verwendet werden kdnnen,
denn sie sind, unter anderem, teuer.

Zu dem gleichen Zweck, ist auch noch das Patent RO112526 bekannt, welches sich auf
ein vorgefertigtes Block fiir tragende Mauer bezieht, aus einfachem Beton oder Keramik,
eingesetzt bei tragende Mauer bei monumentalen Tief- und Hochbauten, bei
Deckwerkswinden von Abhéngen, stabil, aber abbaubar durch Exposition zur Witterung,
sowie bei Erhebungen von Briickenauflagen mit konstantem rechteckigen Abschnitt, als
Quader hergestellt, mit der oberen und unteren Flache stark gekerbt durch eine Reihe von
identischen geraden quadratischen Pyramiden angeordnet mit den Spitzen nach auien oder
mit den Spitzen nach innen des Blocks und in Schach platziert, was gleiche rhombische Fldchen
erzeugt, oder dreieckige Oberflachen auf den eingekerbten Seiten, den ebenen Seitenflichen

symmetrisch zu den oberen gezackten Kanten und den ebenen seitlichen Endflachen und zu
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den oberen und unteren eben gezackten Kanten, Blocks, die in berlappenden Reihen
eingebaut werden, wobei die vorgefertigten Teile in einer Reihe aneinandergereiht identische
Fliachen haben, und gegeniiber den Resten der unteren Reihe einen Absatz von 1/3 der Lange
des vorgefertigten Teils aufweisen, was die Erzeugung von Wand- und Eck-Kreuzungen ohne
Sonderfertigteile ermoglicht. Der Nachteil dieses Blocks besteht darin, dass, obwohl er eine
schnelle Ausrichtung der Montageflachen ermoglicht, keiner Lasten senkrecht zur Wand, wie
die, die bei Erdbeben auftreten, standhalt.

Bekannt ist auch noch das Patent WO 2012150366, welches sich auf Bauteile bezieht, die
zusammengebaut werden konnen, die fiir den Einsatz in der Bauindustrie bestimmt sind, um
Gehwege, Stlitzmauern oder Abstellgleisen zu erzeugen. Der Block hat die Form eines
Prismas mit einem polygonalem Querschnitt, beispielsweise quadratisch, hexagonal, oder
rechteckig, einschlieBlich der oberen und unteren Flichen, der Seitenflachen, die aneinander
anzuschlieRen. Der Nachteil dieser Erfindung besteht darin, dass die Kupplungselemente
Vorspriinge und Ausnehmungen umfassen, die dabei verwendet werden kdénnen die Teile
nur die Montageorientierung ermoglichen, aber sie erlauben nicht auch die Verfestigung der
Elementenstruktur, denn um eine vertikale Wand zu erzeugen, benétigen diese ein
Verbindungs-/Verstarkungsmaterial, wie beispielsweise Putz, der nach dem Aushérten die
Konstruktion verfestigt. Demzufolge kann die senkrecht gebaute Struktur oder die Wand
nicht mehr ausgebaut werden, sie bleibt dauerhaft fixiert und montiert.

Insgesamt bestehen die Nachteile aller vorgestellten Losungen darin, dass sie nicht flexibel
an GroRen der Tiefe oder Dicke der Fugen angepasst werden kdnnen, dass sie die Fixierung
der Elemente nur mit einem Verbindungs-/Verstarkungsmaterial, wie beispielsweise Putz,
erlauben, dass sie nicht schnell montiert und ausgebaut werden kénnen, dass sie keine
Dichtigkeit anbieten, und dass die Kontinuitdt der Kanten von der relativen Ausbildung des
Maurers abhangt.

Das technische Problem, das durch diese Erfindung gel6st wird, ist die Schaffung eines

Bauelements, das auf dem Prinzip der ,Nut und Feder”-Fuge basiert, welche flexibel an
GroRen der Tiefe und/oder Dicke der Fugen angepasst werden kann, Dichtigkeit anbietet, die
Fixierung der Elemente ohne Verbindungs-/Verstarkungsmaterial ermoglicht, die schnell
montiert und ausgebaut werden kénnen, und durch die Kontinuitdt der Fugenkanten und die
Perfektion der AuRenflichen die Verarbeitungsqualitit der Ziegel erhalten wird. Demzufolge
haben die Wand, die bebaute Fliche oder das Gebadude als Ganzes eine hohe Bestandigkeit,
insbesondere gegen Erdbeben, ohne ein Bindemittel zu erfordern, dabei werden die
Ausfiihrungszeit des Bauelements und die Bauzeit der Konstruktion wesentlich reduziert, und
die Elemente konnen eingebaut, ausgebaut und wieder zusammengebaut werden. Die
Flexibilitit der Kalibrierung von FugengréBen und -tiefen des Bauelements an die

erforderlichen Bauanforderungen, sowohl in Bezug auf Besténdigkeit, als auch auf
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Architektur, macht es vielseitig, geeignet fiir jede Art von Gebduden, einschlieRlich als
abgedichtete Dachziegel. Die Bauten konnen irdisch, unterirdisch sein, auf dem Wasser, im
Unterwasser gebaut sein, zivil, militdrisch, industriell, landwirtschaftlich sein z.B.:
Wohnungen, Theater, StraBen, Autobahnen, Briicken, Tunnel - einschlieflich mobile
militarische Tunnel, DAmme zum Abwehr gegen Uberschwemmungen oder Erdrutschen, zivile
Abwehrbunker und andere. Die ,Nut und Feder“-Fugen stellen eine berechenbare
Bestandigkeit und eine perfekte Dichtigkeit sicher, welche das Bauelement fiir Bauten in
extremen oder luftiosen Umgebungen, mit den dazugehdrigen Einrichtungen empfehlen.
GemaR der Erfindung, 16st das vorgefertigte Bauelement, mit drei Schichten, mit den
AuRenflachen in Form eines regelméaRigen Sechsecks das erwidhnte technische Problem,
dadurch dass es Monoblock aus zwei dueren identischen Elementen hergestellt wird, wobei
sie die gleiche Dicke und die Kontur eines regelmaBigen Sechsecks aufweisen, zwischen denen
der Kern im Querschnitt als Verbindung der Basen zweier gleichschenkligen Trapezen mit
gemeinsamer Symmetrieachse erscheint, und deren Héhen summiert dem Abstand zwischen
den gegeniiberliegenden Seiten eines regelmiaRigen Sechsecks gleicht; im Rahmen der
Anordnung des Fertigteils wird der so erhaltene Abschnitt gegeniiber dem regelmaRigen
Sechseck auf der Symmetrieachse lbersetzt, so dass am Boden der Anordnung, der Kern mit
den Unterseiten des Sechsecks einen Kragen mit Kontur mit gleicher Héhe bildet, und an der
Oberseite der Anordnung der Kern mit den drei Oberseiten des Sechsecks einen Kanal mit der
gleichen Tiefe wie die des Kragens bildet; die endglltige Form des vorgefertigten Elements
ermoglicht, dass beim Einbau die ,Nut“-Krigen eines Fertigteils in dem ,Feder“-Kanal eines
anderen Fertigteils rein passt, sodass die Sechsecke der Auflenseiten Seite auf Seite perfekt
nebeneinander sitzen, wodurch eine feste, stabile und wasserdichte Struktur erhaiten wird.
Die Vorteile dieser Erfindung sind:

- Mangels der Notwendigkeit irgendeines Bindemittels reicht das einfache Verbinden, um
Dichtigkeit, Warme- und Schallddmmung und einen hohen Bestdndigkeitsgrad
insbesondere gegen Erdbeben zu gewdhrleisten

- Geschwindigkeit der Ausfiihrung des Fertigteils;

- je nach Strukturelement des Gebdudes (Fundamentblock, dicker Wandziegel fir
iduBerefinnere Tragwande, diinner Trennwandziegel, Dachziegel) wo das Bauteil
verwendet wird, kann dieses dicker oder diinner sein, wobei es alle Eigenschaften der

»,Nut und Feder“-Fuge, sowie alle Eigenschaften der Erfindung behalt;

5/15



Bau- und Ausfihrungsgeschwindigkeit eines Gebadudes, wobei jedes Element vom

Ausguss an die erforderlichen R3ume fiir die erforderlichen Installationen und die
Isolierung hat, dabei sind diese beim Einbau halb gefertigt.

die einfache Verbindung der Bauelemente und das Fehlen jeglichen Bindemittels
ermoglichen den schnellen Ausbau und die Verlagerung der fast gesamten Konstruktion
(mit Ausnahme des Fundaments und Saulen;

bei den Winden kann der Mortel oder jedes andere Bindemittel volistandig ausbleiben,
denn vom Ausguss der Teile sind die Isolierungen und die Installationsrdume gemall dem
Projekt vorgefertigt;

Bei den Platten, die die Decke bzw. den Boden auf der oberen Ebene bilden kann der
erforderliche Arbeiteraufwand fiir den Guss des Betons oder eines anderen Materials
vollstindig  ausbleiben, denn die vorgeschlagene Platte umfasst alle
Projektanforderungen

gebaut aus leichten und schockbestdndigen Materialien, konnen die Elemente fir die
schnelle Montage/Ausbau von vertikalen oder schrigen Wanden in voribergehenden
Befestigungsbauten eingesetzt werden;

gebaut aus speziellen Materialien, kdnnen die Elemente als Solar-, Photovoltaik-Module
usw. eingesetzt werden, die sich je nach PanelgroRe oder dem Bedarf perfekt
montieren/ausbauen oder perfekt anschlieBen/ trennen lassen.

Weiterhin wird ein  Ausfihrungsbeispiel der Erfindung in Verbindung mit den

Abbildungen von 1 bis 3 gegeben:

Abb.1 — Seitenansicht des vorgefertigten Bauteils
Abb.2 ~ Schnitt nach A-A durch das vorgefertigte Bauteil

Abb.3 - Darstellung der Montageweise des vorgefertigten Bauteils.

Das vorgefertigte Bauelement, mit drei Schichten, mit AuBenflachen in der Form eines

regelméBigen Sechsecks, gemdR der Erfindung, besteht aus einem Monoblock aus zwei

identischen AuBenseiten, a, mit der gleichen Dicke, 1, und die Kontur eines regelmaBigen

Sechsecks der Seite L, zwischen denen der thermoisolierende Kern, b, der Breite g, im Schnitt

als Verbindung der Basis zweier gleichschenkligen Trapezen erscheint, ¢ und d, mit

gemeinsamer Symmetrieachse, e, und deren addierten Hohen, h, dem Abstand H zwischen

den gegeniiberliegenden Seiten der regelm3Bigen hexagonalen Facette a gleichen; im

5
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Rahmen der Anordnung des Fertigteils wird der so erhaltene Abschnitt mit der GriRe t
gegeniber dem regelmaBigen Sechseck, a, auf der Symmetrieachse g ibersetzt, so dass am
Boden der Anordnung, der Kern mit den drei Unterseiten des regelmaRigen Sechsecks, a,
einen Kragen mit Kontur mit gleicher Hohe, t, bildet, und an der Oberseite der Anordnung, der
Kern mit den drei Oberseiten des regelmiBigen Sechsecks,_a, einen Kanal mit der gleichen
Tiefe, t, wie die des Kragens bildet; die endgiiltige Form des vorgefertigten Elements
ermoglicht, dass beim Einbau die , Nut“-Krdgen, n, eines Fertigteils in dem ,Feder”-Kanal, {,
eines anderen Fertigteils (Abb.3) rein passt, sodass die Sechsecke der Aulenseiten Seite auf
Seite perfekt nebeneinander sitzen, wodurch eine feste, stabile und wasserdichte Struktur
erhalten wird.

Fur die AusfUhrung des vorgefertigten Bauelements wird das Verfahren zwei Bunker
verwenden, 1 und 2, mit Entladungstrichtern, die das homogene Basismaterial sicherstellen
(z.B. Sand, Zement und Wasser) die Kopfe links und rechts — entsprechend der duBeren
hexagonalen Facetten, a, der Rohlingsform/en einer nicht abgebildeten Vorrichtung, wobei
das Gebiet des Kerns, b, infolge der schwerkraftbedingen Bewegung des Materials gefulit
wird; der Sand wird die gleiche Kérnung haben, der Zement die gleiche Formel in beiden
Bunkern haben, und das Verhdltnis der Wassermenge/Menge des trockenen Materials wird
die gleiche in den Mischungen in den Bunkern sein; der Ausguss in dem Formen wird
gleichzeitig erfolgen; alle diese MaBnahmen sind notwendig, um kein Trennflachen mit
unterschiedlichen Dichten in der Struktur des vorgefertigten Elements zu schaffen, die zu
Rissen nach der Montage flihren kénnten; es ist bevorzugt, dass der Formatierer mittels
Vibration funktioniert, sodass das Platzieren des Materials vollsténdig erfolgt, und die
AuBenflachen ohne Porositat gefertigt werden.

In einer zweiten Variante wird das vorgefertigte Bauelement aus drei Platten aus Holz,
Metall oder Kunststoff gefertigt: zwei duRere hexagonale Facetten, a, und der Kern mit der
gleichen Dicke g = . Das Verhaltnis H/G>3. Die drei Komponenten kdnnen durch Verklebung
bzw. Schweilen oder durch irgendeine andere Form von nicht-ausbaubarer Montage

zusammengebaut werden.
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ANSPRUCHE

1. Vorgefertigtes Bauelement, mit drei Schichten, mit den AuBenfldchen in der Form
eines regelmaBigen Sechsecks, charakterisiert dadurch, dass es aus einem Monoblock
aus zwei identischen AuBenseiten (a} besteht, mit der gleichen Dicke (}} und die
Kontur eines regelmaligen Sechsecks der Seite L, zwischen denen der
thermoisolierende Kern (b}, der Breite g im Schnitt als Verbindung der Basen zweier
gleichschenkligen Trapezen erscheint (c und d}), mit gemeinsamer Symmetrieachse
(e), und deren addierten Hohen, h, dem Abstand H zwischen den gegeniiberliegenden
Seiten der regelmaBigen hexagonalen Facette (g) gleichen; im Rahmen der Anordnung
des Fertigteils wird der so erhaltene Abschnitt mit der GroBe t gegeniiber dem
regelmaRBigen Sechseck (a) auf der Symmetrieachse {e) Ubersetzt, so dass am Boden
der Anordnung, der Kern mit den drei Unterseiten des regelmaBigen Sechsecks (a),
einen Kragen mit Kontur mit gleicher Hohe, t, bildet, und an der Oberseite der
Anordnung, der Kern mit .den drei Oberseiten des regelmaBigen Sechsecks (a) einen
Kanal mit der gleichen Tiefe, t, wie die des Kragens bildet; die endgltige Form des
vorgefertigten Elements ermbglicht, dass beim Einbau die ,Nut“-Krdgen (n) eines
Fertigteils in dem ,Feder“-Kanal (f) eines anderen Fertigteils rein passt, sodass die
Sechsecke der AuBenseiten Seite auf Seite perfekt nebeneinander sitzen, wodurch
eine feste, stabile und wasserdichte Struktur erhalten wird.

2. Verfahren fir die Ausfihrung des vorgefertigten Bauelements entsprechend den
Anspriichen 1 und 2, dadurch charakterisiert, dass zwei Bunker verwendet werden, 1

und 2, mit Entladungstrichtern, die das homogene Basismaterial sicherstellen werden,
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beispielsWeise Sand, Zement und Wasser, die Kopfe links und rechts — entsprechend
der duBeren hexagonalen Facetten (@) der Rohlingsform/en einer an sich bekannten
Formvorrichtung, wobei das Gebiet des Kerns, b, infolge der schwerkraftbedingen
Bewegung des Materials gefiillt wird; um keine Trennflichen mit unterschiedlichen
Dichten in der Struktur des vorgefertigten Elements zu schaffen, die zu Rissen nach
der Montage fithren knnten, wird der Sand die gleiche K&rnung haben, der Zement
wird die gleiche Formel in beiden Bunkern haben, und das Verhiltnis der
Wassermenge/Menge des trockenen Materials wird die gleiche in den Mischungen in
den Bunkern sein; der Ausguss in dem Formen wird gleichzeitig erfolgen; es ist
bevorzugt, dass der Formatierer mittels Vibration funktioniert, sodass das Platzieren
des Materials vollstiandig erfolgt, und die AuBenflichen ohne Porositit gefertigt
werden.

. Vorgefertigtes Bauelement mit Thermoisolation, mit drei Schichten, mit den
AuBenfldchen in der Form eines regelmaRigen Sechsecks, charakterisiert dadurch,
dass das Bauelement aus drei Platten aus Holz, Metall oder Kunststoff gefertigt ist:
zwei duBere hexagonale Facetten, a, und der Kern mit der gleichen Dicke g = I; das
Verhiltnis H/G>3; die drei Komponenten kdnnen durch Verklebung bzw. Schweilen
oder durch irgendeine andere Form wvon nicht-ausbaubarer Montage
zusammengebaut werden; in dieser Variante besitzt das vorgefertigte Bauelement
thermoisolierende Eigenschaften, oder nicht, je nach verwendetem Material.

. Nach Anspruch 1 vorgefertigtes Bauelement, dadurch gekennzeichnet, dass, um eine
Dichtigkeit zu erhalten, das vorgefertigte Bauteil das Nutelement kleiner auf der
Kontur mit einer GriRe & haben wird, sodass bei der Montage das Spiel zwischen
»Nut”“ und ,Feder” mit einem Bindemittel zu fillen ist, welches der Baustruktur auch
Dichtigkeit anbieten wird. Es ist nicht erforderlich, dass das Bindemittel auf der
gesamten Oberfldche des Kernsb, der Breite g verteilt wird, sondern es ist notwendig
und ausreichend, dass das Bindemittel kontinuierlich entlang der gesamten Linge der
Konstruktion verteilt wird.

. Nach Anspruch 1 vorgefertigtes Bauelement, dadurch gekennzeichnet, dass, da es aus
leichten und schockbestindigen Materialien gebaut ist, die Elemente fiir die schnelle

Montage/ Ausbau von senkrechten oder schrigen Winden verwendbar fir
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voriibergehenden Befestigungsbauten, oder als Schutzplatten gegen Schlechtwetter,
eingesetzt werden konnen;

6. Nach Anspruch 1 vorgefertigtes Bauelement, dadurch gekennzeichnet, dass, da es aus
speziellen Materialien gebaut ist, bei der Ausfithrung von Solar-, Photovoltaik-
Modulen usw. eingesetzt werden kann, die sich je nach PanelgroRe oder dem Bedarf

perfekt montieren/ausbauen oder perfekt anschlieRBen/ trennen lassen.

ZUSAMMENFASSUNG

Vorgefertigtes Bauelement, mit drei Schichten, mit den AuRenflichen in der Form
eines regelmafigen Sechsecks, charakterisiert dadurch, dass es aus einem Monoblock aus
zwei identischen AuBenseiten (a) besteht, mit der gleichen Dicke (I} und die Kontur eines
regelmaliigen Sechsecks der Seite L, zwischen denen der thermoisolierende Kern (b), der
Breite g im Schnitt als Verbindung der Basen zweier gleichschenkligen Trapezen erscheint {c
und -d), mit gemeinsamer Symmetrieachse {e}, und deren addierten Hohen, h, dem Abstand
H zwischen den gegeniiberliegenden Seiten der regelmaRigen hexagonalen Facette (a)
gleichen; im Rahmen der Anordnung des Fertigteils wird der so erhaltene Abschnitt mit der
GrbRBe t gegeniiber dem regelmaBigen Sechseck (a) auf der Symmetrieachse {e) libersetzt, so
dass am Boden der Anordnung, der Kern mit den drei Unterseiten des regelmaRigen Sechsecks
(a), einen Kragen mit Kontur mit gleicher Hohe, t, bildet, und an der Oberseite der Anordnung,
der Kern mit den drei Oberseiten des regelmaBigen Sechsecks (@) einen Kanal mit der gleichen
Tiefe, t, wie die des Kragens bildet; die endgiiltige Form des vorgefertigten Elements
ermoglicht, dass beim Einbau die ,,Nut“-Krigen (n) eines Fertigteils in dem ,Feder“-Kanal (f)
eines anderen Fertigteils rein passt, sodass die Sechsecke der AuBenseiten Seite auf Seite
perfekt nebeneinander sitzen, wodurch eine feste, stabile und wasserdichte Struktur erhalten

wird.

(Es sind Abb.1 und Abb.2 zu verwenden)

10/15
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(Neue) PATENTANSPRUCHE

Vorgefertigtes Bauelement mit drei Schichten, namlich mit zwei identischen
AuBenschichten (a) und einem thermoisolierenden Kern (b), wobei die
AuBenschichten (a) eine gleiche erste Dicke (I) sowie Konturen von
regelmaBigen Sechsecken mit der Seitenlange (L) und der Kern (b) eine
zweite Dicke (g) aufweisen, und der Kern ein Prisma mit einer Grundflache ist,
dadurch gekennzeichnet, dass welche aus zwei gleichschenkeligen
Trapezen (c, d) gebildet ist, wobei die Trapeze (c, d) so angeordnet sind, dass
sich ihre Basisseiten berlihren und die Basisseiten im Wesentlichen parallel zu
einer Symmetrieachse (B) der AuBenschichten (a) sind, wobei die
Symmetrieachse (B) durch je zwei gegenlberliegende Ecken der gleichen
AuBenschichten (a) verlauft, und die Schenkel sowie die Oberseite eines
ersten Trapezes (d) die Seitenflachen der AuBenschichten (a) um eine Hohe
(t) iberragen, und die Schenkel sowie Oberseite eines zweiten Trapezes (c)
gegenlber den Seitenflachen der AuBenschichten (a) um die Hdhe (t)

hineinversetzt sind.

Vorgefertigtes Bauelement nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,

dass das Bauelement aus Holz, Metall oder Kunststoff gefertigt ist.

Vorgefertigtes Bauelement nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, dass die erste Dicke (I) und die zweite Dicke (g) im

Wesentlichen gleich grof sind.

Vorgefertigtes Bauelement nach einem der Anspriche 1 bis 3, dadurch
gekennzeichnet, dass die AuBenflachen (a) sowie der Kern (b) miteinander

verschweif3t oder verklebt sind.

Vorgefertigtes Bauelement nach einem der Anspriche 1 bis 4, dadurch
gekennzeichnet, dass zumindest eine AuBenflache (a) eine Photovoltaik-

Oberflache aufweist.
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6. Vorgefertigtes Bauelement nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch
gekennzeichnet, dass das Verhaltnis zwischen einer Gesamtbreite (H) und

einer Gesamtdicke (G) grdéBer als 3 ist.

7. Wand, Wandschicht oder Wandsegment, aufgebaut aus vorgefertigten
Bauelementen nach einem der Anspriche 1 bis 6, dadurch
gekennzeichnet, dass die Bauelemente ineinandergesteckt sind und eine

[iickenlose Struktur bilden.

8. Wand, Wandschicht oder Wandsegment nach Anspruch 7, dadurch
gekennzeichnet, dass die Basisseiten des ersten Trapezes (d) und zweiten

Trapezes (c) im Wesentlichen waagrecht angeordnet sind.

9. Wand, Wandschicht oder Wandsegment nach Anspruch 7 oder 8, dadurch
gekennzeichnet, dass die Bauelemente so angeordnet sind, dass die zweiten

Trapeze (c) dem Untergrund naher angeordnet sind, als die ersten Trapeze

(d).

02.06.2017
BA/MT
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