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本发明的有机溶剂回收系统具备：有机溶剂

回收装置，该有机溶剂回收装置进行在串联多级

连接的多个第一处理槽中吸附被处理气体的有

机溶剂的吸附处理、和在按顺序选择的一个第一

处理槽中进行脱附处理；以及有机溶剂浓缩装

置，该有机溶剂浓缩装置在第二处理槽中进行吸

附处理和脱附处理，该有机溶剂回收系统在所选

择的一个第一处理槽和第二处理槽中同时执行

脱附处理的开始。
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1.一种有机溶剂回收系统，其特征在于，具备有机溶剂回收装置和有机溶剂浓缩装置，

该有机溶剂回收装置具备：三个以上的第一处理槽，该第一处理槽填充有能够对有机溶剂

进行吸附和脱附的第一吸附材料；水蒸气供给流路，该水蒸气供给流路导入水蒸气；连结流

路，该连结流路将多个所述第一处理槽串联多级连接；以及被处理气体供给流路，该被处理

气体供给流路供给含有有机溶剂的被处理气体，

并且，在该有机溶剂回收装置中，在所有的所述第一处理槽中的串联多级连接的多个

所述第一处理槽中进行所供给的所述被处理气体中含有的有机溶剂的吸附处理，并排出第

一处理气体，在剩余的第一处理槽中使用导入的所述水蒸气来进行被吸附的有机溶剂的脱

附处理，所有的所述第一处理槽切换并连续地进行所述吸附处理和所述脱附处理，

该有机溶剂浓缩装置具备第二处理槽和输送流路，该第二处理槽填充有能够进行有机

溶剂的吸附和脱附的第二吸附材料，该输送流路向该第二处理槽供给所述第一处理气体，

并且，该有机溶剂浓缩装置切换并连续地进行该第一处理气体中含有的有机溶剂的吸附处

理和脱附处理，

该有机溶剂回收系统同时进行所述第一处理槽和所述第二处理槽中的脱附处理与吸

附处理的切换。

2.根据权利要求1所述的有机溶剂回收系统，其特征在于，具备：

稀释气体供给流路，该稀释气体供给流路向所述连结流路供给稀释气体；以及

返回流路，该返回流路使通过所述第二处理槽中的脱附处理而排出的脱附气体返回到

所述稀释气体供给流路。

3.根据权利要求1或2所述的有机溶剂回收系统，具备：

连接流路，该连接流路将通过所述第二处理槽中的吸附处理而排出的第二处理气体的

一部分导入所述第二处理槽中用于脱附处理；以及

加热单元，该加热单元设置于该连接流路。

4.根据权利要求1至3中任一项所述的有机溶剂回收系统，其特征在于，

所述第二吸附材料由包含粒状活性炭、活性碳纤维和沸石中的至少一种的材料构成。

5.根据权利要求1至4中任一项所述的有机溶剂回收系统，其特征在于，

在所述第二吸附材料的脱附中使用加热空气。
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有机溶剂回收系统

技术领域

[0001] 本发明涉及从含有有机溶剂的气体中回收有机溶剂的有机溶剂回收系统。

背景技术

[0002] 作为从含有有机溶剂的气体中回收有机溶剂的系统，例如在专利文献1中公开了

下述的气体处理装置：具备三个处理槽，该三个处理槽具有吸附剂。在该气体处理装置中，

在两个处理槽中连续地实施吸附工序，其间，在剩余的处理槽中实施脱附工序。为了使脱附

工序后的处理槽的吸附材料干燥而供给稀释气体。

[0003] 另外，在专利文献2中公开了下述的有机溶剂回收系统：具备第一吸附脱附装置和

第二吸附脱附装置，该第一吸附脱附装置具有两个处理槽，该第二吸附脱附装置回收从第

一吸附脱附装置排出的被处理气体中含有的有机溶剂。第二吸附脱附装置具有：第一处理

部，该第一处理部通过第二吸附脱附元件来吸附被处理气体中含有的有机溶剂；以及第二

处理部，该第二处理部将吸附于第二吸附脱附元件的有机溶剂从第二吸附脱附元件脱附。

[0004] 在专利文献1所记载的气体处理装置中，通过在两个处理槽中连续地实施吸附工

序，从而提高了有机溶剂的去除率，在专利文献2所记载的有机溶剂回收系统中，通过在第

一吸附脱附装置的任一个处理槽和第二吸附脱附装置的第一处理部中连续地实施吸附工

序，从而提高了有机溶剂的去除率。

现有技术文献

专利文献

[0005] 专利文献1：日本公开专利公报“特开2014‑147863号”

专利文献2：日本公开专利公报“特开2014‑240052号”

[0006] 近年来，在有机溶剂回收系统中，存在想要进一步提高有机溶剂的去除率这样的

需求。为了应对这一需求，本发明人等研究了下述的系统：在专利文献1记载的两个处理槽

中连续地实施了吸附工序之后，通过专利文献2记载的第二吸附脱附装置来进一步实施吸

附工序，并使包含从第二吸附脱附装置脱附的有机溶剂的气体返回至处理槽的被处理气体

(原气体)。

[0007] 但是，在上述研究的系统中，在从第一吸附脱附装置的处理槽排出并供给到第二

吸附脱附装置的被处理气体中，混入数十秒的在处理槽的吸附工序和脱附工序刚切换后产

生的蒸气雾(以下为白烟)。当在利用第二吸附脱附装置吸附了一定量以上的有机溶剂的状

态(即，第二吸附脱附装置的吸附工序进行了一定程度的状态)下包含白烟的高温、高湿度

的被处理气体供给至第二吸附脱附装置时，由于被处理气体温度的上升和水分向第二吸附

脱附装置的吸附，有机溶剂的吸附速度变慢，从而发生排出第二吸附脱附装置的设计出口

浓度以上的有机溶剂气体这样的问题。另外，由白烟导致的水分吸附还会引起第二吸附脱

附装置的脱附工序所需的必要热能的增加。

[0008] 作为这样的由白烟产生的影响的对策，对供给至第二吸附脱附装置的被处理气体

的冷却、除湿也进行了研究，但导致冷却成本增加。另外，对于吸附速度变慢的情况，还研究
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了使吸附材料的层长变长这样的对策，但吸附材料量增加，相应地导致装置大型化。

发明内容

[0009] 因此，本发明鉴于上述课题而做出，其目的在于提供一种能够抑制成本、抑制大型

化、抑制能量的有机溶剂回收系统。

[0010] 本发明人等进行了深入研究，结果发现，通过以下所示的手段而能够解决上述课

题，从而达到了本发明。即，本发明由以下的构成组成。

1.一种有机溶剂回收系统，其特征在于，具备有机溶剂回收装置和有机溶剂浓缩

装置，

该有机溶剂回收装置具备：三个以上的第一处理槽，该第一处理槽填充有能够对

有机溶剂进行吸附和脱附的第一吸附材料；水蒸气供给流路，该水蒸气供给流路导入水蒸

气；连结流路，该连结流路将多个所述第一处理槽串联多级连接；以及被处理气体供给流

路，该被处理气体供给流路供给含有有机溶剂的被处理气体，

并且，在该有机溶剂回收装置中，在所有的所述第一处理槽中的串联多级连接的

多个所述第一处理槽中进行所供给的所述被处理气体中含有的有机溶剂的吸附处理，并排

出第一处理气体，在剩余的第一处理槽中使用导入的所述水蒸气来进行被吸附的有机溶剂

的脱附处理，所有的所述第一处理槽切换并连续地进行所述吸附处理和所述脱附处理，

该有机溶剂浓缩装置具备第二处理槽和输送流路，该第二处理槽填充有能够进行

有机溶剂的吸附和脱附的第二吸附材料，该输送流路向该第二处理槽供给所述第一处理气

体，并且，该有机溶剂浓缩装置切换并连续地进行该第一处理气体中含有的有机溶剂的吸

附处理和脱附处理，

所述有机溶剂回收系统同时进行所述第一处理槽和所述第二处理槽中的脱附处

理与吸附处理的切换。

2.根据上述1所述的有机溶剂回收系统，其特征在于，具备：稀释气体供给流路，该

稀释气体供给流路向所述连结流路供给稀释气体；以及返回流路，该返回流路使通过所述

第二处理槽中的脱附处理而排出的脱附气体返回到所述稀释气体供给流路。

3.根据上述1或2所述的有机溶剂回收系统，其中，具备：连接流路，该连接流路将

通过所述第二处理槽中的吸附处理而排出的第二处理气体的一部分导入所述第二处理槽

中用于脱附处理；以及加热单元，该加热单元设置于该连接流路。

4.根据上述1至3中任一项所述的有机溶剂回收系统，其特征在于，所述第二吸附

材料由包含粒状活性炭、活性碳纤维和沸石中的至少一种的材料构成。

5.根据上述1至4中任一项所述的有机溶剂回收系统，其特征在于，在所述第二吸

附材料的脱附处理中使用加热空气。

[0011] 根据本发明，通过同时进行前段的有机溶剂回收装置和后段的有机溶剂浓缩装置

的处理槽中的脱附处理与吸附处理的切换，从而，对于因白烟向后段的有机溶剂浓缩装置

的流入而引起的水分吸附所导致的吸附速度的降低，能够确保有机溶剂未饱和的吸附材料

的层长。因此，能够抑制在有机溶剂浓缩装置中被处理并排出的处理气体(清洁气体)中混

杂有机溶剂的情况。另外，通过在有机溶剂浓缩装置的吸附工序的开始初期进入白烟，从而

白烟消退后的基于被处理气体的通气而进行的吸附材料的干燥的时间成为最大，因此，脱
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附处理所需的能量也能够减少到现有技术以上。

附图说明

[0012] 图1是表示本发明的实施方式的有机溶剂回收系统的结构的图。

图2是表示实施例和比较例中的被处理气体中的有机溶剂(二氯甲烷)浓度、有机

溶剂(二氯甲烷)的去除率、冷却水及蒸气量的实用量的表。

具体实施方式

[0013] 以下，参照图1对本发明的实施方式进行详细说明。

[0014] (实施方式一)

图1是概略性地表示本发明的一个实施方式的有机溶剂回收系统1的结构的图。有

机溶剂回收系统1具备有机溶剂回收装置100和有机溶剂浓缩装置200。另外，具备输送流路

L300和返回流路L400。

[0015] 有机溶剂回收系统1在有机溶剂回收装置100中从包含有机溶剂的被处理气体进

行有机溶剂的除去和回收，然后在有机溶剂浓缩装置200中对从有机溶剂回收装置100排出

的第一处理气体进一步进行有机溶剂的除去和浓缩，排出第二处理气体(清洁气体)。进一

步，使从有机溶剂浓缩装置200脱附的脱附气体通过返回流路L400而返回到有机溶剂回收

装置100。有机溶剂回收系统1在有机溶剂回收装置100和有机溶剂浓缩装置200的各处理槽

中同时进行脱附处理(脱附工序)与吸附处理(吸附工序)的切换。所谓同时，也包括大致同

时。

[0016] 以下，对有机溶剂回收系统1的各结构进行说明。

[0017] 有机溶剂回收装置100是从被处理气体中除去并回收有机溶剂的装置。被处理气

体从设置在有机溶剂回收装置100的系统外的被处理气体供给源供给到有机溶剂回收装置

100。有机溶剂回收装置100具备：三个第一处理槽101～103、被处理气体供给流路L110、连

结流路L121～L123、取出流路L131～L133、水蒸气供给流路L141～L143、有机溶剂回收流路

L151～L153、分离器120、再供给流路L160以及稀释气体供给流路L170。

[0018] 各第一处理槽101～103具有能够进行有机溶剂的吸附和有机溶剂的脱附的第一

吸附材料101A～103A。作为第一吸附材料101A～103A，存在粒状的活性炭、沸石、蜂窝状的

活性炭、沸石、活性碳纤维等，但优选由活性碳纤维构成的材料。各第一处理槽101～103具

有对被处理气体向被处理气体供给口的供给/不供给进行切换的开闭挡板V101～V103、对

通过第一吸附材料101A～103A后的处理气体排出口的排出/不排出进行切换的开闭挡板

V104～V106。

[0019] 在各第一处理槽101～103中，交替地进行由第一吸附材料101A～103A对有机溶剂

的吸附和有机溶剂从第一吸附材料101A～103A的脱附。即，在三个第一处理槽101～103中

的一个第一处理槽中，进行从由被处理气体供给源供给的被处理气体中吸附有机溶剂并排

出第一吸附后气体的第一吸附工序(吸附处理)，并且在与进行该第一吸附处理的第一处理

槽串联多级连接的其他第一处理槽中进行从第一吸附后气体中吸附有机溶剂并排出第一

处理气体的第二吸附工序(吸附处理)，其间，在剩余的一个第一处理槽中进行使有机溶剂

从第一吸附材料脱附的脱附工序(脱附处理)。在各第一处理槽101～103中，脱附工序、第二
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吸附工序、第一吸附工序按该顺序反复切换进行。

[0020] 被处理气体供给流路L110是用于向各第一处理槽101～103供给被处理气体的流

路。被处理气体供给流路L110的上游侧的端部与被处理气体供给源连接。在被处理气体供

给流路L110设置有用于对流入各第一处理槽101～103的被处理气体的温度和湿度进行调

整的冷却器C1和加热器H1。

[0021] 被处理气体供给流路L110具有向各第一处理槽101～103供给被处理气体的分支

流路L111～L113。在分支流路L111设有开闭阀V111。在分支流路L112设有开闭阀V112。在分

支流路L113设有开闭阀V113。

[0022] 各连结流路L121～L123以如下方式连结：在三个第一处理槽101～103中的一个第

一处理槽(在第一吸附工序中使用的第一处理槽)的第一吸附材料中吸附了有机溶剂之后

的被处理气体导入到三个第一处理槽101～103中的与一个第一处理槽不同的其他第一处

理槽(在第二吸附工序中使用的处理槽)中的被处理气体供给口。

[0023] 各连结流路L121～L123具有相互合流的合流路径L120。在第一连结流路L121中的

从合流路径L120再次分支的部位设有开闭阀V121。在第二连结流路L122中的从合流路径

L120再次分支的部位设有开闭阀V122。在第三连结流路L123中的从合流路径L120再次分支

的部位设有开闭阀V123。

[0024] 取出流路L131～L133是用于取出作为在各第一处理槽101～103中进行了吸附处

理之后的处理气体的第一处理气体的流路。取出流路L131～L133与各第一处理槽101～103

中的处理气体排出口连接。在第一取出流路L131设有开闭阀V131。在第二取出流路L132设

有开闭阀V132。在第三取出流路L133设有开闭阀V133。各取出流路L131～L133具有相互合

流的合流流路L130。

[0025] 水蒸气供给流路L141～L143是用于向各第一处理槽101～103供给水蒸气的流路，

该水蒸气用于使吸附于第一吸附材料101A～103A的有机溶剂从第一吸附材料101A～103A

脱附。

[0026] 第一水蒸气供给流路L141连接水蒸气供给源和第一处理槽101，在第一水蒸气供

给流路设有开闭阀V141。第二水蒸气供给流路L142连接水蒸气供给源和第一处理槽102，在

第二水蒸气供给流路设有开闭阀V142。第三水蒸气供给流路L143连接水蒸气供给源和第一

处理槽103，在第三水蒸气供给流路设有开闭阀V143。

[0027] 有机溶剂回收流路L151～L153是用于对包含从第一吸附材料101A～103A脱附的

有机溶剂的水蒸气(脱附气体)进行回收的流路。各有机溶剂回收流路L151～L153与各第一

处理槽101～103连接。各有机溶剂回收流路L151～L153具有相互合流的合流流路L150。在

合流流路L150设有冷凝器122。冷凝器122通过对在合流流路L150中流动的脱附气体进行冷

却而使该脱附气体冷凝，并排出冷凝液(由于脱附气体的冷凝而生成的水分与液相的有机

溶剂的混合液)。

[0028] 分离器120设置在冷凝器122的下游侧，将流入的冷凝液相分离为分离废水的液相

和回收溶剂的液相。回收溶剂被取出到有机溶剂回收装置100的系统外。在分离器120的上

部形成有存在微量的有机溶剂的空间(排气气体)。

[0029] 再供给流路L160是连接分离器120和被处理气体流路L110的流路。分离器120内的

排气气体通过再供给流路L160和被处理气体供给流路L110而再次供给到各第一处理槽101

说　明　书 4/8 页

6

CN 116322942 A

6



～103。

[0030] 排水处理设备500是除去所述分离废水中含有的有机溶剂的设备。由分离器120的

分离排水的液相供给并从分离排水除去有机溶剂而将处理水排出到系统外。例如，作为排

水处理设备500，可以举出下述的曝气设备等：通过对分离排水进行曝气处理来使分离排水

中所含的有机溶剂挥发，从而分离为包含有机溶剂的曝气气体和处理水。此外，曝气气体经

由曝气气体供给流路L61与被处理气体供给流路L110的冷却器C1的上游侧连接。也可以在

曝气气体供给流路L61设置除去曝气气体中的水分的目的除湿单元。

[0031] 稀释气体供给流路L70是用于向连结流路L21～L23供给稀释气体的流路，该稀释

气体用于促进脱附工序后的第一吸附材料101A～103A的干燥。稀释气体由包含外气、仪表

装置用空气、氮气、氩气中的至少一种的气体构成。

[0032] 有机溶剂浓缩装置200是从由有机溶剂回收装置100排出的第一处理气体中进一

步除去有机溶剂的设备。有机溶剂浓缩装置200具有至少两个以上的第二处理槽，如果以两

个的情况进行说明，则第二处理槽201、202具有能够对通过合流流路L130排出的第一处理

气体中含有的有机溶剂进行吸附的第二吸附材料201A、202A。在第二处理槽201中，利用第

二吸附材料201A吸附第一处理气体中含有的有机溶剂，另一方面，在第二处理槽202中，使

吸附于第二吸附材料202A的第一处理气体中的有机溶剂脱附。第二处理槽201和202一边切

换吸附工序和脱附工序一边按顺序进行这些工序。能够通过使第一处理气体通过第二处理

槽而排出作为进一步除去了有机溶剂的清洁气体的第二处理气体，在吸附完成后，使风量

比第一处理气体小的加热气体通过来使吸附于吸附材料的有机溶剂脱附，从而排出有机溶

剂被浓缩后的脱附气体。脱附气体从与返回流路L400连接的稀释气体供给流路L170返送到

有机溶剂回收装置100。

[0033] 各第二处理槽201、202具有能够进行有机溶剂的吸附和有机溶剂的脱附的第二吸

附材料201A、202A。作为第二吸附材料201A、202A，存在粒状的活性炭、沸石、蜂窝状的活性

炭、沸石、活性碳纤维，但优选由活性碳纤维构成的材料。各第二处理槽201、202具有对被处

理气体向被处理气体供给口的供给/不供给进行切换的开闭挡板V201、V202、以及对通过第

二吸附材料201A、202A后的处理气体排出口的排出/不排出进行切换的开闭挡板V201、

V202。

[0034] 输送流路L300是用于从有机溶剂回收装置100向有机溶剂浓缩装置200输送被处

理气体的流路。在输送流路L300设有用于对导入有机溶剂浓缩装置200的第一处理气体的

温度、湿度进行调整的冷却器C2和加热器H2。

[0035] 返回流路L400是用于使脱附气体从有机溶剂浓缩装置200返回到有机溶剂回收装

置100的流路。返回流路L400与稀释气体供给流路L170连接。

[0036] 有机溶剂浓缩装置200将从第二处理槽201、202排出的第二处理气体从清洁气体

排出流路L220排出到外部。另外，有机溶剂浓缩装置200具有连接流路L230和加热器H3。

[0037] 连接流路L230连接清洁气体排出流路L220和第二处理槽201、202，将第二处理气

体的一部分利用于脱附。此外，也可以是在脱附时利用外气的结构。

[0038] 关于有机溶剂回收装置100和有机溶剂浓缩装置200的处理槽切换所需的挡板控

制，根据需要来适宜配置适当的装置。

[0039] 作为本实施方式的有机溶剂回收系统1的处理对象的被处理气体中所含的有机化

说　明　书 5/8 页

7

CN 116322942 A

7



合物没有特别限定，作为一例而可举出：甲醛、乙醛、丙醛、丙烯醛等醛类；甲基乙基酮、丁二

酮、甲基异丁基酮、丙酮等酮类；1，4‑二噁烷、2‑甲基‑1，3‑二氧戊环、1，3‑二氧戊环、四氢呋

喃、乙酸甲酯、乙酸乙酯、乙酸丙酯、乙酸丁酯等酯类；乙醇、正丙醇、异丙醇、丁醇等醇类；乙

二醇、丙二醇、二乙二醇、三乙二醇等二醇类；乙酸、丙酸等有机酸；苯酚类；甲苯、二甲苯、环

己烷等芳香族有机化合物；二乙醚、烯丙基缩水甘油醚等醚类；丙烯腈等腈类；二氯甲烷、1，

2‑二氯乙烷、三氯乙烯、环氧氯丙烷等有机氯化合物；N‑甲基‑2‑吡咯烷酮、二甲基乙酰胺、

N，N‑二甲基甲酰胺的有机化合物等。被处理气体可以含有一种或多种这些有机化合物。

实施例

[0040] 进一步使用以下的实施例来对在上述实施方式中说明过的本发明的有机溶剂回

收系统1的详情进行说明。但是，本发明并不限定于以下实施例。

[0041] [实施例1]

使用上述说明过的图1所示的有机溶剂回收系统1来实施以下的处理。第一吸附材

料101A、102A、103A和有机溶剂浓缩装置200的第二吸附材料201A、202A使用了活性碳纤维。

第一吸附材料101A、102A、103A所使用的活性碳纤维为3.8Kg/槽，第二吸附材料201A、202A

所使用的活性碳纤维为3.7Kg/槽。作为被处理气体的一例，使用了含有26000ppm二氯甲烷

作为有机溶剂的25℃的被处理气体。以风量5.3Nm3/min向有机溶剂回收系统体系外排出的

二氯甲烷的设计浓度设为5ppm以下。

[0042] 首先，在有机溶剂回收装置100中将处理气体以风量5.3Nm3/min吹送到成为第一

吸附工序的第一处理槽101。接着，从第一处理槽101排出的第一吸附工序出口气体作为第

二吸附入口气体而被吹送到成为第二吸附工序的第一处理槽102。此时，第二吸附入口气体

用稀释气体和脱附气体调节为9.5Nm3/min、45℃。在第一处理槽102中处理后的气体作为第

一处理气体排出，通过输送流路L300向有机溶剂浓缩装置200吹送。在从第一处理槽101排

出的第一吸附工序出口气体的二氯甲烷浓度达到了100ppm的时刻，切换各工序。

[0043] 在第一处理槽101进行第一吸附工序以及第一处理槽102进行第二吸附工序的期

间，向第一处理槽103导入水蒸气进行脱附工序。此时，在刚切换吸附槽后1分钟时，含有白

烟，第一处理气体的温度为60℃，湿度为100％，经过1分钟后的第一处理气体中的二氯甲烷

浓度为100ppm，气体温度为45℃，湿度为55％。

[0044] 将从有机溶剂回收装置100排出的第一处理气体从输送流路L300通入到第二处理

槽201，进行吸附工序，排出了第二处理气体(清洁气体)。另外，将第二处理气体的一部分从

L230利用加热器H3过热至130℃后，供给到第二处理槽202并排出脱附气体。脱附气体的全

部量通过返回流路L400而供给到有机溶剂回收装置100的稀释气体供给流路L170。

在此，有机溶剂浓缩装置200的各第一处理槽的工序切换与有机溶剂回收装置100

的各第二处理槽的工序切换同时进行。使用具体例进行说明的话，同时进行第一处理槽101

中的从脱附工序向第一吸附工序的切换、第一处理槽102中的从第一吸附工序向第二吸附

工序的切换、第一处理槽103中的从第二吸附工序向脱附工序的切换、第二处理槽201中的

从吸附工序向脱附工序的切换、第二处理槽202中的从脱附工序向吸附工序的切换。每次切

换时同时进行。

[0045] 在实施例1中，二氯甲烷去除率为99％，冷却水公用设备使用量为0，水蒸气使用量

为4kg/hr。
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[0046] [比较例1]

将与实施例1相同的被处理气体与实施例1同样地在有机溶剂回收装置100和有机

溶剂浓缩装置200中进行了处理。在比较例1中，有机溶剂回收装置100的各第一处理槽的工

序切换设为从有机溶剂浓缩装置200的吸附工序开始起7分钟后，有机溶剂浓缩装置200以

在吸附工序出口气体的二氯甲烷浓度达到了5ppm的时刻切换各工序的方式运转。在比较例

1中，为了抑制白烟的影响以达到与实施例1同等的性能即以99％的去除率排出的出口气体

浓度为5ppm以下，需要将白烟冷却、除湿至50℃。

[0047] 在比较例1中，二氯甲烷去除率为99％，冷却水公用设备的使用量为0.3kg/hr，冷

却水公用设备使用量为5.3kg/hr。

[0048] 将实施例1和比较例1中的被处理气体中的二氯甲烷浓度和去除率、冷却水公用设

备的使用量示于图2。

[0049] 从以上可知如下。实施例1相对于比较例1，通过同时进行各处理槽中的工序切换，

从而，对于由白烟流入引起的水分吸附所导致的吸附速度的降低，能够确保有机溶剂未饱

和的吸附材料的层长，因此，不进行白烟的冷却就能够抑制由于白烟的影响而引起的被处

理气体中有机溶剂向处理气体的排出。另外，显示出，通过在有机溶剂浓缩装置200的吸附

工序的开始初期使白烟进入，从而白烟消退后的基于被处理气体的通气而进行的吸附材料

的干燥的时间成为最大，因此，脱附所需的能量也能够减少到现有技术以上。

[0050] 上述公开的实施方式、各变形例以及实施例均为例示，并非是限制性的。另外，将

实施方式、各变形例以及实施例适当进行了组合的方式也包含在本发明的范畴内。也就是

说，本发明的技术范围通过专利权利要求的范围而有效，包括与专利权利要求的范围的记

载等同的意思以及范围内的所有变更、修正、置换等。

[0051] 本发明的有机溶剂回收系统通过使有机溶剂回收装置的处理槽与有机溶剂浓缩

装置的处理槽的工序切换联动，从而能够将用于防止白烟的冷却成本、脱附所需要的水蒸

气量减少到现有系统以上。因此，能够对产业界做出很大贡献。

符号说明

1：有机溶剂回收系统

100：有机溶剂回收装置

101～103：第一处理槽

101A～103A：第一吸附材料

110：供给流路

120：分离器

200：有机溶剂浓缩装置

201、202：第二处理槽

201A、202A：第二吸附材料

500：排水处理设备

H1～H3：加热器

C1、C2：冷却器

L110：被处理气体供给流路

L121～L123：连结流路
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L130：合流流路

L131～L133：取出流路

L140：水蒸气供给流路

L151～L153：有机溶剂回收流路

L160：再供给流路

L170：稀释气体供给流路

L230：连接流路

L300：输送流路

L400：返回流路

V111～V113、V121～V123、V131～V133、V141～V143：开闭阀

V101～V106、V201～V203：开闭挡板
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图1

图2
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