POLSKA OPIS PATENTOWY | 44527
nzsfl;]n“s“lm | '

C.t1 2uNIA

Patent dodatkowy ‘ #
do patentu _ U-.rau Patervowego

# ®» v b § loom)

Zgloszono: 85 05 06 /P.253244/

int CI? C03B 5/04
Pierwszeistwo

“ORIAD
P"["I“W' Zgloszenie ogloszono: 86 12 30

P n l Opis patentowy opublikowano: 88 12 31

Twércy wynalazku: Tadeusz Polakowski, Piotr Polak,
Andrzej Paczosa, Marek Czerny,
Janusz Siwiec

Upramniony z patentu: Krosniediskie Huty SzkZa, Krosmo /Polska/

PIEC WANNOWY

Przedmiotem wynalazku jest piec wannowy przeznaczony szczegélnie do wytopu masy szklane}
na wiékno szklene nieciggte otrzymywane metodq rozdmuchiwania.Do topienia 1 przygotowania masy
szklanej do formowania nieciggtego widkna szklanego sluzg znane plece wannowe rekuperacyjne,
regeneracyjne, "U"-plomienne i Unit Melter. Wanny "U" plomienne rekuperacyjne majg jeden lub
. dwa szyby palnikowe w tylnej czesSci wanny, z palnikami dajqcymi najpierw piomieri réwnolegly
do osi wanny i zgodny z kierunkiem prgdu wyrobowego, a nastepnie ptomieni jest zawracany w pionie
i pomigdzy dwoma sklepieniami spaliny dostarczane s do rekuperatora umleszczonego w tylnej
czesci wanny. W poblizu tylnej Sciany szczytowej w czesci topienia majg w $cianach bocznych
otwory 2z kieszeniami zasypowymi do ktérych podawany jest zestaw szklarskl wraz z stluczkg.
Wanny "U" ptomienne regeneracyjne posiadajg szyby palnikowe umieszczone w tylnej scianie
szczytowej. Plomieri po wylocie z jednego szybu palnikowego w kierunku przedniej $ciany
szczytowe) jest zawracany do drugiego szybu palnikowego, ktéry w danej chwili pelni funkcje
odciggu spalin. Czg¢$é topliwna tych wanien ma po obu stronach kieszenie zasypowe wspél-
pracujgce z zasypnikami przy czym zestaw poaje tylko zasypnik od strony dostarczania paliwa.

Wanny poprzeczno-piomienne regeneracyjne majq szyby palnikowe umieszczone w diuzszych bo-
kach czgsci topienia, a ukiad zasypowy w tylmej Scianie szczytowej. Wanny Unit Melter majg
palniki umieszczone bezposrednio w scianach bocznych czg§ci topienia, a plomied po oderwaniu
sig od palnika jest Zukowato kierowany do wylotu spalin umieszczonego w tylmej scianie
szczytowe] lub w poblizu tylmej sSciany szczytowej w Scianie bocznej. Czedé& topliwna tych
wanien moze by¢ polgczona z czgdcig wyrobows. W znanych wannach zasilacze odbierajgce sto-
piona masg szklang do formowania umieszczone sg w osi wanny. Wanny te opisanoc w katgice
Jue.A.Szkolnikowa i imnych pod tytulem "Stiekolnoje sztapielnoje woiolkmo* wydanej w Moskwie
w 1969 r. na stromach 39, 40, 41.

W technologii wytwarzania mniecigglych wktékien azkl’anych motodq rozdmuchiwania wielu poje-
dynozych strug masy szklanej wyptywajacych z urzgdzenia formujgcego bardzo waine jest zapew=-
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nienie matej lepkosci masy szklanej w urzgdzeniu formujgcym strugi. Lepkoié masy jest jednym
% parametrdw decydujgcych o Srednicy widkien, a tym samym wpiywa na wiasnosci termoizolecyjne
otrzymanych z tych wiékien wyrobiw,

We wszystkich znanych wannach, utrzymywanie najwyisze] temperatury masy szklane] na wpiywie
do-zasilacza jest wysoce utrudnione i wymaga zwigkszonego zuiycia paliwa, Jest to spowodowane
tym, %Ze znane uktady opalania tych wanien oraz zalecenia techmologiczne topienia szkla wyma-
gaja uzyskiwania maksimum temperaturowego w strefie klarowania poloZonej w odlegtosci okolo
1/3 dxugosci czfSci topliwmej od przedniej Sciany szczytowej. Przy dusych wydobyclach masy
szklanej z .2 powierzchni czeSci topliwmej, a wigc intensyfikacji procesu topienia, krétki
czas przebywania sskla w wannie nie pozwala na zupeine stoplenie zestawu i ujednorodnienie
magy szklanej, a sgodnosé pradu wyrobowego z kierunkiem przepiywu spalin zwigksza nma powlerz-
chni szybkosé przepiywu zestawu, a tym samym utrudnia jego stopienie i ujednorodnienie masy.
Umiejascowlenie strefy klarowania oraz jej stosunkowo wqskl zasigg powoduje, Ze masa szklana
podczas przepiywu z tej strefy do zasilacza zwigksza swg lepkosé, co Jest niekorzystne dla
procesu 1 wymaga dodatkowego ogrzewania JejJ w zasilaczu i urzgdzeniu formujgcym strugi.
Prowadzié to moze do przegrzewania gzasilacza 1 urzgdzed formujgcych strugli skracajgcego ich
tywotnosé.

Celem wynalazku jest opracowanie konstrukcji wanny, ktéra umozliwi uzyskanie niskiej lep-~
koécli masy szklane] przy wpiywie jej do zasilacza przy jednoczesnej poprawle sprawnosci
cleplnej agregatu. Wediug wynalazku plec wannowy ma uktad opalania zZoiony z szybu palniko-
wego 2z palnikami, umieszczonego w przedniej scianie azczytowe), przy czym szyb palnikowy
pozgczony jJest kolektorem gorgcego powlietrza z rekuperatorem. Zasilacze podajqce masg
szklang do urzqdzed formuj)Jqcych poXgczone sg przepiywem z czgdciq topienia przez przednig
éciang szczytowa i/lub przez jcimng boczng w pobliZu przedniej sciany szczytowej.

Rozwigzanie wedtug wynalazku umoizliwia rozszerzenie strefy maksimum temperaturowego do
przedniej sciany szczytowe] i przepiywdw zasilaczy przy normalnym zuiyciu paliwa, bez ko-
niecznosci stosowania dodatkowych palnikéw czy tei zwigkszonych ilosci paliwa w stosunku
do typowych ukladdéw opalania lub tez stosowania dogrzewéw elektrycznych tej strefy. Topienie
szkla w przeciwprgdzie produktiw spalania zapewnia dokZadne stopienie zestawu nawet przy
duzych jednostkowych wydobyciach masy szklanej z czedci topienia. rozszerzona strefa
maksimum temperaturowego w strefie ogniowej zapewnia lepsze nii w dotychczasowych rozwigza-
. niach wyklarowanie masy szklanej oraz dostarczenie jej do zasilacza z wymagang malq lep-
kosciq koniecznq ze wzglgdu na przyjgtq technologig rozwlékmiania. W zasilaczach i urzgdze-
niach formuJqcych strugl nie zachodzi konieczno$é podgrzewania masy szklanej, a jedynle
utrzymywania je] wysokiej temperatury, co powoduje zmniejszenie zuzycia paliwa 1 energii
w tych urzgdzeniach. Prowadzi to do wydluZenia czasu pracy zasilacza i urzgdzed formujacych
strugi.

Wynalazek jest bliZeJ przedstawiony w przykiedzie wykonanisa na rysunku oznsczonym fig. 1
przedstawiajgcym przekrdéj plonowy pieca wannowego 8 fig. 2 przekréj poziocmy pleca wanno-
wego. Wanna ma czgsé topienia 1 wykonang z materialdw ogniotrwalych, polgczong kanatem 2
odciggowym umieazczonym w tylne] scianie szczytowej 3 = rekuperatorem 4 z wktadem metalowym.
W tylne] cmgici wanny ustawiony jest zasypnik 5 podajacy zestaw do kleszeni 6 zZasypowe].

W przedniej Scianie szczytowe] 7 umieszczony jest ukled dwéch szybdw 8 palnikowych, kaidy
%z dwoma palnikami 9 podtawowymi. Szyby 8 palnikowe sq poZgczome kolektorem 10 gorgcego
powietrza z rekuperatorem 4. W podbliiu przedniej sciany szcsytowe] 7 w sSciamach bocznych 11
umieszczone sq przepiywy 12 do dwéch zasilaczy 13 wspéipracujgcych £ dwoma urzqdszeniami 14
formujgcymi strugl szk?a ktérymi sg ¥6dki platynowe.

Podana przez zasypnik 5 porcja zestawu wraz ze stluczksg spada do kieszeni zasypowe] 6 na
lustro szkia i piynie w kierunku osi wamny. Poddawana jest ona dzialaniu ciepla wytwarzanego
przez spalane paliwo dostarczane przez uktad opalania umieszczonego w przedniej sSoianie
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azczytowej 7. Wytworzone spaliny przemieszczajq sip w strefie ogniowej 16 nad lustrem szkia
do kanalu 2 odciggowego w ogélnym kierunku réwnolegiym do osi wanny. Powoduje to topienie
zeastawu i przetrzymywanie go w tylmej czefci toplenia 1 a nastepnie zaebieranie go przez
Prady konwekcyjne i prad wyrobowy w kierunku przedniej Sclany szczytowej 7.a nastgpnie
wytworzona masa szklana piynie przez strefe 15 wysokich temperatur do gzasilacza 13 przez
przepiyw 12. Zasilacze 13 to rynny z ukladem ogrzewania od strony sklepienia. Mogg byé sto-
sowane zasilacze 13 z ogrziewaniem elektrodowym bezposrednio w masie szklanej. Masa azklana
w trakcie ruchu w czg$ci topienia 1 podlega odgazowanin i wstgpnemu ujednorodnieniu, ktéry
to proces toczy si¢ az do/i w urzgdzeniu formujgcym strugl szkia 14.

Ogrzane powietrze w rekuperatorze 4 podawane jest kolektorem 10 do dwSch szybéw 8 palni-
kowych gzaopatrzonych po dwa palniki 9 podiawowe dajgce przy spalaniu gazu ziemmego z gorag-
cym powietrzem bardzo wysoka tempereturg z jeJ maksimum poiozonym w pobliiu oderwania sie
ptomieni od palnikéw 9 co wytwarza w masie azklanej odpowiadajgqcg temu maksimum strefg 15
wysokich temperatur. Wynalazek moze byé stosowany w przemyfle szklarskim szczegdlntie przy
produkcji nieciaglego wibékna szklanego i weiny mineralnej.

zZastrzez2enie patentowe

Piec wannowy posiadajqcy cze$é topienia z kieszeniy zasypowg, kanal odciggowy, rekupera-
tor, uklad opalania, zasilacz 1 zasypnik, znamienny tym, e ma uktad opalania
zYozony £ szybu /8/ palnikowego z palnikami /9/, umieszczonego w przednie] Acianie szczy-
towej /7/, przy czym szyb /8/ palnikowy polaczony jest kolektorem /10/ gorgcego powietrza
z rekuperatorem /4/, a zasilacz /13/ pcdajacy mase szklang do urzgdzenia formujgcego /14/
polaczony jest przeplywem /12/ z czgscia toplenia /1/ przez dciane szczytowg /7/ 1/1lubdb
przez sciang boczng w poblizu przednie) Sciany szczytowej /7/.
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