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(57) Anotace:
Zpusob zhotovovani kovového pasu (1), obsahuje kroky
ptipraveni kovového pasu (1), ktery obsahuje nejméné
dvé &asti vzajemné svafené ve svaru (2), pfi¢né brouseni
svaru (2) napfi¢ k jeho podéinému sméru a navazujici
podélné brouseni svaru (2) v jeho podélném sméru.
Kovovy pas (1) je zhotoveny vy$e uvedenym zpiisobem.
Zatizeni pro provadéni vySe uvedencho zpisobu obsahuje
dva valecky (3, 4) nebo dva navijeci bubny (12, 13) pro
drzeni kovového pasu a pohybovani kovovym pasem.
Zafizeni déle obsahuje prvni brusné zafizeni (5..9, 11)
pro pfiéné brouseni svaru (2) napfi€ k jeho podélnému
sméru, a druhé brusné zafizeni (5..9, 11) pro navazujici
podéIné brouseni svaru (2) v jeho podélném sméru, nebo
jediné brusné zafizeni (5...9, 11) pro pfi¢né brouSeni
svaru (2) napfi¢ k jeho podélnému sméru a pro navazujici
podélné brouseni svaru (2) v podéIném sméru, pficemz
uvedené jediné brusné zafizeni (5..9, 11) je ulozeno
oto&né okolo osy orientované napfi¢ ke svaru (2).
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Zpusob zhotovovani kovového pasu, kovovy pas a

zarizeni pro zhotovovani kovového pasu

Oblast techniky

Vynalez se tykad zpusobu zhotovovani kovového pasu, pri
kterém se pripravi kovovy pas, ktery obsahuje nejméné dveé
Sasti vzajemné spolu svarené ve svaru. Vynalez se tyka také
kovového pasu, ktery Jje vyroben zpusobem vyse uvedeného
druhu. Koneéné se vynalez tyka také zarizeni pro zhotovovani
kovového pasu, ktery ma dvé ve svaru vzajemné svarené casti,
obsahujiciho dva valedky nebo dva navijeci bubny pro drzeni

a pohybovani kovovym pasem.

Dosavadni stav techniky

Zasadné jsou ze stavu techniky znamy zpusob a zarizeni pro
brouseni svarenych kovovych pasd. Takové kovové pasy Jsou
vyrabény pro urdité oblasti pouziti s velmi vysokou jakosti
povrchu a jsou vétSinou brouseny nebo dokonce lestény do
vysokého 1lesku. Kovové pasy Jjsou pouzivany kupfikladu pro
vyrobu deskovitych nebo filmovitych materiald, zejména pro
filmy pro fotografii, LCD obrazovky nebo také pro umély
kamen ("engineered stone"). Pritom se nanasi kapalny nebo
pastovity materiidl na pohanény/pohybovany pas a material,
ktery je alespon d&astec¢né ztuhly, se snima. Jakost povrchu
vyrobku zhotoveného s takovym kovovym pasem zavisi primo na

kvalité povrchu kovového pasu.

Aby se wumoznily odpovidajicim zpusobem Siroké pasy pro
efektivni vyrobu vyse uvedenych vyrobkid, musi byt jednotlivé
plechové pasy d&asto vzajemné spojeny svarenim, napriklad
kdyZz tyto plechy nejsou vyrobcem oceli vyrabény v pozadované

Sirce.
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Ukolem vynalezu proto je zlepSit brousSeni svaru na takovém
kovovém pasu, respektive vyrobit zlepsSeny kovovy pas.
Zejména ma& byt svar vznikajici pri spojovani kovovych pasu
podle moZnosti zbrousen tak, Ze vznikne homogenni povrch

pasu, aby se mohly splnit vysSe uvedené pozadavky.

Podstata vynalezu

Tento kol je vyfresen vynalezem vySe uvedeného druhu, u
kterého se svar p¥ricéné brousi ve sméru napric¢ vzhledem k
jeho podélnému sméru a po té se svar brousi v jeho podélném

sméru.

Ukol vynalezu je také vyreSen kovovym pésem, ktery Jje

zhotoven zpusobem vysSe uvedeného druhu.

Koneéné je 1kol vynadlezu také vyresSen zpusobem vySe
uvedeného druhu, obsahujicim

a) prvni brusné za¥izeni pro pricné brouseni svaru napric¢ k
jeho podélnému sméru a druhé brusné zarizeni pro navazujici
podélné brouseni svaru v jeho podélném sméru nebo

b) jediné brusné zarizeni pro p¥iéné brousSeni svaru naprfic k
jeho podélnému sméru a pro navazujici podélné brouseni svaru
v jeho podélném sméru, pficemz toto Jjediné brusné zarizeni

je uloZeno otoéné okolo osy orientované napric¢ ke svaru.

NavrZenymi opatfenimi je zejména dosazeno zvlast rovného a
vysoce hodnotného povrchu kovového pasu. P¥itom se vyuziva
okolnosti, Ze svar miZe byt pfFfi pFfiéném brouseni pIi
relativné malém brusném tlaku velmi cilené a témér bodové
ubiran, =zatimco podélné brouSeni miZze byt velmi dobfe
pouzito pro vyrovnani respektive homogenizaci povrchu pasu.

Zejména je mozné kombinaci obou zpusobi  dosahnout
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kvalitativné zvlast hodnotného povrchu pasu.

Svarovani co takové mizZe pritom byt cast vyrobniho procesu.
Vysledkem pak je zpusob zhotovovani kovového pasu obsahujici
kroky:

- svarovani nejméné dvou céasti do kovového pasu,

- pfiéné brouseni svaru napfi¢ k jeho podélného sméru a

- navazujici podélné brouseni svaru v jeho podélném sméru.

Dalsi vyhodna provedeni a rozvinuti vynalezu budou zfejmé ze
zavislych narokd jakoz i z popisu p¥i spolec¢ném studiu s

obrazky.

P¥iznivé Jje, JjestliZe svar probihd v podélném sméru pasu.

Tim je mozZné vyrabét relativné sSiroké kovové pasy.

P¥iznivé dale je, kdyz je p¥iéné brousSeni a/nebo podélné
brouseni svaru provadéno brusnym kotoucdem respektive brusnym
valeékem a/nebo brusnym pasem. Uvedena brusnid média se hodi
zvlast dobfe pro uvedeny cil pouziti, ponévadZ maji dobrou
trvanlivost a wumoZfiuji tak W0éinné a rozmérové presné
brouseni, ponévadZ na vyménu brusného média béhem zpracovani
nékdy nékolik stovek metri dlouhého svaru miZe byt vyména
brusného média vypusténa. Uvedené pohybovani by Jjak
prodlouzilo dobu zpracovani, tak i zhorsilo rozmérovou
pfesnost, nebot stupfiim v povrchu pasu se po vyméné brusného

média neda nebo se di jen s velkymi naklady predejit.

Vyhodné je, jestlize ke styku mezi kovovym pasem a brusnym
médiem p¥i p¥iéném brouseni dochdzi na linii. Tim mGZe byt
svar p¥i priéném brouseni zvlast cilené ubiran pfi relativné
malém brusném tlaku. Zvlast se hodi pro tento ucel (casto

tizké) brusné kotoude, brusné valedky, ale také brusné pasy,

sSresse
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které se povrchu pasu dotykaji podél linie.

Vyhodné dale Jje, JjestlizZe k dotyku mezi kovovym pasem a
brusnym médiem dochazi pfi podélném brouseni v plose. Tim je
povrch pasu zvlast dobre homogenizovan respektive
zestejfiovdn. Zejména se hodi pro tento ucel pouziti brusné

pasy, které plosné doléhaji ke kovovému pasu.

Vyhodné vsak také je, kdyz k dotyku mezi kovovym pasem a
brusnym médiem dochazi pfi podélném brouseni po linii. Tim
miZe byt provadéna homogenizace/zestejnéni povrchu pasu pri
relativné malém brusném tlaku. Zejména mohou byt pro tento
éel pouzity brusné kotoude/brusné valecky nebo brusné pasy,

které se povrchu pasu dotykaji podél linie.

Priznivé kromé& toho je, kdyZ k posuvu pri pficéném brousSeni a
podélném brouseni dochazi v podélném sméru svaru. Timto
zpisobem mohou byt relativné dlouhé pasy zpracovavany

relativné malymi brusnymi za¥izenimi.

Kromé& toho je priznivé, kdyZz k posuvu p¥i pricéném brouseni
dochazi také naprié k podélnému sméru svaru. Timto zpusobem
mize byt oblast svafovani rovinné brousena zejména pri
pouziti brusného kotouce nebo brusného valecku. Pritom je na
posuv v podélném sméru kupfikladu superponovan oscilujici
pohyb v pf¥iéném sméru, nebo k pohybu dochazi stupnovitée, to
znamena v podélném sméru teprve p¥i dokonceném pohybu v
priéném sméru. Zasadné neni tato varianta zpuisobu omezend na
pouziti  brusnych kotoudu/brusnych valecku, ale muze
p¥irozené byt pouzita také u brusnych pasd, zejména kdyz k

jejich styku s kovovym pasem dochazi po linii.

V dals$i vyhodné varianté& zpusobu vyroby dochazi k podélnému
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brouseni po celé $i¥ce pasu. Tim miZe byt =ziskan =zvlast

rovny povrch kovového pasu.

Vyhodné také je, kdyZz k priénému brouseni dochazi v oblasti
zmensSené vadéi celé Sirfce pasu. Tim miZe byt rozsah brouseni
soustfedén na svar, takzZe oblasti odlehlé od svaru nejsou

~

pfiénym brousenim dotceny.

Vyhodné dale je, kdyz Jje pro podélné brouseni pouzito
8irsiho brusného média neZ pro pricéné brouseni. Tim miZe byt
pfi priéném brouseni dosahovano relativné vysokého tubérového
vykonu p¥i srovnatelné malém brusném tlaku, zatimco povrch
kovového péasu 3je p¥i podélném brouseni Sirokym brusnym

médiem dobfe vyrovnavan (zestejnén).

Ve vyhodné varianté zpusobu vyroby dochazi k pricénému
brouseni a podélnému brouseni na v podélném sméru svaru
odsazenych mistech soudasné. Pritom je brusné zarizeni pro
podélné brousSeni uloZeno ve sméru posuvu za brusnym
zat¥izenim pro priéné brouseni. Timto postupem miZe byt

kovovy pas zvlast rychle vyrabén.

V jiné vyhodné varianté zpisobu zhotovovani dochazi k
p¥iénému brouseni a podélnému brousSeni casové nasledné. Pri

v s v P

této varianté jsou priéné brouseni a podélné brouseni od
sebe odpojena, ¢&imZz miZe byt velmi cilené ovliviiovan
vysledek brouseni. K tomu pfistupuje také principialni

moznost pouzit Jjen Jjediné brusné zafizeni pro pificné

brouseni a podélné brousSeni, které se vidy otodi o 90°.

Vyhodné rovnéz je, kdyZ je brousici pochod provadén na
nekonedéném uzav¥eném pasu. Timto zpuisobem mohou byt brousici

pochody dobfe provadény ve vice priuchodech. Kupifikladu miZe
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byt ve vice prichodech provadéno pfiéné brousSeni a také

navazujici podélné brouseni.

Vyhodné konedné je také, kdyZz k brousicimu pochodu dochazi
na otevfeném pasu. Timto zpusobem muzZe k brousicimu pochodu
dochazet také u dlouhych pasi v 1dzce omezeném prostoru,
kupfikladu kdyZz Jje pas, ktery se ma brousit, odvijen =z
navijeciho bubnu a obrouseny pas je navijen na druhy
navijeci buben. Principielné ale muzZe byt brousici pas

rovinné p¥ikladan také bez pouziti navijecich bubnu.
Na tomto misté je poznamenavano, Ze varianty uvadéné pro
zpisob vyroby a 2z toho vyplyvajici vyhody se stejnym

zpisobem vztahuji k popisovanému zarizeni a obraceneé.

Pfehled obrazku na vykresech

Pro lepsi pochopeni vynalezu Jje vynalez blize vysvétlen
pomoci nasledujicich obrazku.

Na vykresech znazornuji, pri velmi zjednoduseném
schematickém zobrazeni:

obr.l prvni uspofadani pro zhotovovani kovového pasu, s
brusnym valedkem pro pfiéné brouseni a pasovym brusnym
za¥izenim pro podélné brouseni, a to v pohledu ze strany,
obr.2 usporadani z obr.l v pudorysném pohledu,

obr.3 uspofadani s jedinym otoéné uloZenym pasovym brusnym
za¥izenim v pohledu ze strany,

obr.4 usporadani z obr.3 v pudorysném pohledu,

obr.5 uspofadani pro zhotovovani kovového pasu s brusnym
kotoudem pro p¥iéné brouseni a brusnym valeckem pro podélné
brouseni, a to v pohledu ze strany,

obr.6 usporadani z obr.5 v pudorysném pohledu,

obr.7 uspofadani pro brousSeni otevieného kovového pasu

brusnym kotouéem a pasovym brusnym zarizenim,
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obr.8 usporadani z obr.7 v pudorysném pohledu.

Priklady provedeni vynalezu

Uvodem budiZ poznamenano, Ze v ruzné popsanych provedenich
jsou stejné &asti opat¥eny stejnymi vztahovymi znackami nebo
stejnymi oznadenimi soudasti, pficemz v celém popisu
obsazZena vysvétleni mohou byt ve smysluplném rozsahu
prenesena na stejné d&asti se stejnymi vztahovymi znackami
nebo stejnymi oznadenimi soucasti. Také Jje mozZno v popisu
zvolené polohové udaje, 3Jjako napriklad nahore, dole, po
stranach atd., vztaZené na bezprostredné popisovany a
znazornény obrazek, pri zméné polohy pfenést smysluplné na
novou polohu. Dale mohou také predstavovat jednotlivé znaky
jakoZz i kombinace znaku znazornénych a popisovanych raznych
prikladi provedeni samostatna vynalezecka resSeni nebo reseni

podle vynalezu.

Obr.l1 znazornuje prikladné a schematicky znazornéné zarizeni
pro zhotovovani kovového pasu v pohledu ze strany a obrazek
2 v pludorysu. Konkrétné znazorsuji obrazky 1 a 2 kovovy pas
1, ktery byl podél svaru 2 svaren ze dvou éasti. Kovovy pas
1l je pritom vytvoren jako nekoneény pas a je veden okolo
dvou valeckd 3 a 4, z nichZ nejméné jeden je pohanény. Dale
je na obr.l znazornén brusny valedek 5, JjakoZz i pasové
brusné =zatrizeni, které obsahuje t¥i smérové prevadeci
valeéky 6, 7 a 8, jakoZ i brusny pas 9. Nakonec je na obr.l

znazornéna také opérna deska 10 k podepfeni kovového pasu 1.

Funkce usporadani znazornéného na obrazcich 1 a 2 je nyni

nasledujici:

V prvnim kroku je pfipraven kovovy pas 1. V dalsim kroku je

svar 2/kovovy pas 1 brouSen nap¥i¢ k podélnému sméru svaru
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2. V konkrétnim pf¥ikladé je k tomu pouzZit brusny valecek 5,
jehoz smér brouseni (ne smér posuvu) je oznacen "A". Tento
pohyb je vyvolavan otacenim brusného valecku 5 okolo
vodorovné osy, uloZené podél svaru 2. V dalsim kroku je svar
2/kovovy pas 1 brousen v podélném sméru svaru 2. V
konkrétnim prikladé je k tomu pouZito brusné zarizeni 7...9,
jehoz smér brousSeni (ne smér posuvu) je oznacen "B". Kovovy
pas 1 je uvadén pomoci valecku 3 a 4 do pohybu ve sméru "C"
a pusobi tak podélny posuv pF¥i priéném brouseni a podélném

brouseni.

Pfidavné k podélnému posuvu ve sméru C dochazi pfi pficném
brouseni také k posuvu ve sméru D napfi¢ k podélnému sméru
svaru 2. Timto zpusobem miZe byt svafovaci oblast brousena
do roviny brusnym véaledkem 5. Pfitom je na posuv v podélném
sméru C kupfikladu superponovan kmitavy pohyb v pficéném
sméru D, pfibliZné s trojdhelnikovym prubéhem, pribéhem ve
tvaru pilovych zubd nebo sinusovitym pribéhem. Pohyb ve
sméru D miZe také probihat po stupnich. V tomto ptipadé
dochazi k posuvu v podélném sméru C teprve po dokonceném
pohybu v pf¥iéném sméru D. Béhem pohybu ve sméru D je tak

kovovy pas zastaven.

P¥i navrhovaném zpusobu je pro piicéné brouseni svaru 2
pouzit brusny valedek 5, pro podélné brouseni brusny pas 9.
Sice jsou uvedena brusni média dobfe vhodnid pro uvedeny ucel
pouziti, protozZe maji velkou odolnost a tim umoZiuji ucéinné
a rozmérové presné brouSeni, avSak toto neni jedina moznost.
Myslitelné je prirozené také, aby pfricné brouseni a podélné
brouseni bylo provadéno brusnym pasem 9, nebo aby k pricnému
brouseni a podélnému brouseni dochazelo brusnym valeckem 5,
nebo aby bylo p¥iéné brouSeni provadéno brusnym pasem 9 a

podélné broufeni bylo provadéno brusnym valeckem 5. Zejména



je obecné také pfedstavitelné pouzit misto brusného valecku
5 brusného kotouée, Jjehoz podstatny rozdil vacéi brusnému
valedku 5 spociva ve vétEim poméru pruméru k Sifce. Mensi
tloznou plochou je zmenSen brusny tlak, coz podporuje velka

mnozstvi ubéru.

Obecné je vyhodné, kdyZ dochazi k dotyku mezi kovovym pasem
1l a brusnym médiem 5 pf¥i pfiéném brousSeni na linii, jak jJe
znazornéno na obrazcich 1 a 2. Misto brusnych valeckd 5 nebo
brusnych kotouéi mohou byt pro to pouzity také brusné pasy,
které se povrchu pasu dotykaji podél linie (viz také obr.3 a
4). Liniovym dotykem miZe byt na svaru 2 p¥i priéném
brouseni, jak jiZ bylo uvedeno, p¥i relativné malém brusném

tlaku provadén zvlast cilené ubeér.

Vyhodné dale Jje, jestliZe dochazi k dotyku mezi kovovym
pasem 1 a brusnym médiem 9 p¥i podélném brouseni na plose,
jak je znazornéno na obrazcich 1 a 2. Tim miZe byt povrch

pasu zvlast dobfe homogenizovan respektive zestejnén.

Principielné je vsSak také mozZné, aby dotyk mezi kovovym
pasem 1 a brusnym médiem 9 pfi podélném brouseni probihal na
linii. Tim maZe dochazet k homogenizaci/zestejnéni povrchu
pasu p¥i relativné malém brusném tlaku. Zvlast jednoduse
jsou pro tento u&el pouzZity brusné kotoude/brusné valecky 5
nebo brusné pasy 9, které se povrchu péasu dotykaji podél

linie (viz také obr.3 az 6).

Dals$i znak zplusobu znazorné&ného pomoci obrazkti 1 a 2 spociva
v tom, Ze k podélnému brouseni dochizi po celé Sifce pasu
Tim miZe byt ziskan zvlast rovinny povrch na kovovém pasu 1.
Dale dochazi k ptfiénému brousSeni na obrazcich 1 a 2 v

oblasti zmenSené vudi celkové Sirce pasu, ktera je oznacena
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"E". Tim miZe byt oblast brouseni koncentrovana na svar 2,
éimz oblasti lezici dale od svaru 2 zuastavaji neovlivnéné
pfiénym brousSenim. V principu je vsSak také myslitelné, aby k
podélnému brouseni nedochazelo po celé Sirce pasu a/nebo k
priénému brouseni dochazelo po celé Sifce pasu (viz také

obr.3 a 4).

Dalsi znak zplusobu znadzornéného pomoci obrazka 1 a 2 spociva
v tom, Ze pro podélné brousSeni je pouzito Sirsi brusné
médium 9 neZ pro p¥iéné brouSeni. Tim muZe byt pri pricném
brouseni dosaZeno relativné vysokého ubérového vykonu pri
srovnatelné malém brusném tlaku, =zatimco povrch kovového
pasu 1 je p#i podélném brouSeni dobfe zestejfiovan Sirokym

brusnym pasem 9 (viz vsSak také obr.3 a 4).

Zasadné mazZze byt priéné brouseni a podélné brouseni
provadéno soudasné na v podélném sméru svaru 2 odsazenych
mistech. Na obrazcich 1 a 2 jsou pfitom brusny valecek 5 a
brusny pas 9 soudasné aktivni. Timto zpisobem muzZe byt

kovovy pas 1 zvlast rychle vyroben.

Myslitelné je vSak také, aby bylo pfiéné brouseni a podélné
brouseni provadéno &asové za sebou, to znamena, Ze brusny
valecek 5 a brusny pas 9 nejsou souc¢asné aktivni. Odpojenim
p¥iéného brouseni od podélného brousSeni muZe byt cilené
pisobeno na vysledek brouSeni. K tomu existuje také
principialni moZnost pouZit pro pfiéné brouseni a podélné
brousSeni pouze jedno brusné za¥izeni, které je otoleno vidy
o 90° (viz také obr.3 a 4). Podporovano je to tim, Ze brusny
pochod probiha na obrazcich 1 a 2 na nekonecném uzavreném

pasu 1.

Obrazky 3 a 4 znazorfiuji nyni dal$i variantu provedeni,
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ktera je v zasadé velmi podobnd varianté znazornéné na
obrazcich 1 a 2. Na rozdil od toho je vsak nyni pouzito Jjen
jedno pasové brusné zatizeni 6...9 pro podélné brousSeni a
ptiéné brouseni. Obrazky 3 a 4 znazornuji zaf¥izeni v poloze
pro podélné brousSeni. Pasové brusné zatizeni 6..9 vsak muze
byt v této varianté provedeni otoéeno o 90° okolo svislé osy
(viz dvojitou Sipku na obr.4), v dusledku cehoz Jje zapotrebi
jen jediné brusné =zatfizeni 6..9 pro pricéné brousSeni a
podélné brouseni. Samozfejmé mohou byt misto Jediného
pasového brusného za¥izeni 6..9 pouzZita také dvé oddélena
pasova brusna zarizeni 6..9, kterd jsou viacéi sobé& otocena o
90°.

Pokud jde o pf¥iény posuv ve sméru D, plati smysluplné to, co
bylo fedeno k obrazkum 1 a 2. To znamena, Ze pficény posuv
mize byt provadén kmitavé (napfiklad s prubéhem ve tvaru
trojthelnika, ve tvaru pilovych zubG nebo v sinusovitém
tvaru) soudasné s podélnym posuvem ve sméru C nebo casové

nasledné.

Na obrazcich 3 a 4 se dotykad brusny pas 9 kovového pasu 1
jak p¥i priéném brouseni tak i pf¥i podélném brouseni podél
linie. Myslitelné je vsSak také, Ze pro podélné brousSeni
dochazi k dotyku mezi brusnym pasem 9 a kovovym pasem 1 v
plose, jak je také znazornéno na obrazcich 1 a 2. To muze
byt uskutednéno tim, Ze jsou pouZita dvé oddélend pasova
brusna za¥izeni 6..9, kterd jsou vi&i sob& otocena o 90°
okolo své svislé osy, pricéemZz brusné zarizeni 6..9 doléha
pouze valedkem 6 (liniovy dotyk) a pasové brusné zarizeni
6..9 uréené pro piicné brouseni je uloZeno jako na obr.l a 2
(plodny dotyk). Alternativné je v8ak také predstavitelné, ze
jediné pasové brusné zafizeni 6..9 mize byt nejen otoéeno o

90° okolo svislé osy, ale také okolo osy valecku 6 (zde o

* ese
«

¢ aos
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60°), takzZe muZe byt provadéno prepinani mezi liniovym
dotykem a plosnym dotykem. Pfi dvou oddélenych pasovych
brusnych zafizenich 6..9 je kromé toho moZnost pro podélné
brouseni a pfriéné brousSeni pouzZit rdzné Siroké brusné pasy
9. Zasadné je vsSak dale predstavitelné také pri pricném
brouseni vytvofit plosny dotyk mezi brusnym pasem 9 a

kovovym pasem 1.

DalsSi znak zpusobu znazornéného pomoci obrazkd 3 a 4 spocéiva
v tom, Ze k podélnému brouseni dochazi nikoliv po celé Sirce
pasu, ale Ze k pridénému brouseni dochazi po celé Sirce pasu
(viz také oblast E). V této souvislosti je poukazovano na
to, Ze s podélnym posuvem ve sméru C mizZe byt také na
podélné brouseni superponovan kmitavy pohyb ve sméru D,

popfipadé mohou byt tyto pohyby provadény za sebou.

Obrazky 5 a 6 znazorfiuji dals$i variantu, ktera je podobna az
dosud znazornénym variantam. Na rozdil od toho je vsak pro
priéné brouseni pouzZit brusny kotoué¢ 1l a pro podélné
brouseni brusny valedek 5. V této souvislosti budiz také
poznamenano, %e priéné brouseni a podélné brouseni je
myslitelné také jedinym brusnym valeckem 5, otoénym okolo

jeho svislé osy (srovnej obrazek 3 a 4) o 90°.

Obrazky 7 a 8 konedné zndzornuji variantu provedeni, pri
které 3je brusny pochod provadén na otevieném pasu 1.
Konkrétné& je k tomuto udelu pas 1, ktery se ma brousit,
odvijen z navijeciho bubnu 12 a obrousSeny pas 1 je navijen
na druhy navijeci buben 13. Timto zpisobem muZe byt brusny
pochod provadén také u dlouhych pasd 1 na Uzce omezeném
prostoru. Samozfejmé mohou byt vSechny dosud Jjmenované
varianty provedeni pouzity také na brousSeni na otevieném

pasu 1. Samozfejmé& miZe byt uvedenym zpisobem brousen také
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rovné ulozZeny (a nenavijeny) kovovy pas 1.

Na tomto misté je také poznamenavano, ze jednotlivé brusné
pochody mohou byt obecné provadény ve vice prichodech.

Kupfikladu miZe byt ve vice prichodech provadéno pricné

brouseni a také navazujici podélné brouseni.

Pfedstavitelné dale je, Ze podélny posuv ve sméru C neni
vyvolavan pohybem kovového pasu 1, ale pohybem brusnych

zafizeni 5..9. Také je mozZnad kombinace obou variant.

Dale poznamenejme, ze adkoliv zpusob vyroby byl vysvétlen
pomoci kovového pasu 1, jehoZ svar 2 je usporadan v podélném
sméru, je p¥irozené totéZz pouzZitelné na napiié probihajici

svary.

Koneéné je navrhovan zpusob zhotovovani kovového pasu 1,
obsahujici kroky

- ptipraveni kovového pasu 1, ktery obsahuje nejméné dvé
dasti vzajemné svarené ve svaru 2,

- pfiéné brousSeni svaru 2 napf¥i¢ k jeho podélnému sméru, a

- navazujici podélné brouseni svaru 2 v jeho podélném sméru.
Svafovani uvedenych nejméné dvou &asti do kovového pasu 1
pfitom mize prirozené byt soudasti tohoto zpuisobu

zhotovovani.

NavrZzenymi opat¥enimi je dosahovano zvlast rovinného a
hodnotného povrchu kovového pasu 1. P¥itom Jje vyuZivana
okolnost, %Ze svar 2 muZe byt p¥i priéném brouseni pri
relativné malém brusném tlaku velmi cilené a téméf bodové
ubiran, zatimco podélné brouseni miZe byt velmi dobfe
pouzito pro zestejhovani respektive homogenizaci povrchu

pasu. Celkové mohou byt kombinaci obou zpusobu dosahovany
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kvalitativné zvlast hodnotné povrchy pasu.

Pf¥iklady provedeni znazorfniuji mozZné varianty provedeni
zpisobu zhotovovani pro kovovy pas 1, pricemz na tomto misté
budiZ poznamenano Ze vynalez neni omezen na Jjeho specielné
znazornéné varianty provedeni, ale Ze Jjsou mozZné ruzné
kombinace jednotlivych variant provedeni mezi sebou a tato
moZnost obmén vyplyva z poznatkil pro technické jednani na
zadkladé p¥edkladaného vynalezu v ramci schopnosti odbornika
&inného Vv tomto technickém oboru. Také Jjsou veskeré
myslitelné varianty provedeni, které jsou mozZné kombinacemi
jednotlivych detaild znAzornénych a popsanych variant

provedeni, spolu zahrnuty v rozsahu ochrany.

Zejména poznamenejme, Ze znazornéna za¥izeni mohou ve
skutednosti také obsahovat vice nebo méné casti nez Je
znidzorndno, a Ze jsou na obrazcich misty znazornéna ve

velkém zjednoduseni.

Pro pofadek budiZ zaAvérem poukdzano na to, Ze znazornéna
zafizeni, Jjakoz i Jjejich &asti, jsou pro lepSi pochopeni
jejich stavby kromé& toho znazornény mimo méritko a/nebo

zvétsenia a/nebo zmensena.

Ukol samostatnych vynalezeckych feseni muze byt odvozen z

tohoto popisu.

Seznam vztahovych znacek

1 kovovy pas
2 svar

3 valecek

4 valecek
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brusny valecek

smérové prevadéci valecek
smérové prevadéci valecek
smérové prevadéci valecek
brusny pas

opérna deska

brusny kotouc

navijeci buben

navijeci buben

smér brouseni v pricéném sméru
smér brouseni v podélném sméru
smér podélného posuvu

smér pricéného posuvu

oblast brouseni pfi pricéném brouseni

.
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PATENTOVE NAROKY

1. Zpusob zhotovovani kovového pasu (1), obsahujici
kroky
- ptipraveni kovového pasu (1), ktery obsahuje nejméné dvé
éasti, vzajemné svarené ve svaru (2),
- pfiéné brouseni svaru (2) napfié¢ k jeho podélnému sméru a
- navazujici podélné brouseni svaru (2) v jeho podélném

sméru.

2. Zpuisob podle naroku 1, vyznacujici se kroky
- sva¥ovani nejméné dvou &asti do kovového pasu (1),
- priéné brouseni svaru (2) napfic¢ k jeho podélnému sméru, a
- navazujici podélné brousSeni svaru (2) v jeho podélném

sméru.

3. Zpusob podle naroku 1 nebo 2, vyznacdujici se

tim, Ze svar (2) probihd v podélném sméru kovového pasu (1).

4. Zpusob podle jednoho =z naroki 1 az 3,
vyznadujici se tim, Ze p¥iéné brousSeni a/nebo podélné
brouseni svaru (2) se provadi brusnym kotoucem (11)

respektive brusnym valeckem (5) a/nebo brusnym pasem (9).

5. Zpusob podle Jjednocho z narokdi 1 az 4,
vyznadujici se tim, Ze dotyk mezi kovovym péasem (1) a
brusnym médiem (5, 9, 11) pfi pfic¢ném brousSeni probiha v

linii.

6. Zpusob podle jednoho =z naroka 1 az 5,
vyznadujici se tim, Ze dotyk mezi kovovym pasem (1) a
brusnym médiem (5, 9, 11) p¥i podélném brouseni probiha v

plose.



sece e X3 oo

*es

ceeon
.

LR XN

LR ]
L
s2e

soess

L e .o (X3 s0e 0o

17

7. Zpusob podle Jjednocho =z naroka 1 az 5,
vyznadujici se tim, Ze dotyk mezi kovovym pasem (1) a
brusnym médiem (5, 9, 11) pfi podélném brouseni probiha v

linii.

8. Zpusob podle Jjednoho =z narocka 1 az 7,
vyznadujici se tim, zZe k posuvu dochazi p¥i priéném brouseni

a podélném brouseni v podélném sméru svaru (2).

9. Zpusob podle naroku 8, vyznacujici se tim, Ze k
posuvu p¥i p¥idném brousSeni dochazi také napri¢ k podélnému

sméru svaru (2).

10. 2Zpusob podle Jjednoho =z narokd 3 az 9,
vyznadujici se tim, Ze k podélnému brousSeni dochazi po celé

Sifce pasu.

11. Zplisob podle jednoho 2z narocku 3 az 10,
vyznadujici se tim, Ze k pficénému brousSeni dochazi v oblasti

s >

(E) zmenSené viudi celkové Sifce pasu.

12. Zpusob podle Jjednoho =z naroku 1 az 11,
vyznadujici se tim, Ze pro podélné brouseni je pouzito

8ir3iho brusného média (5, 9, 11) nez pro priéné brouseni.

13. Zptsob podle Jjednoho =z naroki 1 az 12,
vyznadujici se tim, Ze pfiéné brousSeni a podélné brousSeni se
provadi soudasné na mistech odsazenych od sebe v podélném

sméru svaru (2).

14. Zpusob podle jednoho z narokd 1 az 12,

vyznaéujici se tim, Ze p¥icéné brouseni a podélné brouseni se



(XX

eers
csv e
.

saee

18

provadi casové po sobé.

15. Zpusob podle jednoho =z narockd 1 az 14,
vyznadujici se tim, zZe brusny pochod se provadi na uzavreném
kovovém pasu (1).

16. Zpusob podle jednoho =z narokia 1 az 15,
vyznadujici se tim, Ze brusny pochod se provadi na otevieném

kovovém pasu (1).

17. Kovovy pas (1) vyznacdujici se tim, ze Je

zhotoven zplusobem podle jednoho z narokt 1 az 16.

18. Zafizeni pro =zhotovovani kovového pasu (1),
ktery obsahuje nejméné dvé &4asti vzajemné spolu svarené ve
svaru (2), obsahujici dva valedky (3, 4) nebo dva navijeci
bubny (12, 13) pro drZeni kovového pasu a pohybovani kovovym
pasem,
vyznadujici se tim, Ze obsahuje
a) prvni brusné za¥izeni (5..9, 1l1l) pro pricné brouseni
svaru (2) nap¥i¢ k jeho podélnému sméru, a druhé brusné
za¥izeni (5..9, 11) pro navazujici podélné brouseni svaru
(2) v jeho podélném sméru, nebo
b) jediné brusné za¥izeni (5..9, 11) pro pfiéné brouseni
svaru (2) nap¥ié k jeho podélnému sméru a pro navazujici
podélné brouseni svaru (2) v podélném sméru, pricemz uvedené
jediné brusné za¥izeni (5..9, 11) Jje uloZeno otoé&né okolo

osy orientované napric¢ ke svaru (2).
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