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69 Vorrichtung zum kontinuierlichen Triinken von einseitig gestrichenen Papierbahnen mit viskosen Harzen.

@ Mit der Vorrichtung wird ein vereinfachter Trink-
prozess ermoglicht, bei dem die erzielte Triinktiefe
und Trinkhomogenitit beliebig einstellbar sind und das
Harz wihrend des Trinkvorganges nicht mit der Atmo-
sphiire in Berithrung kommt, so dass dem Harz vor dem
Trinkprozess keine Losungsmittel entzogen werden.

Die Vorrichtung besteht aus mehreren wechselwei-
se hintereinander angeordneten Leitwalzen (2) und
Trinkstiben (3). Die Trinkstibe sind mit je zwei diame-
tral angeordneten Nuten (4) versehen, die iiber Bohrun-
gen mit Zuleitungen fiir eine impulsartige Zufithrung des
Harzes verbunden sind. Die Trinkstébe sind temperier-
bar. Die zu trinkende Papierbahn (1) wird iiber die Leit-
walzen an die Trinkstibe gefiihrt, wobei ein Kontakt des
in den Nuten befindlichen Harzes mit dem Papier statt-
findet.
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1. Vorrichtung zum kontinuierlichen Trénken von einseitig
gestrichenen Papierbahnen mit viskosen Harzen, dadurch
gekennzeichnet, dass mehrere Leitwalzen (2) und Trénkstibe
(3) wechselweise hintereinander angeordnet sind, wobei die
Trankstibe (3) mit je zwei diametral angeordneten Nu-
ten (4), die iiber Bohrungen (5) mit Zuleitungen fiir eine
impulsartige Zufiihrung des Harzes verbunden sind, sowie mit
einem Hohlraum (6) fiir den Durchfluss eines wirmefiihren-
den Mediums versehen sind.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,

dass zur Verstirkung der impulsartigen Trinkung ein Ultra-
schall-Impulsgenerator eingesetzt ist.

Die Exfindung betrifft eine Vorrichtung zum kontinuier-
lichen Trinken von einseitig gestrichenen Papierbahnen mit
viskosen Harzen.

Es sind Vorrichtungen zum Trinken von Bahnen bekannt,
die durch indirektes Auftragen des Trinkemediums arbeiten,
d.h. das Trinkmedium wird stets iiber eine oder mehrere
hintereinander angeordnete Walzen bzw. durch Anspiilen
oder Tauchen an die Warenbahn getragen. Dabei ist teilweise
eine Temperierung des Trankmediums und der Warenbahn
zur Erzielung des trinktechnischen Effektes erforderlich. Die
iiberschiissige Harz- bzw. Trinkmediummenge muss an-
schliessend mit Hilfe von Dosjerwalzen oder anderen Vorrich-
tungen abdosiert werden. Der technische Aufwand, die
Losungsmittelverluste sowie der Reinigungsaufwand sind sehr
hoch.

Das Verfahren zum Herstellen von oberflichenbehandeltem
Papier gemdss Patent DE-OS 2 409 981 hat zum Gegenstand,
dass eine durchgehende Papierbahn iiber eine feststehende
Walze gefiihrt wird, die einen Langsschlitz entsprechend der
Papierbahnbreite besitzt, aus dem das Beschichtungsmedium
unter Anwendung eines bestimmten Druckes auf die Papier-
bahn gebracht wird. Nachteilig bei dieser Vorrichtung ist,
dass unter Beriicksichtigung der Trénkeigenschaft und der
gewiinschten Tréanktiefe der Trénkeffekt und die Durchlauf-
geschwindigkeit fiir die Papier- bzw. Gewebebahn stark ein-
geschrinkt sind. Nachteilig ist weiter, dass jeweils nur eine
Art Beschichtungsmedium auf die Papierbahn aufgebracht
werden kann und keine Umlaufforderung fiir dieses vorhan-
den ist.

Die vorliegende Erfindung verfolgt das Ziel, eine Vor-
richtung zum kontinuierlichen Trédnken von einseitig gestri-
chenen Papierbahnen mit viskosen Harzen in einfacher Kon-
struktion zu schaffen, durch welche ein beliebiger Effekt hin-
sichtlich der Trénktiefe und Trankhomogenitét erzielbar ist.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Vorrich-
tung zu entwickeln, mit der ein impulsartiger Trinkvorgang
realisiert wird, wobei das Trankmedium wihrend des Trénk-
prozesses nicht mit der Atmosphire in Beriihrung kommt und
dem Tréankmedium vor dem Trinkprozess keine Losungsmittel
entzogen werden.

Erfindungsgemiss wird die Aufgabe durch die im kenn-
zeichnenden Teil des Patentanspruches | enthaltenen Merk-
male geldst.
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Durch die Leitwalzen kann die Papierbahn so iiber die
Trénkstibe gefiihrt werden, dass jeder Abschnitt der Bahn
entsprechend ihrer Vorwiartsbewegung mit den harzfiihrenden
Nuten in Beriihrung kommt. Wihrend des Gleitens der
Papierbahn iiber die offene Seite der Nuten werden die letz-
teren von der Papierbahn verschlossen, so dass der statische
Druck des in die Nut mittels einer geeigneten Pumpe hinein-
gedriickten Harzes das Eindringen des Harzes in die vorbei-
gefiihrte Papierbahn bewirkt. Die Druckbeaufschlagung des
Trdnkmediums kann dabei zusétzlich durch einen bekannten
Ultraschall-Impulsgenerator noch erhht werden. Die Tem-
perierung des zugefiihrten Harzes geschieht durch ein Tem-
periermedium, das mittels eines Umlaufpumpsystems durch
den inneren Hohlraum des Trénkstabes im Kreislauf gefiihrt
wird.

Die Erfindung wird nachstehend an einem Ausfiihrungs-
beispiel und der zugehorigen Zeichnung niher erldutert. Die
Zeichnung zeigt in

Fig. 1 die Seitenansicht einer erfindungsgeméssen Vor-
richtung und in
Fig. 2 den Lingsschnitt eines Trankstabes.

Eine einseitig mit Polyvinylalkohol luftdicht beschichtete
Papierbahn 1, die eine Flichenmasse von 100 g/m® und eine
Dichte von 0,80 g/cm? besitzt, wird iiber Leitwalzen 2 an die
Trénkstibe 3 gefiihrt. Die Fiihrung erfolgt dabei so, dass die
nicht gestrichene Bahnseite mit den Trénkstdben 3 in Be-
rithrung kommt. Die Trénkstéibe 3 bestehen aus einem dick-
wandigen Rohr mit zwei sich gegeniiberliegenden Nuten 4.
Bei einer Bahnbreite des zu trinkenden Papiers 1 von 1300 mm
betrigt die Linge der Nuten 4 1260 mm. Jede Nut 4 ist iiber
eine Bohrung 5 mit einem Schlauch verbunden, iiber den die
Zufiihrung eines Polyesterharzes erfolgt. Der innere Hohl-
raum 6 wird von einem Temperiermedium, z. B. von tempe-
riertem Wasser, durchstrémt. Das Polyesterharz, das eine
Ausgangsviskositdt von 250 mPa - s besitzt, wird mittels eines
den Hohlraum 6 durchfliessenden Wasserstromes auf 60° C
erwérmt und mit Hilfe eines Ultraschall-Impulsgenerators
einer kurzzeitigen Druckbeaufschlagung unterworfen. Die
impulsartige Druckbeaufschlagung von 0,5 kg/cm? erfolgt
wihrend des Trdnkprozesses im Abstand von jeweils 0,5 s,
wobei der Impuls 0,1...0,001 s betrigt. Durch die Druck- und
Temperaturbeeinflussung betrigt die Viskositit des Polyester-
harzes, das aus den Zuleitungsschlduchen iiber die Bohrun-
gen 5 an die Nuten 4 gelangt, zum Zeitpunkt der Trinkung
20 mPa-s. Die Papierbahn 1 gleitet iiber die Trinkstibe 3,
wobei die harzfiihrenden Nuten 4 von der bewegten Bahn 1
verschlossen werden. Wahrend des Kontaktes des Papiers mit
dem in der Nut 4 befindlichen Harz dririgt dieses entsprechend
seiner Eigenkonsistenz, der gewdhlten Temperatur, dem ange-
legten Druck sowie der Trankeigenschaft des Papiers tief in
die Papierbahn 1 ein. Je hoher die Laufgeschwindigkeit ist
und je kleiner die Abstéinde der Trinkstibe voneinander sind,
je kiirzer ist der Trankimpuls. Je kleiner der Durchmesser der
Trénkstébe 3 ist, um so gleichmissiger ist die Aufnahme des
Harzes durch die Papierbahn. Da von der Papierbahn iiber
die Nuten 4 Polyesterharz nur bis zur Sittigung aufgenommen
wird, eriibrigt sich der Einsatz besonderer Dosierungseinrich-
tungen, wie z. B. Abquetschwalzen, da ein Abtragen iiber-
schiissiger Trdnkharzmengen nicht erforderlich ist.
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