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Vyndlez se tykd jddra formy ne zpracovéni plasti, zejména strukturnim vst¥ikovénim,

vietnd Sdsti velkorozm&rnych forem.

Konstrukce jader ve formdch pro konvendni vst¥ikovédni plastd mé Fadu nevyhod. Je to
pPedevdim pevné spojeni s formou, nebo mognost jéjich posunu ve formé pouze ve sméru osy
jddre. To mé za ndsledek, %e vlivem kontrek&nich sil chladnouci taveniny plastu dochdzi
ke zna&nému napéti ve vyst¥iku, obzvldsté v okoii3jader. V technologickém procesu se tohﬁ
Seli tim, e se bud vystiik vyrd3{ z formy je¥td zcela ndvychladly nebo je jddro v uréitém
okam#iku p¥i procesu chladnuti vtaZeno ve sméru své osy do vnit¥ni Edsti formy. Tyto kons-
trukce maji tu nevyhodu, ¥e p¥i daldim dochlazovéni vfstfiku dochdzi k deformacim tvaru
vyst¥ikd a rozm$rovym zméndm a tim se poruduje reprodukovatelnost vystfikid., Tyto vlivy se
obzv1d8t& objevuji u rozmérnéjsich vyst¥ikd, kde miZe dochdzet aZ k destrukci Vjstfiku
a tak je t¥eba éinit konstrukéni kompromiéy nebo otvory a v&b:éni ve vystiiku dopracovdvat
dodatednd, Tato skute¥nost se projevuje zejména u strukturng vatPikovanych vystiikd, kde
jsou zpravidla velké rozméry’a rozd{lnd struktura povrchovych a vnitfnich vrstev vystiiku

a kde se vy’aduje eliminovat dodate&nd opracovéni.

U vétdiny aplikaci se p¥i provoznich podminkdch miZe bsHem krdtkého &gsového obdobi
projevit koroze pod nap&tim, jeji¥ p¥i&inpu jsou lokdlni pnuti ve vyst¥iku v okoli jader.
Jejich dodatedné odstrafiovédni je tém&¥ vylouéené u rozmérnych vystiiki, M4 tedy odstrandni
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- p¥idiny t&chto pnuti i podstatny vyznam pro Zivotnost vyst¥ikd. zajisidni posunu jader

:pfi smrifovdni plastu ve form¥ ve sméru jeho pisobeni je jedinym reSenim, jek zabrédnit
vzniku pnuti, pop¥ipadd deformaci vystiiku,

Uvedené nevyhody odstrafuje jddro formy na zpracovdni plastd podle vynédlezu, urdené
" gejména pro strukturni vstiikovdni., Jddro sestdvd z upeviovaciho elementu, umisténého
v dutind téla jédra a upevnéného na formu, Podstate vyndlezu spodivéd v tom, Ze primér
upeviiovaciho elementu je mensi neZ dutina té&la jédra, pFifem? mezi upeviiovacim elementem
a vnit¥ni stdnou tdla jddra je vytvo¥en prostor pro posun t&la jddre mezi sténami formy.
Pro posuvné spojeni jddra s, jednou sténou formy je podle daldiho viznaku upeviiovaci ele-
ment tvo¥en Broubem, jeho¥ hlava je opat¥ena podloZkou. Podle daldiho vyznaku je prostof
mezi upeviovacim elementem & vnit¥ni stdnou t&la jédre vyplnén pruZnou vloZkou. Upevho-
vac{ element je podle posledniho vyznaku umist¥n v dutiné té&la jddra excentricky a je

opat¥en odprufenym distenénim fepem, jehoZ konec dosedd na vnit¥ni sténu téla jddra.

Jédro forem podle vynélezu vytvd#{ podminky pro realizaci mnoha aplikaci, které pPi
konvendnich konstrukcich nebyly redlnéd. mo¥nosti Yefeni tvard vyst¥ikd s geometrickou
nérodnosti, rozmdrovou p¥esnosti umoihuje vyrobu technickych vystiikld bez ndrokd ne doda-
te¥né dokondoveci operace. Vysokd kvalita vysti#ikd bez vnit¥niho pnuti e deformaci umoZ-
fuje projekty i slo¥itych za¥izeni ve strojirenstvi a ostatnich oborech, kde se maximdl-
né& uplatni specifické vlastnosti plastid, z}racovanjch v rozmérnych vyst¥icich., Ekonomic-
ké efektivnost, kterou FeSeni p¥indsi, je nejen ve vytvoreni podminek pro vliastni reali-
zaci vfstPikd vysoce ndrodnych, ale i v dspordch pripadnych dokonlovacich operaci, pro-
dlou¥eni ¥ivotnosti vyst¥iki a rozdifeni tvirdiho pole konstruktérim a projektantim,

Krom& toho se i podstatnd sni?i namdhdni a opotFebeni formy v okoli jader.

Jédro fortmy je Sdstednd posuvné ve smErech kolmych ke své ose a smérech pisobicich
gil smrdtdni tuhnouciho plastu ve formd. Jddro miZe viak byt pfed vyplnénim formy tave-
ninou fixovéno v protilehlé poloze neZ pisobé smér smriténi, pr¥idemz je tato poloha za-

jistovéna odpruienim distandnim Sepem nebo prufnou vloZkou,

- P¢ikladnd provedeni jddra forem podle vyndlezu jsou schématicky zobrazene na p¥Filo.
Yenych vyobrazenich, kde na obr.1 je ¥ez jddrem forem s upevnovacim Sroubem, na obr,2 Je
zobrazeno jddro s prostorem vyplnénym pruZnou vloZkou, na obr.,3 Je vyznaden Yez jddrem,
jeho% upevioveaci element je stiedici 8ep, na obr.4 je jddro formy opat¥eno excentricky
uloZenym odpruZfenym distanénim Cepem, na obf.s je pohled na jddro s excentricky umisté-
nym stiedicim Sepem, umistdné ne form&, na obr.6 je pohled na jddro s excentricky ulo-
Yenym upeviovacim elementem, napfiklédbstfedicim depem & na obr.7 je pohled na pohybli-

vou 34st formy s excentricky uloZenym upeviiovacim elementem tvo¥enym stavécim Sroubem.

Jédro formy pro vytvo¥eni otvoru ve stdnd vistiiku (obr.1) sestdvéd z plovouciho
t&la jddra 2, v jehoZ stiedové tvarované duting Je umistén ugevﬁov&ci element 3, tvoFe-
ny Sroubem, Hlava ¥roubu dosedd na vnit¥ni tverovanou st&nu jédre prostiednictvim podloZ-
ky 4. Primdr upeviovaciho elementu 3 je mensi neZ dutina t8la jddra 2 a mezl excentricky

ulo¥enym upeviiovacim elementem 3 & vnit¥ni sténou tdle jddra je vytvofen prostor pro
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posuv plovouciho téla jéddra 2 mezi sténami formy 1. Télo jddra 2 je pFichyceno k formé& 1

upeviiovacim elementem 3 jen velmi lehce, &imZ je umist&n jeho pohyb vlivem smrd¥ujicfho se
plastu, pFidem? se plovouci télo jddra posouvd po sténd formy 1 a podloZce 4 upevﬁovaciho
elementu 3, Jddro formy pro malé smriténi vgt¥ikovaného plastu (obr,.2) sestdvd z plovouci-~
ho t&la jddra 2, v jeho%? stPedové dutiné je umistén upeviovaci element 3 tvofeny st¥edicim
Sepem 7, pevné spojenym s formou 1. Prostor mezi stiedicim &epem l‘a vnit¥ni sténou téia
Jddra 2 Je vyplnén prufnou vloikou 5 z p&nové pryie, Tloudtka stény pruZné vlioZky 5 se voli

podle poZadované velikosti smrdténi,

Jédro formy (obr.3 a 6) s voln& plovoucim télem Jédra 2 je ve stredové duting t8la
jéddra 2 opat¥eno upeviovacim elementem 3, vytvo¥enym stiedicim Sepem 7, upevnénym na spod-
ni &st formy 1. Ne hornim konci je stPedici ep 7 opatfen zdiezem, do kterého zapadd -
usmériovaci voditko 6, které umoZfuje udriovat smér pohybu jddra p#i zetékdni taveniny
plastu, Jddro formy 1 je &dstedn¥® posuvné ve smérech kolmjch ke své ose a smérech pisobi-

cich sil smr$téni tuhnouei taveniny 12 plastu ve formé 1, ohranidené obvodovou lidtou 11.

Jddro formy (obr.4 a 5) urdené zejména pro vét3i smriténi pléstu a ugmérnéni posunu
téla jddra 2 po stdn& formy 1 je ve stfedové dutiné plovouciho t&la jddra 2 opat¥en upev-
novaecim elementem ve tvaru st¥edicfho Sepu 7, upevnéného do stény formy 1. Stfedici Zep 7
je umistdn v dutind t&le jddra 2 excentricky a je opatfen odpruZenym distandnim &epem 8,
jeho? konec dosedd na vnit¥ni sténu téla jddra 2. Distandni dep 8 je nasmérovdn proti smé-
ru plsobeni smrifujiciho se plastu, V dutiné stPediciho &epu 7 je umisténa listoVé‘pruiina
9, zapadajici do distandniho Zepu 8 a zdslepky 1§ stfediciho Cepu 8, Listovd pruZina 9
umoZfuje dostatedny posuv plovouciho téla jddra 2 s jeho pPedsunutim proti sméru smriténi,
pridem¥ se jddro miZe lépe fixovat ve formé l..Jédro je posuvné po sténé formy 1, ohrani-

gené obvodovou lidtou 11.

Jddro (obr.7) vytvorené jako oddélitelnd &dst formy 1 vytvoPi ve vystPiku potFebné
vybréni.'Plovouci t8lo jddra 2 je opatieno drdifkou 13, kterd umoZnuje pod upeviovacim
elementem 3, tvofenym stavdcim Sroubem 14 posuv tdla jéddra 2 ve sméru pisobeni smriténi,

pridem¥ pii vyjiméni vystPiku z formy 1 zlstdvd t8lo jddra 2 ve formé a je vrdceno rudné

" . k obvodovym 1istdm 11 formy 31, pop¥ipadé miZe byt doplnéno pruZinou, Kterd jeho vraceni

zajistuje.

PREDMET VYNLLEZU

1. J4dro formy na zpracovédni plastd, zejména strukturnim vstfikovdnim, sestdvajici z upev-
Yovaciho elementu umistdného v dutin® t8la jéddra a upevn¥ného na formu, vyznadené tim,
"¥%e primér upeviovaciho elementu (3), nap¥iklad stfediciho &epu (7), je mendd ne¥ duti-
na t8la jddra (2), pFidem? mezi upeviovacim elementem (3) a vnit¥ni sténou téla jédra

(2) je vytvo¥en prostor pro posuv téla jédra (2) mezi sténami formy (1).

2, J4dro formy podle bodu 1, pro posuvné spojeni jddra s jednou sténou formy, vyznalené
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tim, %e upeviovaci element (3) je tvo¥en sroubem, jehoZ hlavae je opatfena podloZkou (4).

3. Jddro formy podle bodd 1 & 2, vyznadené tim, Ze prostor mezivupevﬁovacim elementem (3)

s vnit¥ni stdnou t¥la jédra (2) je vyplndn pruinow vloZkou (5).

4, Jddro formy podle bodd 1 & 2, vyznalené tim, Ze upevﬁovaci'élement (3) Je umistén
v dutind t&la jddra (2) excentricky a je opat¥en odpruZenym distanénim Zepem (8), Je-

ho¥ konec dosedd na vnit#ni sténu jddra (2).
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Obr. 2
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Obr. 3
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Obr. 4
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Obr. 7
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