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(57) Sammendrag
Et nedihulls brennverktey for installasjon av et 4

féringsrar/liner i en brennboring, hvori nedihulls
brennverktoyet omfatter en verkteyenhet,

omfattende i det minste et farste fluidrer og et

returfluidrer, hvilke ved benyttelse danner et ,
ringrom mellom verkt@yenheten og L\
foringsreret/lineren. Verkteyenheten omfatter M | o
videre i det minste ett stempel i ringrommet, (4
hvilket deler ringrommet inn i ringromsseksjoner, i

det minste to ekspansjonsmoduler for ekspansjon

av foéringsraret er posisjonert etter hverandre i :
den aksiale retningen av féringsreret. R4
Ekspansjonsmodulene er anordnet til & beveges

relativt til hverandre i den aksiale retningen av

foringsraret.
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Den foreliggende oppfinnelse angér et nedihulls brennverktey for installasjon av et
foringsroer eller en forlengingsror i en brennboring. Nedihulls brennverktoyet
omfatter en verktoyenhet omfattende i det minste et forste fluidrer og et
returfluidrer, hvilket nar det benyttes danner et brennringrom mellom
verkteyenheten og en bregnnboring, og i det minste et stempel som deler
brennringrommet inn i brennringromseksjoner.

Returfluidreret kan vare anordnet innvendig i det forste fluidreret, som gir et
ringrom mellom det forste fluidreret for stremning av et forste fluid, hvori
returfluidet kan vaere anordnet til & passere i det sentralt anordnede rommet av
returfluidroret.

Verktoyenheten i henhold til oppfinnelsen er operert ved forskjellen i fluidtrykk
som dannes over stempelet(ene) av verktgyenheten, pa grunn av karakteristikkene
av fluidet tilveiebrakt ved hver side av stempelet. I tilfeller hvor verktayenheten
omfatter ett stempel, isolerer dette stempelet brennringrommet inn i to separate
brennringromseksjoner. I andre tilfeller med to eller flere stempler, inkludert i
verktgyenheten, er brennringrommet derved delt inn i et korresponderende antall av
brennringromseksjoner. Ved introduksjonen av et trykksatt fluid inn i ett av
brennringrommene kan den felgende differansen i fluidtrykk som oppstar over
stempelet benyttes for & forflytte hele verktayenheten i brennboringen eller for &
forflytte stempelet relativt verktoyenheten. Stempelet kan vere tilveiebrakt med
innretninger for kommunikasjon av fluid fra én av brennringromseksjonene pé én
side av stempelet, gjennom stempelet og til en andre brennringromseksjonen pa den
andre siden av stempelet. Dette kan vere nyttig i mange tilfeller, slik som nir man
setter og trekker opp nedihulls brennverktoyet og ndr man benytter verktoyet for
ekspansjon av et foringsror/forlengingsrar. Kommunikasjonen av fluid mellom
tilstotende brennringromseksjoner kan kontrolleres pa forskjellige méter; ved
differensialtrykket over stempelet, ved elektriske, mekaniske eller hydrauliske
signaler, eller ved den relative bevegelsen mellom det forste fluidreret og et
kontrollelement.

Stempelet kan vare tilveiebrakt bare som et tetningselement, eller det kan vare
dannet av forskjellige partier som har tettende karakteristikk og
stivhetskarakteristikk, for & tilveiebringe styrke og utfere nedvendige operasjoner
slik som ekspansjon. Videre kan stempelet veere tilveiebrakt i ett stykke, eller
dannet av to eller flere elementer. Stempelet kan vare operert innvendig i et
foringsrer/forlengingsrer, eller det kan opereres i et brannboringshull som ikke enné
er foret. Stempelet kan veare tilveiebrakt slik at det kan beveges relativt til
verktgyenheten i en aksial retning av brennboringen, eller det kan vare anordnet til
4 beveges med verktoyenheten i en aksial retning relativt i forhold til
bregnnboringen.
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For & oppné den nedvendige ekspansjonen av foringsreret/forlengingsroret i
brennboret, er det nedvendig 4 tilveiebringe et system som har mulighet for 4 tilfore
store krefter, slik at man kan deformere foringsreret/forlengingsraret slik at den kan
settes i brennboringen. Kreftene som kreves for & utfere ekspansjonen kan i noen
tilfeller né et nivé hvori kreftene i seg selv kan vere gdeleggende for systemet.

Fra US20070169943 ber det kjent et nedihullsverktoy og en fremgangsmate for
installasjon av foringsrer, der verktoyet omfatter et stempel og én ekspansjonsenhet.

US20030230410 beskriver et ekpansjonsverktay som kan omfatte flere sett med
ruller dette er imidlertid ikke knyttet til bruk av et stempel.

Basert pé dette, er det oppstatt et behov for & tilveiebringe en lasning hvori kreftene
som er nadvendig for & utfere ekspansjonen av foringsreret/forlengingsroret er
redusert. En hensikt med oppfinnelsen er derved & tilveiebringe et arrangement som
reduserer ulempene ved lgsningene beskrevet over. Dette er oppnadd ved
oppfinnelsen som definert i det uavhengige krav, hvori utforelser av oppfinnelsen er
presentert i de folgende avhengige krav.

Oppfinnelsen tilveiebringer sdledes et nedihulls brennverktey for installasjon av et
foringsror eller forlengingsror i en brennboring, hvori nedihulls brennverkteyet
omfatter en verktoyenhet omfattende i det minste et forste fluidrer og et
returfluidrer, hvilke ved benyttelse danner et ringrom mellom verktgyenheten og
foringsroret eller forlengingsreret, hvori verktayenheten videre omfatter i det
minste et stempel i ringrommet og deler ringrommet inn i ringromsseksjoner hvori
verktgyenheten er operert ved forskjeller i fluidtrykk over stempelet(ene),
kjennetegnet ved at i det minste to ekspansjonsmoduler for ekspansjon av
foringsroret eller forlengingsroret er posisjonert etter hverandre i aksial retning av
foringsrer eller forlengingsrer, hvor de i det minste to ekspansjonsmoduler er
forbundet med det minst ene stempelet eller det minst ene stemplet er integrert i de i
det minste to ekspansjonsmoduler, og hvor bevegelsen av stempelet forarsaker
bevegelse av ekspansjonsmodulene hvori ekspansjonsmodulene er anordnet til &
beveges relativt til hverandre i den aksiale retningen av foringsreret eller
forlengingsroret.

I henhold til oppfinnelsen vil et nedihulls brennverktey, som benytter separate
ekspansjonsmoduler, i det minste to ekspansjonsmoduler, for ekspansjonen av
foringsreret/forlengingsroret, redusere behovet for store krefter som ma til for &
utfore den nedvendige ekspansjonen. Ved & benytte i det minte to
ekspansjonsmoduler, er ekspansjonen som skal utferes fordelt mellom
ekspansjonsmodulene, og derved er kraften som er nedvendig for & fordrsake
deformasjonen ved hver ekspansjonsmodul redusert tilsvarende, derved unngar man
a4 eksponere systemet for et hoyt niva av krefter.
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For & oppné ekspansjonen av foringsraret/forlengingsreret i henhold til
oppfinnelsen, er ekspansjonsmodulene posisjonert fordelt i den aksiale retningen av
foringsreret/forlengingsroret, hvori ekspansjonsmodulene er anordnet til & beveges
relativt hverandre i den aksiale retningen av foringsreret/forlengingsroret.

Stempelet(ene) kan vaere anordnet over eller under ekspansjonsmodulene, eller de
kan vare inkludert i ekspansjonsmodulene ved enhver posisjon innenfor
utstrekningen av ekspansjonsmodulene i den aksiale retningen av
ekspansjonsmodulen. Stempelet(ene) kan vere tilveiebrakt med innretninger for &
kontrollere kommunikasjonen av fluid mellom tilstotende ringromseksjoner. I én
utforelse kan stemplet vare anordnet under ekspansjonsmodulene, for derved &
péfore en trekkraft pa ekspansjonsmodulene. Ved & trekke ekspansjonsmodulene, vil
det innvendige trykket i roret hjelpe til & ekspandere under ekspansjonsprosessen,
og derved redusere den nedvendige trykkdifferansen over stempelet(ene).

I én utforelse av oppfinnelsen korresponderer antallet av stempler til antallet av
ekspansjonsmoduler. I henhold til ett aspekt av denne utferelsen er ett stempel
forbundet til eller dannet som en del av ekspansjonsmodulen, hvorved hvert sett
omfattende et stempel med korresponderende ekspansjonsmodul er separat operert i
forhold til andre sett. Hvert sett kan vare plassert ved en forhdndsbestemt posisjon i
foringsraret/forlengingsreret. I henhold til et annet aspekt, beveges ett sett i
nedihullsretningen av foringsroret/forlengingsroret slik at det plasseres inn i en
posisjon av et tidligere sett, hvilket sett beveges ytterligere ned i nedihullsretningen,
slik at man oppnér en sekvensiell eller gradvis ekspansjon av
foringsreret/forlengingsroret.

I en annen utforelse er ekspansjonsmodulene frigjerbart koblet til hverandre, i et
direkte eller indirekte arrangement. I henhold til ett aspekt er ekspansjonsmodulene
posisjonert over og under stempelet i brennboringsretningen. Hver
ekspansjonsmodul er deretter beveget av stempelet til forhdndsbestemte posisjoner,
for at ekspansjonen skal foregd, ved 4 benytte de frigjorbare forbindelsene til &
forbinde og frigjere ekspansjonsmodulene ved de angitte posisjonene.

Hver av ekspansjonsmodulene som tilhgrer det samme nedihulls brennverkteyet kan
ha den samme formen, eller kan ha forskjellige former. I henhold til ett aspekt
minsker tverrsnittet av i det minste én av ekspansjonsmodulene i den aksiale
retningen av verktgyenheten. Ekspansjonsmodulen kan ha form av en avkortet
kjegle.

Sterrelsen av tverrsnittet kan variere fra én ekspansjonsmodul til den andre, f.eks.
slik at tverrsnittet av ekspansjonsmodulene er redusert ndr man beveger seg nedover
i nedihullsretningen av nedihulls brennverktayet.

Videre, kan i det minste én av ekspansjonsmodulene vere tilveiebrakt med
rulleinnretninger ved sin ytre omkrets, enten langs hele dens aksiale retning, eller
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alternativt i partier av dens aksiale retning, noe som gir noen partier uten
rulleinnretninger. I henhold til ett aspekt er ekspansjonsmodulene anordnet med i
det minste to sett av rulleinnretninger langs den aksiale retningen av
ekspansjonsmodulen. Diameteren av rulleinnretningene minskes langs
ekspansjonsmodulen i den aksiale nedihullsretningen av brennboringen, og
tilveiebringer derved en ekspansjonsmodul med en minskende diameter.
Rulleinnretningene kan vare dannet av ruller, kuler eller andre innretninger som har
mulighet for 3 tilveiebringe en rullende bevegelse for ekspansjonsmodulen.

Oppfinnelsen omfatter ogsa en fremgangsmate for & installere et foringsror eller
forlengingsrer i en brennboring, ved 4 benytte en verktoyenhet omfattende i det
minste et forste fluidrer og et returfluidrer hvilke ved benyttelse danner et ringrom
mellom verktoyenheten og foringsraret eller forlengingsreret, hvori verktayenheten
videre omfatter i det minste ett stempel i ringrommet som deler ringrommet i
ringromsseksjoner,

kjennetegnet ved at i det minste to ekspansjonsmoduler for ekspansjonen av
foringsreret eller forlengingsroret er posisjonert etter hverandre i den aksiale
retningen av foringsreret eller forlengingsroret, hvori ekspansjonsmodulene er
anordnet til & beveges relativt til hverandre i den aksiale retningen av féringsreret
eller forlengingsreret, hvori de i det minste to ekspansjonsmoduler er forbundet med
det minst ene stempelet eller det minst ene stemplet er integrert i de i det minste to
ekspansjonsmoduler, og hvori fremgangsméten omfatter trinnet 4 etablere en
trykkdifferanse over det i det minste ene stempel for & bevege hver av
ekspansjonsmodulene for ekspansjon av foringsraret eller forlengingsroret.

I noen utforelser er det tilveiebrakt innretninger for 4 kontrollere kommunikasjonen
av fluid i stempelet(ene) som benyttes for & distribuere fluid fra en ringromsseksjon
til en annen.

I én utferelse kan hver av ekspansjonsmodulene installeres i
foringsreret/forlengingsroret slik at de posisjoneres ved en forhdndsbestemt
posisjon.

Ekspansjonen av i det minste et parti av foringsraret/forlengingsraret, kan oppnas
sekvensielt, fortrinnsvis ved 4 tilveiebringe en initiell ekspansjon ved ¢én av
ekspansjonsmodulene, deretter posisjonering av en annen ekspansjonsmodul ved
posisjonen for den initielle ekspansjonen for ytterligere ekspansjon av
foringsreret/forlengingsrerelementet, og ved & repetere denne sekvensen inntil man
oppnér den gnskede forhdndsbestemte ekspansjonen.

Et foringsrer/forlengingsrerelement kan vere installert ved et endeparti av
foringsroret/forlengingsreret i en posisjon som overlapper mellom
foringsror/forlengingsrorelementet og endepartiet av féringsror/forlengingsroret.
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Et boreverktoy inkludert ved enden av verkteyenheten tilveiebringer forankring for
foringsreret/forlengingsreret i bronnboringen. Et foringsrer/forlengingsrerelement
kan vare posisjonert slik at det kan installeres ved en ende av et
foringsror/forlengingsrorelement ved & benytte verktgyenheten.

Et eksempel av utforelser av oppfinnelsen er illustrert i de vedfeyde figurene og
skal beskrives i det folgende med referanse til de vedfeyde figurene, hvor:

Fig. 1 viser en forste utforelse av et nedihulls brennverktoy.
Fig. 2 viser en andre utfarelse av et nedihulls brennverktey.
Fig. 3 viser et aspekt av den forste utforelsen av et nedihulls brennverktay.
Fig. 4 viser et aspekt av den andre utfarelsen av et nedihulls brennverktoy.

Fig. 1 viser en utforelse av et nedihulls brennverkteay 3 for ekspansjon av et
foringsror/forlengingsror 1 i en brennboring 2. Nedihulls brennverkteyet 3 omfatter
en verktoyenhet 4, hvilken er dannet av i det minste et forste fluidrer 6, og et
returfluidrer 5, anordnet innvendig i det forste fluidraret 6. Nar man plasserer
verktoyenheten 3 i foringsreret/forlengingsroret som skal settes i brennboringen 2,
dannes et ringrom mellom verktayenheten 3 og foringsroret/forlengingsroret 1.

I den viste utfarelsen er to stempler 7a, 7b anordnet i ringrommet som dannes
mellom verktoyenheten 4 og foringsreret/forlengingsroret 1, og deler dette
ringrommet inn i ringromseksjoner 8a, 8b, 8c. Trekkene av stemplene 7a, 7b sikrer
at de to ringromseksjonene er isolert fra hverandre, slik at man forhindrer ikke-
onskelig fluidovergang mellom ringromseksjonene, f.eks. ved 4 tilveiebringe
passende tetningsinnretninger mellom de forskjellige delene i verktoyenheten 4. De
to stemplene 7a, 7b er hver anordnet slik at de kan operere en ekspansjonsmodul 9a,
9b, for forflytning av ekspansjonsmodulene 9a, 9b, i den aksiale retningen A av
foringsreret/forlengingsroret for & ekspandere foringsraret/forlengingsroret i den
radiale retningen av foringsreret/forlengingsraret. Stemplene 7a, 7b som tilhegrer
ekspansjonsmodulene 9a, 9b kan hver utfere den totale ekspansjonen nedvendig ved
posisjonen hvori de er plassert, eller ekspansjonen kan utferes sekvensielt. Den
sekvensielle ekspansjonsprosedyren kan utferes ved & ha en initiell ekspansjon ved
4 benytte en forste ekspansjonsmodul 9a, deretter posisjonere en annen av
ekspansjonsmodulene ved posisjonen for den initielle ekspansjonen for ytterligere
ekspansjon av foringsrer/forlengingsrorelementet, og & repetere denne sekvensen
inntil man har oppnédd den totale ekspansjonen som er ngdvendig.

Stemplene 7a, 7b er anordnet over ekspansjonsmodulene 9a, 9b i brennboringen 2,
men kan selvsagt ogsa posisjoneres under ekspansjonsmodulene for & bevege
ekspansjonsmodulene i foringsroret/forlengingsroret. I utforelsen vist pa fig. 1, er
det vist to sett, hvert omfattende et stempel og en ekspansjonsmodul, anordnet i
foringsroret/forlengingsroret. Antallet av sett ngdvendig for & ekspandere
foringsroret/forlengingsroret, er forhdndsbestemt av en fagperson, og kan velges i
henhold til den spesifikke benyttelsen. I denne utforelsen av oppfinnelsen kan
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ekspansjonsmodulene 9a, 9b fikseres til stemplene 7a, 7b, eller de kan vare en
integrert del av stempelet. Et boreverktay 20 kan vaere benyttet for & tilveiebringe
forankring av foringsraret/forlengingsreret 1 nar ekspansjonen av
foringsreret/forlengingsroret utfores.

Hvert av settene av den viste utferelsen omfattende et stempel 7a, 7b og en
ekspansjonsmodul 9a, 9b, er anordnet til & operere separat. Ved 4 tilveiebringe en
trykkdifferanse mellom ringromsseksjonene 8b og 8c, ved hver side av stempelet
7a, har stempelet 7a mulighet til & bevege ekspansjonsmodulen 9a i
foringsreret/forlengingsroret 1, for & utfere ekspansjonen av
foringsreret/forlengingsroret 1. P4 samme mate er ekspansjonsmodulen 9b operert
til & beveges i foringsraret/forlengingsroret 1 ved en trykkdifferanse som opptrer
over stempelet 7b, pa grunn av trykkdifferanse mellom ringromsseksjonene 8b og
8a. Stemplene 7a, 7b er tilveiebrakt med innretninger for kommunikasjon av fluid
mellom ringromsseksjonene 8a, 8b, 8c for & muliggjere overfaring av fluid fra én
side av et stempel til en annen, for & kontrollere bevegelsen av stempelet, og
ekspansjonsmodulen.

Fig. 2 viser en utforelse av nedihulls brennverktoyet 3, hvori et stempel 7a er
anordnet til & bevege to ekspansjonsmoduler 9a, 9b i foringsraret/forlengingsraret 1,
til den forhadndsbestemte posisjonen for ekspansjon. I henhold til ett aspekt av den
viste utferelsen, beveger stempelet 7a ekspansjonsmodulene 9a, 9b til den
ngdvendige posisjonen i én operasjon. I et annet aspekt er operasjonsmodulene 9a,
9b frigjerbart forbundet til stempelet 7a, ved passende forbindelsesinnretninger 10.
Stempelet 7a kan vere bare forbundet til ekspansjonsmodulen 9b som deretter er
beveget til den forhdndsbestemte posisjonen, hvoretter ekspansjonsmodulen 9b er
frigjort fra stempelet 7a, og stempelet 7a returnerer for & bringe
ekspansjonsmodulen 9a til den forhdndsbestemte posisjonen. Stempelet 7a forbindes
til ekspansjonsmodulen 9a, og beveger ekspansjonsmodulen 9a til den
forhdndsbestemte posisjonen.

Tverrsnittet av hver av ekspansjonsmodulene kan variere i den aksiale retningen av
verktgyenheten, og ekspansjonsmodulene kan f.eks. ha en form tilsvarende en
avkortet kjegle.

Pa fig. 3 er ekspansjonsmodulen %a vist med en konisk form, og er anordnet med
flere sett av rulleinnretninger 21, anordnet ved en ytre overflate av
ekspansjonsmodulen 9a, rundt omkretsen av ekspansjonsmodulen, som danner
ekspansjonsverktayet slik at det kan gé i inngrep med en indre overflate av
foringsreret/forlengingsroret 1. Rulleinnretningene har en rulleretning i den aksiale
retningen av brennboringen 2. Diameteren av rulleinnretningen som tilhgrer hvert
sett av rulleinnretninger minsker fra ett sett til et annet. En reduksjon av diameteren
av ekspansjonsmodulen 9a kan oppnés som vist pa fig. 1, med at hvert sett har en
redusert diameter sammenlignet med den neste i en nedihulls retning av
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brennboringen. Ekspansjonsmodulen 9a kan vare tilveiebrakt ved & kun ha sett av
rulleinnretninger langs dens hele lengde eller den kan ha partier uten
rulleinnretninger som vist. Stempelet(ene) for & drive ekspansjonsmodulen %a er vist
tilveiebrakt ved en ende av ekspansjonsmodulen 9a eller de kan veare plassert ved et
midtparti av ekspansjonsmodulen 9a. Hvert av stemplene 7a, 7b, og
ekspansjonsmodulene 9a, 9b som vist pa fig. 1, kan vere tilveiebrakt som vist pa
fig. 3.

Videre kan stempelet 7a og de to frigjerbart forbundne ekspansjonsmodulene 9a, 9b
som vist pd fig. 2 veere anordnet med rulleinnretninger 21 som vist pa fig. 4.
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PATENTKRAV

1. Et nedihulls brennverktey (3) for installasjon av et foringsrer eller
forlengingsrer (1) i en brennboring (2), hvori nedihulls brennverktoyet omfatter en
verktayenhet (4) omfattende i det minste et forste fluidrer (6) og et returfluidrer (5),
hvilke ved benyttelse danner et ringrom (8) mellom verkteyenheten (4) og
foringsroret eller forlengingsroret (1), hvori verkteyenheten (4) videre omfatter i det
minste et stempel (7) i ringrommet (8) og deler ringrommet inn i ringromsseksjoner
(8a, 8b) hvori verktayenheten (4) er operert ved forskjeller i fluidtrykk over
stempelet(ene) (7),

karakterisert ved atidetminste toekspansjonsmoduler (9a, 9b) for
ekspansjon av foringsroret eller forlengingsraret (1) er posisjonert etter hverandre i
aksial retning av foringsror eller forlengingsror (1), hvor de i det minste to
ekspansjonsmoduler (9a, 9b) er forbundet med det minst ene stempelet (7) eller det
minst ene stemplet (7) er integrert i de i det minste to ekspansjonsmoduler (9a, 9b),
og hvor bevegelsen av stempelet (7) forirsaker bevegelse av ekspansjonsmodulene
(9a, 9b) hvori ekspansjonsmodulene (9a, 9b) er anordnet til & beveges relativt til
hverandre i den aksiale retningen av féringsreret eller forlengingsraret (1).

2. Et brennverktoy i henhold til krav 1,
karakterisert ved atstorrelsen av tverrsnittene varierer mellom
ekspansjonsmodulene (9a, 9b).

3. Et bronnverktoy i henhold til et av de foregdende krav,
karakterisert ved atantalletav stempler (7) korresponderer til antallet av
ekspansjonsmoduler (9a, 9b).

4. Et brennverktey i henhold til et av de foregdende krav,
karakterisert ved atidetminste én av ekspansjonsmodulene (9a, 9b) er
dannet som del av ett av stemplene (7a, 7b).

5. Et brennverktoy i henhold til et av de foregdende krav,
karakterisert ved atekspansjonsmodulene (9a, 9b) er frigjerbart
forbundet til hverandre.

6. Et brennverktoy i henhold til et av de foregdende krav,
karakterisert ved atidetminsteén av ekspansjonsmodulene (9a, 9b) er
tilveiebrakt med rulleinnretninger (21) ved dens ytre omkrets.

7. Et brennverktoy i henhold til et av de foregdende krav,
karakterisert ved atstempelet(ene) (7) er anordnet over og/eller under
ekspansjonsmodulene (9a, 9b) i brennboringen.

8. Et brennverktoy i henhold til et av de foregaende krav,
karakterisert ved atetboreverktay (20) inkludert ved en ende av
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verktayenheten (4) tilveiebringer forankring for foringsreret eller forlengingsraret i
brennboringen.

9. Et brennverktey i henhold til et av de foregdende krav,
karakterisert ved attverrsnittet avidet minste én av
ekspansjonsmodulene (9a, 9b) minsker i en nedihulls aksial retning av
verktgyenheten (4) slik at den danner en avkortet kjegle.

10.  Et brennverktey i henhold til et av de foregdende krav,
karakterisert ved athvertstempel (7) er tilveiebrakt med innretninger
for & kontrollere kommunikasjon av fluid mellom tilstetende ringromsseksjoner.

11.  Fremgangsméte for 4 installere et foringsror eller forlengingsror (1) i en
brennboring (2), ved & benytte en verktayenhet (4) omfattende i det minste et forste
fluidrer (6) og et returfluidrer (5) hvilke ved benyttelse danner et ringrom (8)
mellom verktgyenheten (4) og foringsreret eller forlengingsraret (1), hvori
verktgyenheten (4) videre omfatter i det minste ett stempel (7) i ringrommet som
deler ringrommet i ringromsseksjoner (8a, 8b),

karakterisert ved atidetminste to ekspansjonsmoduler (9a, 9b) for
ekspansjonen av foringsroret eller forlengingsroret er posisjonert etter hverandre i
den aksiale retningen av foringsreret eller forlengingsreret (1), hvori
ekspansjonsmodulene (9a, 9b) er anordnet til & beveges relativt til hverandre i den
aksiale retningen av foringsreret eller forlengingsreret (1), hvori de i det minste to
ekspansjonsmoduler (9a, 9b) er forbundet med det minst ene stempelet (7) eller det
minst ene stemplet (7) er integrert i de i det minste to ekspansjonsmoduler (9a, 9b),
og hvori fremgangsméaten omfatter trinnet & etablere en trykkdifferanse over det i
det minste ene stempel (7) for & bevege hver av ekspansjonsmodulene (9a, 9b) for
ekspansjon av foringsreret eller forlengingsraret (1).

12. Fremgangsmaéte i henhold til krav 11,

karakterisert ved &distribuere fluid fra en ringromsseksjon (8a, 8b) til en
annen ved innretninger tilveiebrakt i stempelet(ene) (7) for & kontrollere
kommunikasjonen av fluid over stemplene (7).

13.  Fremgangsmaéte i henhold til krav 11 eller 12,

karakterisert ved atekspansjonen av idet minste et parti av foringsroret
eller forlengingsreret (1) inntreffer sekvensielt, fortrinnsvis ved & tilveiebringe en
initiell ekspansjon ved én av ekspansjonsmodulene (9a, 9b), deretter posisjonere en
annen av ekspansjonsmodulene (9a, 9b) ved posisjonen for den initielle
ekspansjonen for ytterligere ekspansjon av foringsreret eller forlengingsreret (1), og
at man repeterer denne sekvensen inntil det oppnés den forhdndsbestemte
ekspansjonen.

14.  Fremgangsmaéte i henhold til et av de foregdende krav 11-13,
karakterisert ved 4installere et foringsror eller forlengingsrorelement

330698
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ved et endeparti av foringsroret eller forlengingsreret i en posisjon overlappende
mellom foringsreret eller forlengingsrorelementet pad endepartiet av foringsroret
eller forlengingsroret.

15.  Fremgangsmate i henhold til et av de foregdende krav 11-14,
karakterisert ved 4&posisjonere hver av ekspansjonsmodulene (9a, 9b)
ved forhéndsbestemte posisjoner i foringsroret eller forlengingsraret (1).

16.  Fremgangsmadte i henhold til et av de foregéende krav 11-15,
karakterisert ved 4&posisjonere et foringsrer eller forlengingsrerelement
som skal installeres ved en ende av et installert foringsrer eller
forlengingsrarelement ved & benytte verktayenheten (4).
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