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Description

DOMAINE TECHNIQUE :

[0001] L’invention concerne le domaine de I'encadre-
ment en menuiserie, notamment la réalisation de sup-
ports pour les beaux-arts ou l'imprimerie. Plus particu-
lierement, I'invention se rapporte a un chassis entoilé du
type incluant une toile a peindre ou une toile imprimée,
tel que revendiqué dans la revendication 1. L’invention
concerne aussi une méthode d’assemblage/désassem-
blage d’un tel chassis entoilé, telle que revendiquée dans
les revendications 7 et 8 respectivement.

ARRIERE-PLAN TECHNOLOGIQUE

[0002] Actuellement, la section des montants des
chassis de peinture traditionnels est rectangulaire avec
un chanfrein retiré afin d’éviter que la toile soit en contact
avec le montant. La structure en bois d’'un chassis rec-
tangulaire est composée de quatre montants et d’'une ou
de plusieurs traverses.

[0003] La méthode d’assemblage d'un chassis tradi-
tionnel appelle a assembler préalablement le chassis en
enfongant les tenons usinés a I'extrémité des traverses
dans les mortaises creusées dans les montants et en
assemblant les angles formés a chaque coin grace un a
usinage en feuillure de chacune des extrémités des mon-
tants.

[0004] Latoile esttendue avec une pince atendre puis
fixée sur le chassis pré-assemblé au moyen d’agrafes
ou de semences de tapissiers fixées sur la tranche laté-
rale ou a l'arriere du chassis. Des clés d’angle sont en-
suite enfoncées a l'intérieur des angles et des liaisons
montant-traverse pour assurer une tension de la toile
dans le temps.

[0005] La meéthode de désassemblage du chéssis tra-
ditionnel demande de retirer les semences de tapissier
ou les agrafes pour ensuite désolidariser la toile du sup-
port et démonter le support.

[0006] Les méthodes d’assemblage/désassemblage
du support de toile traditionnel présentent des difficultés
pour le stockage ainsi que le transport des toiles qu’elles
soient vierges ou peintes.

[0007] Ces difficultés augmentent particulierement
lorsqu’il faut stocker ou déplacer des grands formats
d’oeuvres picturales.

[0008] Ce type de supporttraditionnel reste visible une
fois que le chassis est accroché au mur. L’artiste peut
choisir, pour améliorer I'aspect de I'oeuvre, de peindre
la tranche du chassis, de coller un adhésif sur la tranche
ou d’encadrer le support.

[0009] Le brevet FR 2865620 décrit un chassis profilé
avec une méthode d’assemblage nécessitant une agra-
feuse et aucune méthode de désassemblage.

[0010] L’inventeur a ainsi constaté un besoin pour une
méthode d’assemblage/désassemblage du chassis pro-
filé ne nécessitant pas d’outils particuliers.
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EXPOSE

[0011] Les éléments suivants sont combinés pour per-
mettre de définir un chassis entoilé selon l'invention :

- Quatre montants, qui sont par exemple en bois ou
en matériaux composites usinés, moulés, imprimés.
(figure 1).

- Au moins deux traverses en bois. (figure 2).

- Quatre lamelles d’angle, par exemple de type bois,
lamellé-collé ou matériau composite présentant une
résistance de matériau satisfaisante. (figure 2).

- Unetoile qui peut étre préalablement apprétée et/ou
imprimée. La toile est taillée et trouée au format du
chassis. (figure 3).

[0012] Chaque montant (figure 1) est associé a un
montant «jumeau » de méme dimension.

[0013] La section du montant (figure 4) usiné est sortie
d’'un plot « quatre faces » de section rectangulaire, une
coupe en diagonale, suivi d’'un chanfrein d’angle permet
d’obtenir la baguette brute.

[0014] Le chanfrein permet a la languette d’angle de
la toile (figure 3 : Iégende 3A) de trouver une face d’appui
sur chaque montant pour se plier de maniére homogéne
aux quatre angles du chassis.

[0015] Auxextrémités de chaque montant sera opérée
une coupe d’onglet, suivie d’'une opération de rainure sur
la face d’extrémité (figure 1 : [égende 1A).

[0016] Une mortaise (figure 1 : Iégende 1C) est aussi
creusée sur une face d’accrochage du montant, ici au
milieu du montant dans cet exemple non limitatif. La mor-
taise peut étre décalée pour étre plus proche de l'aréte
longitudinale interne (du cété intérieur du chassis) que
de l'aréte longitudinale externe (du cbté extérieur du
chassis, ou sont prévus les clous ou élément saillants
équivalents pour la fonction d’accrochage).

[0017] Lafonction d’accroche de toile est par exemple
réalisée par une rangée de clous (figure 1 : légende 1B)
clouée sur toute la longueur du montant avec une course
de clou s’arrétant a quelques millimetres de la face du
support.

[0018] Le montant moulé est moulé avec les réserves
de la mortaise, des angles et des rainures d’angle, les
extrusions correspondant a la fonction d’accroche de toi-
le peuvent étre des composants moulés directement
dans le brut du montant.

[0019] Les traverses (figure 2 : Iégende 2A) ont une
section rectangulaire. La longueur de la traverse est cal-
culée en fonction de la longueur des deux montants qui
lui sont paralléles.

[0020] Leslamellesd’angle (figure2 :légende 2B) sont
définies pour s’insérer dans les rainures aménagées a
chaque extrémité des montants (figure 1 : Iégende 1A).
Bien entendu, une méme lamelle d’angle s’insére dans
I'entaille correspondante définie par deux rainures (qui
se compléetent) dans un état jointif entre les deux mon-
tants adjacents.
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[0021] La toile (figure 3) est découpée a la dimension
des montants et chaque angle est taillé de maniére a
proposer une languette d’angle (figure 3 : Iégende 3A).
Comme bien visible sur la figure 3, la languette d’angle
peut présenter une fente qui sépare une premiére partie
de languette pourvue d’un premier trou d’'une deuxiéme
partie de languette pourvue d’'un deuxiéme trou.

[0022] Cettelanguette estappelée a étre rabattue vers
l'intérieur du support durant 'assemblage du chéassis en-
toilé pour étre accrochée a des clous de chaque montant
d’angle (figure 1 : légende 1B). La languette est suffi-
samment épaisse et/ou renforcée (il faut comprendre
aussi que si une ou plusieurs couches d’apprét de la toile
sont présentes, celles-ci tendent a augmenter I'épais-
seur et ont un effet de renforcement). La languette sup-
porte le fait d’étre accrochée/décrochée aux clous autant
de fois qu’il sera nécessaire d’assembler/désassembler
le chassis tout en assurant un rendu du pli a 'angle du
support homogéne pour les quatre angles du chassis.
[0023] Une autre solution de découpe de toile al'angle,
sans languette comparable, affaiblirait la toile qui ne sup-
porterait plus un nombre d’action d’assemblage/désas-
semblage trop important, la toile finirait par se déchirer.
[0024] Une série de trous estformée le long de chaque
bord de la toile (figure 3 : Ilégende 3B) afin de laisser
passer les tétes des accroches de toile de chacun des
montants (figure 1 : Iégende 1B).

[0025] La méthode d’assemblage du chassis entoilé
consiste a poser la toile a plat, face apprétée vers le bas
sur un support propre afin d’éviter que la surface de toile
soit souillée.

[0026] Les quatre montants sont disposés le long des
quatre bords de toile de telle maniére que les clous des
montants (figure 1 : légende 1B) se présentent devant
les trous de la toile (figure 3 : 1égende 3B) et le champ
rainuré a I'extrémité des montants (figure 1 : 1égende 1A)
est orienté vers le haut. Il faut ensuite faire passer les
tétes de clous (figure 1 : Iégende 1B) dans les trous de
toile (figure 3 : légende 3B) correspondant tout au long
des quatre bords de toile.

[0027] Pour chacun des quatre coins du chassis, il est
ensuite nécessaire de rabattre a mi-course les deux mon-
tants d’angle vers l'intérieur du chassis pour accrocher
la languette d’angle (figure 3 : Iégende 3A) aux clous de
chaque montant (figure 1 : Iégende 1B).

[0028] Un pli préalable a 45° des deux bords de la toile
le long de la languette d’angle (figure 3 : Iégende 3A)
facilite la manipulation d’accroche de la languette d’angle
et assure un comportement de pli de toile homogéne.
[0029] Ces opérations s’effectuent avec une tension a
vide de la toile, la toile n’est pas étirée et n’applique aucu-
ne tension sur ses languettes d’angle (figure 3 : Iégende
3A).

[0030] On insére ensuite les traverses (figure 2 : lé-
gende 2A) dans les mortaises (figure 1 : 1égende 1C) des
montants. Une premiére traverse s’engage ainsi par ses
deux extrémités opposées dans deux montants paralle-
les du chéssis. Une deuxiéme traverse s’engage par ses
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deux extrémités opposées dans deux autres montants
paralleles du chassis. La longueur de la traverse est lé-
gérement surdimensionnée par rapport a I'espace libre
laissé par les deux montants accrochés a la toile. Cette
sur-dimension de la longueur de la traverse imprime une
tension a la toile qui suit la direction de la traverse. Il est
nécessaire d’appliquer une rotation d’un des deux mon-
tants autour du bord du chéssis pour que la traverse s’in-
sére complément. Une fois que toutes les traverses sont
insérées (deux des traverses étant orientées perpendi-
culairement l'une par rapport a l'autre), elles appliquent
une tension droit-fil, c’est-a-dire orthogonale a la trame
et au train de la toile du fait de la longueur des traverses
qui sont plus importantes que les longueurs a vide de la
toile.

[0031] Leslamellesd’angle (figure 2 : Iégende 2B) sont
ensuite insérées dans chacune des rainures (figure 1 :
légende 1A) des quatre angles du chassis, I'épaisseur
de la rainure d’angle (figure 1 : légende 1A) est supé-
rieure a I'épaisseur de la lamelle d’angle (figure 2 : lé-
gende 2B) afin d’éviter tout frottement de la face supé-
rieure etinférieure de la lamelle avec les montants. Cette
absence de frottements autorise une manipulation ma-
nuelle de la lamelle sans I'utilisation d’un outil supplé-
mentaire tel qu’'un marteau. En s’enfongant entre les
deux montants composant I'angle du chéssis, la lamelle
écarte les montants I'un de l'autre et finalise I'extension
du support initié par l'insertion des traverses. Du fait de
la tension de la toile (qui enveloppe par I'extérieur les
montants) et de I'effet inverse de poussée causeé par les
traverses (poussée du coté des faces internes des mon-
tants), 'ensemble de la structure se rigidifie et se stabi-
lise. La mise en position des lamelles permet de finaliser
la mise en tension de la toile dans le temps, les quatre
lamelles d’angle (figure insérées consolident aussi la ri-
gidité du support.

[0032] La méthode de désassemblage du chassis en-
toilé peut commencer en posant a plat le support avec
la face apprétée ou peinte vers le bas sur un support
propre pour éviter de souiller 'oeuvre ou le support.
[0033] Chacune des quatre lamelles d’angle (figure 2 :
légende 2B) se retire manuellement de chaque rainure
d’angle. Les languettes d’angle (figure 3 : légende 3A)
sont ensuite décrochées des clous des montants. Les
lamelles retirées autorisent chaque montant a un mou-
vement de rotation autour du bord du chassis, en appli-
quant ce mouvement de rotation sur deux montants pa-
ralléles, la traverse (figure 2 : Iégende 2A) insérée entre
ces deux montants se retrouve libérée. Cette manipula-
tion estrépétée pour chaque traverse. Latoile se retrouve
alors sans aucune tension appliquée, on peut alorsretirer
les tétes de clou (figure 1 : légende 1B) des trous (figure
3 : légende 3B) de la toile le long des quatre bords de
toile pour désolidariser la toile des quatre montant.

AVANTAGES :

[0034]
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1) esthétique :

- Unefois accroché au mur, le support de 'oeuvre
estmasqué par'oeuvre picturale. L’observateur
voit 'oeuvre comme décrochée du mur sans
support apparent, il doit se rapprocher du mur
pour voir apparaitre le support. L'oeuvre sup-
porte ainsi plus facilement I'absence d’encadre-
ment supplémentaire.

2) mobilit¢ du matériel beaux-arts et de I'oeuvre
picturale :

- Les méthodes d’assemblage/désassemblage
présentées se composent de séquences d’ac-
tions manuelles simples ne nécessitant pas
d’outils. Le fait de pouvoir as sembler/désas
sembler le support plus simplement permet une
plus grande mobilité du matériel beaux-arts et
de l'oeuvre picturale.

DESCRIPTION DES DESSINS :

[0035]

Figure 1 : Le Montant

La figure 1 représente une vue 3D d’un des quatre
montants. La coupe d’onglet aux deux extrémités du
montant est réalisée suivant un angle qui permet au
montant une rotation autour de son axe afin que ce
dernier vienne se positionner en appui contre les fa-
ces d’onglet des deux montants qui lui sont ortho-
gonaux. La vue de coupe de la Figure 4 représente
la position du montant, une fois le chassis assemblé,
par rapport au mur auquel il est accroché. La mor-
taise (figure 1 : légende 1C) au milieu du montant
est elle aussi usinée suivant un angle correspondant
a la position du montant une fois le chassis assem-
blé. La rainure d’angle (figure 1 : légende 3A) est
usinée pour que soit introduit la moitié de la lamelle
d’angle (figure 2 : légende 2B) dans chacune des
deux rainures d’angle 1A des deux montants ortho-
gonaux qui composent I'angle du chassis.

La série de clous (figure 1 : légende 1B) est posi-
tionnée pour que chaque téte de clou soit insérée
dans un trou du bord de toile (figure 3 : Iégende 3B).
Les deux clous situés a chaque extrémité de la série,
sont positionnés pour que soitinsérée la téte de clou
dans une des deux parties 31, 32, ici symétriques,
de la languette d’angle (figure 3 : Iégende 3A) aprées
l'insertion de la téte de clou dans le trou de bord de
toile (figure 3 : légende 3B) lui correspondant.
Figure 2 : La Traverse et la Lamelle d’angle.
Lafigure 2 représente une vue 3D de I'une des deux
(ou plus) traverses, ainsi qu'une vue 3D d’une des
quatre lamelles.

La section rectangulaire de la traverse (figure 2 : Ié-
gende 2A) est définie pour s’insérée dans chacune
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des deux mortaises des deux montants qui lui sont
orthogonaux. La longueur de la traverse est |égére-
ment surdimensionnée par rapport a la longueur a
vide de la toile capturée entre les deux montants
orthogonaux. Ce surdimensionnement de la lon-
gueur favorise le mouvement d’extension du support
dans le temps le long de la trame ou du train de la
toile.

Lalamelle d’angle (figure 2 : Iégende 2B), est définie
pour s’insérer dans les deux rainures d’angle (figure
1 :1égende 1A) des deux montants composant I'un
des quatre angles du chassis.

Figure 3 :

La figure 3 représente une vue 3D de la toile du sup-
port.

Chaque angle de la toile est découpé et une languet-
te d’angle (figure 3 : Ilégende 3A) est aménagée de
maniére a étre rabattue vers l'intérieur du chassis
pour étre accrochée au clou d’extrémité de la série
de clou (figure 1 : légende 1B) de chacun des deux
montants composant I'angle du chassis.

Les trous de bord de toile (figure 3 : Iégende 3B) sont
positionnés en vis-a-vis d’un clou du montant (figure
1:légende 1B), la téte du clou est appelé a étre
insérée dans le trou de toile lui correspondant. Dans
une forme de réalisation préférée, prés des angles,
un clou déterminé ou élément saillantanalogue s’en-
gage successivement dans deux trous distincts de
latoile, le premier de ces deux trous étant formé pres
d’'un angle de la toile tandis que le second de ces
deux trous est formé dans la languette d’angle 3A
qui correspond a ce méme angle de la toile.

Figure 4 :

La figure 4 est une vue de coupe du montant 4B, de
la toile 4A et de I'élément saillant d’accrochage 4C,
un clou dans cet exemple (le cas échéant, remplacé
par une vis un crochet en L ou tout autre moyen de
fixation approprié) lorsque le chéassis est assemblé
et accroché a un mur 4D.

[0036] Il doit étre évident pour les personnes versées
dans l'art que la présente invention permet des modes
de réalisation sous de nombreuses autres formes spé-
cifiques sans I'éloigner du domaine d’application de I'in-
vention comme revendiqué. Bien entendu, un format de
clou a téte ronde peut étre préféré pour la fonction d’ac-
crochage comme illustré sur la figure 1, en particulier
parce qu’il est facile de désengager une petite téte ronde
du trou de la toile. Cependant, le terme « clou » ne doit
pas étre interprété ici dans un sens particuli€rement res-
trictif puisque ce terme sert seulement a désigner une
piece d’accrochage permettant de fixer et maintenir en
tension la toile comme bien visible sur la figure 4. Un
élément fileté (pour la fixation au montant) et pourvu
d’une téte similaire a celle d’un clou doit ainsi étre inter-
prété comme un clou au sens de la présente description.
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Liste des signes de référence des figures :

Figure 1:

[0037]

1A : Rainure d’angle
1B : Clou
1C : Mortaise

Figure 2 :

[0038]

2A : Traverse
2B : Lamelle d’angle

Figure 3 :

[0039]

3A : Languette d’angle

3B : Trou

3C : Fente

31 : premiere partie de languette
32 : deuxieme partie de languette

Figure 4 :

[0040]

4A : Toile

4B : Montant

4C : Elément saillant d’accrochage
4D : Mur

Revendications

1.

Chassis entoilé pour toile a peindre ou toile impri-
mée, comprenant:

- une toile (4A) prédécoupée, définissant quatre
bords et quatre angles ;

un chéassis ayant quatre montants (4B) profilés
chacun pourvu d’une mortaise (1C) ;

- quatre lamelles d’angle (2B) ;

caractérisé en ce qu’il comporte en outre au moins
deux traverses (2A) souples adaptées pour s’enga-
ger dans les mortaises des montants,

et en ce que les quatre montants, qui présentent
une coupe d’onglet et une rainure d’angle (1A) a cha-
que extrémité, sont pourvus d’élément saillants (4C)
pour permettre un accrochage de la toile (4A), ladite
toile (4A) présentant une languette d’angle (3A) a
chaque angle, ainsi qu’une série de trous (3B) le long
de chaque bord de toile.
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2,

Chassis entoilé selon larevendication 1, dans lequel
les traverses (2A) ont chacune une section rectan-
gulaire, la traverse étant adaptée pour s’engager
dans deux mortaises (1C) formées dans deux mon-
tants (4B) paralleles du chassis, chacun des mon-
tants présentant une mortaise (1C) au milieu du
montant.

Chassis entoilé selon la revendication 1 ou 2, dans
lequel chaque languette d’angle (3A) présente une
fente (3C) qui sépare une premiére partie de lan-
guette (31) pourvue d’'un premier trou d’'une deuxié-
me partie de languette (32) pourvue d’'un deuxiéme
trou.

Chassis entoilé selon I'une quelconque des reven-
dications précédentes, dans lequel pour chaque
montant (4B), les éléments saillants sont placés sur
la face ou est formée la mortaise (1C) et alignés en
formant une rangée.

Chassis entoilé selon larevendication 4, dans lequel
les éléments saillants (4C) sont choisis parmi :

- des clous (1B) qui présentent une téte ;
- des extrusions venues de matiére avec le mon-
tant.

Chassis entoilé selon la revendication 4 ou 5, dans
lequel les montants (4B) présentent des éléments
saillants déterminés qui s’engagent chacun succes-
sivement dans deux trous distincts de la toile (4A),
le premier de ces deux trous étant formé prés d’'un
angle de la toile tandis que le second de ces deux
trous est formé dans la languette d’angle (3A) qui
correspond a ce méme angle de la toile.

Procédé d’assemblage du chéassis entoilé selon
I'une quelconque des revendications 1 a 6, carac-
térisé en ce qu’il comprend les étapes suivantes
consistant essentiellement a :

- poser la toile (4A) a plat, face extérieure vers
le bas et disposer les quatre montants (4B) le
long des quatre bords de toile dans une confi-
guration pour I'accrochage avec les extrémités
rainurées (1A) des montants vers le haut,

- accrocher aux montants du chassis les quatre
bords de la toile, par insertion dans chaque trou
de la toile (3B) de clous (1B) ou d’extrusions qui
s’étendent vers|'extérieur delatoile danslacon-
figuration pour I'accrochage,

- rabattre chaque languette d’angle (3A) vers
I'intérieur du chassis pour étre accrochée al'ex-
trémité de chacun des montants composant
I'angle, de préférence par utilisation de deux
trous formés dans la languette d’angle qui s’en-
gagent surun clou (1B) respectif correspondant,
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- insérer chaque traverse (2A) dans les mortai-
ses (1C) de deux montants paralléles par un
mouvement de rotation d’'un des deux montants
autour de son axe,

- introduire les lamelles (2B) dans les rainures
(1A) de chaque angle, écartant ainsi les deux
montants composant un angle de chassis I'un
de l'autre, la toile se mettant en tension sous
I'effet du mouvement d’extension du cadre défini
par les montants dans I'état accroché de latoile,
I'extension du cadre étant retenue par la toile en
tension.

Procédé de désassemblage du chassis entoilé selon
'une quelconque des revendications 1 a 6, carac-
térisé en ce qu’il comprend les étapes suivantes
consistant essentiellement a :

- disposer le chassis entoilé a plat, face entoilée
vers le bas, chaque lamelle d’angle (2B) se re-
tirant de sa rainure d’angle (1A),

- retirer les quatre languettes d’angle (3A) en les
désolidarisant de chacun des deux montants
(4B) composant I'angle.

-retirerlatraverse (2A) d’'une mortaise (1C) d’'un
montant par un mouvement de rotation d’'un des
deux montants paralléles, puis retirer la traverse
(2A) de la deuxieme mortaise de montant (1C),
cette étape de retrait se répétant pour chaque
traverse (2A),

- désolidariser chacun des quatre bords de toile
du montant (4B) lui correspondant pour séparer
la toile (4A) des montants, en désengageant
chaque trou de toile (3B) d’'un clou (1B) ou d’'une
extrusion correspondante.

Patentanspriiche

Rahmen mit Gewebeeinlage fir Gewebe zum Be-
malen oder bedrucktes Gewebe, aufweisend:

- ein vorab zugeschnittenes Gewebe (4A), das
vier Rander und vier Ecken hat;

- einen Rahmen mit vier profilierten Leisten (4B),
von denen jede mit einer Aussparung (1C) ver-
sehen ist;

- vier Eckblattchen (2B);

dadurch gekennzeichnet, dass der Rahmen des-
weiteren mindestens zwei flexible Querstreben (2A)
aufweist, die in die Aussparungen der Rahmenleis-
ten einpassbar sind, und

dadurch, dass die vier Leisten, die an jedem Ende
einen Gehrungsschnitt und eine Eckrille (1A) aufwei-
sen, mit vorspringenden Elementen (4C) versehen
sind, um ein Anbringen des Gewebes (4A) zu erlau-
ben, wobei das Gewebe (4A) eine Eckzunge (3A)
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an jeder Ecke sowie eine Reihe von Léchern (3B)
entlang jedes Geweberands aufweist.

Rahmen nach Anspruch 1, wobei die Querstreben
(2A) jeweils einen rechteckigen Querschnitt haben,
die Querstrebe sich in zwei Aussparungen (1C), die
in zwei parallelen Leisten (4B) des Rahmens gebil-
det sind, einpassen lasst, jede Leiste eine Ausspa-
rung (1C) in der Mitte der Leiste aufweist.

Rahmen nach Anspruch 1 oder 2, wobei jede Eck-
zunge (3A) einen Schlitz (3C) aufweist, der einen
ersten Zungenteil (31), der mit einem ersten Loch
versehenist, von einem zweiten Zungenteil (32), der
mit einem zweiten Loch versehen ist, trennt.

Rahmen nach einem der vorstehenden Anspriiche,
wobei fur jede Leiste (4B) die vorspringenden Ele-
mente sich an der Flache, an welcher die Ausspa-
rung (1C) gebildet ist, befinden und in einer Reihe
angeordnet sind.

Rahmen nach Anspruch 4, wobei die vorspringen-
den Elemente (4C) ausgewahlt sind aus:

- Nagel (1B) mit einem Kopf;
- integral mit dem Material der Leiste extrudierte
Fortsatze.

Rahmen nach Anspruch 4 oder 5, wobei die Leisten
(4B) vorspringende Elemente aufweisen, von denen
jedes nacheinander in zwei verschiedene L&écher
des Gewebes (4A) greift, wobei das erste dieser zwei
Lécher nahe an einer Ecke des Gewebes gebildet
ist, wahrend das zweite dieser zwei Locher in der
dieser Ecke des Gewebes zugehoérigen Eckzunge
(3A) gebildet ist.

Verfahren zum Zusammenbauen des Rahmens
nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch ge-
kennzeichnet, dass es die folgenden Schritte auf-
weist, die im Wesentlichen bestehen aus:

- flaches Ausbreiten des Gewebes (4A) mit nach
unten gerichteter Aufenflache und Anordnen
der vier Leisten (4B) entlang der vier Gewe-
berander in einer Konfiguration fir das Anbrin-
gen, mit den gerillten Enden (1A) der Leisten
nach oben,

- Anbringen der vier Rander des Gewebes an
den Leisten des Rahmens durch Einsetzen der
Nagel (1B) oder Vorspriinge, die sich in der Kon-
figuration fiir das Anbringen zur AuRenseite des
Gewebes hin erstrecken, in jedes Loch des Ge-
webes (3B),

- Umlegen jeder Eckzunge (3A) zur Innenseite
des Rahmens hin, um an dem Ende jeder der
Leisten, die die Ecke bilden, angebracht zu wer-
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den, vorzugsweise unter Verwendung der zwei
in der Eckzunge gebildeten Locher, die jeweils
in einen entsprechenden Nagel (1B) greifen,

- Einsetzen jeder Querstrebe (2A) in die Aus-
sparungen (1C) zweier paralleler Leisten durch
eine Drehbewegung einer der zwei Leisten um
ihre Achse,

- Einsetzen der Blattchen (2B) in die Rillen (1A)
jeder Ecke, wodurch die zwei Leisten, die eine
Rahmenecke bilden, voneinander weggeruckt
werden, das Gewebe unter der Wirkung der
Weitungsbewegung des von den Leisten defi-
nierten Rahmens im angebrachten Zustand des
Gewebes sich unter Spannung setzt, die Wei-
tung des Rahmens von dem gespannten Gewe-
be zurlickgehalten wird.

Verfahren zum Auseinanderbauen des Rahmens
nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch ge-
kennzeichnet, dass es die folgenden Schritte auf-
weist, die im Wesentlichen bestehen aus:

- flaches Anordnen des Rahmens mit der Ge-
webeflache nach untenund Herausziehen jedes
Eckblattchens (2B) aus seiner Eckrille (1A),

- Lésen der vier Eckzungen (3A) durch Trennen
von jeder der zwei Leisten (4B), die die Ecke
bilden,

- Lésen der Querstrebe (2A) aus einer Ausspa-
rung (1C) einer Leiste durch eine Drehbewe-
gung einer der zwei parallelen Leisten, dann L6-
sen der Querstrebe (2A) aus der zweiten Leis-
tenaussparung (1C), wobei dieser Schritt sich
fur jede Querstrebe (2A) wiederholt,

- Loésen jeder der vier Geweberander von der
entsprechenden Leiste (4B), um das Gewebe
(4A) von den Leisten zu trennen, durch Ausri-
cken jedes Gewebelochs (3B) aus einem Nagel
(1B) oder einem entsprechenden Fortsatz.

Claims

1.

Canvas frame for canvas to be painted or printed
canvas, comprising:

- a pre-cut canvas (4A), defining four edges and
four angles;

- a stretcher having four profiled bars (4B), each
equipped with a mortise (1C);

- four lamellar corner wedges (2B);

characterised in that it further comprises at least
two flexible crossbars (2A) adapted to be inserted
into the bar mortises,

and in that the four bars, which have a mitre-cut and
a corner groove (1A) at each end, are equipped with
protruding elements (4C) to enable the canvas (4A)
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to be hung, said canvas (4A) having a corner flap
(3A) on each corner, as well as a series of holes (3B)
along each canvas edge.

Canvas frame according to claim 1, wherein the
crossbars (2A) each have a rectangular section, the
crossbar being adapted to be inserted into two mor-
tises (1C) formed in two bars (4B) parallel to the
stretcher, each one of the bars having a mortise (1C)
in the middle of the bar.

Canvas frame according to claim 1 or 2, wherein
each corner flap (3A) has a slot (3C) which separates
a first flap part (31) equipped with a first hole of a
second flat part (32) equipped with a second hole.

Canvas frame according to any one of the preceding
claims, wherein for each bar (4B), the protruding el-
ements are positioned on the face where the mortise
(1C) is formed and aligned by forming a row.

Canvas frame according to claim 4, wherein the pro-
truding elements (4C) are chosen among:

- nails (1B) which have a head;
- extrusions integrally formed with the bar.

Canvas frame according to claim 4 or 5, wherein the
bars (4B) have determined protruding elements,
which each successively are inserted into two holes
separate from the canvas (4A), the first of these two
holes being formed near a corner of the canvas,
whereas the second of these two holes is formed in
the corner flap (3A) which corresponds to this same
canvas corner.

Method for assembling the canvas frame according
to any one of the claims 1 to 6, characterised in
that it comprises the following steps consisting main-
ly of:

- placing the canvas (4A) flat, exterior face to-
wards the bottom and arranging four bars (4B)
along the four canvas edges in a configuration
for hanging with the grooved ends (1A) of the
bars towards the top,

- hanging the four edges of the canvas to the
bars of the stretcher, by inserting into each hole
ofthe canvas (3B), nails (1B) or extrusions which
extend towards the exterior of the canvas in the
configuration for hanging,

- folding each corner flap (3A) towards the inte-
rior of the stretcher to be hung at the end of each
one of the bars comprising the corner, preferably
by using two holes formed in the corner flap
which are inserted onto a respective corre-
sponding nail (1B),

- inserting each crossbar (2A) into the mortises
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(1C) of two parallel bars by a rotating movement
of one of the two bars around the axis thereof,
- inserting the wedges (2B) into the grooves (1A)
of each corner, so that the two bars comprising
a stretcher corner are move away fromeach oth- 5
er, the canvas being tensioned under the force
of the movement of extending the frame defined
by the bars in the hung state of the canvas, ex-
tension of the frame being restrained by the ten-
sioned canvas. 10

Method for disassembling the canvas frame accord-
ing to any one of the claims 1 to 6, characterised
in that it comprises the following steps consisting
mainly of: 15

- arranging the canvas frame flat, canvas face
towards the bottom, each lamellar corner wedge
(2B) being removed from the corner groove (1A)
thereof, 20
- removing the four corner flaps (3A) by disen-
gaging them from each one of the two bars (4B)
comprising the corner,

- removing the crossbar (2A) of a mortise (1C)
from a bar by a rotating movement of one of the 25
two parallel bars, then removing the crossbar
(2A) from the second bar mortise (1C), this re-
moval step being repeated for each crossbar
(2A),

-disengaging each one of thefourcanvasedges 30
from the bar (4B) corresponding to it, to separate

the canvas (4A) from the bars, by disengaging
each canvas hole (3B) from a nail (1B) or from

a corresponding extrusion.
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