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Wynalazek dotyczy sposobu wyrobu wlocha-
tych materialéw do wysScielania podlég, np. ki-
lim6éw, mat, oraz materialéw do pokrywania
mebli itd., posiadajgcych na podstawie z gumy
lub jej pochodnych, albo tez z mas plastycznych
lub innych podobnych materiatéw, odstajace do
gory nitki lub wiékna, zwane w dalszym ciggu
opisu nitkami.

Spos6b wedlug wynalazku polega na tym, Ze
nitki utrzymuje sie w postaci nitek skreconych
lub petli w odpowiednich odstepach na czlonach
zaopatrzonych w rowki, do ktéorych wprowadza
sie material wigzgcy identyczny z materialem,
z jakiego wykonana jest podstawa. Material
wprowadzany przeplywa miedzy skreconymi nit-
kami lub petlami i za pomoca wulkanizacji lub
innej obrobki cieplnej lub procesu zestalajacego
zostaje zwigzany z podstawa. Nitki, powodujgce
wlochato§¢ materialu, nawija sie luZno na
czlony, ktére posiadaja przekr6j w ksztalcie li-
tery H. Po nawinieciu czlony umieszcza sie¢ w ra-
mie, ktéra posiada boki rowkowane w celu osa-

dzenia w nich czionow. Luzne zwojé nitek na
jednym czlonie mogg wchodzi¢ miedzy zwoje

" nitek na sasiednim czlonie. Po wypehieniu

ramy odpowiednig liczba nawinietych czlonéw
zaciska sie je tak, ze miedzy zwojami nitek ko-
lejnych czlonéw tworza sie zamkniete polaczone
przestrzenie. Substancje wiazaca umieszcza sie
na zwojach lub pod nimi, albo tez opryskuje sie¢
nig zwoje, po czym calg rame wstawia si¢ do
prasy wulkanizacyjnej i poddaje prasowaniu, co
powoduje, ze czeSé substancji wigzacej wplywa
do przestrzeni miedzy nitkami i do wnetrza petli
i zostaje z nitkami zwulkanizowana.

Po ukonczeniu procesu wulkanizacji rame
usuwa sie i czlony wyjmuje, przy czym w celu
otrzymania materialu wlochatego petelkowa-
tego nie przecina si¢ petli, jezeli za§ ma sie
otrzymaé¢ material strzyzony, woéwczas petle
przecina sie.

Substancja, z ktorej sporzadzona jest podsta-
wa materialu, moze byé tak dobrana, ze mozZe
réwniez wchodzi¢ do kanalikéw i wypeliaé je



podezas DFAsOWADI3, a -Basicppie estalac sie,
przy czym wulkanizowanie moze tu nie by¢ ko-
nieczne.

Wynalazek nie ogranicza si¢ do opisanego .SPO- i

sobu, ktéry podany zostat jako przyklad, moz-
‘liwe s3 bowiem w ramach wynalazky inne spo-
soby wytwarzania materialéw wlochatych przez
zespalanie petli lub skretéw npitek z pod-
stawa za pomocg srodka wigzacego, przeplywa-
jacego przez kanaliki miedzy nitkami. -
Urzadzenie do wykonywania sposobu wedlug
wynalazku' przedstawione jest na rysunku, na
ktérym fig. 1 przedstawia:widok z hoku i prze-
kréj czilona do nawijania nitek, fig. 2 — widok
z gory czlona przedstawionggo pa fig. 1, fig. 3 —
widok z boku cziona z nawinietymi luzno nitka-
mi, fig. 4 — widok z gory kilku czlonéw z nit-
kami nawinietymi tak, ze wchodzg miedzy zwoje
nitek na czlonie sgsiednim, fig. 5 — przekréj
* kilku cztonéw gz nitkami nawinietymi, przy czym
czlony te spoczywaja na podstawie gumowej
(dla przykladu uwidoczniono czlony z rowka-
mi po6lkulistymi oraz prostokatnymi); fig. 6, po-
dobnie jak fig. 5, uwidocznia czlony wprasewa-
ne w podstawe, ktéra wypelnila rowki; fig. 7 —
przekr6éj jednego. czlona uwidocznionego na
fig. 6, fig. 8 — przekroj jak na fig. 7 z usunig-
tym czlonem, fig. 9 — przekréj jak na fig. 8
z nitkami poprzecinanymi, fig. 10 — przekroj

kawalka gotowego materigly, fig. 11 — schemat:

urzadzenia do wykonywania sposobu wedlug
wynalazku, fig." 12 — w powiekszonej skali
przekr6j plyty goérnej i dolnej z jednym czlo-
nem. .

Zgodnie z fig. 1 i 2 A ognacza czlon przed na-
winieciem nah nitek, a zgednie z fig. 3 B oznacaa
‘Ritkg nawinigty luing na calen w taki speséhb,

ip migday zwejami tworka si¢ odstepy C. Wawi- |

janie nitek pa czien moje byé wykonywane za
pomacy dowolnej edpowiedniej maszyny.

Fig. 4 przedstawia kjlka czienéw A z nitka B
nawinigty tak, 26 miedzy zwojami tworzg sig ed-
slgpy G, Przy ezym pe sprasewaniu czlpréw
w ramie Jub mieday prowadnicami (fig. 11) aweje
B z jednego calona wehodzq w edstepy € ezlona
przyleglego. Tak pelaeione ecaleny umieszcza
sig Rpa podstawie P (fig. §), wykonanej z niewul-

- . kanlzowanej gumy lub innej substameji o po-

dobuygh wlakeiwobeiach. Nasteprie calony pra-
suje sie w prasie wulkgnizacyjnej, przy czym
paphf substancji twersaeej pedstawe (fig. 6)
wplywa do przestrzeni C i do rowkéw E, wy-
pelninjae je matevialem DY, co poweduje zwia-
sapie nitek. Rewki F mpgq miet ksatalt rbiny,
sapewniajaey w danyeh warunkaeh najkorayst-
nigjsze wyniki. Zwoje lub petle nitek zostaja
wtloczone w podstawe (fig. 7) i zespolone mate-

riatem DY wcisnietym miedzy sgsiednie nitki
i do rowka. Czlon A usuwa sie, wyjmujgc go
z petli B, co powoduje powstawanie tkanin wio-
chatych z petli nie przecietymi (fig. 8), lub
iez mozna. go wyjmowaé po przecieciu nitek
w sposéb znany wzdluz rowka. W drugim przy-
padku otrzymuje sie materat wtochaty (fig. i0).

Urzadzenie do wykonywania sposobu wedlug
wynalazku sklada sie (fig. 11) ze stolu zasilajg-
cego lub ramy, na ktorej umieszcza sie czlony A
z nawinietymi nitkami. Czlony A utrzymywane
s3 w odpowiednim potozeniu za pomoca szyn
prowadnicayeh H (fig. 12) i kierewane ponizej

" ramy na przenoszacy pas bez konca J, korzyst-

nie wykonany z nierdzewnej stali i nawiniety
na dwoch bebnach K i K;, z ktérych jeden albo
oba napedza si¢ w sposéb przerywany lub ciagly
z odpowiedniego zrédla sity. Podstawa D mate-
rialu przesuwa sie miedzy pasem i ¢zlonami A
i tymi czionami wprowadzana jest migdzy dwie
plyty, z ktérych jedna L jest ogrzewana’
parg, a druga M moze byé¢ chlodzona za pomoca
zimnej wody, krazacej rurami M;.

Czlany A moga by¢ umieszczane na szynach
prowadniczych w miejscu oznaczonym na fig. 11
literg N, skad za pomoca tloka O, napedzanego
przez odpowiedni mechanizm, przesuwane s3
wzdiuz szyn w strong plyt. Po zblizeniu si¢ do
plyt czleny A zsuwaja sie w d6t po nachylonych
lgqqgacl; Hy szyn H | ymijeszczane s3 na podsta-
wie D, a nieco dalej wchodza pod nachylony
koniec M, plyty, ktéra wciska je w podstawe D.
Glebokos¢é weiskania moze byé regulowana przez
odpewiednie nastawienie odiegleéci plyt. Pod-
slipwa D g eslonami A priesuwa sig pod wygig-
tiem -plyty Mz Dray exym pewna ilok¢ mate-
rigly, % kiérege wykenana jest podefawa, zostaje
weikniste w presirsenie migdey sweiami nitek
W opeséh wyiei opisany. Preees wulkanizaeji
cdhywa sig migday plytami :

Po wyjSciu materialu z przestrzeni migdzy
plytami przeeina siq petle nitek i wyjmuje ezlo-
ny za pamoey przyrqdy tnaeege i podneszgeego
P. Getewy material epusacza urgadsenie w miej-
s’ . W celu zabeapieczenia czlonéw A przed
prassuwaniem sig w ty! pedezas prowadzenia
ieh przez tlelx O mazna stosewaé zapadki R, a w
celu zabeapieczenia cziendw praed uneszeniem
ci¢ do goéry meina nad nimi umieéeif piyte 8.

Zastrzezienia patentoewe

1. Bpesdb = wytwarzania materialéw wleeha-
* tych, pesiadajaeyeh na pedstawie z gumy lub
j6j pochodnyeh, albo te: z mas plastyezayeh
lub innych materiatéw, odstajgce do géry nit-

ki lub wldkna, znamienny tym, 2e nitki



)

“uirzymuje sig w mmii nitek skreconych lub

petli w odpowiednich odstepach na czlonach
zaopatrzonych w rowki, do ktérych wprowa-
dza sie material wiazacy, identyczny z mate-
rialem z jakiego wykonana jest podstawa lub
inny material wigzacy albo zespalajgcy sie
z materialem podstawy, przy czym material
wprowadzony przeplywa. miedzy skreconymi
nitkami lub petlami i za pemocg wulkani-
zacji lub innej obrébki cieplnej albo tez pro-
cesu zestalajgcego zostaje zwigzany z pod-
stawa.

Spos6éb wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
nitki powodujace wtochato§é materiatu na-

wija sie luzno na czlony, posiaddjgce prze-
kréj w ksztaicie litery H, i czlony umieszcza
sie w odpowiedniej ramie, przy czym zwoje
nitek na jednym czlonie wchodza w odstepy
miedzy zwojami nitek na czlonie sgsiednim,
PO czym pewng liczbe cztonéw sprasowuje sie
w prasie wulkanizacyjnej z podstawa, przy
czym czeSé materialu podstawy wypehlia od-
stepy miedzy petlami nitek.

Percy Shaw
Zastepca: Kolegium Rzecznikéw Patentowych
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