(19) ‘Bl.lﬁNDESREPUBLIK DEUTSCHLAND P‘AT E N T S C H R I FT
(15) AusschlieBungspatent (1) DD 288 187 A5

Erteilt gemaR § 17 Absatz 1 5(51) E01C19/12
Patentgesetz der DDR
vom 27.10.1983

in Ubereinstimmung mit den entsprechenden
Festlegungen im Einigungsvertrag

DEUTSCHES PATENTAMT . i In der vom Anmelder eingereichten Fassung veroffentlicht

(21) DDEO1C/3299820 (22)  26.06.89 (44)  21.03.91

(1) siehe (73)
(72) Titze, Rolf, Dipl.-Ing.; Schneider, Ginther, DE
(73) VEB GISAG, Gerhard-Ellrodt-StraBe 21, O - 7034 Leipzig, DE

(54) Vorrichtung zur Mischgutverteilung

(52} StraRenfertiger; Mischgutquerverteiler;
Ubergabetrichter; verschiebbarer Boden;
Schurrenelemente; Verteilerschurre

(67) Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur Verteilung
von Mischgut fiir die Herstellung eines StraRenbelages
quer zur Fortbewegungsrichtung des StraRenfertigers. Bei
der erfindungsgeméBen Vorrichtung ist dem
Léngsforderer, dessen Mischgutabwurfstelle iiber Niveau
der horizontalen Léngsférderebene angeordnet ist, ein
Ubergabetrichter nachgeschaltet, der durch einen quer zur
Langsachse des Langsfdrderers verschiebbar
angeordneten Boden teilweise abdeckbar ist. Unterhalb
des Ubergabetrichters befindet sich eine bevorzugt
symmetrisch ausgebildete Verteilerschurre, die sich aus
paarweise divergierend und im Abstand zu einander
schwenkbaren Schurrenelementen zusammensetzt. Fig. 1
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Patentanspriiche:

1. Vorrichtungzur Verteilung des Mischgutes quer zur Fortbewegungsrichtung eines Straenfertigers
mittels eines in Férderrichtung ansteigenden Léngsférderers, dadurch gekennzeichnst, dald der
Langsforderer (1) einen Ubergabetrichter (6) aufweist, der durch einen quer zur Léngsachse des
Langsfdrderers (1) verschiebbaren Boden (8) teilweise abdeckbar ist und daf in
Mischgutfallrichtung (15) eine aus separat schwenkbaren, dem Reibungswinkel entsprechend
paarweise divergierenden Schurrenelementen (9) bestehende Verteilerscihurre (10) angeordnet
ist.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzelchnet, da der durch den verschiebbaren
Boden (8) freigegebene Austrittsquerschnitt (7) dem Forderquerschnitt des Langsférderes (1)
entspricht oder groRer ist.

3. Vorrichtung nach den Anspriichen 1 und 2, dadurch gekennzeichnet, daR die Verteilerschurre (10)
symmetrisch aufgebaut ist und die Schurrenelemente (9) in der Mischgutfallrichtung (16) einen
Abstand (13) zueinander aufweisen.

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, daR der Abstand (13) der
Schurrenelemente (9) zueinander >0-5mm betragt

5. Vorrichtung nach den Anspriichen 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daR die Schurrenelemente (9)
in der Mischgutfalirichtung (15) fluchtend angeordnet sind.

6. Vorrichtung nach den Anspriichen 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daf’ der verschiebbare
Boden (8) und die Schurrenelemente (9) separat bedienbar sind.

7. Vorrichtung nach den Anspriichen 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daR die Schurrenelemente (9)
einzeln zur Herstellung einer vorgegebenen Winkelstellung (12) einstelibar sind.

8. Vorrichtung nach den Anspriichen 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dal® der verschiebbare
Boden (8) und die Schurrenelemente () durch eine zentral oder gruppenweise wirkende
Verstelleinrichtung auf die gewiinschte Breite des Mischgutstranges (17) und/oder der
Verteilintensitit des Mischgutes (4) (iber der Arbeitsbreite (14) des Straenfertigers einstellbar sind.

Hierzu 2 Seiten Zeichnungen

Anwendungsgeblet der Erfindung

Die Erfindung betrifft sine Vorrichtung zur Verteilung von Mischgut quer zur Fortbewegungsrichtung eines StraBenfertigers zur
Herstellung eines StreBenbelages, fiir untsrschiedliche Einbaubreiten und Einbauhéhen, vor dem Verdichtungs- und
Glattvorgang durch das Einbauaggregat.

Charakteristik des bekannten Standes der Technik

Esistbekannt, StraBenfertiger mit einem Lingsfdrderer auszuriisten, der miteinem Verteilerschwert das Mischgut bevorzugten
Bereichen der Mischgutabwurfstelle zufiihrt. Das Mischgut féllt in den Verteilerraum eines Querforderers, der von zwei
gegengingigen Férderschnecken gebildet wird. Dieser verteitt das Mischgut liber die Einbaubreite. Eine derartige Anordnung ist
2.B. aus der DE-AS 1965141 bekannt.

Derartige Vorrichtungen haben den Nachteil, daR der Querférderer durch seinen aufwendigen Aufbau und durch den
erforderlichen separaten Antrieb ohne Einbaukosten verursacht. Des weiteren erfordert das Umriisten auf unterschiedliche
Einbaubreiten das aufwendige Vardndern der Querférderersbmessungen,

Der Einsatz eines Verteilerschwertes fiihrt zu Energieverlusten beim Materialtransport,

Eine Weiterentwicklung hiervon sird Straenfertiger mit zwei unabhéngig voneinander angetriebenen Langsférderern unter
Beibehaltung des Querfaorderers imit zwei gegengiéngigen Férderschnecken. Eine derartige Vorrichtung istin dem Prospekt
~Schwarzdeckenfertiger S750” des VEB Kombinat baukema dargestelit. Diess Vorrichtungen ermdglichen einen verbessarten
gezielten Materialtransport zur Sisuerung eines gleichmaBigen Filllungsgrades der beiden Querfordererschnecken. Nachteilig
istauch in diesem Falle der hohe materielle Aufwand fiir die Fordereinrichtungen.

Es ist auch bekannt, StraBenfertiger fiir geringere Arbeitsbreiten mit einem entgegen der Fahrtrichtung ansteigenden
Langsforderer auszustatten, bei dem liber eine Schurre mit feststehenden, fécharartig angsordneten Leitblechen eine
Querverteilung des Materials vorgenommen wird. Eine derartige Vorrichtung ist aus dem Prospekt , Super 32” der Fa. . Vigele
AG (BRD) bekannt.

Nachteilig wirkt sich bei diesem Arbeitsprinzip die unverdnderliche Scturre hinsichtlich der Verteilung des Mischgutes bei
variablen Arbeitsbreiten sus. Des weiteren konnen ausgewihite Bereiche des Verteilerraumes vor dem Einbauaggregat nicht
bevorzugt mit Mischgut versorgt werden, um unterschiedliche Mischgutanforderungen abzudecken.
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Ziel der Erfindung

Es ist das Ziel der Erfindung, eine Vorrichtung zur Verteilung des Mischgutes quer zur Fortk wegungsrichtung eines
StraBenfertigers zu schaffen, die mit minimalem technischem Aufwand eine funktionssichere Arbeitsweise und eine variable,
den unterschiedlichen Einbaubreiten angepafite gleichméBige Verteilung des Mischgutes oder eine gezielte bevorzugte
Beschickung ausgewéhiter Bereiche des Verteilerraumes ermbglicht,

Darlegung des Wasens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Vorrichtung zur Verteilung des Mischgutes zu schaffen, mittels der in
vorgegebenen Grunzen eine variable Arbeitsbreite arméglicht und mit der sowohl eine Variierung des Schiittgutquerschnittes
hinsichtlich der Verteilung des Mischgutes bei variabler Arbeitsbreite als auch eine Variierung der Mengenverteilung des
Mischgutes lber der Arbeitsbreite erreichbar ist.

ErfindungsgemiR besteht die Vorrichtung zum Transport des Mischgutes aus einem Léngsi6rderer, dessen
Mischgutabwurfstelle {iber Niveau der horizontalen Léngsfdrdererebene angeordnet ist. Die Mischgutabwurfstelle hat einen
Ubergabetrichter, der durch einen quer zur Léngsachse des Ldngsforderers verschiebbar angeordneten Boden teilweise
abdeckbar ist. Der durch den verschiebbaren Boden freigegebene Austrittsquerschnitt ist aus férdertechnischen
Gesichtspunkten gleich bzw. gréBer als der Léngsfdrdererquerschnitt.

In Mischgdtfalirichtung befindet sich unterhalb des Ubergabetrichters eine Vertellerschurre, die sich aus paarwelse divergierend
angeordneten, schwenkbaren Schurrenelementen zusammensetzt. Die Anordnung der schwenkbaren Schurrenelementein der
Verteilerschurre erfolgt unter Beriicksichtigung des Reibungswinksls zwischen Mischgut und Schurrenelement. Die
Schurrenelemente sind mit soviel Spiel untereinander angeordnet, daB ein Aneinanderverbeischweanken ohne gegenseitige
Beriihrung méglich ist und ungewollte Streuveriuste verhindert werden. Verschisbbarer Boden und schwenkbare
Schurrenelemente sind separat bedien- und feststellbar.

Weitere zweckméBige Ausgestaitungen der Erfindung sind den Unteranspriichen zu entnehmen.

Ausfahrungsbeisplel
Die F indung soll nachstehend an einem Ausfiihrungsbeispie! néher erldutert werden. In der zugehdrigen Zeichnung zeigen

Fig. 1: die Seitenansicht des Langsforderers eines nicht néher dargesteliten StraBenfertigers mit der erfindungsgeméRen
Verteilerschurre in schematischer Darstellung, .

Fig.2: als Einzelheit aus Fig. 1 eine Draufsicht in Richtung A auf die Ubergabestelle von Léngsférderer zur Verteilerschurre,

Fig.3: die Ansicht in Richtung B gem48 Fig. 1 mit einer Stellung der Schurrenelemente fiir die maximale Arbeitsbreite des
StraBenfertigers,

Fig.4: die Ansicht gemaf Fig.3 mit einer Stellung der Schurrenelemente fiir einseitig verringerte Arbeitsbreite,

Fig.5: die Ansicht gem&8 Fig.3 mit einer Stellung der Schurrenelemente fiir minimale Arbeitsbreite,

Durch einen nicht dargesteliten Antrieb wird der Lingsforderer 1, ein Kratzerférderer, angetriehen. Der Lingsforderer 1
ibernimmt mit dem Obertrum 2 seiner Kratzerkette 3 das Mischgut 4 und transportiert es zur Mischgutabwurfstelle 5. Hier fallt
das Mischgut 4 durch den Ubergabetrichter 6, dessen Austrittsquerschnitt 7 mittels des verschiebbaren Bodens 8 teilweise
verschlossenist. Der durch den verschiebbaren Boden 8 nicht abgedeckte, freie Austrittsquerschnitt 7 entspricht insgesamt dem
Férderquerschnitt des Léngsférderers 1 oder ist gréBer als dieser.

Das im freien Fali den Ubergabetrichter 6 verlassende Mischgut 4 gelangt abhingig von der jeweiligen Stellung des
verschiebbaren Bodens 8 auf die durch die Gesamtheit der Schurrenelemente 9 gebildete Verteilerschurre 10.

Die Schurrenelemente 9 sind ebene, mittig durch die Bolzen 11 drehbar gelagerte Gleitflichen, die bei gleichsinniger
Winkelstellung 12 im Extremfall fluchtend und mit einem Abstand 13 zueinander angeordnet sind.

Der Abstand 13 liegt bei >0 bis 5mm. Das Schwanken der Schurrenelemente 9 in vorgegebene Winkelstellungen 12 erfolgt
durch Verdrehen der Bolzen 11. Es liegt jedoch auch im Bereich der Erfindung (hier nicht dargestelit), die Bolzen 11 so zu lagern,
daR eine koordinierte, zentrale oder gruppenweise Umstellung der Schurrenelemente 9 erfolgen kann. ’

Zu Fig. 3istdie Stellung der Schurrenelemente 9 fiir die maximale Arbeitsbreite 14 des StraBenfertigers dargestellt. Hier fallt das
Mischgut 4 (iber die aus der gemeinsamen Flucht geschwenkten Schurrenelemente 9 zum Teil in der Mischgutfalirichtung 15 bis
zu den #uBeren Randzonen der Arbeitshreite 14, teils zwischen den Schurrenelementen 9 im Bereich der Abstiinde 13 hindurch
in Mischgutfalirichtung 16 in die Zwischenzone der Arbeitsbreite 14.

Hierdurch wird nach MaRgabe einer geeigneten Winkelstellung 12 der Schurrenelemante 9 eine gleichmiBige Verteilung des
Mischgutes 4 (iber die Breite des Mischgutstranges 17 erzielt.

Dererzeugte Mischgutstrang 17 wird durch nachgeschaltete Verdichtungsaggregate 18 des St:aBenfertigers in bekannter Weise
komprimiert.

Gem&B Fig.4 ist die Vorrichtung fiir einen Mischgutstrang 17 mit reduzierter Arbeitsbreite 15 bei einer mittleren Stellung des
verschiebbaren Bodens 8 dargestelit. Die Schurrenelemente 9 werden bei dieser Betriebsweise teilweise waagerecht
geschwenkt bzw. in eine Winkelstellung 12 mit einer entgegengesetzten Mischgutfallrichtung 16 gebracht. In dieser
Arbeitsstellung fallt das Mischgut 4 durch den Ubergabetrichter 6 auf die waagerecht geschwenkten Schurrenelemente 9. Von
diesen bewegt sich das Mischgut 4 unter Bildung einer Mischgutbdschung auf die darunter angeordneten Schurrenelemente 9
bzw. auf den Mischgutstrang 17. Die Schurrenelemente 9 mit entgegengesetzter Mischgutfallrichtung 16 bewegen das
Mischgut ebenfalls auf den Mischgutstrang 17 orientiert zur Mitte des StraBenfertigers. Dadurch wird die Breite des
Mischgutstranges 17 entsprechend der Stellung der Schurrenelemente 9 verringert und dessen Lage zur Mitte des’
StrafRenfertigers beeinflufit.
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Die Mischgutverteilung der linken Seite der Verteilerschurre 10 ist auch nach der Stellung der Schurrenelemente 9 der
Verteilerschurre 10 gem&8 Fig.3 méglich,

Sollen einseitig Uberhthte Mischgutstréinge 17 ausgelegt werden, so ist mit der veréinderten Stellung des varschiebbaren
Bodens 8 die variierte Zuteilung des Mischgutes 4 gezielt auf die Breite des Mischgutstranges 17 méglich.

Die Figur 5 zeigt die Vorrichtung beim Einbau eines minimalen Mischgutstranges 17. Bei dieser Arbeitsweise wird der
Ubergabetrichter 6 durch den verschiebbaren Boden 8 einseitig verschlossen. Das Mischgut 4 tritt nur einseitig aus der
Mischgutabwurfstelle 5 und trifft teilweise auf die Schurrenelemente 9 mit entgegengesetzter Mischgutfallrichtung 16.

Das Mischgut 4 wird generell zur Vorrichtungsmitte orientiert und bildet dort einen Mischgutstrang 17 mit minimaler Breite.
Die Vorteile der aus dem Ubergabetrichter 6 mit verschiebbarern Boden 8 und der Verteilerschurre 10 gebildeten
erfindungsgeméfen Vorrichtung zur Mischgutverteilung bestehen darin, daR im Rahmen der vorgegebenen maximalen
Arbeitsbreite des StraBenfertigers auf einfache Weise eine Variation der Breite des erzeugten Mischgutstranges 17 und dariibsr
hinaus auch eine Variation der Lage des Mischgutstranges 17 zur Mittelachse des StraRenfertigers méglich ist. Weiterhin bietet
die Vorrichtung bei insgesamt geringen Umriistzeiten die Méglichkeit, die Mischgutzufiihrung tiber der Arbeitsbreite, d. h. die
Dicke des Mischgutstranges 17 im Bedarfsfall zu variieren.
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