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【手続補正書】
【提出日】令和1年11月7日(2019.11.7)
【手続補正１】
【補正対象書類名】特許請求の範囲
【補正対象項目名】全文
【補正方法】変更
【補正の内容】
【特許請求の範囲】
【請求項１】
　複合容器の製造方法において、
　ポリエチレン、ポリプロピレン、ポリエチレンテレフタレート、ポリエチレンナフタレ
ート又はポリカーボネートを含む多層のプリフォームを射出成形する工程と、
　前記プリフォームの外側に、前記プリフォームに対して熱収縮する作用をもつプラスチ
ック製部材を設ける工程と、
　射出成形時に加えられ、前記プリフォームに残存する熱を用いて、前記プラスチック製
部材を前記プリフォームに対して熱収縮させることにより、前記プリフォームと、前記プ
リフォームの外側に設けられた前記プラスチック製部材とを備えた複合プリフォームを作
製する工程と、
　前記プリフォームおよび前記プラスチック製部材に対してブロー成形を施すことにより
、前記プリフォームおよび前記プラスチック製部材を一体として膨張させる工程とを備え
たことを特徴とする複合容器の製造方法。
【請求項２】
　前記複合プリフォームを冷却する工程を更に備えたことを特徴とする請求項１記載の複
合容器の製造方法。
【請求項３】
　複合容器の製造装置において、
　ポリエチレン、ポリプロピレン、ポリエチレンテレフタレート、ポリエチレンナフタレ
ート又はポリカーボネートを含む多層のプリフォームを射出成形する射出成形ユニットと
、
　前記プリフォームの外側に、前記プリフォームに対して熱収縮する作用をもつプラスチ
ック製部材を設けるプラスチック製部材装着ユニットと、
　前記プリフォームおよび前記プラスチック製部材に対してブロー成形を施すことにより
、前記プリフォームおよび前記プラスチック製部材を一体として膨張させるブロー成形ユ
ニットとを備え、
　前記プラスチック製部材は、射出成形時に加えられ、前記プリフォームに残存する熱に
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よって前記プリフォームに対して熱収縮され、前記プリフォームと、前記プリフォームの
外側に設けられた前記プラスチック製部材とを備えた複合プリフォームが作製されること
を特徴とする複合容器の製造装置。
【請求項４】
　前記複合プリフォームを冷却する冷却ユニットを更に備えたことを特徴とする請求項３
記載の複合容器の製造装置。
【請求項５】
　前記射出成形ユニットと、前記プラスチック製部材装着ユニットと、前記ブロー成形ユ
ニットとが、互いに一体化されていることを特徴とする請求項３又は４記載の複合容器の
製造装置。
【請求項６】
　複合プリフォームの製造方法において、
　ポリエチレン、ポリプロピレン、ポリエチレンテレフタレート、ポリエチレンナフタレ
ート又はポリカーボネートを含む多層のプリフォームを射出成形する工程と、
　前記プリフォームの外側に、前記プリフォームに対して熱収縮する作用をもつプラスチ
ック製部材を設ける工程と、
　射出成形時に加えられ、前記プリフォームに残存する熱を用いて、前記プラスチック製
部材を前記プリフォームに対して熱収縮させることにより、前記プリフォームと、前記プ
リフォームの外側に設けられた前記プラスチック製部材とを備えた複合プリフォームを作
製する工程とを備えたことを特徴とする複合プリフォームの製造方法。
【請求項７】
　複合プリフォームの製造装置において、
　ポリエチレン、ポリプロピレン、ポリエチレンテレフタレート、ポリエチレンナフタレ
ート又はポリカーボネートを含む多層のプリフォームを射出成形する射出成形ユニットと
、
　前記プリフォームの外側に、前記プリフォームに対して熱収縮する作用をもつプラスチ
ック製部材を設けるプラスチック製部材装着ユニットとを備え、
　前記プラスチック製部材は、射出成形時に加えられ、前記プリフォームに残存する熱に
よって前記プリフォームに対して熱収縮され、前記プリフォームと、前記プリフォームの
外側に設けられた前記プラスチック製部材とを備えた複合プリフォームが作製されること
を特徴とする複合プリフォームの製造装置。
【請求項８】
　前記射出成形ユニットと、前記プラスチック製部材装着ユニットとが、互いに一体化さ
れていることを特徴とする請求項７記載の複合プリフォームの製造装置。
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