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DESCRIPCION

Acristalamiento con un cordén perfilado que com-
prende un apéndice de recubrimiento.

La presente invencién se refiere al dmbito del
acristalamiento, en particular, para los vehiculos auto-
méviles, y contempla mds concretamente acristala-
mientos equipados con elementos decorativos y/o
funcionales realizados sobre el vidrio. Se refiere mas
especialmente a un acristalamiento, en particular para
la instalacién en un hueco de carroceria de vehiculo
segun el predmbulo de la reivindicacién 1.

Se conoce en general pegar los acristalamientos
de vehiculos en los huecos respectivos de la carro-
ceria del vehiculo. Para eso, los cristales a menudo
estan provistos de un cordén perfilado, que se ad-
hiere al menos sobre su superficie principal que se
enfrenta hacia el interior, en el estado instalado. So-
bre el cordén perfilado y/o en la proximidad de és-
te, se aplica un cordén de adhesivo sobre esta mis-
ma superficie principal. El cristal provisto del cor-
dén de adhesivo se inserta a continuacién en el hue-
co. Este ultimo se encuadra de una brida de mon-
taje, sobre la cual se aplica el cordon de adhesivo.
Los acristalamientos en estado instalado deben pre-
ferentemente encontrarse practicamente en afloracién
con la superficie externa de la carroceria. Para eso,
la brida de montaje se refuerza frente a la superfi-
cie principal de la carroceria por medio de un re-
salte doblado periférico. La altura del resalte dobla-
do corresponde al espesor del acristalamiento y del
adhesivo. Segun algunas realizaciones, los cantos de
los cristales no estdn cubiertos por el cordén perfi-
lado. Como las dimensiones del cristal y el perime-
tro del hueco no se pueden adaptar uno al otro sin
tolerancia debido a las variaciones dimensionales de
fabricacién, subsiste un espacio, en forma de ranu-
ra entre el resalte doblado o el borde del hueco y el
cristal.

De acuerdo con el documento de solicitud de pa-
tente alemana n° 3818930, se prevé, para cubrir este
espacio, un labio que se forma directamente sobre el
cordén perfilado que se adhiere al cristal, preferente-
mente por extrusién. En otra variante de realizacién
del mismo documento, se pega, a lo largo de la super-
ficie periférica del cristal, sobre la superficie principal
que se enfrenta hacia el interior, una banda perfilada
suplementaria en un pldstico elastémero flexible. Esta
presenta una porcion tubular, que rellena dicho espa-
cio en estado montado del acristalamiento.

Se conoce también una forma de perfilado (solici-
tud de patente alemana n°® 4301026), que rodea sobre
tres lados el borde externo y el canto del cristal en una
forma de realizacion, es decir, también sobre la super-
ficie principal externa, y que comprende por otro lado
un labio que hace saliente desde el cristal, y que sirve
de recubrimiento de hendidura lateral.

Se utilizaron principalmente algunos materiales
termopldsicos, preferentemente elastémeros termo-
plasicos (TPE) u olefinas termoplasticas (TPO) hasta
ahora como material para tales perfilados. Con éstos,
el labio se puede fabricar de manera suficientemen-
te delgada ya en la etapa de extrusion, con el fin de
poder ser doblado eldsticamente contra el borde del
hueco durante la instalacién del acristalamiento en la
carroceria sin generar fuerzas de reacciéon demasiado
elevadas durante el montaje. Ademds de su funcién
de estanqueidad, el labio centra el acristalamiento en

2

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

65

el hueco durante la insercién y mantiene el acristala-
miento centrado.

Ahora bien, se pueden acumular también sucieda-
des en el espacio asi cubierto por el labio doblado, y
no se pueden eliminar mas que dificilmente del fondo
de la ranura.

El documento de solicitud de patente europea n
0611672 describe un acristalamiento con un cordén
perfilado segtin el predmbulo de la reivindicacion 1.

La invencién tiene por objeto crear un acristala-
miento con un cordén perfilado que comprende un
apéndice de recubrimiento, tal que el recubrimiento
del espacio entre el borde del cristal y la parte de pa-
red adyacente esté también mejorado.

A este respecto, la invencién tiene por objeto un
acristalamiento segun la reivindicacion 1.

Por “canto del acristalamiento”, se entiende bien
sea el canto del propio cristal o, si el cordén perfilado
recubre éste, la porcidn del cordén correspondiente.

De esta forma, se obtiene, sin tener que utilizar
perfiles de estanqueidad separados, un recubrimiento
del espacio lateral efectuando ventajosamente una ob-
turacién en afloracién con la superficie principal del
cristal y con la superficie de pared o carroceria adya-
cente. Ademads de las ventajas técnicas, se obtiene asi
visualmente una superficie cerrada.

Las caracteristicas de las reivindicaciones depen-
dientes indican perfeccionamientos ventajosos de este
objeto.

La manipulacién del acristalamiento durante el
montaje se facilita en gran parte, segliin perfecciona-
mientos ventajosos, si el cordén perfilado se forma
sobre el cristal, de tal modo que el segundo nervio de
estanqueidad se aplique o se extienda ya libremente
contra o en la proximidad del canto del acristalamien-
to después de la fijacion del cordén perfilado sobre el
cristal, y/o que el labio presenta, sobre su extension
longitudinal entre un perfil de base del cordén perfila-
do fijado en el cristal y los nervios de estanqueidad un
punto de flexién de seccién transversal muy reducida.

Otras caracteristicas y ventajas del objeto de la in-
vencién resultan de los dibujos de un ejemplo de rea-
lizacién y su descripcién que figuran a continuacion.
En los dibujos:

la figura 1 representa esquemdticamente una vis-
ta en corte de la zona periférica de un cristal con un
cordon perfilado y adherente, el cual incluye un labio
provisto de dos nervios de estanqueidad que hacen sa-
liente en sus extremos libres en direcciones opuestas;

la figura 2 representa esquemdticamente una vista
en corte en estado instalado del acristalamiento ilus-
trado en la figura 1.

Segtn la figura 1, un cristal 1 esta provisto, de ma-
nera conocida de por si, de un cordén perfilado 2 ad-
herente préximo de su borde sobre una de sus super-
ficies principales. Este se puede depositar, de manera
igualmente conocida, directamente sobre la superficie
del cristal 1, o, tal como se ilustra aqui, sobre un re-
vestimiento mejorando la adherencia, preferentemen-
te por extrusiébn o por otro procedimiento tal como
sobremolde o encapsulacién, encolado de un cordén
prefabricado, etc. Se compone preferentemente de un
material termoplésico, preferentemente de un elasto-
mero o mezcla de elastomeros termoplésicos (TPE)
u olefina(s) termoplasica(s) (TPO). El cristal 1 pue-
de estar constituido de vidrio o de un pldstico trans-
parente, y se puede realizar de manera monolitica
o - diferentemente de la ilustracién - con una estruc-
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tura estratificada que asocia al menos dos hojas de vi-
drio y/o de plastico transparente.

El cordén perfilado 2 comprende esencialmente
un perfil de base 3 que descansa sobre una superficie
principal del cristal. Este hace saliente sensiblemente
en angulo recto desde la superficie del cristal 1 y for-
ma, en su extremo libre, un nervio de apoyo 4. Este
se encuentra en la posicién de instalacion, contra una
brida de montaje de un hueco de carroceria y define
la posicién en altura del cristal 1 (véase figura 2).

En la realizacién representada, el cordon perfila-
do 2 se adhiere solamente sobre la superficie princi-
pal del cristal destinado a volverse hacia el interior.
En una variante, se puede recubrir dos o tres caras
del cristal a saber una superficie principal y al menos
una parte del canto del cristal, o respectivamente las
dos superficies principales y el canto del cristal coin-
cidiendo con el borde de este dltimo.

Un labio 5 formado por una sola pieza hace sa-
liente desde el perfil de base 3 con un determinado
dngulo con respecto a la extension principal de este
ultimo, eventualmente sensiblemente paralelo a la su-
perficie principal del cristal, a aproximadamente de
media altura entre el cristal 1 y el nervio de apoyo 4y
se extiende mas alld del contorno del cristal. En su ex-
tremo situado en el lado opuesto del perfil de base 3,
el labio 5 posee una prolongacién 5° flexible de mane-
ra eldstica, que hace saliente a un determinado dngulo
desde del labio. Su extremo libre forma un primer ner-
vio de estanqueidad 6 (externo) que se aleja del cris-
tal. Un segundo nervio de estanqueidad (interno) 7 se
forma igualmente sobre el labio 5, situado en el lado
opuesto del primer nervio de estanqueidad 6. Los dos
nervios de estanqueidad 6 y 7 se empalman al labio 5
por medio de un espesado o de un hinchamiento de la
materia 8. Se extienden segun la extensién longitudi-
nal del cordén perfilado 2 en paralelo uno al otro. Del
lado del cordén perfilado 2 orientado al lado opuesto
del labio 5, los dos nervios de estanqueidad 6 y 7 se
unen uno al otro por una superficie 9 plana, o, como
se ilustra aqui, ligeramente curvada preferentemente
hacia el interior del vehiculo.

En general, el hinchamiento de la materia 8 pre-
senta, conjuntamente con los nervios de estanqueidad
6y 7y la superficie 9, una seccién transversal, aproxi-
madamente triangular, eventualmente disimétrica, de
la cual una punta se junta con el labio 5 y de la que
las otras dos puntas restantes estdn formadas por los
nervios de estanqueidad 6 y 7.

El labio 5, en esta configuracion, no tiene funcién
directa de estanqueidad o de recubrimiento, aunque
se encuentra en el espacio a recubrir. Por el contrario,
sirve de ala de apoyo eldsticamente deformable para
la prolongacién 5°, asi como los nervios de estanquei-
dad 6 y 7. Su seccién transversal puede, por la tanto
seguir siendo muy delgada (por ejemplo 0,8 mm). En
el modo de realizacién ilustrado aqui, tiene en reali-
dad, en medio de su extension longitudinal entre el
perfil de base 3 y el hinchamiento de la materia 8, una
seccidn transversal especialmente pequefia o estrecha.
Esta constituye un punto de flexién 10 a modo de una
bisagra plana. Entre el canto 21 del acristalamiento,
es decir, el canto del cristal 1 mismo, o cuando pro-
ceda la porcién del cordén perfilado 2 que recubre el
canto del cristal, y el segundo nervio de estanqueidad
7, no debe haber ningtin contacto de adhesién. Con el
fin de garantizar esto, se conserva, durante la extru-
sion del corddn perfilado, en primer lugar un espacio
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entre el segundo nervio de estanqueidad 7 (orientado
hacia el cristal) y el borde del cristal. Este puede a
continuacién ser reducido por pre-tension interna, ba-
jo el efecto del propio peso inmediatamente después
de la extrusion del cordén perfilado, o por un proceso
de puesta en forma separado. Los cordones perfila-
dos termoplasicos pueden, de manera conocida, tam-
bién ser post-formados de manera plastica por calen-
tamiento. Un ligero apoyo eldstico libre del segundo
nervio de estanqueidad 7 contra el canto 21 del cristal
puede ser ventajoso en el montaje, porque el nervio
se protege asi contra un descenso durante la insercién
del cristal, y que el labio no solicitado no sobrepasa
demasiado del borde del cristal.

La figura 2 ilustra mejor el interés técnico y dptico
de esta forma de realizacién del cordén perfilado. Se
reconoce aqui, ademds del cristal 1 y el cordén per-
filado 2, igualmente el borde de un hueco 11 de una
carroceria no ilustrada tampoco. Una brida de monta-
je 12 enmarca el hueco. Se refuerza ligeramente con
respecto a la superficie externa de la carroceria 14 que
se empalma, por medio de un resalte 13, que forma la
parte de pared adyacente al acristalamiento. El acris-
talamiento como ya se menciond, se aplica sobre la
brida de montaje por medio del nervio de apoyo 4 del
perfil de base 3. En este estado montado, la superfi-
cie principal externa del cristal estd practicamente en
afloracion con la superficie externa de la carroceria.

El cristal 1 estd empalmado por adhesién a la bri-
da de montaje 12 de manera conocida, por medio de
un cordén de adhesivo 17 aplicado al lado y parale-
lamente al cordén perfilado 2 sobre el recubrimiento
opaco 1’, y dnicamente representado aqui en puntea-
dos. El nervio de apoyo 4 sirve en este caso de espa-
ciador mismo para un espesor definido del cordén de
adhesivo.

A mas tardar durante esta operacién de instala-
cion, el labio 5 se curva fuertemente, estando la fun-
cién del punto de flexién 10 claramente puesta en evi-
dencia aqui. Se reconoce bien el espacio 15 con forma
de ranura, en la cual se instala el labio. El primer ner-
vio de estanqueidad 6 descansa contra el resalte 13,
el segundo nervio de estanqueidad 7 descansa contra
el canto 21 del cristal 1, sobre cada canto tan como
sea posible de la cara principal exterior. La deforma-
cion elastica de la prolongacién 5° asegura la fuerza
de presion necesaria de los dos nervios de estanquei-
dad 6 y 7. Conjuntamente con la superficie 9, éstos
forman un apéndice de recubrimiento del espacio 15,
que descansa casi en afloracién con la superficie ex-
terior de la carroceria, y esto sin necesidad de utilizar
perfil de estanqueidad suplementario. Con respecto a
las configuraciones anteriores de los labios, se obtiene
aqui un espacio residual especialmente reducido en-
tre el cristal y el hueco, de tal manera que se puedan
evitar no solo las suciedades, sino también los ruidos
aerodindmicos.

La configuracién del labio y de los nervios de es-
tanqueidad exige no obstante considerar muy espe-
cialmente las condiciones en los bordes, con el fin
de poder obtener un montaje funcional y de excluir,
durante la utilizacién posterior del vehiculo, practica-
mente cualquier dafio y/o pérdida de funcionalidad.

Durante la instalacién del acristalamiento en el
hueco 11 contra la brida de montaje 12, en primer
lugar la prolongacién 5° o el primer nervio de estan-
queidad 6 pasan en primer lugar contra el resalte 13,
o contra el borde en la transicién de la superficie ex-
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terna de la carroceria 14 al resalte 13. Si se sigue em-
pujando el cristal 1 - lo que comprime asi el cordén
de adhesivo 1” aplicado antes - el contacto entre el
primer nervio de estanqueidad 6 y el resalte (listén)
13 hace doblar también atin mads el labio 5. A conti-
nuacion, el segundo nervio de estanqueidad 7 llega a
estar en contacto con el canto 21 del cristal 1.

La prolongacién 5’ del labio 5 se concibe igual-
mente en forma de labio con una débil seccién trans-
versal. Como prolongacién del labio 5, se debe con-
cebir en particular con una longitud y una elasticidad
suficiente para que pueda absorber de manera segura
todas las variaciones dimensionales admisibles de las
dimensiones reciprocas del cristal y del hueco y que
el primer nervio de estanqueidad 6 viene a descansar
de manera segura contra la parte de pared adyacente,
tal como el resalte 13.

Por el contrario, el segundo nervio de estanquei-
dad 7 es la punta de hinchamiento de la materia com-
pacta 8, que es de por si esencialmente mas rigido que
el labio 5 y su prolongacién 5°. Al afiadir suficiente-
mente materia en las transiciones entre el labio 5 y
los nervios de estanqueidad, se garantiza que ninguno
de los nervios de estanqueidad 6 y 7 se abate hacia el
interior durante el montaje, como continuacién de un
rozamiento entre la carroceria o el cristal y el material
del cordén perfilado.

Preferentemente, se excluye también la posibili-
dad de que los nervios de estanqueidad 6 y 7 hagan sa-
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liente mas alld de la superficie exterior de la carroceria
en estado instalado, o en descanso de una determina-
da manera sobre la cara externa del cristal. Esto es
relativamente ficil de obtener dimensionando correc-
tamente la longitud y la seccién transversal del labio.
La forma y la disposicién del punto de flexién 10 en-
tre dos secciones transversales relativamente espesas
impiden igualmente que el labio 5 esté demasiado es-
tirado durante la instalacion del acristalamiento.

Por dltimo, se procura, por medidas suplementa-
rias, que los nervios de estanqueidad 6 y 7 no pue-
dan ser rechazados de manera involuntaria (por ejem-
plo durante el lavado del vehiculo) desde el exterior
en el espacio 15. Para esto, se puede formar un labio
de apoyo suplementario u otro compuesto perfilado
apropiado sobre el hinchamiento de la materia 8 o so-
bre el labio 5. Dichos compuestos se pueden encon-
trar en la posicién instalada en el espacio recubierto
del espacio 15 y se apoyan sobre el fondo del inters-
ticio por ejemplo en la ranura entre el resalte 13 y la
brida de montaje 12. No deben, no obstante, afectar a
la movilidad del labio 5 o de la prolongacién 5°.

La descripcion detallada que se acaba de dar se re-
fiere mas concretamente a un acristalamiento provisto
por extrusién de un cordén perfilado que se adhiere a
una superficie principal.

Las mismas ensefianzas se aplican a perfilados ob-
tenidos por otras técnicas (encapsulacién o encolado)
y/o que recubren mds de una cara del cristal.
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REIVINDICACIONES

1. Acristalamiento, en particular para la instala-
cién en un hueco de carroceria de vehiculo, que com-
prende un cristal (1) con un cordén perfilado (2) que
se fija, directamente o sobre un revestimiento que me-
jora la adherencia (1’) al menos sobre la superficie
principal del cristal que se enfrenta hacia el interior
en estado instalado, y que comprende, como apéndice
de recubrimiento lateral, un labio (5) saliente mas alld
del borde del cristal (1) con un primer nervio de es-
tanqueidad (6) que se puede aplicar contra una parte
de pared adyacente al acristalamiento durante la ins-
talacién del acristalamiento, caracterizado porque el
labio (5) presenta, en paralelo al primer nervio de es-
tanqueidad (6) que se puede aplicar contra dicha parte
de pared adyacente al acristalamiento durante la ins-
talacion del acristalamiento al menos un segundo ner-
vio de estanqueidad (7) que se puede aplicar contra el
canto (21) del acristalamiento sin contacto de adhe-
rencia.

2. Acristalamiento segun la reivindicacién 1, ca-
racterizado porque el cordén perfilado (2) se forma
de tal modo que el segundo nervio de estanqueidad
(7) se aplique vilmente contra el canto (21) del acris-
talamiento después de la fijacioén del cordén perfilado
(2) sobre el cristal (1), estando el primer nervio de es-
tanqueidad (6) orientado en el lado opuesto del canto
an.

3. Acristalamiento segtin la reivindicacién 1 6 2,
caracterizado porque el labio (5) presenta, sobre su
extension longitudinal entre un perfil de base (3) del
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cordén perfilado (2) fijado en el cristal (1) y los ner-
vios de estanqueidad (6, 7) un punto de flexién (10)
de seccién transversal muy reducida.

4. Acristalamiento segin una cualquiera de las
reivindicaciones anteriores, caracterizado porque el
primer nervio de estanqueidad (6) estd previsto so-
bre el extremo libre de una prolongacién (5’) flexible
elasticamente que se empalma al labio (5).

5. Acristalamiento segtin una cualquiera de las rei-
vindicaciones anteriores, caracterizado porque el se-
gundo nervio de estanqueidad (7) forma el extremo
libre de un hinchamiento de la materia (8) que se em-
palma al labio (5).

6. Acristalamiento segun la reivindicacién 5, ca-
racterizado porque el hinchamiento de la materia (8)
presenta una seccién transversal esencialmente trian-
gular.

7. Acristalamiento seglin una cualquiera de las
reivindicaciones anteriores, caracterizado porque los
dos nervios de estanqueidad (6, 7) se empalman uno
con el otro sobre el lado orientado al lado opuesto del
labio (5), por una superficie (9) plana o solamente dé-
bilmente curvada.

8. Acristalamiento segtin una cualquiera de las rei-
vindicaciones anteriores caracterizado porque se for-
ma un componente perfilado que se apoya después
de la instalacién del acristalamiento en el hueco de
la carroceria, en una ranura lateral (15) situada entre
un resalte (13) y una brida de montaje (12) del hueco
de carroceria sobre el cordon perfilado (2) y no afecta
a la capacidad de flexion eldstica del labio (5).
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