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一种煅前针状焦生焦粉处理装置

(57)摘要

一种煅前针状焦生焦粉处理装置，本实用新

型为了解决现有生焦粉处理是将澄清器内生焦

粉沉淀后返回焦坑，导致细焦粉带入回转窑使窑

内烧损的问题。第一连接管的一端与澄清器底部

连接，第一连接管的另一端与泥浆泵连接，第二

连接管的一端与泥浆泵连接，第二连接管的另一

端与压滤机连接，焦粉导流槽设置在压滤机的下

面，刮板运输机设置在焦粉导流槽的下面，刮板

的出料口下面设置有装料斗，所述在装料斗的下

面设置有吨包袋，第一水管的一端与压滤机底部

水槽连运输机通，第一水管的另一端通至水池，

第二水管的一端与通至水池底部，第二水管的另

一端与循环泵连接，所述第三水管的一端与循环

泵连接，第三水管的另一端与澄清器连接。本实

用新型用于生焦粉回收。
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1.一种煅前针状焦生焦粉处理装置，其特征在于：所述装置包括澄清器(1)、泥浆泵

(2)、压滤机(3)、焦粉导流槽(4)、刮板运输机(5)、装料斗(6)、吨包袋(7)、第一连接管(8)、

第二连接管(9)、循环泵(10)、第一水管(11)、第二水管(12)、第三水管(13)和水池(14)，所

述第一连接管(8)的一端与澄清器(1)底部连接，第一连接管(8)的另一端与泥浆泵(2)连

接，所述第二连接管(9)的一端与泥浆泵(2)连接，第二连接管(9)的另一端与压滤机(3)连

接，所述焦粉导流槽(4)设置在压滤机(3)的下面，所述刮板运输机(5)设置在焦粉导流槽

(4)的下面，所述刮板运输机(5)的出料口下面设置有装料斗(6)，所述在装料斗(6)的下面

设置有吨包袋(7)，所述第一水管(11)的一端与压滤机(3)底部水槽连通，第一水管(11)的

另一端通至水池(14)，第二水管(12)的一端与通至水池(14)底部，第二水管(12)的另一端

与循环泵(10)连接，所述第三水管(13)的一端与循环泵(10)连接，第三水管(13)的另一端

与澄清器(1)连接。

2.根据权利要求1所述的一种煅前针状焦生焦粉处理装置，其特征在于：所述刮板运输

机(5)的长度大于3米。
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一种煅前针状焦生焦粉处理装置

技术领域

[0001] 本实用新型涉及一种焦粉处理装置，具体涉及一种煅前针状焦生焦粉处理装置。

背景技术

[0002] 在延迟焦化除焦过程中，不可避免的会产生很多＜2mm甚至更细的生焦粉，生焦粉

会随着除焦水进入澄清器，以往流程是将澄清器内生焦粉沉淀后返回焦坑。这样会存在如

下缺陷：1、这样不仅将过细焦粉带入下一工段，甚至到达回转窑不仅不利于回转窑操作，这

部分焦粉也会在窑内烧损，降低产品回收率；2、经过循环过后除焦水中细粉会越来越多，很

多极细的焦粉会随着除焦水返回除焦水槽，过滤器无法过滤出来，进入除焦水泵和除焦水

马达、除焦器，造成设备损坏和经济损失。

实用新型内容

[0003] 本实用新型为了解决现有生焦粉处理是将澄清器内生焦粉沉淀后返回焦坑，导致

细焦粉带入回转窑使窑内烧损，以及很多极细的焦粉无法过滤会随着除焦水进入除焦水泵

的问题，而提供一种煅前针状焦生焦粉处理装置。

[0004] 本实用新型的一种煅前针状焦生焦粉处理装置，其组成包括澄清器、泥浆泵、压滤

机、焦粉导流槽、刮板运输机、装料斗、吨包袋、第一连接管、第二连接管、循环泵、第一水管、

第二水管、第三水管和水池，所述第一连接管的一端与澄清器底部连接，第一连接管的另一

端与泥浆泵连接，所述第二连接管的一端与泥浆泵连接，第二连接管的另一端与压滤机连

接，所述焦粉导流槽设置在压滤机的下面，所述刮板运输机设置在焦粉导流槽的下面，所述

刮板运输机的出料口下面设置有装料斗，所述在装料斗的下面设置有吨包袋，所述第一水

管的一端与压滤机底部水槽连通，第一水管的另一端通至水池，第二水管的一端与通至水

池底部，第二水管的另一端与循环泵连接，所述第三水管的一端与循环泵连接，第三水管的

另一端与澄清器连接。

[0005] 本实用新型具有以下有益效果：

[0006] 由于本装置设计了泥浆泵、压滤机、水池，在除焦过程中，被滤出的生焦粉直接进

入刮板运输机，使得煅前针状焦粉料明显减少，从而避免了细焦粉带入下一工段，有利于后

工段操作，降低了锻后针状焦烧损，提高了焦粉的回收率，减少了泥浆泵和压滤机的维修周

期，保证了生产，间接减少了经济损失每年至少20万元。

附图说明

[0007] 图1是本实用新型的整体结构示意图。

具体实施方式

[0008] 具体实施方式一：结合图1说明本实施方式，本实施方式包括澄清器1、泥浆泵2、压

滤机3、焦粉导流槽4、刮板运输机5、装料斗6、吨包袋7、第一连接管8、第二连接管9、循环泵
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10、第一水管11、第二水管12、第三水管13和水池14，第一连接管8的一端与澄清器1底部连

接，第一连接管8的另一端与泥浆泵2连接，所述第二连接管9 的一端与泥浆泵2连接，第二

连接管9的另一端与压滤机3连接，所述焦粉导流槽4设置在压滤机3的下面，所述刮板运输

机5设置在焦粉导流槽4的下面，所述刮板运输机5 的出料口下面设置有装料斗6，在装料斗

6的下面设置有吨包袋7，第一水管11的一端与压滤机3底部水槽连通，第一水管11的另一端

通至水池14，第二水管12的一端与通至水池14底部，第二水管12的另一端与循环泵10连接，

第三水管13的一端与循环泵10  连接，第三水管13的另一端与澄清器1连接。泥浆泵2的扬程

＞50m、流量＞100m3。澄清器1、压滤机3、焦粉导流槽4、刮板运输机5和吨包袋7均为现有技

术。所述刮板运输机5的长度应大于3米。

[0009] 本实用新型的工作原理：

[0010] 将澄清器1底部的生焦粉通过泥浆泵2打入压滤机3中，过滤出的水进入水池14后

经过循环泵10送回澄清器1；经过压滤机3压滤后的生焦粉落入下方的刮板运输机5，刮板运

输机5将生焦粉输送至装料斗6后落入吨包袋7中，实现了生焦粉细粉的收集。
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图1
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