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Za¥izeni s chladicimi vé&Zemi na nepFetrzité zZzpracovavani

gumového z&dkladniho materidlu

Oblast techniky

Vynédlez se tykad zdokonaleného za¥izeni pro nepretrzité

zpracovavani zékladniho materidlu pro vyrobu Zvykaci gumy.

Dosavadni stav techniky

Smés na vyrobu Zvykaci gumy obvykle obsahuje ve vodé
rozpustnou <¢éa&st hlavni hmoty, ve vodé rozpustnou &ast
zvykaciho gumového zdkladniho materidlu a obvykle i ve vod&
rozpustna aromaticka <&inidla &i p¥ichuté. Nerozpustny gumovy
zakladni materidl obvykle obsahuje elastomery, elastomerni
rozpoustédla, zmékcovadla ci plastifikatory, vosky,

emulgatory a anorganicka plniva.

Ve wvodé rozpustnd <&ast se vytrdci spolednd s Sasti
aromatickych <&inidel ¢&i p#ichuti v prt@b&hu Zvykani Zvykaci
gumy. Gumova zakladni <&ast zUstdva v Ustech béhem celé doby

Zvykani Zvykaci gumy.

Zvykaci gumovy zakladni material, stejn& jako vlastni
vyrobek Zvykaci gumy je obvykle vyrdb&n postupem divkovaciho
typu, i  kdyZ Jje moZno rovn&% vyuZivat kontinualnich

vytlacovacich 1list. U postupu davkového typu je obvykle




vyuzivano lopatkovych davkovych misi&l Sigma. AvZak toto
zpracovavani v prislusnych davkdch je z pracovniho hlediska
velice narolné, pricemZz je vyrdbéna Zvykaci guma o razné

hustoté &1 soudrZnosti.

Jakmile je vytvofen gumovy =zakladni materidl, jsou do
roztavené hmoty priddvadny emulgatory, Jjako Je napriklad
lecitin, zmékcovadla, jako Jje napfiklad glycerin nebo
Wessonuv olej, &1 obilny sirup, a objemova &inidla, jako jsou
napriklad cukry nebo cukernaté alkoholy. Pozd&ji jsou
ptidavany aromatizacéni prostfedky, jako jsou napriklad vonné
oleje a/nebo rozprasovanim vysouZené prichuté&, a sladidla,
pricemz pokracuje michéni aZz je dosaZeno homogenni stejnorodé
hmoty. Tato Zvykaci gumovd hmota je potom ochlazovidna a poté

valcovana, rozfezavéna a balena jako kone&ny vyrobek.

Doslo k rozvoji vyuZivani kontinudlnich vytladovacich
1lish pro vyrobu Zvykaciho gumového zakladniho materialu a pro
vyrobu kone&ného vyrobku v podob& Zvykaci gumy, a to za
i¢elem zjednodudeni vyroby a sniZeni doby, potfebné na vyrobu
gumového zakladniho materidlu a kone&ného vyrobku v podobé

Zvykaci gumy.

Postupy kontinudlniho vytladovaciho 1lisovdni rovnéds
prispivaji ke sniZovadni ndkladld na kone&né vyrobky, p#iem?
jsou vyrabény Zvykaci gumové zdkladni materidly, stejné& jako
kone¢né vyrobky v podobé Zvykaci gumy, které maji daleko

stejnomérnéjsi a velice konzistentni kvalitu.

VyuZivani kontinudlnich vytlaovacich 1lis@i pro vyrobu

kone¢nych vyrobkl v podob& Zvykaci gumy Jje popisovano
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napriklad v patentovém spise US 5 135 760 (Degady a dalsi),
v patentovém spise US 5 045 325 (Lesko a dalsi) nebo

v patentovém spise US 4 555 407 (Kramer a dalsi).

VyuZivani kontinudlnich vytlacovacich 1ist pro vyrobu
zvykaciho gumového zakladniho materidlu je popisovano
napriklad v patentovém spise US 5 419 919 (Song a dalsi) nebo
v patentovém spise US 5 486 366 (Song a dalsi).

U kontinudlnich postupll vyroby gumového zakladniho
materialu a vlastni Zvykaci gumy, které jsou popisovany ve
shora wuvedenych patentovych spisech, e obvykle vyuZivano
kontinudlniho vytla&ovaciho stroje, jako je nap¥iklad dvojity
Snekovy vytlacovaci lis se dvéma Sneky. Takovéto vytla&ovaci
lisy mohou byt usporadany tak, Ze se Sneky otaceji sou&asné
nebo se otdceji proti sobg, pficemz mohou tyto Sneky vzajemnd
zabirat nebo mohou mit tangencidlni z&bér, a to v zavislosti

na ufelu a pozZadavcich, které jsou na dany systém kladeny.

Takovéto vytladovaci lisy jsou obvykle opatfeny nékolika
radznymi p¥ivodnimi vstupy, kterymi jsou p#idavany rlzné
sloZky a ingredience. Podlouhlé Znekové mechanizmy, ulozZené
uvnit¥ valcl vytla&ovacich 1isg, jsou opatfeny rlznymi typy
prvkid. Kontinualni vytla&ovaci stroje, kterych miZe byt
vyuzivdno na vyrobu Zvykaciho gumového zdkladniho materidlu
nebo na vyrobu koneé&nych vyrobkll v podobé& Zvykaci gumy, nebo
na vyrobu obou té&chto uvedenych materijlq, zahrnuji
vytlaCovaci 1lisy, které jsou vyrabény firmami Japan Steel
Works, Leistriztz, Werner & Pfleiderer Corp., WLS,

Buss Mfg. Co., Togum a Baker Perkins.




PEi vyrob& gumového zdkladniho materidlu, at uZ je tato
vyroba provadéna postupem davkového typu nebo s vyuzZitim
kontinualniho vytladovaciho stroje, je roztaveny gumovy
zékladni material obvykle vyprazdiovidn do potaZenych nebo
vyvloZkovanych forem, které jsou potom uloZeny stranou za

GCelem jejich chladnuti.

Po jejich vychladnuti jsou desky nebo bloky gumového
zakladniho materidlu uloZeny nebo zabaleny do krabic pro
pozdé&jsi wvyuzZiti v riznych vyrobnich postupech na vyrobu
Zvykaci gumy. Je v3eobecn& zndmo, Ze gumovy zdkladni materidl
miZe byt vyuZit pro n&kolik kone&nych gumovych vyrobkda, a to

v zavislosti na kone&ném sloZeni vysledné Zvykaci gumy.

Zpusoby zpracovdvani gumovych zakladnich vyrobku, které
zahrnuji kroky vyprazdfiovdni =zakladniho materidlu do foren,
ptepravy forem do chladici stanice, chlazeni horkého gumového
zékladniho materidlu ve formach a zpracovavani vychladnutych
desek gumového zdkladniho materidlu, jsou z Easového hlediska
ndroéné a pracovné velmi zatéZujici. Obvykle to zabere
nekolik hodin, neZ je gumovy zakladni vyrobek dostate&né

ochlazen pro dal$i manipulaci a zpracovavani.

Podstata vyndlezu

Obecnym uUkolem pfedm&tu tohoto vynalezu je vyvinout
zdokonaleny zpUsob a systém na  vyrobu, chlazeni a

zpracovavani gumovych zdkladnich vyrobkd.

RovnéZz je ukolem predm&tu tohoto vynalezu vyvinout

zdokonalené zarizeni a zpusoby chlazeni gumového zakladniho




vyrobku za ucelem usnadnéni zdokonaleného koneé&ného

zpracovani.

Jesté dalsim ukolem pFfedmd&tu tohoto vynalezu je vyvinout
chladici za¥izeni pro kontinudlni chlazeni zvykaciho gumového
zakladniho materidlu a pro kontinuédlni manipulaci s timto
materiadlem a jeho automatickou p¥epravu z jedné stanice do

druhé.

Tyto a dal3ich ukoly, vyhody a p#iznivé u&inky predmétu
tohoto vyndlezu budou podrobné&ji objasnény v nésledujicim

popisu p¥ikladnych provedeni predm&tu tohoto vynalezu.

V souladu s pfedmétem tohoto vyndlezu bylo vyvinuto
zdokonalené zarizeni, zplsob a systém pro Zzpracovavani a

chlazeni gumovych zakladnich vyrobk.

Gumovy =zakladni vyrobek, ktery je s vyhodou vyroben
prostfednictvim postupu kontinudlniho vytladovaciho lisovani,
je vyprazdiiovdn do potaZenych nebo vyvlozkovanych forem,
které jsou poté vloZeny do automatického chladiciho za#izeni.
Toto chladici zafizeni sestdvd z dvojice chladicich vézi,
opatfenych spirdlovymi dopravniky, takZe po prichodu gumového
zakladniho vyrobku témito chladicimi v&Zemi je ziskén
vysledny ochlazeny gumovy zakladni vyrobek na opacném konci

zaFizeni.

Ochlazeny gumovy zakladni vyrobek je poté automaticky
umistovdn na vhodny dopravnik nebo na palety, takZe e
pfipraven pro daldi zpracovavani, tykajici se vyroby Zvykaci

gumy.




S vyhodou je vyuzivéano jednoho nebo vice
programovatelnych robotd na manipulaci s materidlem, a to pro
automatické umisténi forem do polohy pro jejich plnéni, pro
bpfemistovéni tekutého Zvykaciho gumového vyrobku do
spirdlovych chladicich v&Zi, pro vyjimani ochlazeného vyrobku
z chladiciho zarizeni a pro premisté&ni ztuhlého vyrobku pro

nasledujici zpracovéani.

V souladu s pfedmé&tem tohoto vynalezu byl zejména
vyvinut zplsob zpracovavani Zvykaciho gumového zakladniho

materialu, ktery obsahuje nésledujici kroky:

- vyroba uvedeného gumového zakladniho materidlu

v tekuté formeé v kontinudlnim vytlaovacim lisu,

- ukladani uvedeného tekutého gumového zakladniho

materidlu do vét3iho podtu forem,

- umistovadni uvedenych forem do chladiciho mechanizmu
na dobu a pri teploté, které jsou postadujici pro
ochlazeni a ztuhnuti uvedeného gumového =zakladniho
materidlu, pric¢emZ Jje uvedeny chladici mechanizmus
opatfen dvojici pfilehlych spiralovitych
dopravnikovych ustroiji, kterd Jjsou ve vzdjemné&
spolupracujicim provoznim vztahu, pfic¢emz prvni
dopravnikové Ustroji prepravuje uvedené formy po
vzhiru smérujici spirdlovité dréze, kde jsou
vystaveny pusobeni chladiciho vzduchu, =zatimco druhé

dopravnikové Gstroji prepravuje uvedené formy po dolt




smérujici spirdlovité dréaze, kde jsou rovnéz

vystaveny plsobeni chladiciho vzduchu, a

- premistovadni wuvedenych forem s ochlazenym gumovym
zédkladnim materidlem 2z uvedeného chladiciho za¥izeni

na shromazdisté.

Uvedené formy jsou s vyhodou umistovédny do uvedeného

chladiciho mechanizmu prostfednictvim robotového mechanizmu.

Uvedené formy s ochlazenym gumovym z&kladnim materidlem
jsou s vyhodou pfemistovany z uvedeného chladiciho mechanizmu
na uvedené shromazdisté prostfednictvim robotového

mechanizmu.

Predmé&tny zplsob miZe dale obsahovat krok umistovani
uvedenych forem s ochlazenym gumovym z&kladnim materidlem na

palety na uvedeném shromazdi3ti.

Predmétny zplsob mlZe rovn&Z dale obsahovat krok
umistovani uvedenych forem s ochlazenym gumovym zakladnim
materidlem na dopravnikovy mechanizmus na uvedeném

shromazdidti.

Pfedmé&tny zplsob mlZe rovn&Z déle obsahovat krok
umistovani ochranného vloZkového &lenu do uvedenych forem
pfed uloZenim uvedeného tekutého  gumového zakladniho

materidlu do té&chto forem.

Uvedeny ochranny vloZkovy materidl miZe byt s vyhodou

pfivadén automaticky prostfednictvim alespofi podavaciho




privodniho mechanizmu pro privadéni pasku plastikového

materidlu.

Zplsob podle tohoto vyndlezu miZe rovn&s dale obsahovat
krok vyjimdni wuvedeného ochlazeného gumového zakladniho
materidlu z uvedenych forem prostfednictvim robotového

mechanizmu.

Pouzivané formy mohou s vyhodou sestavat z kovovych

misek, které jsou potaZeny plastikovym paskovym materialem.

Uvedeny ochlazeny gumovy zdkladni materidl je
z uvedenych forem S vyhodou vyjiman prostfednictvim

podtlakového séani.

V souladu s predmétem tohoto vynadlezu byl rovn&z vyvinut
zpracovatelsky a chladici systém pro Zvykaci gumovy zakladni

materidl, ktery obsahuje:

- kontinudlni vytlacovaci stroj,

- dvojici spiralovych chladicich vé&Zi, umisténych
ptilehle k uvedenému vytlac¢ovacimu stroji pro
pEijimadni a ochlazovadni forem tekutého gumového
zdkladniho materidlu, vytlacovaného z uvedeného

vytla&ovaciho stroje,

- podavaci privodni mechanizmus, umist&ny p#ilehle k
uvedenému vytlacovacimu stroji, a kontinudlni
vytlacovaci stroj pro umistovani ochranného

vlioZkového materidlu do forem, do kterych je umistén




tekuty gumovy =z&kladni materidl p¥ed tim, ne? jsou
pfivedeny do uvedenych chladicich vé&zi,

- uvedena dvojice chladicich v&Zi obsahuje prvni
chladici vé&€Z, kterd pfepravuje plné formy s gumovym
zakladnim materidlem po vzhlru sméfujici spirdlovité
draze, ptricemZ jsou uvedené formy a v nich obsazeny
material podrobeny plsobeni chladiciho vzduchu, a
druhou chladici vé&Z, kterd pfepravuje uvedené plné
formy S gumovym zAkladnim materidlem po dolt
smérujici spirdlovité draze, pridem? Jjsou uvedené
formy a v nich obsaZeny materidl podrobeny pusobeni

chladiciho vzduchu, a

- robotové prostfedky pro prepravu uvedenych plnych
forem s gumovym z&kladnim materidlem z uvedené druhé

chladici vé&Ze na nasledujici shromazdidté&.

Uvedené robotové prostfedky s vyhodou udrZuji uvedené
formy v jejich obvyklé stojaté poloze a vyjimaji uvedeny
gumovy zakladni materidl z uvedenych forem prost¥ednictvim

podtlakového séni.

Pfehled obrézkd na vykresech

Vynalez bude v dald3im podrobn&ji objasn&n na p¥ikladech
jeho  konkrétniho provedeni, jejichZ popis bude podéan

s pfihlédnutim k pfiloZenym obrazkim vykres, kde:

obr. 1 zndzortuje schematicky pohled na automatické

manipulaéni a chladici zat¥izeni podle tohoto vynalezu;
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obr. 1A zndazortnuje alternativni provedeni
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zatizeni, zndzorn&ného na obr. 1;

obr. 2 znazorfiuje schematicky pudorysny pohled seshora
na automatické manipulacni a chladici zafizeni podle tohoto

vynalezu;

obr. 3 znazorfiuje blokové schéma nebo postupovy diagram

pfikladného provedeni predm&tu tohoto vynalezu; a

obr. 4 znazornuje schematické =zobrazeni mechanizmu na

potahovéni forem.

Priklady provedeni vynalezu

Pfedmét tohoto vyndlezu Jje obzvlasté vhodny pro
zpracovavani zakladnich materidld pro Zvykaci gumu, které

jsou vyuZivany pro vyrobu konenych vyrobkd v podobé& Zvykaci

gumy .

Obecné pak predmé&t tohoto vyndlezu zahrnuje =zaFfizeni,
zplisob a systém pro manipulaci, chlazeni a dal%i zpracovavani
roztaveného gumového zékladniho materidlu, a to pro udely
usnadnéni jeho vyuZiti pro konecné vyrobky v podobé& Zvykaci

gumy .

V tomto ohledu je vS3ak nutno =zdaraznit, Ze predmé&tu
tohoto vynédlezu Jje moZno vyuZivat rovnéZ pro manipulaci,
chlazeni a dal3i zpracovadvani gumového zadkladniho materidlu,

pficemZ je tento gumovy zadkladni materidl vyrébén
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prostfednictvim kontinudlniho vytlaéného lisovani,
prostfednictvim postupu bé&zného davkového typu nebo

jakymkoliv jinym zndmym zp@sobemn.

U vyhodného provedeni predmé&tu tohoto vynalezu Jje
predmétu tohoto vynalezu vyuzivano ve spojitosti
s kontinualnim procesem vytladovaciho typu, ktery je urcen
pro vyrobu zakladniho materidlu Zvykaci gumy. P#i vyuzivéani
ve spojitosti s timto kontinudlnim procesem vyroby gumového
zdkladniho materidlu pak predmé&t tohoto vynalezu usnadifiuje
manipulaci, chlazeni a dal3i zpracovavani gumového zakladniho
materidlu pfi jeho bezprostfednim vytlaovani z vytlacovaciho

lisu.

Schematické vyobrazeni systému a za¥izeni podle tohoto
vynalezu je zndzorn&no na obr. 1 a na obr. 2, pticemZ na
obr. 1 je znadzorné&n obecny bo&ni narysny pohled, zatimco na

obr. 2 je zndzornén pudorysny pohled seshora.

Na vyobrazeni podle obr. 1A je zndzornéno alternativni

provedeni &asti predmé&tného zarizeni.

Na vyobrazeni podle obr. 3 je zndzorn&no blokové schéma,
zobrazujici kli¢ové kroky u vyhodného provedeni predmétu

tohoto wvynélezu.

Na vyobrazeni podle obr. 4 Jje zndzornén systém

potahovadni forem.




[ ]
*
e
2008
e
VeSS

:
12 :

Na shora wuvedenych obrdzcich vykrest je predm&tné
zat¥izeni podle tohoto vyndlezu obecn& oznadovano vztahovou

znackou 10.

Kontinualniho wvytlacovaciho lisu 12  Jje pouzivéano
k vyrob& gumového =zakladniho materidlu 14, ktery Jje po
kratkou dobu uloZen ve sb&rné zasobni nadrsi 1l6. Tekuty
gumovy zdkladni material 14 je precerpavan potrubim 18
Cerpadlem 20 do vyrovnavaci nadrze 22. Tento material 14 je
poté prelerpdvan <Cerpadlem 26 potrubim 24 do stanice na
plnéni forem, kterd je obecné& oznadena vztahovou zna&kou 28.
Gumovy z&kladni material 14 je ukladdan do povled&enych nebo

potazenych forem 30 na stolové plo3iné& 32.

U béZné zndmych postupl vyroby gumového zakladniho
materidlu jsou formy obvykle pokryvany praskovitym
materidlem, Jjako Jje nap¥iklad klouzek, nebo jsou formy
potahovéany plastikovym materidlem, a to za USelem zabran&ni
tomu, aby se lepivy roztaveny gumovy zakladni materidl
pfilepil na formy a bréanil tak &i zcela zabratoval vyjimani

tohoto materidlu po jeho ztuhnuti.

V souladu s vyhodnym provedenim pfedm&tu tohoto vynalezu
jsou formy potahovany kousky plastikového materidlu, a jedté
vyhodnéji pak jsou plastikové podloZky nebo vloZky privadény
prostfednictvim podévaciho p¥ivodniho mechanizmu 140 a jsou
automaticky umistovany ve formach s pomoci primyslového
robotu. Tento postup bude podrobn&ji objasné&n v daldim pti

popise vyobrazeni na obr. 4.
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Jednotlivé formy 30 se gumovym zakladnim materidlem 14
jsou automaticky uchopovany a zvedany primyslovym robotem 40,
a to bud jednotlivé nebo ve dvojicich, nade? jsou
premistovany na =zacatek dopravnikového mechanizmu 42, ktery
ptepravuje formy 30 do spirdlového chladiciho zarizeni 44 a

rovnéZ celym timto spirdlovym chladicim zafizenim 44.

Jak je nejlépe zn&zorné&no na vyobrazeni podle obr. 2, ma
v tomto ohledu primyslovy robot 40 provozni dosah 46, ktery
umozZnuje, aby jeho otodné rameno 48 uchopilo a zvedlo
formy 30 ze stolové plodiny 32 ve stanici B, a aby Ije
ptemistilo na dopravnikovy mechanizmus 42 ve stanici C.
Otocné rameno 48 je na jednom konci opatfeno uchopovacim
mechanizmem 50, ktery umoZfiuje, aby primyslovy robot 40

manualné uchopil a zvedl jednu nebo vice forem 30.

Jak je zné&zornéno na vyobrazeni podle obr. 1, naléza se
primyslovy robot 40 v prub&hu uchopovani a zvedani formy 30°
ve stanici B. Poloha oto&ného ramene primyslového robotu je
rovnéZz zndzornéna Carkovanymi Earami na obr. 1 a je oznadena
vztahovymi znackami 48" a 50" v poloze pro uloZeni formy 30°

na dopravnikovy mechanizmus 42 ve stanici C.

V souladu s predmé&tem tohoto vyndlezu Jsou rovn&z
prézdné formy usporddédny v provoznim dosahu 46 primyslového
robotu 40. Prézdné formy 52 jsou na vyobrazeni podle obr. 2
znazornény ve stanici A a jsou umistény na stolové
plosin& 54. TakZe za provozu je primyslovy robot 40 ovladén
tak, Ze uchopuje a zvedd préazdné formy 52 ve stanici A ze
stolové ploSiny 54, pfemistuje je do polohy ve stanici B na

stolovou ploSinu 32, kde Jsou formy naplnény gumovym
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zakladnim materidlem 14, nade? poté premistuje formy do
stanice C, kde jsou tyto formy umisté&ny na dopravnikovy
mechanizmus 42 za ucelem vstupu do spirdlového chladiciho

zafizeni 44.

Jak jiZ bylo shora uvedeno, tak prestozZe je kontinualni
vytlacovaci lis 12 vyobrazen na obrazcich vykrest pro Ucely
vyroby gumového =zdkladniho materidlu 14 pro vyrobu Zvykaci
gumy, je rovnéZ zcela pochopitelné, Ze tento gumovy zakladni
material mGZe byt vyradbén i bé&Zn& znamym zplsobem davkového
typu. U tohoto zphsobu davkového typu miZe byt roztaveny
gumovy =zakladni materidl nalévan do vyrovnavaci nadrze 22,
nacez poté miZe byt prelerpdvan &erpadlem 26 do jednotlivych

forem 30 za uc¢elem jeho chlazeni.

V souladu s predmétem tohoto vynadlezu Jje s vyhodou
vyuzivano dvojice spirdlovych chladicich zatizeni 44 a 4e.
Jak je zndzornéno na obrazcich vykresti jsou tato spirdlové
chladici zatizeni 44 a 46 opatfena dopravnikovymi
mechanizmy 45 a 47 spirdlovitého tvaru, které pfepravuji
formy 30 s gumovym zékladnim materidlem 14 vé&Zemi 44 a 4s,

kde je tekuty gumovy zakladni materidl 14 ochlazovan.

Chladici vé&Ze se spirdlovitym dopravnikovym pasem tohoto
typu jsou dodavany firmou T.J. White Co. Takovato =zarizeni
mivaji obvykle 3i¥ku 20 aZ 30 stop, p¥ri¢em? na vySku maji
nékolik pater. Teplota uvnit? spirdlovych chladicich
zatizeni 44 a 46 Jje s vyhodou wudrZovdna na velikosti
pribliZné 30° aZz 60° F =za G&elem rychlého ochlazovani

gumového zékladniho materidlu 14.
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Dva dopravnikové mechanizmy 45 a 47 spirédlovitého tvaru
jsou umisté&ny vzajemn& vedle sebe, takie gumovy z&kladni
materidl 14 mhZe postupovat smd&rem vzhlru na prvnim
dopravnikovém mechanizmu 45 spirdlovitého tvaru, nade? muse
byt prepravovdn do horni &&sti druhého dopravniku (v bodé D),
a poté miZe postupovat smé&rem dol®t na druhém dopravnikovém
mechanizmu 47 spirdlovitého tvaru, kde maZe vystupovat pro
ucely dalsiho zpracovani na konci dopravnikového
mechanizmu 60. Ten je na obrazcich vykresd zndzorné&n ijako

stanice E.

Kdyz formy 30 wvystupuji ze spirdlového chladiciho
zarizeni 46, je qumovy zakladni material 14 v pevném stavu.
Doba, potfebnd k tomu, aby forma 30 tekutého gumového
zakladniho materidlu 14 prosSla spirdlovymi chladicimi
zatizenimi 44 a 46 a postoupila tak z bodu C do bodu E, ¢ini

pribliZné& 1 aZ 4 hodiny.

KdyZ ochlazeny gumovy zakladni materidl 14 vystupuje ze
spirdlového chladiciho zafizeni 46 ve stanici E, je
automaticky dan k dispozici pro dalsi manipulaci druhému
primyslovému robotu 70. Tento druhy primyslovy robot 70 ma
provozni nebo obloukovy dosah 72. Druhy prumyslovy robot 70
je na jednom konci opatfen oto&nym ramenem 74 a ruc¢nim hékem

nebo uchopovacim mechanizmem 76.

Vhodné prumyslové roboty, které jsou vyhodné pro vyuziti
u pfedmeétu tohoto vyndlezu, jsou dostupné u celé fady firem,
napfiklad u firmy Fanuc. V souladu s predm&tem tohoto
vynalezu je rovn&Z mozZné uspofadat jediny primyslovy robot,

ktery miZe vykondvat funkce obou primyslovych roboti 40 a 70.
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Primyslovy robot 70 uchopi a zvedne jednu nebo dvé

formy 30  ochlazeného a ztuhlého  gumového zakladniho

materialu 14 a pfemisti je na shroma?di%t& ve stanici A, kde.

jsou tyto formy 30 umisté&ny na stolovou plosinu 54. Saci
misky (na vyobrazenich neznadzorn&no na konci oto&ného ramene
74 se prisaji ke ztuhlym ,blokim® gumového z&kladniho

materialu 14 a zvednou je z forem 30.

Primyslovy robot 70 potom pfemisti tyto bloky 79 na
shromazdiSt& ve stanici F, kde fjsou umistény na palety 80,
které jsou uloZeny na dopravnikovém mechanizmu 82. (Prazdné
formy na stolové plo3in& 54 jsou poté premistény prlimyslovym

robotem 40 do oblasti stanice B, kde jsou opétovné vyuzity.)

Palety 80 Jsou premistény do prislusné polohy.
Mechanizmus 84 pro manipulaci s paletami 80 dodava tyto
palety 80 na dopravnikovy mechanizmus 82. Jakmile Jsou
palety 80 naplnény pfisludnym podtem blokd 79 chladného
gumového zédkladniho materidlu, jsou pfepravovany
dopravnikovym mechanizmem 82 na druhy mechanizmus 86 pro

dopravu palet 80 a pro manipulaci s paletami 80.

Jakmile plné palety 80 dosdhnou konce 88 druhého
mechanizmu 86 pro dopravu palet 80 a pro manipulaci

s paletami 80, jsou uchopeny a zvednuty pro ucely daldiho
zpracovani zdvihacim a spoudté&cim mechanizmem 90 nebo
podobnym zarizenim, kterym jsou uloZeny pro ucely skladovani
nebo pro Gcely dal3iho zpracovéni na kone&ny vyrobek

v podobné Zvykaci gumy.
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Alternativni provedeni zatizeni pro manipulaci
s jednotlivymi bloky 79 chladného gumového zakladniho

materidlu 14 je znadzornéno na vyobrazeni podle obr. 1A.

U tohoto provedeni jsou bloky 79 chladného gumového
zdkladniho materidlu 14 jednoduZe umistény na dopravnik 100
primyslovym robotem 70, kde Jjsou néasledné& zpracovavany a
jednotlivé odebirany pro dalsi vyuziti. Z tohoto hlediska
mohou byt bloky 79 chladného gumového zakladniho materialu 14
ptemistovdny bezprost¥ednd do zpracovatelské oblasti pro
vyrobu koneéného vyrobku ve formé zvykaci gumy a mohou byt
umistovany do misi&d davkového typu, nebo mohou byt op&tovné
ohrivadny a roztavovany a nasledné& vyuzivany v kontinudlnim

postupu vyroby Zvykaci gumy.

Obecné pak zpusob podle tohoto vynalezu zahrnuje vyrobni
systém nebo zafrizeni na vyrobu gumového zdkladniho materidlu
(bud kontinudlni vytlacovaci lis nebo misié& davkového typu),
oblast na plnéni forem, jeden nebo vice praimyslovych robottl,
jednu nebo vice chladicich v&%i pro chlazeni a tuhnuti
tekutého gumového zakladniho materidlu, a koncovou oblast

zpracovani a skladovani.

Jeden z primyslovych robotll je vyuZivan pro pfemistovani
forem s horkym gumovym zékladnim materidlem na vstup prvni
spiralové véZe, zatimco druhy primyslovy robot je vyuZivan
k odebirdni forem s chladnym gumovym zdkladnim materidlem
z vystupu spirdlovych dopravniki a k jejich pFfemistovani do

oblasti konecného zpracovani.
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V této oblasti kone&ného Zzpracovani jsou formy

s chladnym gumovym zakladnim materidlem dany k dispozici pro
zpracovani raznymi zplsoby, takZe Jjsou bud umistovany
jednotlivé na dopravnik, nebo jsou ukladény na palety pro
iCely dal$i manipulace s nimi s pouZitim vozidel nebo dalsi

techniky.

V blokovém schématu nebo na postupovém diagramu,
znazornéném na vyobrazeni podle obr. 3, Jjsou uvedeny zakladni

klicové znaky vyhodného provedeni pfedmétu tohoto vynalezu.

Gumovy z&kladni materidl 14 je nejprve vytladovan
(vytlacovani 110 gumového zakladniho materialu) a dopravovan
(doprava 112 materidlu do vyrovnavaci nadrzZe) do vyrovnavaci
nadrZze 22. Formy 30, které jsou umistovany do polohy 114
forem 30 pro plnéni na stolovou ploSinu 32, a to s vyhodou
prostfednictvim primyslového robotu, a které jsou potahovéany
(potahovani 116 forem) pésy plastikového materidlu, jsou
plnény (plnéni 118 potaZenych forem materidlem) tekutym

gumovym zakladnim materidlem.

Naplnéné formy 30 jsou umistovany (umistovani 120
naplnénych forem do chladici vé&%e) do chladiciho mechanizmu
S pomoci robotu, nacez jsou ponechény vychladnout
(chladnuti 122 materi&lu). Formy 30, vystupujici z chladiciho
mechanizmu se ztuhlym gumovym z&kladnim materidlem, Jjsou
vyjimany (vyjim&ni 124 forem se ztuhlym materidlem z chladici

véZe) s pomoci primyslového robotu.

Primyslovy robot poté odd&luje (odd&lovani 126 ztuhlého

materidlu od forem) bloky ztuhlého gumového zdkladniho




.o e @
.0“ 2 . P . ::
M o 000 . [ X 1] . .o
19 P e e s 0 Tt e
. .
‘-o. tee ne een ee e

materidlu od forem a ukladd (ukladani 128 materidlu na
palety) tyto bloky na palety, které byly ptredtim premistény
do vhodné polohy (pfemistovani 130 palet do vhodné polohy) .
Naplnéné palety jsou poté skladovany (skladovani 132 palet
s materialem), takZe gumovy =z&kladni materidl miZe byt
pozdéji snadno vyuZivan pfi vyrobé& kone&nych gumovych vyrobki

v podobé Zvykaci gumy.

Na vyobrazeni podle obr. 4 Je znazornén podéavaci
pfivodni mechanizmus 140 pro dodavku pasti plastikového
materidlu pro u&ely potahovani prazdnych forem. Plastikové
vypliiové materidly Jsou usporadany ve dvou védlcovych
svitcich 142 a 144 materialu, které Jjsou uloZeny na

pfisludnych hf¥idelich 143 a 145.

Materidl 142 a 144 je ptivadén k rozrezavacimu
mechanizmu 146, ktery rozfezdvd odvinuty materidl na
jednotlivé péasky 1427 a 144°. Jakmile jsou prazdné formy 30
umistény na stolovou plodinu 32, Jsou pFfes né& umistény
plastikové pésky 142° a 144. 7 tohoto hlediska mohou byt
uvedené pasky odvijeny ze svitkd materidlu bud rudn& nebo
s pomoci primyslového robotu 40. Jakmile jsou pasky materiilu
umistény do forem, jsou tyto formy naplnény gumovym zakladnim

materidlem. Hmotnost tohoto materidlu zplsobi, Ze se vypliiové

pasky pfizplsobi tvaru forem.

Zzde je nutno zdlraznit, Ze zaFfizeni, zplsoby a systémy
podle tohoto vyndlezu je moZno vytvaret v celé rads forem a
promén jejich konkrétnich provedeni, z nichz byly pouze

nékteré shora popsany a na obrazcich vykresli zndzornény.
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Pfedmét tohoto vyndlezu miZe byt zt&lesn&n do jinych
forem provedeni, aniZ by doSlo k uniku z mySlenky nebo

rozsahu tohoto vynédlezu.

Shora popisovand provedeni je proto nutno povazZovat ve
vSech ohledech pouze za provedeni ilustrativni, ktera
neomezuji rozsah predmétu tohoto vynalezu, ktery je stanoven
v nasledujicich patentovych n&arocich, a nikoli ve shora
uvedeném popise. VeZkeré zmény, které spadaji do vykladu a
rozmezi ekvivalence patentovych narok, je nutno zahrnout do

rozsahu téchto patentovych nédroku.
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PATENTOVE NAROKY

1. Zplsob zpracovavani Zvykaciho gumového zakladniho
materidlu, vyznadcuijicdi s e tim, 2Ze

obsahuje nasledujici kroky:

- vVvyroba uvedeného gumového zakladniho materidalu (14)

v tekuté form& v kontinudlnim vytladovacim lisu (12),

- ukladani uvedeného tekutého gumového  zakladniho

materidlu (14) do vét3iho podtu forem (30),

- umistovani uvedenych forem (30) do chladiciho
mechanizmu (44, 46) na dobu a pti teploté, které jsou
postacujici pro ochlazeni a ztuhnuti uvedeného
gumového zakladniho materidlu, p#icem? je uvedeny
chladici mechanizmus (44, 46) opatfen dvojici
prilehlych spirdlovitych dopravnikovych Gstroji,
kterd Jjsou ve vzajemné spolupracujicim provoznim
vztahu, pficemZ prvni dopravnikové Ustroji  (44)
prepravuje uvedené formy (30) po vzharu smérujici
spirdlovité dréaze, kde jsou vystaveny plsobeni
chladiciho vzduchu, zatimco druhé dopravnikové
GUstroji (46) prepravuje uvedené formy (30) po doll
smérujici spirdlovité dréaze, kde jsou rovnéz

vystaveny plsobeni chladiciho vzduchu, a

- premistovani uvedenych forem (30) s ochlazenym
gumovym zdkladnim materidlem (14) Zz uvedeného

chladiciho zarizeni na shromazdisté& (E, F).
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2. Zpasob podle naroku 1

vyznadcuijici s e t im, Ze uvedené formy (30)
jsou umistovany do uvedeného chladiciho mechanizmu

prostfednictvim robotového mechanizmu (40) .

3. Zplsob podle néroku 1
vyznadcuijici s e tim, Ze uvedené formy (30)
s ochlazenym gumovym zdkladnim materidlem (14) jsou
pfemistovadny =z uvedeného chladiciho mechanizmu na uvedené

shromaZzdisté prostfednictvim robotového mechanizmu (70) .

4. Zpuasob podle naroku 1
vyznacuijici s e t 1im, Ze dale obsahuje krok
umistovani uvedenych forem (30) s ochlazenym gumovym
zakladnim materidlem (14) na palety (80) na uvedeném
shromazdisti.

5. Zplsob podle naroku 1
vyznacuijicli s e t im, Ze dale obsahuje krok
umistovani uvedenych forem (30) s ochlazenym gumovym

zdkladnim materidlem na dopravnikovy mechanizmus (60, 82) na

uvedeném shromazdisdti.

6. ZplUsob podle naroku 1
vyznacuijici s e t im, Ze dale obsahuje krok
umistovadni ochranného vloZkového ¢&lenu (1427, 144°) do
uvedenych forem (30) pfed uloZenim wuvedeného tekutého

gumového zdkladniho materidlu (14) do té&chto forem (30).

7. Zplsob podle naroku 6

vyznadcuijici s e t im, Ze uvedeny ochranny
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vlozZkovy materidl je p¥ivadén automaticky prostfednictvim
alespon podavaciho p¥ivodniho mechanizmu (140) pro privadéni

paskl plastikového materialu.

8. Zpusob podle naroku 1

vyznadcuijicdi s e t Iim, Ze dadle obsahuje krok
vyjiméani uvedeného ochlazeného gumového zdkladniho
materidlu (14) z uvedenych forem (30) prostfednictvim

robotového mechanizmu (70).

9. Zpusob podle naroku 1
vyznacuijici s e tim, Ze formy (30)
sestdvaji z kovovych misek, které jsou potaZeny plastikovym

paskovym materidlem (142, 144).

10. Zptsob- podle naroku 8
vyznacuijicli s e t im, Ze wuvedeny ochlazeny
gumovy zakladni materidl (14) je z uvedenych forem (30)

vyjiman prost¥ednictvim podtlakového sani.

11. Zpracovatelsky a chladici systém pro Zvykaci gumovy
zakladni materidl, vy zna & ujici s e tim, Ze

obsahuje:

- kontinudlni vytlac&ovaci stroj (12),

- dvojici  spirdlovych chladicich vé&zi (44, 46),
umisténych pfilehle k uvedenému vytlacovacimu
stroji (12) pro p#ijimédni a ochlazovani forem (30)
tekutého gumového zadkladniho materidlu (14),

vytlaCovaného z uvedeného vytladovaciho stroje (12),
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- podavaci privodni mechanizmus (140), umistény
pfilehle k uvedenému vytlacovacimu stroji, a
kontinudlni vytlacovaci stroj pro umistovani
ochranného vloZkového materidlu (1427, 1447) do

forem (30), do kterych Jje umisté&n tekuty gumovy
zédkladni materidl pfed tim, ne? jsou privedeny do

uvedenych chladicich vé&zi,

- uvedena dvojice chladicich vé&3i obsahuje prvni
chladici véZ (44), které pfepravuje plné formy s
gumovym zadkladnim materidlem po vzhiru smérujici
spiralovité draze, pficemZ jsou uvedené formy a
v nich obsazeny materidl podrobeny pusobeni
chladiciho vzduchu, a druhou chladici véZ (46), které
prfepravuje uvedené plné formy s gumovym zakladnim
materialem po dold smé&Ffujici spiralovité draze,
priCemZ jsou uvedené formy a v nich obsaZeny materidl

podrobeny pusobeni chladiciho vzduchu, a

- robotové prostfedky (70) pro pfepravu uvedenych
plnych forem (30) s gumovym zakladnim materidlem (14)

z uvedené druhé chladici vézZe na nasledujici

shromazdiste.
12. Systém podle naroku 11
vyznacuijici s e t im, Ze uvedené robotové

prostfedky (70) udrZuji uvedené formy (30) v jejich obvyklé
stojaté poloze a vyjimaji uvedeny gumovy zdkladni
materidl (14) z uvedenych forem (30) prosttednictvim

podtlakového séni.

eese
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OBR. 3
114
VYTLACOVANT GUMOVEHO :
ZAKLADNIHO MATERIALU | 110
{ POLOHA FOREM
PRO PLNENT
DOPRAVA MATERIALU DO
VYROVNAVACE NADRZE

112’\J

POTAHOVANE FOREM

Y

PLNENI POTAZENYCH
FOREM MATERIALEM C™118

* 116

UMISTOVANT NAPLNENYCH
FOREM DO CHLADICT VEZE [ o120

%

CHLAZENI MATERIALU N\ _122

%

VYJIMANI FOREM SE ZTUHLYM
MATERIALEM Z CHLADICT
VEZE 124

&

ODDELOVANf ZTUHLEHO
MATERIALU OD FOREM T\ _126

PREMTSTOVANT PALET
DO VHODNE POLOHY

NA PALETY ™_128
‘ ' 130

SKLADOVANT PALET
S MATERIALFM | 132




4

OBR.

142

B 0 — FHES

20 sove
L]

*s Ooeo
e ° * o0
Ld [ X X ° * see
[ * o o » P . o
L] o . » . .
(4 see 'Y} eae

4/4

143

LA X 3]




	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS
	DRAWINGS

