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Przedmiotem wynalazku jest Srodek hydi'ofobo-
wy przeznaczony do zabezpieczania wegla przed
zamarzaniem oraz przymarzaniem do $§cian wago-
néw w czasie transportu w okresie zimowym.

Wedlug znanego stanu techniki jako hydrofobo-
we $rodki przeciwdzialajace zamarzaniu i przymar-
zaniu wegla w wagonach stosuje sie lekkie, §red-
nie i ciezkie oleje weglowodorowe otrzymywane
z ropy naftowej lub smoly poweglowej. Oleje lek-
kie i $rednie bez dodatkéw modyfikujgcych stosuje
sie do skrapiania wegla i $cian wagonéw najcze-
Sciej bez ich podgrzewania. Oleje te wytwarzaja
cienki i malo trwaly film olejowy, dajacy jedno-
razowe zabezpieczenie wegla przed przymarzaniem
do siebie i do $cian wagonbéw. Oleje weglowodoro-
we $rednie i ciezkie najczesciej z dodatkami mody-
fikujagcymi nakladane sg na $ciany wagonéw po
wezesniejszym podgrzaniu i stopieniu lub uptynnie-
niu przez dodatek rozpuszczalnikéw. Jako dodatki
modyfikujace oleje weglowodorowe, podwyzszajg-
ce przyczepnos$é filmu olejowego i jego wytrzyma-
tosé oraz obnizajgce adhezje wody stosuje sie
kauczuki naturalne i syntetyczne, woski naturalne
i syntetyczne, polimery etylenu i propylenu oraz
oleje i zywice silikonowe. Oleje, wytwarzajgce
grubsza i bardziej wytrzymatg powloke izolujgca,
zabezpieczajq wielokrotnie przed przymarzaniem
wegla do Scian wagonéw. Znane §rodki hydrofobo-
we do zabezpieczania wegla przed przymarzaniem
wytwarzane sg z deficytowych surowcéow.
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Stwierdzono, ze mozna otrzymaé $rodek hydro-
fobowy zabezpieczajacy wegiel przed przymarza-
niem i zamarzaniem w wagonach na bazie olejéw
weglowodorowych oraz odpadéw cieklych powsta-
jacych przy destylacji cykloheksanonu, otrzymywa-
nego na drodze utleniania cykloheksanu.

Wedlug wynalazku Srodek hydrofobowy zawiera
30 do 99 czesci masowych oleju z przer6ébki ropy
naftowej, charakteryzujgcego sie temperaturg
wrzenia 5-procentowej frakeji powyzej 150°C, lep~
ko$cig kinetyczng 20°C powyzej 2 mmé/s oraz za-
warto$cia weglowodoréw parafinowo-naftenowych
od 0,5 do 45% masowych, 1 do 70 cze$ci masowych
pogonu podestylacyjnego powstajacego przy desty-
lacji cykloheksanonu, uzyskiwanego na drodze utle-
nienia cykloheksanu i charakteryzujgcego sie gesto-
§cia w temperaturze 20°C ponizej 0,01 g/cms3, liczbg
kwasowg ponizej 30 mg KOH/g, korzystnie ponizej
1mg KOH/g, liczbg zmydlenia od 10 do 90 mg
KOH/g korzystnie od 30 do 50 mg KOH/g i tempe-
raturg zaplonu powyzej 80°C, do 50 cze$ci maso-
wych olej6w o zakresie temperatur wrzenia od 180
do 400°C, o zawarto$ci weglowodoré6w aromatycz-
nych powyzej 40% masowych uzyskiwanych z prze-
rébki smoty poweglowej, destrukcyjnej przer6bki
ropy naftowej oraz pogonéw z alkilacji benzenu
etylenem lub propylenem, do 5 czeSci masowych
znanych dodatkéw przyczepnos$ciowych, przeciw-
piennych i depresujgcych. Preferuje sie szczegblnie
wytwarzanie dwu odmian kompozycji olejowej w
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zalezno$ci od przeznaczenia.

Srodek hydrofobowy przeznaczony do zraszania
wegla znajdujacego sie w wagonach i na sktadach
i ewentualnie do zraszania $cian wagonéw, nakla-
dany bez podgrzewania, dajacy cienki hydrofobo-
wy film wedlug optymalnego skiadu zawiera: 70—
—95 czeSci masowych lekkiego oleju mineralnego
wrzacego w granicach temperatur 200° do 360°C,
otrzymywanego z destylacji ropy naftowej o lepko-
Sci kinetycznej w temperaturze 20°C 2,4 mm?/s oraz
zawartosci weglowodoré6w parafinowo-naftenowych
38%. masowych, 4,5 do 30 czesci masowych pogonu
destylacyjnego, powstajacego przy destylacji cyklo-
heksanonu, uzyskiwanego na drodze utleniania cy-
kloheksanu o wiasno$ciach: gesto$é w temperatu-
rze 20°C 1,006 g/cm3, liczbie kwasowej 27 mg KOH/g,
liczbie zmydlenia 42 mg KOH/g oraz temperaturze
zaptonu 91°C, oraz 0,01 do 0,5 czeSci masowych ole-
ju silikonowego o ciezarze czgsteczkowym 50—500.
- Srodek hydrofobowy przeznaczony do pokrywa-
nia Scian wagon6éw i innych urzadzen transporto-
wych nakladany po podgrzaniu powyzej tempera-
tury plynno$ci lub po rozcienczeniu rozpuszczalni-
kami i dajacy plastyczng, grubszg o znacznej wy-
trzymatosci i izolacyjno$ci powloke wediug prefe-
rowanego skladu zawiera: 50—80 czeSci masowych
oleju mineralnego ciezkiego, otrzymanego z proce-
sOw destylacji ropy naftowej o wlasnosciach: lep-
kosci kinetycznej w temperaturze 50°C 126 mm?/s,
temperaturze krzepniecia + 16°C, zawartosci weglo-
wodorow parafinowych o dlugosci tancucha weglo-
wodorowego powyzej C20 od 5 do 20% masowych,
5—40 cze$ci masowych pogonu z destylacji cyklo-
heksanonu, uzyskiwanego na drodze utlenienia cy-
kloheksanu, 2 cze$ci masowych kauczuku natural-
‘négo lub syntetycznego, oraz 0,001 do 0,5 cze$ci ma-
sowych oleju silikonowcgo o ciezarze czgsteczko-
wym od 50 do 500.

Dodatek wysokoaromatycznych olejéow z destyla-

cji produktéw pirolizy wegla, pirolizy benzyn, kra-
kingu katalitycznego, produktéw alkilacji benzenu
olefinami wplywa na polepszenie homogennosci,
szczegblnie kompozycji olejowej przeznaczonej do
nakladania po uprzednim podgrzaniu. Aktywnym
sktadnikiem kompozycji olejowej jest pogon po
‘destylacji cykloheksanonu otrzymywanego metodg
utlenienia cykloheksanu powietrzem. Pogon ten za-
wiera duze ilosci zywic i produktéw polimerycz-
‘nych, ktére podwyzszajg wlasnos$ci adhezyjne i izo-
lacyjne kompozycji olejowej, zwiekszajac jej efek-
tywnoéé przeciwdzialania zamarzaniu i przymarza-
niu wegla. Dodatkowa zaletg kompozycji olejowej
wedlug wynalazku jest jej wysoka warto$é opalo-
Wa, ¢o umozliwia podwyzszenie warto$ci opalowej
‘wegla energetycznego, szczegblnie niskokalorycz-
nych mialéw weglowych zawierajgcych duze ilo-
Sci popiotow.
Kompozycja olejowa moze byé stosowana takze
jako paliwo ciekle np. kotlowe, eliminujace dzieki
temu problemy zwigzane z okresowym stosowaniem
$§rodk6w przeciwdzialajacych zamarzaniu wegla.

Przyktad I. 93 czeSci masowych oleju otrzy-
mywanego z destylacji ropy naftowej o wtasno-
$ciach: lepko$é kinetyczna w temperaturze 20°C
3,5 mm?/s, temperatura krzepnigcia —22°C, tempe-
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ratura zaplonu 53°C, temperatura destylacji 5%
frakcji 183°C, zmieszano z 7T czeSciami wagowymi
pogonu po destylacji cykloheksanonu o wlasno-
Sciach: gestosé w 20°C 0,997 g/cm3, lepkosé kine-
tyczna w 50°C 5,8 mm?/s, liczba kwasowa 0,2 mg
KOH/g, liczba zmydlenia 61 mg KOH/g, temperatu-
ra krzepniecia —61°C oraz 0,005 cze$ci masowych
oleju silikonowego o cigzarze czasteczkowym 360.
Uzyskano S$rodek hydrofobowy o wtasnosciach:
lepko$é kinetyczna w temperaturze 20°C 4,1 mmé?/s,
temperatura krzepnigcia —31°C oraz temperatura
zaptonu 54°C.

Przyktad II 58,6 czeSci masowych pozostalo-
Sci z destylacji ropy parafinowej prézniowej
o ‘wlasnosciach: lepko$é kinetyczna w temperaturze
50°C 173 mm?/s, temperaturze wrzenia 5% frakcji
250°C, pozostalo$é po koksowaniu 8,1% masowych,
temperatura krzepniecia +32°C, oraz zawartosci
parafin o dhigosci lancucha weglowodorowego po-
wyzej Cy 13 procent masowych, zmieszano w tem=
peraturze 60°C z 20 cze$ciami masowymi pogonu po
destylacji cykloheksanonu o wlasnosciach: gestosé
0,992 g/cm3 w temperaturze 20°C, lepko$é kinetycz-
na 6,4mm?/s w temperaturze 50°C, liczba kwaso-
wa 0,4 mg KOH/g, liczba zmydlenia 38,5 mg KOH/g,
temperatura zaplonu 124°C, temperatura krzepnie-
cia —57°C, 21 cze$ci masowych frakeji z destylacji
oleju popirolitycznego z pirolizy etylenowej benzy-
ny o wilasnoéciach: zakres temperatur wrzenia 206—
—351°C, lepko$é kinetyczna w tempreaturze 50°C
41,7 mm?/s, temperatura z:zplonu 89°C, zawartosé
weglowodoréw aromatycznych 67% masowych, 0,3
czesci masowych oleju rozpuszczalnego kopolimeru
estrow metakrylowych wyzszych alkoholi alifa-
tycznych i cctanu winylu, 0,1 czeSci masowych
kauczuku polibutadienowego w postaci lateksu o za-
wartosci 35%kauczuku. 0,005 czesci masowych ole-
ju silikonowego o ciezarze czgsteczkowym 230.
Otrzymano $rodek hydrofobowy o wlasnosciach:
lepko$é kinetyczna w temperaturze 50°C 91 mm?/s,
pozestalo$é po skoksowaniu 6,81 oraz temperatura
krzepniecia +17°C.

Przykltad III. 82 czeSci masowych lekkiego

oleju mineralnego wrzgce w granicach temperatur
210 do 356°C otrzymanego z destylacji ropy nafto-
wej o wlasnoSciach: lepko$¢ kinetyczna w-tempe-
raturze 2,4mm?/s oraz zawartosé weglowodorow
parafinowo-naftenowych 38% masowych zmiészano
z 25 czeSciami pogonu destylacyjnego powstajacego
przy destylacji cykloheksanonu o wtasno$ciach
i gestosé w temperaturze 20°C 1,006 g/cm?3 liczbie
kwasowej 27 mm/g, liczbie zmydlenia 42 mg/g oraz
temperaturze zaptonu 91°C oraz 0,15 czeSci maso-
wych oleju silikonowego o ciezarze czgsteczkowym
420. '
Uzyskano $rodek hyrofobowy o wlasno$ciach: lep-
kosé kinetyczna w temperaturze 20°C 13,5 mmb?/s,
gestos¢ w temperaturze 20°C 0,812 g/cm? oraz tem-
peraturze zaplonu 83°C.

Przyktad IV. 67 czeSci masowych oleju mi-
neralnego ciezkiego, otrzymanego z procesu desty-
lacji ropy naftowej o wilasnosciach: lepko$é kine-
tyczna w 50°C 126 mm?/s temperaturze krzepnigcia
+16°C zmieszano z 28 czeSciami masowymi pogo-
nu uzyskanego =z destylacji cykloheksanonu
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-0 wlasnoséciach: gestosé w 20°C 0,990 g/cm3, lepkosé
kinetyczna w temperaturze 50°C 6,5 mm?/s, liczbie
kwasowej 0,4mg KOH/g, liczbie zmydlenia 38 mg
‘KOH/g temperaturze zaplonu 25°C, temperaturze
‘krzepniecia — 56°C, 2 czg$ci masowych kauczuku
-syntetycznego oraz 0,3 czeSci masowych o ciezarze
-czgsteczkowym 420.

Uzyskano $rodek hydrofobowy o wlasnosciach:
lepko$é kinetyczna o temperaturze 20°C 95 mm?/s,
.gestos$é w temperaturze 20°C 0,879 g/cm3, tempera-
‘turze zaptonu 112°C.

Zastrzezenia patentowe

1. Srodek hydrofobowy zwlaszcza do zabezpie-
czenia wegla przed zamarzaniem i przymarzaniem,
zawierajacy oleje otrzymywane z przer6bki ropy
mnaftowej, znamienny tym, ze zawiera 30 do 99 czesci
wagowych oleju pochodzgcego z przer6bki ropy
naftowej charakteryzujgcego sie temperaturg wrze-
‘nia 5 procentowej frakcji powyzej 150°C, lepkoscig
kinetyczng w temperaturze 20°C powyzej 2 mm?¥/s
-oraz zawarto$cia weglowodoréw parafinowo-nafte-
‘nowych od 0,5 do 45% masowych, oraz 1 do 70 cze-
$ci masowych pogonu podestylacyjnego powstaja-
-cego przy destylacji cykloheksanonu uzyskiwanego
‘na drodze utlenienia cykloheksanu, charakteryzujg-
cego sie gestosScia w temperaturze 20°C ponizej 1,01
&lem3, liczba kwasowg ponizej 30 mg KOH/g ko-
rzystnie ponizej 1 mg KOH/g, liczbg zmydlenia 10
do 90mg KOH/g, korzystnie 30 do 50 mg KOH/g,
temperaturze zaptonu powyzej 80°C, oraz do 50 cze-
:$ci masowych olej6w weglowodorowych o zakresie
‘temperatur wrzenia 180—400°C o zawartosci weglo=<
wodoré6w aromatycznych powyzej 40% masowych
z przer6obki smoly poweglowej, destrukcyjnej prze-
T6bki ropy naftowej oraz pogonu z alkilacji benze-
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nu etylenem lub propylenem, oraz 5 czeSci maso-
wych znanych dodatkéw adhezyjnych, przeciwpien-
nych oraz depresacyjnych.

2. Srodek hydrofobowy zwlaszcza do zabezpie-
czenia wegla przed zamarzaniem i przymarzaniem,
zawierajacy oleje otrzymywane z przer6ébki ropy
naftowej, znamienny tym, ze zawiera 70—95 czesci
masowych lekkiego oleju mineralnego wrzacego w
granicach temperatur 200°C do 360°C, otrzymane-
go z destylacji ropy naftowej o lepkosSci kinetycz-
nej w temperaturze 20°C 2,4 mm?%/s oraz zawarto-
Sci weglowodoré6w parafinowo-naftenowych 38%
masowych, 4,5 do 30 czesci masowych pogonu desty-
lacyjnego, powstajacego przy destylacji cyklohe-
ksanonu uzyskiwanego na drodze utleniania cyklo-
heksanu o wlasno$ciach: gesto§é w temperaturze
20°C 1,008 g/cm3, liczbie kwasowej 27mg KOH/g
liczbie zmydlenia 42 mg KOH/g oraz temperaturze
zaptonu 91°C, oraz 0,01 do 0,5 czeSci masowych
oleju silikonowego o ciezarze czasteczkowyrh 50—
—500.

3. Srodek hydrofobowy zwlaszcza do zabezpie-
czenia przed zamarzaniem i przymarzaniem, za-
wierajacy oleje otrzymane z przer6bki ropy nafto-
wej, znamienny tym, ze 50—80 czeSci masowych
oleju mineralnego ciezkiego, otrzymanego z proce-
s6w destylacji ropy naftowej o wiasnosciach: lep-
koéé kinetyczna w temperaturze 50°C 126 mm?/s,
temperaturze krzepniecia +16°C, zawarfoSci weglo-
wodoréw parafinowych o diugosci tancucha weglo-
wodorowego powyzej Cy od 5 do 20% masowych,
5—40 cze$ci masowych pogonu z destylacji cyklohe-
ksanonu uzyskanego na drodze utlenienia cyklohe-
ksanu, 2 czesci masowych kauczuku naturalnego lub
syntetycznego, oraz 0,001 do 0,5 czeSci masowych
oleju silikonowego o ciezarze czgsteczkowym od 50
do 500.
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