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annessa a domanda di bravetto per INVENZIONE INDUSTRIALE
avente per titolo:
PROCEDIMENTO DI TRANCIATURA DI LAMIERE METALLICHE FPER LA
REALIZZAZTONE DI CIRCUITI MAGNETICI STATORICI E ROTORICI.

A nome: TRANCERIE EMILTIANE S.p.A., di nazionalita italiana,

con seds in Parma, Via Manara n. 22,
Inventorse designato: FELISA PIERING.
IT Mandatario: Ing. Fabrizio DALLAGLIO (Albo prot. n. 32%),
dalla BUGNION S.p.A. domicgiliato presso gquest'ultima in

PARNMA, WVia Garibaldi N. 22.

pepositato i1 =1 SET.1994 AN PRO4AD0003¢4
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DESCRIZIONE
Forma oggetto del presente trovato un procedimante di
trancistura di lamiere metalliche psr la realizzazione di
circuiti magnetici statorici e rotorici.
Hna ts=cnica nota ‘par realizzare 11 circuito magnetico
statorico di un gensratorse di  corrente o alternators
prevaede la realizzazione di Tamierini a Torma di arco df
corona circolare con angole al centro di 120° in modo che
ltaccostamento di tre lamierini consentz 1a formazione di
una corona circolare completa.
I lamierini completi sono tra loro sovrapposti sfalsati di

45% tra uno strato & lt'altro in modo talte da consentirne 11
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concatenamento.
Ciascun lamierino & 1infatti provvisto di FTori passanti
disposti a 45%%, attraverso i quali sono inseriti chiodi o©

che hanno o scopo di manteners uniti {1 Tamierini

1]

spin
dopo che 51 & formato i1 pacco.

Ls suddetta tecnica da lTuogo perd ad un notevole stride di

tranciatura =d 1noltre 1z formazione & il montaggio del
pacco di Jamierini richiedono una notavole perdita di tempo
per la rotazione di 45%¢ di ciascun lamierino rispetto af

aggio finale del pacco con chiodi ©

i1

contigui =& per 11 fis
spine.

L'utilizzo di chiodi o spine & =svitato dat Brevetto per
Invenzions ITndustriale N.122435%5 a noms della stessa
richiedents, in cui & prevista la tranciatura di Tamieirini
a forma di arco di corona circolare con angolo al centro
inferiore o uguale & 90%; la formazione di almeng quattro
pacchi di lamiserini c¢iascuno dei quali & ottenute per
semplice sovrapposizione di una pluralita di lTamierini
ottenuti secondo 1@ fase precedente; 1'accostamento dei
quattro- o pil pacchi per formare una corona circolare
completa:; la saldatura dei quattro o piu pacchi tra di loro
in corrispondenza dei lati combacianti ali accostamenti.
Inconveniente di tals procedimento risiede ancora nella
necessita di effettuare operazioni di assemblag

)
lamierini = saldatura che richiedono un carto dispendio di
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taempo.
Un'alttra tecnica nota che riduce é] minimo gli sfridi di
trancietura prevede 1a tranciatura di pezzi rettilinei, I
guali vengono successivamante piegati per ottensrse 13
forma voluta dei lamierini.

Tale tecnica perd, pur riducendo gli sfridi, presental

notavoli scarti di realizzazions del pacco finito in guanto
1a piegatursa dei pezzi rettilinei pressnta  numerosze
difficoltd ed un =2lavato costo di impianti.

gacondo untulteriore tecnica, che elimina la necessita di

—

chiodi, spine o saldaturs, & posszibile tranciare singoli

@

lamiarini completi da una Jamina metallica eliminando
gquindi la necessita di assemblare singeli archi di corone
circolari per formare lamierini completi.

Detta tecnica presenta peard 1'inconvenisnte dell'zlevato
scarto di tranciatura.

Infatti, la zona centrales di ciascun lamiering, costituita
dal disco interno alla coronsa circolars, & sliminata senza
poter =sserse utilizzata.

Scopo del presente trovato & quallo di eliminare i suddetti
inconvenienti della tTecnica nota & di rendsre disponibils
un procedimento di tranciatura che consenta una =slevata
produttivitd abbinata a2 una riduzione al minimo degli
sfridi, degli scarti di lavorazione & del tempo nscessario

par  1'assemblaggioc di pacchi di Tamierini.
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Detti scopi sonce pienamente raggiunti dal procedimento

oguetto del pressente trovato che si caratterizza per guanto

contenuto nelle rivendicazioni sotto riportate ed in

particolares per i1 fFfatto che preved Ta tranciatura

[+
[ti]

Tamierint completi

—tz

ingol

]

¥

contemporanea di  &lmeno tre
concentrict.

Preferibilmente tali lamierini concentrici sonc utilizzati
per la realizzazionas dello stators di un alternatore, dello
statore di un motore asincrone trifase o monofase, del
refativo rotore del motore asincrone trifass o monofase.
Guesta ed altre caratteristiche risulteranno maggicrmente
avidenziate dalla descrizicone seguente di unag preferita
modalita di realizzazione 1il1lustrata, a puro titeolo
esegmpli{ficative & non Timitativa, nella unita tavola df
diszsgneo, in cui:

- Ja figura 1) illustra la Tamiera metallica con lamierini
appena tranciati;

~ Ja figura 2) Fllustra, n wuna vista prospettica, i1
circuito magnetico statorico di un alternatore;

- ta figura 3) {l1luzstra, in una vista prospettica, il

circuito magnetico statorico di un motore asincronog

-,
J—

- Ja figura 4) {1lustra, 1in una vista proespettica,

circuito magnaetico rotorico di un motors asincrono.

-
—_

stato indicato

{I

Con riferimente alle figurs, con i

circuito magnetico staterico di un alternators.
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I1T circuite & formateo da un pacco di ltamierini 2
sovrapposti realizzati mediante tranciatura di una Tamiszra
metailica 10.

Ciascun lamierine 2 ha forma sostanzialmente di corona
circolare con bordoe estarne continuoe & provvisto df una

con borde intsrne frastagliato

331
Ui
—
(%]
@

pluralita di smu:

secondo le esigenze, come illustrato in figura 2.

N

=

Con particolare riferimento alls figura 3, con 68 & stato
indicato un circuito magnetico statorico di un motore

asincrono trifase o monofase, realizzato per

£t

ottaenuti Py

—
s
]
i1

—t:
D

sovrapposizions di  singeli lamisrin

tranciatura della medesima lamiera metallica 10.

Con particolars riferimento alla figura 4, c¢on 7 & stato
indicato un circuito magnetico rotorico di un motore
asincrono trifase o monotase, realizzato per

2b  ottsnuti per

—tr

movirapposizione di  singeli Tamierin
tranciatura della medesima lamisrs metallica 10.
I c¢circuiti magnstici statorici e rotorici sopra descritti

sono realizzati in base al seguents procedimento.

I
o
]
i3
—tg
=
0

La Tamisra 10 & tranciata in modo tale che in una m

—a
[}
=
i
‘+
-ty

oparazione di tranciatura siano realizzati i tre cir
magnetici sopra descritti 1'uno c¢oncentrico all'altro.
Nel caso illustrato, da un'unica tranciatura si ottengono

un primo lamierino 2, un sscondo tamierino 23, ed un terzo

lamierine 2b che fanne parte rispettivamente del circuito
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magnetico statorice di  un alternaters, del circuiteo
manatico statorico di un motoere asincrono, = del circuito
magnetico rotorico del motore asincrono.

Dopo che sono state affettuate varie tranciaturs
sopra descritto, é? procede alla fTormazicone dei
magnetici sovrapponendo una plturalita di tamierint 2, wuna

pluraltitad di lamierini 2a, una pluralitd di Jlamierini 2b

ostituiscono 1

D

par ottenere i tre pacchi di Tamierini c¢h
tre circuiti magnetici sopra descritti.

In tutti & tre 1 casi 1'assembiagygio dei tamizrini avvienes

4]

maediante una saldatura 5 che & preferibilmente effettuata

(1]

all*internoe di canali 4, formati dal succedersi degli
zmussi 3 nei lamierini sovrapposti.

Tale saldatura perd, secondo quanto iilustrato in figura 4,
pPuod anche Es3are effettuata diagonalmaente lTungo la
suparficis asterns del pacco di lamierini, spscialmente nel
casoe del circuito magnstico rotorico.

t ome con tale procedimento si riduca 1in modo

—iz
(a9
[$1]
3

E ]

41

v

@
9]

£33

vol

]

1

conaidar o scarto di lavorazions = nel contempo non

t& di proceders a laboriosi assemblaggi

—

vi sia la necsss
che comportane t'use di spine o chiodi.
szcondoe  una  variante di  realizzazione, ilTTustrata 1n

trattegaico in fiqura 1, ciascun lamierino 2 pud comprendere

@

guattro sporgesnze 8 disposte sostanziglmsnts a 90¢

&

presaentanti un foro passante 9 interno, che possono servire
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per 1'assemblaggioc dell'alternatore o dsl motore.
I lamisrini potrannce essere assemblat] anche sscondoe altrs

modalita.




14,70036,12.1T.7 S&/ic ing.

RIVENDICAZIONT
1} Procedimento di tranciatura di lamiere metalliche per la
realizzazione di ¢ircuiti magnetici statorici e rotorici,

dal  tipo comprendents la fase di tranciatura di singoli
tamieriny (2, 2a, 2b) & forma sostanzialmente di corona
circotare & la sovrapposizions di una pluralitd di sssi per
ottensrse un pacco (1, 6, 7) di lamierini dello spessore
desiderato, caratterizzato dal fatto che detta fase di
tranciastura prevaede la tranciatura contemporanea di almeno
tre singoli tamierini (2, 2a, 2b) concentrici.
2) Procedimento secondo Ta rivendicazions 1)
caratterizzato dal fatte <¢che 1 tre singoli ]amﬁerini {2,
25, 2b) tranciati concantrici ZONO utilizzat]
rispettivamente per la realizzazione del circuite magnstico
statorico (1) di un altsrnatore, del circuito magnetico
statorico (63 di umn motors asinerone trifase o monofase,
del relativo circuite magnetico rotorico (7) dzl motore
asincrone trifase o monofasze.
3) Procedimento sacondo 1a rivendicazions 1),
aratterizzato dal Ffatto che 7] Tamierino pid estsrno
presenta un pluralita di sporgenze (8) provviste di foro
passantes (9).
by Procedimento gacondo 1 rivendicazione 3,
caratterizzato dal fatto che dette sporgenze (8) sono in

nte alla

1]

numero di  quattro poste 3 909 tra loro esternam

[t
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corona circolare definita dal lTamierino (2).

5) Frocedimento secondo la rivendicazions 1),
caratterizzato dal fatto che Ta fase di assemblaggio di un
pacco {t, 6, 7) di damiserini (2, 2a, 2b) sovrapposti
avviene mediante saldature (5) o altro sistema idoneso.

&) Procedimento secondo la | rivendicazions 53,
caratterizzato dal fatto che detta saldatura (5) viene
affettuata in canali {(4) Tormati dall'unions di smussi (3)
presentati da singoli tamierini.

73 Firocedimento secondo Ta rivendicazione 57,
caratterizzata dal fatto che detta saldatura (5) viang
sffettuata mediante una saldatura lTinears obliqua esterna
al pacco di Tamierini.

IT Mandatario

ing. FABFAZIO DALLAGLI
-Airot. n.
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