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(5MZpﬁsob dpravy okrajd dild, zejména svrskd omvi

1
Vyndlez se tykd zpisobu ‘ipravy okrajt dild, zejména svrikd obuvi, tepelnou aktivaei
termoplastickych lepivych komponent, prehybdnim a zaklepdvénim okraje p¥i postupném posuvu

dilu zeklepédvacim tGstrojim.

U avrilkd obuvi se nejkvalitndji upravuji okraje d{ilt tzv. mklepdvénim. P¥i zaklepdvé-
ni se svrikovy dil po okreji z rumi strany zkosi, zkosend plocha se opat¥i lepidlem a pak
se zkoseny okraj piehne, slepi a zaklepe. Je rovné? =mmémy zpisob, kdy se zkoseny okraj na-
impregnuje termoplastiokym materidlem, ktery se p¥imo p¥i naklepdvéni tepelné aktivuje do
lepivého stavu. V n¥kteryfch piipadech se nemisto ndnosu lepidlo p¥iklddd ve tvaru nité,
které se pHl zeklepdvéni roztavuje teplem. Tyto zplsoby zaklepdvdni jsou nevyhodné tim, Ze
vy¥aduji ndnos lepici sloZky. P¥i pou¥it{ lepidla ve tvaru nité byvé navic dosti obtiZné
dostatednd zplastifikovat cely priiez nit% p¥l pom¥rmé& rychlém prichodu tepelnym prost¥e- -

dim tak, aby se ni¥ p¥i zeklepdvéni rovnomérné rozlisovala po celé 5i¥i pFehnutého okraje

dfiu.

Je rovnd% znémy deld{ kvalitni zpisob tprevy okra jit {14 svrskd obuvi, tzv. fran-
couzskym lemovénim, U tohoto zplsobu se na rub okraje zdkladni vrstvy dilu p¥isije licem
p¥iloZeny okraj vndj¥i lemovky, phehne se zpét pres okraj zékladni vrstvy a p¥isije se
k jejLl lfoni strend. Tento zplsob vyZaduje dvoji Biti, cof jej gin{ velmi pracnym a ndklad-

njm.
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Uvedené nevyhody odstranuje zplsob podle vynélezu, jeho¥ podstata spodivd v tom, ¥e se
tepelné aktivuje do lepivého stavu vlastni povroh temoplastické vrstvy dilu. P¥itom se te-
peln& aktivuje rubni termoplastickd vrstva zdkladniho dilu nebo vndjsi lemovky, licovd ter—

moplastickd vrstva podSivky nebo povrchové termopla stické vrstvy vyztuZovaci lemovky.

Vys81 teohnicky tdinek vyndlezu spodivé v tom, Ze okra] dilu se upravi p¥imo v disled-
ku tepelné aktivaoce termoplastiokjch vretev ndkterého funkdniho dilu. P#i poufitf podsivky,
vyztuZovaci lemovky nebo vnéjéi,-tzv. francouzské lemovky s temoplastickymi povrchovymi
vretvamni lze tak velmi produktivné a kvalitné upravovat okraje i takovich dild, jejichiZ

zdkladni vrstve je z materidlu, ktery neni termoplasticky, jako je nap¥. p¥irodni usen.

Ddle popsané p¥iklady provddéni zpleobu jeou schema.icky zobrazeny na vykrese, kde
obr. 1 znadi Sdstedny pPidny Fez okrajem upravovandho zdkladniho dilu v okamZiku tepelné
aktivaoce, obr, 2 znali Sdstedny p¥iény Pez okrajem umravenédho zdkladniho dilu podle obr.

1, obr. 3 znadi ddstedny phHisdny Yez okrajem upravendho dilu s vyztuZovaci lemovkou a obr,

5 znadi Sdstedny piidny Yez okrajem upraveného dilu s vn8j8i lemovkou,
P¥iklad 1

Zékladni il 4l svrdku obuvi /obr. 1/ je vyseknut z materidlu, ktery md alespon
rubni vrstvu vl termoplastickou. Zédkladni dil dl se vede voditkem 2 zaklepdvaciho dstroji,
kde se pogtupné piehybd rubni stranou dovnith., P¥i pFehybdni se rubtni termoplastickd vrsive
vl tepelné aktivuje nroudem p horkého vzduchu, ktery vystupuje z trysky 21. Tak se rutni
termoplastickd vrstve vl postupné aktivuje do lepivého stavi, p¥i némZ me ukondi pFelmuti
okraje zdkladniho dilu dl a>vznikl§ spoj se postupnd zaji¥fuje zaklepdvénim. Tepelnd zakti-
vovany materidl se p¥l zaklepdvéni trvale zdeformuje a stladi, imZ se pFehnuty okraj dilu

dl vyhodn¥ zeaslabi /obr. 2/.
Priklad 2

Dil 42 svrlku obuvi /obr. 3/ mé zdklaedni dfl 42z vyseknuty z b&Zného svrikového mate-
ridlu, nap¥., z p¥irodni usnd, PodSivka ¥2, Jejii alespon licovéd vrstva je termoplastickd,
se pPedem p¥ipewni k zdkladnimu dilu 42z. PodSivka ¥y2 je po obvod& mensi o Sifku pFehnuté-
ho okraje zdkladniho dilu d42z. Okraj pPednivajiocfho zdkladniho dilu d2z se vede voditkem
zaklepdvaciho Ustroji podle p¥ikladu 1, kde se p¥ehybd k okraji pod¥ivky v2, jejiZ licovd
termoplastickd vrstva se souasnd aktivuje proudem horkého vzduchu do lepivého stavu, p#i
nén? se ukondi phehnuti okraje zdkladniho dflu d2z a vznikly spoj se zajiffuje postupnym

zaklepdvinim podle p¥ikladu 1,
P¥iklad 3

Di1 43 svrdku obuvi /obr, 4/ md zdkladni d4{l 43z vyseknuty z b&Zného svrikového ma-
teridlu, nap#. z p¥irodni usnd. VyztuZovaci lemovka ¥v3, kterd md alespon povrchové vrstvy
termoplastické, se postupnd vklddd do p¥ehybaného okraje zékladniho dilu 43z ve voditku
zeklepdvaofho dstroji, P¥i piehybdni okrajové Sdsti zdkladniho d{ilu 43z se povrchové ter-
moplastické vrestvy vyztufovaci lemovky ¥3 postupnd tepelné aktivuji proudem horkého vzdu-
chu do lepivého stavu, pii ném% se ukondi p¥ehhuti okraje zdkledniho dilu 43z a vznikly
ppoj se zajist{ postupnym zaklepdvénim podle p¥ikladu 1.
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Pi{kled 4

Uf1 g4 evréku obuvi /obr. 5/ mé zékladni dfl ddz vyeeknutj z bd%ného svrdkového mate-
ridlu, nap¥. z pFirodni usnd, K rutmi strand d4r zékladniho dilu d4zse licovou stranéu
v4l p¥isije jeden okraj wmdjsi, tazv. frencouzské lemovky v4 ¥ddkem stehd g /poloha wm&jsl
lemovky v4 po pii¥iti je na obr. 5 znézornéna Serchovand/. PouZije se pritom wméjsi lemov-
ka v4, JejiZ alespon rubni vrstva v4r je termoplastickd. Pak se vnd3Si lemovka v4 vede vo-
dftkem zaklepdvaciho ustroji, p¥idemZ se pFehybd rumi stranou v4r pfes okraj zékladniﬁo
dflu d4z na jeho licovou stranu 341, p¥ifem# se rubni termoplastickd vrstva v4r vndjsi
lemovky v4 aktivuje proudem horkého vzduchu do lepivého stavu. Konedné spojeni a zaklepdni
wn¥j8{ lemovky v4 a kraje zékladniho dilu d4z se provede stejnym zpisobem jako v piikladu
1.

Zpisob dpravy okraji d&ll podle vyndlezu lze pou¥it zejméne p¥L virobd svriki obuvi,
ale také pfd virobd oddvi a galanternich vyrobkd,

PREDMEBET VYNKLEZU

1. Zpisob ipravy okraji d4{li, zejména gvriki obuvi, tepelnou aktivaci termoplastickych le-
pivych komponent, piehybénim, spojovinim a zaklep#vénim p#l postupném posuvu dilu vo-
dftkem zeklepdvaciho ustroji, vyznadujici se tim, %e se tepelnd aktivuje do lepivého

stavu vliastn{ povroh termoplastické vrstvy dfilu.
2. Zpisob podle bodu 1, vyznadujfoi se tim, Ze sme tepelnd aktivuje rubtni termoplastickd
vretva zdkladniho dflu.

3. Zp&éob podle bodu 1, vyznadujfoi se tim, Ze se tepelnd aktivuje licovd termoplastickd
vretva podiivky, je¥ se pFedem upevni k zdkladnimu dilu,

4. Zpisob podle bodu 1, vyzma¥ujfci se tim, Ze se tepdnd aktivuji‘povrchové termoplastické
vretvy vyztufoveci lemovky, jeZ se postupnd, vklddd do pPehfbaného okraje zédkladniho di-
lu. '

5, Zpisob podle bodu 1, vyznadujioi se tim, Ze se tepelnd aktivuje rutni termoplastickd
vratve vnéjsi lemovky, jeﬁ se jednim okrajem pYedem p¥ipevni k rubni strand zdkladniho

dflu.
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