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. Urzadzenie do regeneracji walcow hutniczych
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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie, w kto-
rym nienadajace si¢ do dalszej pracy, walce do
walcowania stali profilowej, poddaje sie regenera-
cji przez napawanie. Walec taki po obtoczeniu uzy-
skuje wla§ciwosSci nowego walca.

Regeneracja przez napawanie powierzchni zuzy-
tej cze$ci maszyn jest szeroko stosowana, np. napa-
wanie powierzchni bieznej k6t tabornu kolejowego.
Napawanie powierzchni cylindryczrej nie przed-
stawia trudnosci. Przedmiot poddawany napawaniu
obraca sie dookola poziomej osi w odpowiednim
uchwycie przy czym stosuje sie do napawania zna-
ne automaty. W przypadku walcéw do walcowania
stali profilowej trudno§¢ polega na tym, ze po-
wierzchnia, ktéra ulega zuzyciu, jest powierzchnig
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moze by¢ w celu napawania ustawiony poziomo lub
pod niewielkim katem w stosunku do pozio-
mu.

Urzadzenie wedlug wynalazku -stanowi uchylny,
wzgledem podstawy, uchwyt zlozony z dwéch glo-
wic do uchwycenia walca za oba konce. Jedna z nich
jest glowicg napedzajgcg tj. powoduje powolne
obracanie walca podczas napawania, druga jest glo-
wicg dociskajacg walec ze stalg silg do glowicy
napedzajacej. Ma ona uklad sprezynowy, kompen-
sujgcy rozszerzalno§é cieplng walca. TUchylny
uchwyt walca zaopatrzony jest w prowadnice do
przesuwania wzdluz tworzacej walca wozka niosg-
cego znany automat spawalniczy. Automat ten,
dzieki odchylaniu platformy woézka, ustawia sie
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wnetrza profilowych wglebien. Powierzchnia ta jest pod dowolnym katem wzgledem tworzgcej walca
tak uksztaitowana, Ze poszczegbélne jej fragmenty przez co osigga sie dla kazdego fragmentu napawa-
tworzg rézne katy wzgledem poziomu (do 90° w obu nej powierzchni najwilasciwszy kat napawania.
kierunkach). Napawanie przebiega latwo i skutecz- Wszystkie ruchy t.j. obracanie walca dokola wia-
nie jedynie woweczas, gdy powierzchnia napawana ,, snej osi, ustawianie go pod wymaganym katem
zblizona jest do poziomu. Ze wzgledu na te trud- wzgledem poziomu, przesuwanie automatu spawal-
no$é nie regeneruje sie walcéw, a jedynie wyko- niczego wzdluz tworzgcej walca i nadawanie mu
rzystuje sie zuzyte walce jako zlom do odlewania wymaganego nachylenia wzgledem tej tworzgcej
nowych walcéw. Powoduje to znaczne straty two- s, w urzadzeniu wedlug wynalazku, zmechanizo-
rzywa zawierajgcego cenne skladniki stopowe. 25 . Wane co zapewnia latwg a zarazem bezpieczng ob-

Urzadzenie wedlug wynalazku umozliwia napa- stuge.
wanie wewnetrznej powierzchni wglebiei profilo- » = Urzadzenie wedlug wynalazku jest przedstawione
wych walcéw przy zastosowaniu znanych automa- nad rysunku schematycznym, ktérego fig. 1 jest wi-
tow spawalniczych. Skuteczno$é dziatania urgzadze- dokiem bocznym urzadzenia, fig. 2 czeSciowym
nia polega na tym, ze kazdy fragment powierzchni’ 3¢ rprzekrojem przechodzgcym przez o§ walca i cze-
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$ciowym widokiem a fig. 3 — widokiem z goéry
fragmentu obejmujacego wézek i prowadnice.

Walec 1 poddawany regeneracji przez napawanie
jest umieszczony w uchwycie zlozonym z glowicy
napedzajacej 2, glowicy dociskajgcej 3 i lacznika 4
stanowigcego uklad przestrzenny diwigaré6w 1a-
czacych te glowice. ELacznik 4, za posrednictwem
bocznych plyt 5, jest zamocowany na podstawie 6
uchylnie wzgledem osi 7. Zawiera on dwustronng
prowadnice 8, po ktérej przesuwa sie woézek 9 nio-
sgcy kolumne 10 z uchwytem 11 do zamocowania

.aparatu spawalniczego. Przed i za wézkiem umie-

szczone s3 dwa prowadniki 12 polaczone dZwignia-
mi 13 z platforma. 14 wézka 9. W kazdym prowad-
niku znajduje sie niewidoczna na rysunku tuleja
wkrecona na jedng z dwéch $rub podiuznych 15
4 tym, ze tuleja w jednym prowadniku jest na jed-
ﬁeJ z Wymienionych Srub, a w drugim na drugiej.
Platfortna 14 wozka 9 jest wzgledem woézka uchyl-
3. J¥P3% z osadzong bezpoSrednio na niej kolumng
o adniki wraz wozkiem przesuwaja sie

.".-.~«-'-"" W prowadnicy dwustronnej 8 woéwczas, gdy obie

$ruby 15 sg réwnoczeé$nie obracane. Do napedzania
tych §rub stuzy zesp6t 16 silnika z przekladnig oraz
sprzegla 17. Jezeli zostanie zalgczone tylko jedno
sprzeglo, wowczas jeden prowadnik pozostaje wraz
z wozkiem na miejscu, a drugi przesuwa sie powo-
dujac nachylenie platformy 14, jak to jest zazna-
czone na.fig. 1. Przez odpowiednie wlgczenie i wy-
lgczanie sprzegiel 17 mozna osiggnaé najkorzyst-
niejsze nachylenie kolumny 10 do napawania da-
nego fragmentu powierzchni walca 1, mozna to po-
chylenie zmieni¢ lub mozna c¢alty woézek przesungé
bez zmiany pochylenia.

Do obracania walca 1 dookota jego wlasnej osi
podczas napawania stuzy nieuwidoczniony zespobl
silnika z przekladnig, ktérych obnoty przeniesione
sg na koto pasowe 18 i w dalszym ciggu za po-
§rednictwem walu 19 w osi urzadzenia, na dwie
szeregowo ustawione przekladnie zebate 20 i 21
umieszczone w lgczniku 4 i glowicy 2.

Do obracania walca 1 dookola osi 7 o pewien kat
w celu zmiany jego pochylenia sluzy inny nieuwi-
doczniony zesp6l silnika & przekladnig, ktéry na-
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pedza nieuwidoczniony §limak wspélipracujacy ze
§limacznicg 22. Ten uklad $limakowy jest samo-
hamowny, a ponadto dla dodatkowego unierucho-
mienia stuzy p6ikolisty palgk 23 z szeregiem otwo-

" réw do osadzania sworznia 24 przechodzacego row-

niez przez otwér w podstawie 6.
Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do regeneracji walcéw hutniczych
przez napawanie za pomocg automatu spawalnf-
czego, stanowigce uchwyt do zamocowania wal-
ca i obracania go dookola jego osi, znamienne
tym, ze uchwyt zlozony z glowicy napedzajacej
(R) i gtowicy dociskajgcej (3) potaczonych ze so-
ba lgcznikiem (4) jest osadzony na podstawie (6)
obrotowo wzgledem osi poziomej (7) i jest za-
opatrzony w woézek (9) ze znanym aqtomatem
spawalniczym przesuwny po prowadnicy (8)
wzdluz tworzgcej walca (1), przy czym platfor-
ma (14) woézka (9) jest uchylna wzgledem two-
rzgcej walca (1) w celu nastawiania automatu
spawalniczego pod dowolnym katem.

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze do przesuwania woézka (9) ma dwie S$ruby
posuwowe (15), z ktérych kazda wsp6tdziala
z nakretkg umieszczorg w jednym z dwéch pro-
wadnikéw (12) polgczonych z uchylng platfor-
ma (14) wézka (9) diwigniami (13), przy czym
obie Sruby napedzane sg ze wspoélnego zespolu
napedzajgcego za poSrednictwiem odrebnych
sprzegiel (17) dla kazdej Sruby (15).

3. Urgadzenie wedlug zastrz. 1 i 2, znamienne tym,
ze do obracania uchwytu (2, 3, 4) wzgledem osi
poziomej (7) ma samohamowny uklad $limako-
wYy.

4. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 — 3, znamienne tym,
ze w celu dodatkowego unieruchamiania uchwy-
tu (2, 3, 4) ma uklad zlozony z palgka (23)
z otworami i sworznia (24).

5. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 i 2, znamienne tym,
ze do obracania walca podczas napawania ma
przeniesienie napedu poziomym walem (19)
umieszczonym ‘w osi (7) obrotu uchwytu (2, 3, 4).
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