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【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 対 象 項 目 名 】 全 文
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 以 下 の 工 程 を 含 む 半 導 体 装 置 の 製 造 方 法 ：
（ ａ ） 複 数 の 半 導 体 装 置 が 搭 載 さ れ た 複 数 の テ ス ト ボ ー ド が 恒 温 槽 に 導 入 さ れ て テ ス ト が
行 わ れ て い る 状 態 で 、 テ ス ト が 終 了 し た １ 枚 の 前 記 テ ス ト ボ ー ド を 取 り 出 す 工 程 ；
（ ｂ ） 取 り 出 さ れ た 前 記 テ ス ト ボ ー ド か ら 、 前 記 複 数 の 半 導 体 装 置 を は ず す 工 程 ；
（ ｃ ） 前 記 半 導 体 装 置 を は ず し た 前 記 テ ス ト ボ ー ド に 、 テ ス ト す る 複 数 の 半 導 体 装 置 を 搭
載 す る 工 程 ；
（ ｄ ） 前 記 複 数 の 半 導 体 装 置 が 搭 載 さ れ た 前 記 テ ス ト ボ ー ド を 前 記 恒 温 槽 に 導 入 し 、 前 記
導 入 し た テ ス ト ボ ー ド を テ ス ト す る 工 程 。
【 請 求 項 ２ 】
　 請 求 項 １ 記 載 の 半 導 体 装 置 の 製 造 方 法 に お い て 、
　 前 記 複 数 の テ ス ト ボ ー ド が 前 記 恒 温 槽 に 導 入 さ れ て 前 記 複 数 の 半 導 体 装 置 の テ ス ト が 行
わ れ て い る 状 態 で 、 新 た に テ ス ト さ れ る 複 数 の 半 導 体 装 置 を 前 記 テ ス ト ボ ー ド に 搭 載 す る
工 程 と 、
　 テ ス ト が 終 了 し た 前 記 テ ス ト ボ ー ド が 前 記 恒 温 槽 か ら 取 り 出 さ れ た 際 に 、 前 記 新 た に テ
ス ト さ れ る 半 導 体 装 置 が 搭 載 さ れ た テ ス ト ボ ー ド を 前 記 恒 温 槽 に 導 入 し 、 テ ス ト す る 工 程
と を 含 む 半 導 体 装 置 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ３ 】
　 請 求 項 ２ 記 載 の 半 導 体 装 置 の 製 造 方 法 に お い て 、
　 前 記 恒 温 槽 は 、 第 １ の ス ロ ッ ト と 第 ２ の ス ロ ッ ト と の 温 度 が 異 な る 半 導 体 装 置 の 製 造 方
法 。
【 請 求 項 ４ 】
　 請 求 項 １ 記 載 の 半 導 体 装 置 の 製 造 方 法 に お い て 、
　 第 １ の 温 度 が 設 定 さ れ た 前 記 恒 温 槽 に お い て 前 記 テ ス ト ボ ー ド に 搭 載 さ れ た 半 導 体 装 置
の テ ス ト を 行 う 工 程 と 、
　 前 記 第 １ の 温 度 に よ る テ ス ト が 終 了 し た 後 、 第 ２ の 温 度 が 設 定 さ れ た 前 記 恒 温 槽 に お い
て 前 記 テ ス ト ボ ー ド に 搭 載 さ れ た 半 導 体 装 置 の テ ス ト を 行 う 工 程 と を 含 む 半 導 体 装 置 の 製
造 方 法 。
【 請 求 項 ５ 】



　 請 求 項 ４ 記 載 の 半 導 体 装 置 の 製 造 方 法 に お い て 、
　 前 記 恒 温 槽 を 第 １ の 温 度 に 設 定 し 、 前 記 半 導 体 装 置 を テ ス ト す る 工 程 と 、
　 前 記 第 １ の 温 度 に よ る テ ス ト が 終 了 す る と 、 前 記 恒 温 槽 を 第 ２ の 温 度 に 設 定 し 、 前 記 半
導 体 装 置 を テ ス ト す る 工 程 と を 含 む 半 導 体 装 置 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ６ 】
　 請 求 項 ５ 記 載 の 半 導 体 装 置 の 製 造 方 法 に お い て 、
　 第 １ の 温 度 に よ る 前 記 半 導 体 装 置 の テ ス ト と 第 ２ の 温 度 に よ る 前 記 半 導 体 装 置 を テ ス ト
と を 異 な る 恒 温 槽 に よ り 行 う 半 導 体 装 置 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ７ 】
　 請 求 項 １ 記 載 の 半 導 体 装 置 の 製 造 方 法 に お い て 、
　 ハ ン ド ラ に よ り 、 前 記 テ ス ト ボ ー ド に 半 導 体 装 置 を 搭 載 す る 工 程 と 、
　 前 記 半 導 体 装 置 を 搭 載 し た テ ス ト ボ ー ド を １ 枚 毎 に 前 記 検 査 装 置 の 恒 温 槽 に 前 記 ハ ン ド
ラ に よ り 供 給 す る 工 程 と 、
　 テ ス ト の 終 了 後 に 、 テ ス ト 結 果 に 基 づ い て 冷 却 さ れ た 前 記 半 導 体 装 置 を 前 記 ハ ン ド ラ に
よ り 分 類 、 収 納 す る 工 程 と を 含 む 半 導 体 装 置 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ８ 】
　 請 求 項 ７ 記 載 の 半 導 体 装 置 の 製 造 方 法 に お い て 、
　 前 記 ハ ン ド ラ に よ っ て 前 記 テ ス ト ボ ー ド に 搭 載 さ れ る 半 導 体 装 置 は 、 第 １ の テ ス ト ボ ー
ド と 第 ２ の テ ス ト ボ ー ド で 種 類 が 異 な る 半 導 体 装 置 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ９ 】
　 請 求 項 １ 記 載 の 半 導 体 装 置 の 製 造 方 法 に お い て 、
　 前 記 半 導 体 装 置 は 、 ロ ジ ッ ク や 半 導 体 メ モ リ な ど の 複 数 の 半 導 体 チ ッ プ を １ つ の パ ッ ケ
ー ジ に 収 納 し た Ｓ ｉ Ｐ 製 品 よ り な る 半 導 体 装 置 の 製 造 方 法 。
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