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Zpusob zpdtného ziskavani skla ze sklovlaknitého

odpadu a zafizeni k provad&ni tohoto zpisobu

Vynélez se tyka zplisobu a zabizeni
ke znovuziskéni skla ze sklovidknitého
odpadu, obsanhujiciho organické latky,
které se odstrani plisobenim odpadového
tepla spalin z tavici pece a &isté, pPed-
tavené sklo natéka primo do tavici pece.

4afizeni se sestava z upravovaci komo-
ry se $ikmo lomenym dnem, kde kratii
dast ma gklon 20 © a% 80 ©, deldi dast
sklon 3 © a% 19 ©, Pomér délek delsi
Shsti ke kratsi Z4sti je 1,2 ay 10.
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Vynélez se tykd zpfisobu zp&tného zisk4vdni skla ze sklovldk-
nitého odpadu, obsahujfcfho orcanické ld4tky v hmotnostni koncentra-
ci do 5% za soutasného odstran&nf orcanickych 14tek a pfedtaveni
skla, a zafizeni k provddéni tohoto zpofisobu, sestdvajiciho Z
ddvkevaci jednotkv a upravovac{ komorv se Sikmym dnem, sva?ujicim

se k tavici peci.

V procesu vyroby sklenéného vldkna vznikd 25% hrubého skelnd-
ho odpadu, ktery se dosud odvdZ{i do deponifi. Vhodnych skl&dek uby -
vd, rostou ndklady na jejich pofizovdni, na dopravu, vznikaii eko-
logické problémv a jsou znehodnocovény skl&¥ské surovinv. Tyto sku-
te¢nosti majf za ndsledek snahu po urychlendm Yefeni zhodnocovini{
sklovldknitého odpadu. Jako nejekonomi&t&js{ se ukazuie cesta vra-

cen{ odpadu zpét do procesu taveni skla.

Z ekonomickv¥ch i technickych dfivodd je ¥4douci, aby opétné
pfiddvdni odpadu do taviciho procesu nezotsobovalo technolocické
problémy, zejména v¥i procesu taZeni vldkna, kde ndroky na kvali-
tu skloviny jsou zna&né. Prdv& v této oblasti jsou zdva¥né problé-
my s poruchami v taZenf, vznikajicimwzandZenim nedistot do tavené-
ho skla odpadem. Tyto nelistotv jsou ddny samotnou technolocii vy-
roby sklenéného vldkna, kdy v orocesu ta¥eni se za icelem ipravy

(Amotnostnimm J
povrchu vldkna nandSeji smdsi orcanickych léteE~VYﬁﬁaé%£vi dese-

tin aZ jednotek orocent.

Odstran&ni organickych 1l&tek ie moZno orovdd3t tepelnou ceé—\
tou ve zvldstni peci, oddélend od taviciho acrecdtu. Odnad se de-

lubrikuje, pfetavuje, poté se frituje, frita se zakl4d4d do kmene.
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Nap¥. patent USA 3 852 108 popisuie zplsob a ziskdni skla ze
sklen&nych roho%f. Sklen&nd roho¥ je pf¥edeh¥{véna odpadnimi plyny
ze spalovaciho prostoru, je dopravena do spalovaciho prostoru, ve
kterém je teplota udrZovdna spalovdnim plynu a vzduchu nad teplotou
spalovéni poijiva a pod teplotou méknut{ skla. Potom se sklen&nd
vldkna dopravi do nddoby, kde se jesté promyvaijf v roztoku, odstra-

fujfcim produkty spalovédni, saze.

Metoda zpé&tného ziskdni skla z polaminovanych skld¥skych stfe-
pd v sedikmené peci je ponsdna v patentu USA 3 912 534. Odstranéni
organickych ldtek z rozemletého odpadu se uskutelriuje v nékolika

etapdch pri réznych teplotdch. Ziskané sklo se zchlad{ a frituje.

U t&chto dvou americkych patentil je z4dkladn{ nevyhodou nutnost
dvojndsobného ohf¥evu skla, opoprve za Y&elem delubrikace, podruhé k

vlastnimu taveni. ‘

Uvedené nevyhody se odstrani, nebo podstatn& omezi zotisobem
podle vyndlezu, jehoZ noedstata spod{vd v tom, Ze na sklovldknity
odpad se pisobi odpadovym teolem spalin z tavlci pece. Zbylé C&is-
té sklo se navracf p¥fmo do tavicfho procesu. Tento zoiisob se s
vyhodou realizuje Vv zafizenf, kde ¥ikmé dno upravovaci komory je
lomené. Krat®f &4st Bikmého lomeného dna'ﬁad ni% je umf{stén odtah
spalin, md od horizontédln{ roviny sklon 20° a% 80°. Deldf &4st Zik-
mého lomeného dna se sklonem 3° a3 19° od horizontdln{ roviny je
napojena p¥fimo na tavic{ pec. Pomér délek deldf &4sti ke krat${
je 1,2 aZ ld. Deld{ &4st BZikmého lomeného dna upravovaci komory

je alesporn C4steéné& vvloZena vrstvou slitiny platiny.

7ptisobem a za¥fzenim nodle vyndlezu odoadd ekonomickd ndrod-
nost dvojiho ohfevu skla. Je vvuzito odpadniho tepla spalin z ta-
vic{ pece. Produkty spalovén{ odchdzeji se spalinami mimo pracov-
n{ prostor kominem, neni zde mo¥nost hyoienickych nedostatkd. Po-
u¥it{ lomendho dna vhodnych sklon a délek zvyhodnuje na krat${
¢dsti dopravu a posun sklovlédknitého odpadu do deldf &4sti, kterd -
zaruduje dostate&nou prodlevu, nutnou k Unlnému odstranénfi organic-
kych ldtek a soudasnemu pfedtaven{ skla. P¥edtavené sklo je zaklé-

d4no p¥imo do tavici pece, bez fritovdni.
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Pf{kladné proveden{ vyndlezu je poosdno ddle a schematicky

zndzorn&no na pfipojenych vykresech z nichZ? ptedstavuje obr. 1
o¥inod 2/

podélny ¥Yez za¥{zenim~~ ‘ A - A ,Obrazu 2, ktery zndzornuje pd-

dorysny pohled na celou pec.

Mezi tavicf pec 1 /obr.1l/ se sklovinou 2 a odtahem 3 spalin
Je umisténa v podstat® horizontdlnf upravovaci komora 4 tvorend
Sikmym lomenym dnem 5, bolnimi st&nami 6 /obr.2/ a klenbou 7.
- 8ikmé lomené dno 5 upravovaci komory 4 se skl4d4 ze dvou ¢4st1,

Y.z W

krats{ &4sti 8 a del3f{ &4sti 9, pricem? pomér délky deld{f Césti

9 ke krat3{ &4sti 8 je 1,5, Krat3f &4st 8 Sikmého lomeného dna

3, kterd je umfst&na pod odtahem 3 spalin, m& sklon%od horizon-
téln{ roviny 40° Sklon se volf podle mno¥stvi a druhu Zpracové-
vaného odpadu 10. DelsS{ &4st 9 Sikmého lomeného dna 5 upravovaci
komory 4 md4 sklon /3 5° od horizontdln{ roviny. Spdd této &4sti 9
se vol{ podle tenloty spalin v upravovacf komo¥e 4, podle visko-
zity skla odpadu 10. Na upravovac{ komoru 4 navazuje d4vkovact
jednotka 1ll. Na upravovacf komoru 4 je zaklddacim otvorem 12 pri--
pojen vhodny zaklada& 13, nad ktery¥m je ddvkovacf otvor 14, do
ného% dst{ nédsypka 15. S vyhodou je del3f &ist 9 Sikmého lomeného
dna 5 upravovac{ komory 4 vyloZena vrstvou 16 slitiny platiny, zej-
ména v S4sti pfivrdcend k tavict veci 1 ;2 je onatfena chladidem 17

z divodu sni¥eni koroze Zdromateridlu.

Zarf{zen{ funguje ndsledovns. Sklovldknity¥ odpad 10 obsahuji-
cf organické 14tky, se privddf do dévkova01ho otvoru 14, jeho%
velikost je ddna konstrukcf zaklada&e 13. MnoZstv{i p¥id4vaného
sklovldknitého odpadu 10 lze recqulovat, readistrovat, eventualns
1lze zakldddnf bez problémd odstranit. Zaklddat je moZno odpad
10 neupraveny, nebo upraveny krdcenfm, mletim, kvali vhodnej
manlpula01 Zak1l4ddni de dlskontlnuelni nebo kontlnuelnl, pod-
le potfeby. Sklovldknity odnad 10 je vosunovdn zakladaem 13 za-
klddacim otvorem 12 na krats{ &&st 8 8ikmého lomeného dna 5 upra-
voac{ komory 4. Spdd o krat3f &4sti 8 dna 5 zaru&uje pot¥ebné
sklouznutf sklovl&knitého odoadu 10 od zaklddaciho otvoru 1l2. Tak
je odstranéno nebezpe&f nataveni v zaklddacim otvoru 12 a jeho
ucpdni. Vv delsf &4dsti 9 ¥ikmého lomeného dna 5 upravovaci komo-
ry 4 dochdzf{ k dostate&nd dlouhé tenelné expozici. Zde Je za-
_bezpecena potrebné ¢asovd prodleva, kterd zajidtuje soéleni ves-
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kerych organickych ldtek ve sklovldknitém odpadu 10 plsobenim. -
odpadového tepla spalin p¥ivdd&nych piimo z tavici pece 1. Je
zde umo¥n&no dokonalé vytékdni orcanickych nelistot odtahem 3.
T{m je ziskdna ze sklovléknitého odpadu 10 &istd sklovina 18,
kterd pY¥imo natékd do vlastni tavic{ pece 1, na niZ je pfipo-

jen feedr 19 s nezndzorn&nymi rozvldknovacimi nickami.
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Zpisob zoétného ziskdvdni skla ze sklovldknitého odvadu, obsa-
hujfcfho orcanické 14tky v hmotnostnf koncentraci do 5%, za
souCasného odstran&nf orcanickych 14tek a pfedtaveni skla, vy-
znaleny tim, %e na sklovldknity odpad se plisob{ odpadovym tep-
lem spalin z tavic{ pece a zbyl& &isté sklo se navracf! do ta-

vicfho procesu.

Zaffzen{ k provdd&ni zptisobu podle bodu 1 sestdvajici se z ddv-
kovac{ jednotky a' upravovaci komory se Sikmym dnem, sva¥ujfcim
se k tavict peci, vyznaCené tim, Ze Zikmé dno /5/ jé lomené,
pficemZ krat3f{ &4st/8/ &ikmého lomendho dna/5/, nad ni% ije
umi{st&n odtah /3/ spmalin, md sklon /0(./»20o a¥ 80° od horizon-
tdlnf rovinv, a deldf &4st /9/ 8ikmého lomeného dna/5/ se sklo-
nem //3/ 3° a¥ 19° o4 horizontdln{ roviny je navojena o¥imo na
tavici pec/l/, p¥ilem? vomdr délek deld{ &4sti /9/ Sikmého lo-
meného dna /5/ ke krat3f{ &4sti /8/ 8ikmého lomendho dna /5/ je
1,2 az 10.

za¥{zen{ podle bodu 2/vyznaéeﬁé'tim, Ze dels8i &4st /9/ Sikmého
lomeného dna /5/ upravovac{ komory /4/ je alespon &4steén& vy-

loZena vrstvou /6/ slitiny platiny.

B eny
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