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(54) LED-Streifen fur leistenformige Beschldage

(67) LED-Streifen (2) fiir leistenférmige Beschlage (1) zur
Befestigung in Laderdumen von Nutzfahrzeugen mit  Fis. 1
einem streifenformigen Kunststoffkbrper und einer
Mehrzahl von in einer Langsachse (L) des
streifenformigen Kunststoffkérpers aufeinander
folgend angeordneter und im Kunststoffkérper
eingebetteter LEDs (3), wobei der Kunststoffkérper
eine obere Deckflaiche (8), zwei in einer ersten
Querachse (Q1) des Kunststoffkérpers voneinander
beabstandete, duBere Seitenflachen (9a, 9b) sowie
eine in einer zweiten Querachse (Q2) des
Kunststoffkérpers von der  Deckflache (8) sb
beabstandete untere Bodenfliche (10) aufweist. Es
wird vorgeschlagen, dass die du3eren Seitenflachen
(9a, 9b) jeweils tiber einen den Querschnitt senkrecht
zur Léngsachse (L) parallel zur ersten Querachse
(Q1) erweiternden Wulst (11a, 11b) in die untere
Bodenflache (10) ibergehen, und die LEDs (3) auf
einem streifenférmigen Trager (12) angeordnet sind,
der in dem von den beiden Wulsten (11a, 11b)
umgrenzten Wulstbereich des Kunststoffkérpers
eingebettet ist.
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Zusammenfassung:

LED-Streifen (2) flur leistenftrmige Beschladge (1) zur
Befestigung in Laderdumen von Nutzfahrzeugen mit einem
streifenformigen Kunststoffkdrper und einer Mehrzahl von in
einer Langsachse (L) des streifenfdrmigen Kunststoffkdrpers
aufeinander folgend angeordneter und im Kunststoffkorper
eingebetteter LEDs (3), wobei der Kunststoffkdrper eine obere
Deckflache (8), zwel in einer ersten Querachse (Ql) des
Kunststoffkdrpers voneinander beabstandete, dulere
Seitenflachen (%a, 9b) sowie eine in einer zweiten Querachse
(Q2) des Kunststoffkdrpers von der Deckfldche (8) beabstandete
untere Bodenfliche (10) aufweist. Es wird vorgeschlagen, dass
die &duberen Seitenfldchen (%9a, 9b) jeweils Uber einen den
Querschnitt senkrecht zur Lidngsachse (L) parallel zur ersten
Querachse (Ql) erweiternden Wulst (1la, 11b) in die untere
Bodenflache (10) dbergehen, und die LEDs (3) auf einem
streifenfdrmigen Trdger (12) angeordnet sind, der in dem von
den beiden Wulsten (1lla, 1lb) umgrenzten Wulstbereich des

Kunststoffkdrpers eingebettet ist.

(Fig. 1)
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Die Erfindung betrifft einen LED-Streifen fir leistenfdrmige
Beschldge zur Befestigung in Laderdumen von Nutzfahrzeugen mit
einem streifenfdrmigen Kunststoffkdrper und einer Mehrzahl von
in einer L&ngsachse des streifenférmigen Kunststoffkdrpers
aufeinander folgend angeordneter und im Kunststoffkdrper
eingebetteter LEDs, sowie einer aus dem Kunststoffkdrper
ragenden elektrischen Kontaktierung fiir die LEDs zum Anschluss
an eine Stromversorgung, wobei der Kunststoffkdrper eine obere
Deckflédche, zwel in einer ersten Querachse des
Kunststoffkdrpers voneinander beabstandete, &dubere
Seitenfldchen sowie eine in einer zweiten Querachse des
Kunststoffkdrpers von der Deckfldche beabstandete untere

Bodenfldche aufweist, gemaR dem Oberbegriff von Anspruch 1.

LED-Streifen der genannten Art werden an leistenférmigen
Beschldgen fir Laderdume von Nutzfahrzeugen angeordnet, wobeil
die leistenfdrmigen Beschldge an Innenwdnden des Laderaumes
befestigt werden und etwa als Zurrschienen zur Befestigung von
Haltestangen zur Sicherung von Ladegut dienen. Die Befestigung
des Beschlages erfolgt in der Regel mithilfe von
Schraubverbindungen, wobei die leistenfdrmigen Beschlage
mithilfe der Schrauben senkrecht zu ihrer Lidngsachse an der
Innenwand des Laderaumes angeschraubt werden. Die Haltestangen
sind zumeist teleskopierbar ausgefihrt und werden mit ihren
Enden in Lochaufnahmen von zwei an gegeniiberliegenden
Innenwanden des Laderaumes montierten Zurrschienen arretiert.
Hierflir weist der leistenfdrmige Beschlag eine Abfolge von
Lochaufnahmen auf, die in L&ngsrichtung des leistenfdrmigen
Beschlages angeordnet sind und Uber eine sich in Langsrichtung
des Beschlages erstreckende nutfdérmige Aufnahme miteinander

verbunden sind.

Zudem erweist sich eine Beleuchtung der Laderdume als
vorteilhaft. Hierfir wurde vorgeschlagen Beschl&dge der
genannten Art mit LED (Light Emitting Diodes)-Streifen zu
versehen, die an Seitenteilen der Beschldge befestigt werden.
Bei den LED-Streifen handelt es sich jeweils um eine Abfolge
von LEDs, die Uber eine elektrische Kontaktierung miteinander

verbunden und in weiterer Folge in einem Kunststoffkdrper
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eingebettet werden, wobei eine aus dem Kunststoffkdrper

ragende elektrische Kontaktierung einen Anschluss der LEDs an
eine Stromversorgung ermdglicht. Ein solcher leistenfdrmiger
Beschlag mit LED-Streifen wurde etwa in der GM 50158/2019 der

Anmelderin vorgeschlagen.

In der Praxis zeigt sich das Problem, dass die LEDs wegen
thermischer Belastung oder mechanischer Beschadigungen immer
wieder funktionsunfdhig werden. Der betreffende Beschlag muss
in weiterer Folge demontiert und ausgetauscht werden. Diese
Vorgangsweise ist nicht nur wartungsintensiv, sondern
verursacht auch Mehrkosten aufgrund des erforderlichen

Austausches der gesamten Schiene.

Es besteht daher das Ziel der Erfindung darin, im Falle einer
Funktionsunfahigkeit oder auch einer gewilinschten Nachriistung
eine leichtere Austauschbarkeit oder Nachriistung eines
leistenformigen Beschlages flr Laderdume von Nutzfahrzeugen

mit LEDs zu ermdglichen.

Diese Ziele werden durch die Merkmale von Anspruch 1 erreicht.
Anspruch 1 bezieht sich auf einen LED-Streifen fir
leistenfdrmige Beschldge zur Befestigung in Laderdumen von
Nutzfahrzeugen mit einem streifenfdrmigen Kunststoffkdrper und
einer Mehrzahl von in einer Lidngsachse des streifenfdrmigen
Kunststoffkorpers aufeinander folgend angeordneter und im
Kunststoffkdrper eingebetteter LEDs, sowie einer aus dem
Kunststoffkdrper ragenden elektrischen Kontaktierung fir die
LEDs zum Anschluss an eine Stromversorgung, wobel der
Kunststoffkorper eine obere Deckfldche, zwel in einer ersten
Querachse des Kunststoffkdrpers voneinander beabstandete,
dullere Seitenfldchen sowie eine in einer zweiten Querachse des
Kunststoffkdrpers von der Deckfldche beabstandete untere
Bodenflache aufweist. Erfindungsgemdl wird hierbei
vorgeschlagen, dass die &uberen Seitenfldchen jeweils iber
einen den Querschnitt senkrecht zur Liangsachse parallel zur
ersten Querachse erweiternden Wulst in die untere Bodenflache
Uubergehen, und die LEDs auf einem streifenfdrmigen Trdger
angeordnet sind, der in dem von den beiden Wulsten umgrenzten

Wulstbereich des Kunststoffkorpers eingebettet ist.
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Die erfindungsgemdbe Ausfilhrung des LED-Streifens ermdglicht
es, den LED-Streifen direkt in die nutfdérmige Aufnahme des
leistenformigen Beschlages einzusetzen, die in der Regel bei
Zurrschienen fir den Laderaum von Nutzfahrzeugen vorgesehen
ist. Wie bereits ausgefihrt wurde, verbindet diese nutfdrmige
Aufnahme die Abfolge der in Langsrichtung des leistenfdrmigen
Beschlages angeordneten Lochaufnahmen, und weist in der Regel
zwel in L&ngsrichtung des Beschlages verlaufende
Hinterschneidungen auf, in denen Jjeweils ein Wulst des
erfindungsgemdfen LED-Streifens aufgenommen werden kann. Der
leistenformige Beschlag, der in herkémmlicher Weise zur
Befestigung von Haltestangen und dergleichen zur Sicherung von
Ladegut dient, wird somit als Klemmprofil verwendet, in den
der erfindungsgemdBe LED-Streifen eingedrickt werden kann,
wobei der Wulstbereich des LED-Streifens wvon den
Hinterschneidungen der nutfdrmigen Aufnahme aufgenommen und
der LED-Streifen auf diese Weise fixiert wird. Eine
zusatzliche Befestigung Uber Verkleben oder Verschrauben kann
dadurch unterbleiben, sodass der LED-Streifen im Rahmen einer
Reparatur oder einer Nachriistung rasch in vorhandene Beschlage
eingesetzt oder aus ihnen entnommen werden kann.
Leistenfdormige Beschldge, die ansonsten als Zurrschienen
verwendet werden, konnen somit alternativ auch als
Klemmprofile fir die erfindungsgemdlen LED-Streifen verwendet

werden.

Erfindungsgemdlh wird ferner vorgeschlagen, dass die LEDs auf
einem streifenfdrmigen Trager angeordnet sind, der in dem von
den beiden Wulsten umgrenzten Wulstbereich des
Kunststoffkorpers eingebettet ist. Diese MaBnahme erleichtert
die Herstellung, da - wie noch n&dher ausgefihrt werden wird -
der Kunststoffkdrper vorzugsweise aus unterschiedlichen
Kunststoffmaterialien gebildet wird, wobei ein erstes
Kunststoffmaterial einen die &duberen Seitenflidchen, die Wulste
und die Bodenfldche des Kunststoffkorpers bildenden
AuBenkorper bildet, und ein zweites Kunststoffmaterial einen
den AuBenkdrper ausfillenden und die Deckfldche des
Kunststoffkdrpers bildenden Innenkdrper bildet. Derx

streifenformige LED-Trdger kann somit in den Wulstbereich des
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Aubenkdrpers eingelegt werden, bevor der Aubenkdrper mit dem
zweiten Kunststoffmaterial ausgegossen wird, wobei der LED-
Trager im Wulstbereich wahrend des Verfiillens des AuBenkdrpers

sicher aufgenommen wird.

Fiir eine solche Ausflihrungsform wird insbesondere auch
vorgeschlagen, dass der Aubenkdrper innere Seitenfldchen
aufweist, die jeweils Uber einen den Querschnitt senkrecht zur
Ladngsachse parallel zur ersten Querachse verengenden Vorsprung
in Innenfldchen des vom Aubenkdrper gebildeten Wulstbereiches
tibergehen. Auf diese Weise bildet der Auflenkdrper in seinem
Wulstbereich innere Hinterschneidungen, in denen der Trager
der LEDs aufgenommen wird. Diese Ausfihrung verbessert die
Fixierung des streifenformigen LED-Trdgers wdhrend des
Verfiillens des AuBenkdrpers mit dem zweiten

Kunststoffmaterial.

Hinsichtlich der Kunststoffmaterialien wird vorgeschlagen,
dass es sich bei dem ersten Kunststoffmaterial um PVC handelt.
Das erste Kunststoffmaterial kann transparent ausgefihrt sein,
muss aber nicht unbedingt transparent ausgefihrt sein. Da das
erste Kunststoffmaterial in erster Linie der Bildung des U-
formigen Aubenkdrpers zur sicheren Aufnahme des LED-Trdgers
dient, stehen Eigenschaften wie Formstabilit&t im Vordergrund.
Das zweite Kunststoffmaterial muss hingegen transparent sein,
da es das von den LEDs emittierte Licht so wenig wie mdglich
schwdchen soll und dem Licht den Austritt durch die Deckflédche
des Kunststoffkdrpers moglichst ungeschwdcht erméglichen soll.
Hinsichtlich des zweiten Kunststoffmaterials wird etwa
Polyurethan vorgeschlagen. Zudem bietet es auch
Kostenvorteile, wenn die unterschiedlichen Anforderungen an
das Kunststoffmaterial des Kunststoffkdrpers wie Transparenz,
Formstabilitat und Preis von unterschiedlichen

Kunststoffmaterialien erfillt werden.

Der erfindungsgemife LED-Streifen dient vor allem der
Anwendung mit leistenférmigen Beschldgen im
Nutzfahrzeugbereich. Diese Beschldge weisen in der Regel wie
bereits erwidhnt eine nutfdrmige Aufnahme auf, die die Abfolge

der in Langsrichtung des leistenfdrmigen Beschlages
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angeordneten Lochaufnahmen verbindet, sowie zwel in
Langsrichtung des Beschlages verlaufende Hinterschneidungen,
in denen jeweils ein Wulst des erfindungsgemdfen LED-Streifens
aufgenommen werden kann. Um die formschlissige Aufnahme
hierbei zu optimieren wird vorgeschlagen, dass sich der
Wulstbereich entlang der zweiten Querachse iber 50-75% der

gesamten Abmessung des Kunststoffkdrpers erstreckt.

Des Weiteren wird ein leistenfdrmiger Beschlag zur Befestigung
in Laderdumen von Nutzfahrzeugen mit einem leistenfdrmigen
Basisteil, der mit einer sich in La&ngsrichtung des Basisteils
erstreckenden nutfdormigen Aufnahme versehen ist, in die ein
erfindungsgemafer LED-Streifen eingesetzt ist, vorgeschlagen,
wobel die nutfdérmige Aufnahme zwei in Langsrichtung des
Basisteils verlaufende Hinterschneidungen aufweist, in denen
Jewells ein Wulst des erfindungsgemidBen LED-Streifens
aufgenommen ist. Die Deckfldche des Kunststoffkdrpers schlielt
dabei vorzugsweise mit einer oberen Oberfldche des Beschlages
bindig ab. Das von den LEDs emittierte Licht tritt tber die
Deckfldche des LED-Streifens in den AuBenraum aus. Der LED-
Streifen kann im Zuge einer Reparatur oder Nachristung einfach
in die nutférmige Aufnahme des Beschlages eingedriickt werden,
oder der nutformigen Aufnahme entnommen werden. Eine weitere

Befestigung wie etwa Kleben oder dergleichen kann entfallen.

Die Erfindung wird in weiterer Folge anhand von
Ausfihrungsbeispielen mithilfe der beiliegenden Zeichnungen

ndher erldutert. Es zeigen hierbei die

Fig. 1 eine perspektivische Ansicht einer Ausfiihrungsform
eines erfindungsgemdbes Beschlages mit eingesetztem LED-

Streifen,

Fig. 2 den erfindungsgemdben Beschlag gemdB der Fig.1l von oben

gesehen,

Fig. 3 eine Schnittdarstellung fir den erfindungsgemdlen

Beschlag gemah der Fig.l1,

Fig. 4a eine Schnittdarstellung fir einen erfindungsgemidfen

LED-Streifen in einem Bereich eines LED, und die

6/15



Fig. 4b eine Schnittdarstellung fir einen erfindungsgemdlen

LED-Streifen in einem Bereich zwischen zwei LEDs.

Zundchst wird auf die Fig. 1 Bezug genommen, die eine
perspektivische Ansicht einer Ausfihrungsform eines
erfindungsgemdlen Beschlages 1 mit eingesetztem LED-Streifen 2
zeigt. Die Lange des Beschlages 1 entlang seiner
Langserstreckung kann dabei je nach Anforderung entsprechend
gewdhlt werden, wobel die Fig. 1 lediglich ein Teilstick zur
Erlduterung der Erfindung zeigt. Der Beschlag 1 weist an einem
seiner Enden ein in der Fig. 1 nicht gezeigtes Endteil auf, an
dem sich die Kabelzufihrung fir die LEDs 3 befindet. Am
gegeniiberliegenden Ende weist der Beschlag 1 ein weiteres
Endteil auf, das einen Abschluss fiir die vom Beschlag 1
gebildete Schiene bildet. Der in der Fig. 1 gezeigte Beschlag
1 ist leistenfdérmig ausgefihrt und wird in einer senkrecht zur
Langserstreckung des Beschlages 1 orientierten
Befestigungsrichtung R an Innenwédnden eines Laderaumes eines
Nutzfahrzeuges montiert. Diese Montage erfolgt in der Regel
mithilfe von Schrauben, die entsprechende Bohrungen des
Beschlages 1 durchdringen und in Befestigungsrichtung R

eingeschraubt werden.

Der Beschlag 1 wird in der gezeigten Ausfihrungsform aus einem
mittigen, leistenformigen Basisteil 4, sowie zwel an den
beiden Langsseiten des leistenfdrmigen Basisteiles 4
angeformten Seitenteilen 5a, 5b gebildet, die ebenfalls
jeweils leistenfdrmig ausgefihrt sind. Alternative
Ausfihrungsformen weisen keine Seitenteile 5a, 5b auf. Der
Basisteil 4 1ist vorzugsweise aus einem metallischen Werkstoff,

beispielsweise Aluminium, gefertigt.

In den Fig. 1 und 2 sind des Weiteren die Lochaufnahmen 6 des
Basisteils 4 ersichtlich, in denen wie erwd&hnt beispielsweise
Haltestangen zur Sicherung von Ladegut eingesetzt werden
kénnen, sofern der Beschlag 1 nicht als Klemmprofil fir einen
erfindungsgemében LED-Streifen 2 verwendet wird. Hierfir weist
der leistenfdrmige Beschlag 1 eine Abfolge von Lochaufnahmen 6
auf, die in Langsrichtung des leistenfdrmigen Beschlages 1

angeordnet sind und Uber eine sich in L&ngsrichtung des
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Beschlages 1 erstreckende nutformige Aufnahme 7 miteinander
verbunden sind. Die nutfdrmige Aufnahme 7 weist zwel in
Langsrichtung des Basisteils 4 verlaufende Hinterschneidungen

7a, Tb auf und 6ffnet sich gegen die Befestigungsrichtung R.

Die Fig. 1 bis 3 zeigen ferner einen LED-Streifen 2, der in
die nutfdrmige Aufnahme 7 eingesetzt ist und in
Befestigungsrichtung R in die Aufnahme 7 eingedrickt wurde.
Der LED-Streifen 2 wird aus einem streifenfdrmigen
Kunststoffkdrper und einer Mehrzahl von in einer La&ngsachse L
des streifenformigen Kunststoffkorpers aufeinander folgend
angeordneter und im Kunststoffkdrper eingebetteter LEDs 3
(siehe Fig. 4a) gebildet. Der streifenférmige Kunststoffkdrper
weist ferner eine elektrische Kontaktierung fir die LEDs 3 zum
Anschluss an eine Stromversorgung auf, die an einer seiner
Enden aus dem Kunststoffkdrper ragt (in den Fig. 1-4 nicht
ersichtlich). Wie in der Fig. 4b gezeigt ist, weist der
Kunststoffkorper eine obere Deckflache 8, zwei in einer ersten
Querachse Q1 des Kunststoffkorpers voneinander beabstandete,
duBere Seitenfldchen 9a, 9 sowie eine in einer zweiten
Querachse Q2 des Kunststoffkdrpers von der Deckfldche 8
beabstandete untere Bodenfldche 10 auf. Die &duReren
Seitenflidchen 9a, 9b gehen dabeil jewelils iiber einen den
Querschnitt senkrecht zur Langsachse L parallel zur ersten
Querachse Ql erweiternden Wulst 1la, 1lb in die untere
Bodenfldche 10 tUber. Die LEDs 3 sind auf einem
streifenformigen Trager 12 angeordnet, der in dem von den
beiden Wulsten 1la, 11lb umgrenzten Wulstbereich des
Kunststoffkorpers eingebettet ist. Der Trager 12 dient dabei
der Fixierung der LEDs 3, wobei eine Mehrzahl an LEDs 3 in
Lédngsrichtung des Trédgers 12 entlang der L&ngsachse L
nebeneinander liegend angeordnet und liber eine elektrische
Kontaktierung miteinander verbunden sind. Die Ausfihrung der
LEDs 3 selbst sowie deren elektrische Kontaktierung mithilfe
zweier stromfihrender Kabel wird in herkdmmlicher Weise

vorgenommen.

Die erfindungsgemdBe Ausfihrung des LED-Streifens 2 ermdglicht

es, den LED-Streifen 2 direkt in die nutfdrmige Aufnahme 7 des
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leistenformigen Beschlages 1 einzusetzen, wobei die beiden in
Langsrichtung des Beschlages 1 verlaufenden Hinterschneidungen
7a, Tb jeweils einen Wulst 1la, 1lb des erfindungsgemdlien LED-
Streifens 2 aufnehmen. Der leistenfdrmige Beschlag 1, der in
herkdmmlicher Weise zur Befestigung von Haltestangen und
dergleichen zur Sicherung von Ladegut dient, wird somit als
Klemmprofil verwendet, in den der erfindungsgemdlbe LED-
Streifen 2 eingedrlickt werden kann, wobeil der Wulstbereich des
LED-Streifens 2 von den Hinterschneidungen 7a, 7b der
nutformigen Aufnahme 7 aufgenommen und der LED-Streifen 2 auf
diese Weise fixiert wird. Eine zusdtzliche Befestigung Uber
Verkleben oder Verschrauben kann dadurch unterbleiben, sodass
der LED-Streifen 2 im Rahmen einer Reparatur oder einer
Nachriistung rasch in vorhandene Beschldge 1 eingesetzt oder

aus ihnen entnommen werden kann.

Die Fig. 3 und 4 zeigen ferner eine mdgliche Ausfiihrung des
Kunststoffkorpers aus unterschiedlichen Kunststoffmaterialien,
wobeli ein erstes Kunststoffmaterial einen die &duReren
Seitenfldachen %a, 9b, die Wulste 1lla, 1lb und die Bodenfl&che
10 des Kunststoffkorpers bildenden Aulbenkdrper A bildet, und
ein zweites Kunststoffmaterial einen den Aubenkdrper A
ausfillenden und die Deckflidche 8 des Kunststoffkdrpers
bildenden Innenkérper B bildet. Der Aubenkdrper A weist dabei
innere Seitenfldchen auf, die jewells Uber einen den
Querschnitt des Kunststoffkdrpers parallel zur ersten
Querachse Q1 verengenden Vorsprung 13 in Innenfldchen des vom
AuBenkorper A gebildeten Wulstbereiches ilibergehen. Auf diese
Weise bildet der AuBenkdrper A in seinem Wulstbereich innere
Hinterschneidungen, in denen der Trdger 12 aufgenommen wird.
Diese Ausfiilhrung verbessert die Fixierung des Tragers 12
wahrend des Verflullens des Aublenkdrpers A mit dem zweiten
Kunststoffmaterial. Im Zuge der Herstellung des LED-Streifens
2 kann somit der streifenfdrmige Trdger 12 der LEDs 3 in den
Wulstbereich des AuBenkdrpers A eingelegt werden, bevor der
AuBenkorper A mit dem zweiten Kunststoffmaterial ausgegossen
wird, wobei der Trager 12 im Wulstbereich wdhrend des

Verfiillens des AuRenkorpers A sicher aufgenommen wird.
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Hinsichtlich der Kunststoffmaterialien wird vorgeschlagen,
dass es sich bei dem ersten Kunststoffmaterial um PVC handelt,
das gemdB der Ausfihrungsform der Fig. 1-4 intransparent ist.
Hinsichtlich des zweiten Kunststoffmaterials wird etwa
Polyurethan vorgeschlagen, das nach seiner Aushdrtung fir das

von den LEDs emittierte Licht transparent ist.

Wie der Fig. 1 entnommen werden kann, ist das Profil des
Basisteils 4 und der Seitenteile ba, 5b vorzugsweise so
gewdhlt, dass sich ein moglichst flacher Aufbau ergibt. Die
Deckfliache 8 des Kunststoffkdrpers schlieBt dabei vorzugsweise
mit einer oberen Oberfldche des Beschlages 1 bilindig ab. Das
von den LEDs 3 emittierte, sichtbare Licht tritt tUber die

Deckfliache 8 des LED-Streifens 2 in den Aubenraum aus.

Der LED-Streifen 2 kann im Zuge einer Reparatur oder
Nachristung einfach in die nutférmige Aufnahme 7 des
Beschlages 1 eingedriickt werden, oder der nutfdormigen Aufnahme
7 entnommen werden. Eine weitere Befestigung wie etwa Kleben
oder dergleichen kann entfallen. Somit wird ein mit einem LED-
Streifen 2 versehener Beschlag 1 bereit gestellt, der im Falle
einer Funktionsunfdhigkeit oder auch einer gewlnschten
Nachristung eine leichtere Austauschbarkeit oder Nachristung
eines leistenformigen Beschlages 1 flur Laderdume von

Nutzfahrzeugen mit LEDs 3 ermdglicht.
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Anspriiche:

1. LED~Streifen (2) flir leistenfdrmige Beschlage (1) zur
Befestigung in Laderdumen von Nutzfahrzeugen mit einem
streifenformigen Kunststoffkorper und einer Mehrzahl von
in einer Langsachse (L) des streifenformigen

Kunststoffkdrpers aufeinander folgend angeordneter und im

Kunststoffkdrper eingebetteter LEDs (3), sowie einer aus
dem Kunststoffkdrper ragenden elektrischen Kontaktierung
fir die LEDs (3) zum Anschluss an eine Stromversorgung,
wobei der Kunststoffkdrper eine obere Deckfldche (8),
zwel in eliner ersten Querachse (Q1) des Kunststoffkorpers
voneinander beabstandete, &duBere Seitenfldchen (9%a, 9b)
sowlie eine in einer zweilten Querachse (02) des
Kunststoffkdrpers von der Deckfldche (8) beabstandete
untere Bodenfldche (10) aufweist, dadurch gekennzeichnet,
dass die aduBeren Seitenflédchen (%a, 9b) jeweils tlber
einen den Querschnitt senkrecht zur Lidngsachse (L)
parallel zur ersten Querachse (Q1l) erweiternden Wulst
(11a, 11b) in die untere Bodenfldche (10) iibergehen, und
die LEDs (3) auf einem streifenfdrmigen Trager (12)
angeordnet sind, der in dem von den beiden Wulsten (1lla,
11b) umgrenzten Wulstbereich des Kunststoffkdrpers

eingebettet ist.

2. LED-Streifen (2) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass der Kunststoffkdrper aus einem ersten und einem
zweiten Kunststoffmaterial gebildet wird, wobei das erste
Kunststoffmaterial einen die &uBeren Seitenfldchen (9%a,
9b), die Wulste (1lla, 1lb) und die Bodenfldche (10) des
Kunststoffkdrpers bildenden Aubenkdrper (A) bildet, und

das zweite Kunststoffmaterial einen den Aubenkdrper (A)
ausfiillenden und die Deckfldche (8) des Kunststoffkdrpers
bildenden Innenkdrper (B) bildet.

3. LED-Streifen (2) nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet,
dass der AuBenkdrper (A) innere Seitenfldchen aufweist,
die jeweils Uber einen den Querschnitt senkrecht zur

Langsachse (L) parallel zur ersten Querachse (Q1)
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verengenden Vorsprung (13) in Innenfldchen des vom

AuBenkdrper (A) gebildeten Wulstbereiches ibergehen.

. LED-Streifen nach Anspruch 2 oder 3, dadurch
gekennzeichnet, dass es sich bei dem ersten

Kunststoffmaterial um PVC handelt.

. LED-Streifen nach einem der Anspriiche 2 bis 4, dadurch
gekennzeichnet, dass es sich bei dem zweiten

Kunststoffmaterial um Polyurethan handelt.

. LED-Streifen nach einem der Anspriche 1 bis 5, dadurch
gekennzeichnet, dass sich der Wulstbereich entlang der
zwelten Querachse (Q2) liber 50~75% der gesamten Abmessung

des Kunststoffkdrpers erstreckt.

. Leistenformiger Beschlag (1) zur Befestigung in
Laderadumen von Nutzfahrzeugen mit einem leistenfdrmigen
Basisteil (4), der mit einer sich in Liangsrichtung des
Basisteils (4) erstreckenden nutfdrmigen Aufnahme (7)
versehen ist, in die ein LED-Streifen (2) nach einem der
Anspriiche 1 bis 6 eingesetzt ist, wobei die nutférmige
Aufnahme (7) zwei in Langsrichtung des Basisteils (4)
verlaufende Hinterschneidungen (7a, 7b) aufweist, in
denen jeweils ein Wulst (1lla, 11b) des LED-Streifens (2)

nach einem der Anspriiche 1 bis 6 aufgenommen ist.
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