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Aminopikoliny: 2-amino-3-metylopirydyna i
2-amino-4-metylopirydyna, posiadajg znaczenie
technologiczne ze wzgledu na‘dzialanie znieczu-
lajgce oraz wysoka czynnos¢ analeptyczng i spa-
zmolityczng. W sposéb znany mozna je wytwa-
rzaé przez wprowadzanie grupy aminowej do
wlasciwej pikoliny: 3-metylopirydyny i 4-mety-
lopirydyny, np. dzialaniem amidku sodowego.
Gléwna trudno§¢ ich wytwarzania poiega mna
przygotowaniu zwigzkéw wyjsciowych, to jest
na wyosobnieniu czystych pikolin, ktére wyste-
puja w duzej ilosci we frakcji smoly pogazowej,
o temperaturze wrzenia 140 — 147°C. Jest to tak
zwana frakcja pikolinowa, ktéra obok wymie-
nionych dwéch pikolin zawiera 2,6-dwumetylo-
pirydyne zwang réwniez  2,6-lutydyng oraz
mniejsze iloéci innych skladnikéw. Rozdzial tej
frakcji na poszczegélne skladniki aczkolwiek o-
siggalny za pomocg roznych proceséw fizycz-
nych i chemicznych jest bardzo ucigzliwy, a

*) Wilasciciel patentu o§wiadezyl, iz twércg wy-
nalazku jest Pawel Nantka-Namirski,

wyosobnienie pojedynczych pikolin w znany
sposéb jest bardzo trudne i kosztowne,

Wynalazek dotyczy prostego sposobu wyosob-
nienia wymienionych aminopikolin w stanie
czystym.

Sposéb wedlug wynalazku polega na dziala-
niu amidkiem sodowym 'wprost na frakcje piko-
linowa smoly pogazowej. Pikoliny podlegaja
przy tym mono-aminowaniu, a lutydyna mie
bierze udzialu w reakcji. Po oddestylowaniu lu-
tydyny, ktéra odchodzi jako przedgon, otrzy-
muje sie frakcje aminopikolin przechodzaca w
granicach temperatury 200 — 250°C. Korzystniej-
sze jest stosowanie ciSnienia zmniejszonego np.
pod ciSnieniem 11 mm Hg mozna oddestyln-
wa¢ aminopikoliny w granicach temperatur
100 — 125°C. Otrzymana frakcja zawiera prak-
tycznie jedynie wymienione dwa sktadniki.
Dalszy jei rodzial wedlug’ wynalazku polega
na rozpuszczaniu na goraco w benzynie i ozie-
bieniu. Wéwczas wydzielajag sie obie aminopi-
koliny, jednakze 2-m;§no-4-metylopirydyna
wydziela sie w postaci krystalicznej, za§ 2-ami-



no-3-metylopirydyna w postaci oleistej. Pc od-
saczeniu aminopikoliny krystalicznej odpedza
sie¢ z przesgczu benzyn¢ i otrzymuje si¢ druga
aminopikoling. Postepujac wedlug wynalazku
otrzymuje sie obie aminopikoliny w stanie czy-
stym z sumaryczng wydajnoscia 70 — 80% W
przeliczeniu na pikoliny zawarte w surowej
frakcji pikolinowej smoly pogazowej.

Zabstrzeienie patentowe

Sposéb wytwarzania 2-amino-3-metylopirydy-
ny i 2-amino-4-metylopirydyny przez amino-
wanie odpowiednich pikolin amidkiem sodo-
wym, znamienny tym, ze dzialaniu amidku pod-
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daje sie frakcje pikolinows smoly pogazowe],
nastepnie z masy poreakcyjnej wydziela sie
przez destylacje, frakcje zawierajgcg jedynie
dwie aminopikoliny, t¢ frakcje rozpuszcza si¢ w
goracej benzynie, po ozigbieniu i wykrystali-
zowaniu i odsgczeniu 2-amino-4-metylopirydy-
ny, odpedza sie benzyne z przesgczu zawierajg-
cego 2-amino-3-metylopirydyne.
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