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SPRUHVORRICHTUNG ZUM VERSPRUHEN VON FLUSSIGKEIT, INSBESONDERE

KLARSPULFLUSSIGKEIT, BEI DER BEHANDLUNG VON SPULGUT IN EINER
INSBESONDERE GEWERBLICHEN SPULMASCHINE SOWIE SPULMASCHINE MIT EINER

SOLCHEN SPRUHVORRICHTUNG

(57) Die Erfindung betrifft eine Spriihvorrichtung (2;
2.1, 2.2, 2.3) zum Verspriihen von Flissigkeit (100),
insbesondere Klarspiilflissigkeit, bei der Behandlung
von Spllgut in einer insbesondere gewerblichen Splil-
maschine, wobei die Sprihvorrichtung (2; 2.1, 2.2, 2.3)
zumindest bereichsweise als Sprihrohr ausgefihrt ist
und wobei in einer Wandung des als Spriihrohr ausge-
fuhrten Bereichs (3) mindestens eine erste und mindes-
tens eine zweite Flissigkeits-Abgabedffnung (4, 5) aus-
gebildet sind, wobei sich eine erste Fllssigkeits-Abgabe-
offnung (4) bezlglich einer ersten Richtung (6) und eine
zur ersten FlUssigkeits-Abgabedffnung (4) direkt be-
nachbarte zweite Fllussigkeits-Abgabedtffnung (5) be-
zuglich einer zweiten Richtung (7) erstrecken, wobei
die zweite Richtung (7) derart verschieden von der ersten
Richtung (6) ist, dass sich die Richtungsvektoren der
ersten und der zweiten Richtung (6, 7) in einem von
der Mantelflache (8) des Sprihrohrs beabstandeten Be-
reich schneiden.
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Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft allgemein das
Fachgebiet des gewerblichen Spulens.

[0002] GemalR einem Aspekt betrifft die Erfindung ins-
besondere eine Spllmaschine, insbesondere Geschirr-
oder Utensilienspilmaschine, die insbesondere als
Transportspllmaschine ausgebildet ist, und welche sich
durch einen - im Vergleich zu herkdmmlichen Spilma-
schinen der gleichen Bauart - reduzierten Frischwasser-
verbrauch beim Betrieb der Maschine auszeichnet.
[0003] Allerdings ist die Erfindung nicht auf als Trans-
portspilmaschinen ausgefiihrte gewerbliche Spllma-
schinen beschrankt. Insbesondere ist es somit auch
denkbar, dass die optimierte Sprihvorrichtung zum Ver-
sprihen von Flussigkeit, insbesondere Klarspulflissig-
keit, bei Geschirr- oder Utensiliensplilmaschinen zum
Einsatz kommt, die als Programmautomat ausgebildet
ist, wie beispielsweise bei einer Haubenspilmaschine,
die eine mit einer Tur oder Haube verschlie3bare Be-
handlungskammer aufweist, in welcher insbesondere in
mindestens einem Spilkorb aufgenommenes Spiilgut
gemal einem vorab ausgewahlten oder festgelegten
Behandlungsprogramm behandelbar ist.

[0004] GemaR einem weiteren Aspekt der Erfindung
betrifft diese eine optimierte Spriihvorrichtung zum Ver-
sprihen von Flussigkeit, insbesondere Klarspulflissig-
keit, bei der Behandlung von Spiilgut in einer insbeson-
dere gewerblichen Spllmaschine, wobei die Sprihvor-
richtung dahingehend optimiert ist, dass durch die Ver-
wendung der erfindungsgemafRen Sprihvorrichtung ef-
fektiv der Frischwasserverbrauch beim Betrieb der Splil-
maschine reduziert werden kann. Dies liegt insbesonde-
re daran, dass die Sprihvorrichtung derart optimiert ist,
dass die Flissigkeit, insbesondere Klarspiilflissigkeit,
gezielt und mit feinen Trépfchen auf das zu behandelnde
und insbesondere klarzuspllende Spiilgut verspriihbar
ist.

[0005] Als gewerbliche Spulmaschinen finden unter
anderem Fronttirmaschinen, Korbdurchschubmaschi-
nen und Transportspllmaschinen Anwendung, wahrend
flr den privaten Gebrauch allgemein Untertischspilma-
schinen verwendet werden. Die Beschickung von Front-
tirmaschinen mit Geschirrkérben, in denen das Geschirr
gehalten wird, und die Entnahme der Geschirrkérbe aus
Fronttirmaschinen erfolgt von vorne. Bei Korbdurch-
schubmaschinen werden die mit schmutzigem Spulgut
beladenen Geschirrkdrbe von einer Zulaufseite manuell
in die Maschine geschoben und nach Beendigung des
Reinigungsprogramms von einer Auslaufseite aus der
Maschine manuell enthommen. Transportspilmaschi-
nen, die sich gegenuber den vorhergehend genannten
Spullmaschinentypen durch einen hohen Durchsatz an
Spllgut pro Zeiteinheit auszeichnen, weisen mindestens
eine, meist jedoch mehrere Behandlungszonen auf,
durch welche das Spulgut mit Hilfe einer Transportvor-
richtung automatisch transportiert wird.

[0006] Injeder Behandlungszone einer Transportsplil-
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maschine ist mindestens ein Behandlungsgang durch-
fuhrbar. Bei Transportspilmaschinen ist es allgemein
Ublich, in einer ersten Behandlungszone das Spulgut
von groben Verschmutzungen durch Spilen mit einer
Reinigerldsung zu reinigen, wahrend in einer nachfol-
genden Behandlungszone durch erneutes Spllen mit
einer Reinigerldésung eine grundliche Reinigung des
Spllguts erfolgt. Danach folgen mindestens eine, meist
zwei Spulzonen, in denen das Spllgut mit einer Klar-
spulerldsung bespriht wird, um das Spllgut restlos von
Schmutzpartikeln und Reinigerlésung klarzuspulen. Der
letzte Klarsplilgang wird allgemein bei Temperaturen von
80°C bis etwa 85°C durchgefiihrt, und zwar in der Regel
mit reinem Frischwasser oder mit Frischwasser, wel-
chem ggf. eine Klarspulerchemikalie zudosiert ist, bevor
das Spulgut dann in eine Trockenzone zum Trocknen
gefordert wird.

[0007] Gewerbliche Spilmaschinen der hierin bertick-
sichtigten Art bendtigen zum Reinigen bzw. Behandeln
von Spulgut insbesondere Wasser, Reiniger, Klarspuler
und Energie. Der Verbrauch von Reiniger und Klarspuler
ist proportional abhéngig vom Wasserverbrauch pro
Waschzyklus. Bei konstanter Wasserzulauftemperatur
gilt dies auch fir die Heizenergie, welche zur Erwdrmung
des Klarspulwassers bendtigt wird.

[0008] Die Entwicklung von Splilmaschinen und Spiil-
verfahren, insbesondere im gewerblichen Bereich, ist
heute mafgeblich durch die Zielsetzung einer Energie-
und Wassermengeneinsparung, die aus umwelttechni-
schen Grinden immer gréRere Bedeutung erlangt, ge-
pragt. Trotzdem soll, insbesondere bei gewerblichen
Spulmaschinen, der Durchsatz, also die gespulte Spul-
gutmenge pro Zeiteinheit, sowie die Spulqualitat nicht
verschlechtert werden. Auch werden die Arbeitsbedin-
gungen des Bedienpersonals einer Spilmaschine durch
austretende Dampfe/Wrasen im Bereich der Spllma-
schine erheblich beeintrachtigt, so dass auch in diesem
Bereich eine Verbesserung erstrebenswert ist.

[0009] DerErfindungliegtalso die Aufgabe zu Grunde,
eine verbesserte Spllmaschine, insbesondere Trans-
portspulmaschine der gattungsgemafRen Artanzugeben,
welche insbesondere - bei Aufrechterhaltung einer ho-
hen Spllqualitat - einen geringen Energie- und Wasser-
verbrauch aufweist, hinreichend produktiv ist und unter
Umwelt- und Arbeitsschutzgesichtspunkten bedenken-
los einsetzbar ist.

[0010] Die der Erfindung zu Grunde liegende Aufgabe
wird insbesondere durch eine Sprihvorrichtung gemaf
dem unabhangigen Patentanspruch 1 gelést, wobei vor-
teilhafte Weiterbildungen der erfindungsgemafen
Sprihvorrichtung in den abhangigen Anspriichen 2 bis
13 angegeben sind.

[0011] Die der Erfindung zu Grunde liegende Aufgabe
wird ferner durch ein Spulsystem gemafl dem nebenge-
ordneten Patentanspruch 14 gel6st.

[0012] Die Erfindung betrifft ferner eine Spulmaschine
gemal dem nebengeordneten Patentanspruch 15 24
gelost.
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[0013] Demgemal betrifft die Erfindung insbesondere
eine Sprihvorrichtung zum Verspriihen von Flissigkeit,
insbesondere Klarspulflissigkeit, bei der Behandlung

von Spulgut in einer insbesondere gewerblichen
Spullmaschine.
[0014] Dabei ist vorgesehen, dass die Sprihvorrich-

tung zumindest bereichsweise als Sprihrohr ausgefihrt
ist, wobei in einer Wandung des als Spriihrohr ausge-
fuhrten Bereichs mindestens eine erste Flissigkeits-Ab-
gabedffnung sowie mindestens eine zweite Flissigkeits-
Abgabedffnung ausgebildet sind. Die mindestens eine
erste Flussigkeits-Abgabedffnung unterscheidet sich
von der mindestens einen zweiten Flissigkeits-Abgabe-
6ffnung insbesondere im Hinblick auf die Strahlrichtung,
entlang welcher von den entsprechenden Flissigkeits-
Abgabedffnungen Flissigkeit verspriiht werden kann.
[0015] Soisterfindungsgemal vorgesehen, dass sich
eine erste Flussigkeits-Abgabedffnung bezlglich einer
ersten Richtung und eine zur ersten Flissigkeits-Abga-
bedffnung direkt benachbarte zweite Fllssigkeits-Abga-
bedffnung beziiglich einer zweiten Richtung erstrecken,
wobei die zweite Richtung derart verschieden von der
ersten Richtung ist, dass sich die Richtungsvektoren der
ersten und der zweiten Richtung, nachfolgend auch als
"erster Richtungsvektor" bzw. "zweiter Richtungsvektor"
genannt, in einem von der Mantelflache des Spruhrohrs
beabstandeten Bereich schneiden.

[0016] Mit anderen Worten, erfindungsgemal ist ins-
besondere vorgesehen, dass Uber eine erste Flussig-
keits-Abgabedffnung und eine unmittelbar benachbart
zur zweiten Flussigkeits-Abgabe6ffnung des Spruhrohrs
entsprechende Sprihstrahlen abgegeben werden, wel-
che sich in einem von dem Spriihrohr beabstandeten
Zerstaubungsbereich schneiden. Dadurch kann ein zu-
mindest teilweises Zerstauben der Uber die Flussigkeits-
Abgabedffnungen abgegebenen Sprihstrahlen erzielt
werden.

[0017] Unterdem hierin verwendeten Begriff "Zerstau-
ben" ist allgemein das Zerteilen einer Flissigkeit in feine
Tropfen zu verstehen.

[0018] Dadurch, dass sich der erste und der zweite
Richtungsvektor der ersten Flissigkeits-Abgabedffnung
und der unmittelbar hierzu benachbarten zweiten Flis-
sigkeits-Abgabedffnung schneiden, ist somit eine Zer-
stdubung und das Erzeugen von extrem feinen Tropfen
maoglich. Dies wiederum fiihrt zu einer effizienten Benet-
zung des zu behandelnden Spiilguts, infolgedessen die
pro Zeiteinheit insgesamt zu verspriihende Flissigkeits-
menge bei gleicher Reinigungsqualitat reduziert werden
kann.

[0019] GemaR Realisierungen der erfindungsgema-
Ren Sprihvorrichtung ist vorgesehen, dass in der Wan-
dung des als Spriihrohr ausgefiihrten Bereichs eine Viel-
zahl von ersten Flissigkeits-Abgabedffnungen und/oder
eine Vielzahl von zweiten Flissigkeits-Abgabed&ffnungen
ausgebildet sind/ist, wobei die jeweiligen Richtungsvek-
toren der Richtungen, beziiglich welcher die ersten un-
d/oder zweiten Flissigkeits-Abgabedffnungen ausge-
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richtet sind, in einer gemeinsamen Ebene liegen.
[0020] Auf diese Weise ist mit Hilfe der Flissigkeits-
Abgabedffnungen eine breite, linienférmige Beaufschla-
gung des zu behandelnden Spllguts mdglich, zusam-
men mit der Erzeugung von extrem feinen Tropfen.
[0021] Beibevorzugten Ausfiihrungsbeispielen der er-
findungsgemaRen Sprihvorrichtung ist vorgesehen,
dass ein zwischen dem zweiten Richtungsvektor und
einer die zweite Flissigkeits-Abgabedffnung und/oder
die zur zweiten Flissigkeits-Abgabedffnung unmittelbar
benachbarte erste Flissigkeits-Abgabedffnung schnei-
dend und mit Bezug auf die Mantelflache des als Sprih-
rohr ausgefiihrten Bereichs senkrechten Linie aufge-
spannter Winkel 40° bis 80°, vorzugsweise 60° bis 75°
und noch bevorzugter etwa 70° betragt.

[0022] Bei diesen Winkelwerten ist eine besonders
effiziente Beaufschlagung des zu behandelnden Spiil-
guts auch in beispielsweise aufgrund von Spllschatten
unzugéanglichen Bereichen mdglich.

[0023] Selbstverstandlich sind aber auch andere Win-
kelbereiche denkbar.

[0024] Gemal bevorzugten Realisierungen der erfin-
dungsgemalfien Spriihvorrichtung ist vorgesehen, dass
eine Vielzahl von ersten Flissigkeits-Abgabed&ffnungen
nebeneinander entlang einer Reihe angeordnet ist, wo-
bei unmittelbar benachbart einer ersten und/oder letzten
Flussigkeits-Abgabedffnung des als Sprihrohr ausge-
fuhrten Bereichs eine zweite FlUssigkeits-Abgabedff-
nung vorgesehen ist.

[0025] Bei dieser Ausfiihrungsvariante wird nur mit
Hilfe der auRersten Flissigkeits-Abgabedffnungen eine
Flussigkeitszerstdubung bewirkt.

[0026] Diese Ausfiihrungsvariante zeichnet sich ins-
besondere dadurch aus, dass die pro Zeiteinheit von den
auRersten Flussigkeits-Abgabedffnungen abgegebene
Flussigkeit gezielt von der Seitenwand der Behandlungs-
kammer oder Behandlungszone der Spllmaschine nach
innen in Richtung Zentrum der Behandlungskammer
oder Behandlungszone gerichtet wird, um so die pro
Zeiteinheit mit Hilfe der dufReren FlUssigkeits-Abgabeoff-
nungen abgegebene Flussigkeitsmenge moglichst effi-
zient nutzen zu kdénnen. Dies fiihrt zu weiteren Einspa-
rungen beim Frischwasserverbrauch.

[0027] Insbesondere ist bei der erfindungsgemalen
Spriihvorrichtung vorgesehen, dass die mindestens eine
erste Flissigkeits-Abgabedffnung derartin der Wandung
des als Sprihrohr ausgefiihrten Bereichs ausgebildet ist,
dass die erste Richtung, beziiglich welcher sich die erste
Flussigkeits-Abgabeoffnung erstreckt, zumindest im
Wesentlichen orthogonal zur Mantelflache des Sprih-
rohrs verlauft.

[0028] Mit anderen Worten, die erste Flissigkeits-Ab-
gabedffnung ist so ausgerichtet, wie dies bei herkdmm-
lichen aus dem Stand der Technik bekannten Sprih-
rohren fir insbesondere gewerbliche Spllmaschinen
der Fall ist.

[0029] Grundsatzlich sollten alle Flissigkeits-Abga-
bedffnungen zumindest des als Sprihrohr ausgefiihrten
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Bereichs der Spriihvorrichtung entlang einer geradlini-
gen Strecke in der Wandung des als Sprihrohr ausge-
fihrten Bereichs ausgebildet sein, um so eine breite und
linienférmige Beaufschlagung des Spulguts zu ermégli-
chen.

[0030] GemalR bevorzugten Realisierungen der erfin-
dungsgemalfien Sprihvorrichtung ist die mindestens ei-
ne zweite Flissigkeits-Abgabedffnung in einem in der
Wandung des Spruhrohrs ausgefiihrten zurtickspringen-
den Bereich ausgebildet. Dieser zuriickspringende Be-
reich kann - wenn das Sprihrohr aus Metall (Blech)
besteht - auf einfache Weise durch Umformen in die
Wandung des als Sprihrohr ausgefiihrten Bereichs ein-
gebracht werden.

[0031] In diesem Zusammenhang bietet es sich an,
dass der zuriickspringende Bereich mindestens einen -
im Hinblick auf die Langserstreckungsrichtung des als
Spruhrohr ausgefiihrten Bereichs - schrag verlaufenden
Wandbereich aufweist, wobei die mindestens eine zwei-
te Flissigkeits-Abgabedffnung in dem schrag verlaufen-
den Wandbereich ausgebildet ist. Uber diesen schrag
verlaufenden Wandbereich kann somit die Ausrichtung
und Auslenkung der zweiten Flissigkeits-Abgabeoff-
nung eingestellt werden.

[0032] GemalR Realisierungen insbesondere der zu-
letzt genannten Ausflhrungsform ist vorgesehen, dass
in einer Draufsicht auf den in der Wandung des Spriih-
rohrs ausgefiihrten zuriickspringenden Bereich der zu-
rickspringende Bereich zumindest annahernd tropfen-
férmig in Form einer einseitig zulaufenden Kugel ausge-
bildetist, wobei die zweite Flussigkeits-Abgabedffnungin
dem einseitig zulaufenden Bereich des mindestens an-
nahernd tropfenférmigen Bereichs ausgebildet ist.
[0033] Diese Formgebung hat den Vorteil, dass - ob-
wohl die zweite Flissigkeits-Abgabedffnung in einem in
der Wandung des Spriihrohrs ausgefiihrten zurticksprin-
genden Bereich ausgebildet ist - der Flussigkeitsstrahl
ohne Behinderung und Ablenkung durch Wandteile des
Spruhrohrs verspriht werden kann.

[0034] Um pro Zeiteinheit eine hinreichende Menge an
Flissigkeit je FlUssigkeits-Abgabedtffnung abgeben zu
kdénnen, sollten die Flissigkeits-Abgabedffnungen je-
weils einen Durchmesser zwischen 5,0 mm bis 15,0
mm und vorzugsweise zwischen 8,0 mm und 12,0 mm
und noch bevorzugter zwischen 9,0 mm und 11,0 mm
aufweisen. Selbstverstandlich kommen hier aber auch
andere Dimensionen in Frage.

[0035] Grundsatzlich ist es denkbar, dass die Flissig-
keits-Abgabedffnungen derart in der Wandung des als
Sprihrohr ausgefihrten Bereichs eingebracht sind, dass
durch die Formgebung der Flissigkeits-Abgabedffnun-
gen bereits ein Diiseneffekt erzielt wird.

[0036] Allerdings istes von Vorteil, dass insbesondere
auswechselbare Diisen zum Einsatz kommen. Zu die-
sem Zweck ist gemaR Ausfiihrungsvarianten der Erfin-
dung vorgesehen, dass von vorzugsweise jeder in der
Wandung des als Sprihrohr ausgefiihrten Bereichs aus-
gebildeten FliUssigkeits-Abgabedffnung ein Disenein-
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satz vorzugsweise austausch- oder auswechselbar ein
Diseneinsatz aufgenommen ist.

[0037] In diesem Zusammenhang bieten sich bei-
spielsweise Dlseneinsatze aus einem weichelastischen
Material an, welche unter Ausnutzung der elastischen
Eigenschaft des Materials einen relativ einfachen Aus-
tausch der Diseneinsatze ermoglichen, da die Disen-
einsatze nur in die Flissigkeits-Abgabedffnung des
Spriihrohrs hineingedriickt werden mussen.

[0038] Allerdings sind auch Diseneinséatze aus einem
anderen Material denkbar, da die weichelastische Aus-
bildung der Diseneinsatze ggf. auch dazu fihrt, dass
diese relativ schnell abnutzen und entsprechend haufig
ausgetauscht werden mussen, um eine moglichst gleich-
mafige Verteilung der zu versprihenden Flussigkeit
garantieren zu kénnen.

[0039] Die in den Flussigkeits-Abgabetffnungen auf-
genommenen Diseneinsatze sind insbesondere derart
ausgefiihrt und derart in den Flussigkeits-Abgabe6&ffnun-
gen aufgenommen, dass mit Hilfe der in den Flussigkeits-
Abgabedffnungen aufgenommenen Diseneinsatze ins-
gesamt eine linienférmige Flissigkeitsbeaufschlagung
des zu behandelnden Spulguts erfolgt.

[0040] Hierzu bietet es sich beispielsweise an, dass
der Diuseneinsatz als ein Flachstrahl-Diiseneinsatz und
insbesondere als ein Schlitzdliseneinsatz ausgefiihrt ist.
[0041] Um eine mdglichst breite Auffacherung der von
den vorzugsweise seitlichen zweiten Flissigkeits-Abga-
bedffnungen aufgenommenen Diseneinsatze zu er-
mdglichen, sollten diese vorzugsweise so ausgebildet
sein, dass diese einen Strahlwinkel von mindestens 60°,
vorzugsweise von mindestens 70° und noch bevorzugter
von etwa 80° ermdglichen.

[0042] Der als Sprihrohr ausgefiihrte Bereich der
Spruhvorrichtung ist vorzugsweise zumindest im We-
sentlichen geradlinig ausgefuhrt.

[0043] Insbesondereindiesem Zusammenhang bietet
es sich an, dass die Spriihvorrichtung mindestens einen
Rohrbereich oder Rohrabschnitt aufweist, welcher ohne
Flussigkeits-Abgabedffnungen ausgefiihrt und ausgebil-
det ist, vorzugsweise lI6sbar mit dem als Spriihrohr aus-
gefuhrten Bereich (welcher entsprechende Flissigkeits-
Abgabedffnungen aufweist), strdomungsmaRig verbun-
den zu werden/zu sein.

[0044] Der mindestens eine Rohrbereich kann bei-
spielsweise Uber einen Winkelbereich oder Winkelab-
schnitt mit dem als Spruhrohr ausgefiihrten Bereich ver-
bunden sein. Auf diese Weise ist es beispielsweise denk-
bar, in einer Klarspllzone der Spiilmaschine das Spulgut
von der Seite, aber auch von oben und/oder unten mit
Klarsplflissigkeit zu bespriihen, wobei - in Transport-
richtung des Spllguts gesehen - die entsprechenden als
Spruhrohr ausgefiihrten Bereiche versetzt zueinander
angeordnet sind.

[0045] Durchdie effiziente Zerstaubung und die erziel-
bare breite, linienférmige Beaufschlagung des Spiuilguts
mit Hilfe der erfindungsgemafen Spriihvorrichtung ist es
moglich, dass die Spruhvorrichtung - im Hinblick auf
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einen Maschinenrahmen der insbesondere gewerbli-
chen Spilmaschine - ortsfest angeordnet ist.

[0046] GemaR einem Aspekt der Erfindung ist die ins-
besondere gewerbliche Spilmaschine als Transport-
spulmaschine ausgeflhrt, welche mehrere in Reihe hin-
tereinander geschaltete Behandlungszonen und eine
Transportvorrichtung aufweist, mit welcher das in den
Behandlungszonen der Transportsplilmaschine zu be-
handelnde Splilgut durch die Behandlungszonenin einer
Transportrichtung transportierbar ist.

[0047] Indiesem Zusammenhang bietet es sich insbe-
sondere an, dass die erfindungsgemafe Sprihvorrich-
tung zumindest teil- oder bereichsweise in mindestens
einer Behandlungszone derart vorgesehen ist, dass die
von der Sprihvorrichtung abzugebende oder abgege-
bene Flussigkeit zumindestim Wesentlichen linienférmig
senkrecht oder zumindest im Wesentlichen senkrecht
zur Transportrichtung abgegeben wird oder abgebbar ist.
[0048] GemalR Realisierungen der erfindungsgema-
Ren Sprihvorrichtung ist vorgesehen, dass diese einen
Einlass aufweist, Uber den die zu verspriihende Flissig-
keit dem als Sprihrohr ausgefiihrten Bereich der Sprih-
vorrichtung zufiihrbar ist, wobei die Spriihvorrichtung
einen - in Strémungsrichtung der dem als Spruhrohr
ausgefiihrten Bereich zugefiihrten Flissigkeit - gegen-
Uberliegenden Auslass aufweist, welcher (ber einen
vorzugsweise entfernbaren Stopfen fluiddicht abge-
schlossen oder abschlielbar ist. Durch die Verwendung
eines entfernbaren Stopfens ist beispielsweise zum Zwe-
cke einer Reinigung oder Wartung die Sprihvorrichtung
mit FlUssigkeit durchspllbar.

[0049] Die Erfindung betrifft ferner eine Spiilmaschine,
welche insbesondere als gewerbliche Spullmaschine
ausgefiihrt und mindestens eine Behandlungskammer
oder Behandlungszone aufweist, in welcher Spiilgut be-
handelbar ist, wobei in der mindestens einen Behand-
lungskammer oder Behandlungszone der Spiilmaschine
zumindest teil- oder bereichsweise ein Wasch- oder Klar-
spllsystem mit einer Spriihvorrichtung der zuvor ge-
nannten erfindungsgemafen Art vorgesehen ist.
[0050] In diesem Zusammenhang bietet es sich an,
dass die insbesondere gewerbliche Spllmaschine als
Transportspllmaschine ausgefihrt ist, welche mehrere
in Reihe hintereinander geschaltete Behandlungszonen
und eine Transportvorrichtung aufweist.

[0051] Nachfolgend wird unter Bezugnahme auf die
beiliegenden Zeichnungen eine exemplarische Ausfiih-
rungsform der Erfindung naher beschrieben.

[0052] Es zeigen:

FIG.1 schematisch eine exemplarische Ausfiih-
rungsform des erfindungsgemafRen Sprih-
systems, welches drei pneumatisch miteinan-
der verbundene Sprihvorrichtungen der erfin-
dungsgemafien Art aufweist;

schematisch das Sprihbild, welches sich
durch die zweiten (duf3eren) Flissigkeits-Ab-
gabedffnungen der unteren Spriihvorrichtung
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des Spriihsystems gemal FIG. 1 ergibt;
schematisch und in einer isometrischen An-
sicht die bei dem Spriuhsystem gemal FIG.
1 zum Einsatz kommende obere Spriihvor-
richtung;

schematisch und in einer Seitenansicht die
Spriuhvorrichtung gemaf FIG. 3;
schematisch und in einer Seitenansicht die
Sprihvorrichtung geman FIG. 3;
schematisch und in einer isometrischen Ex-
plosionsansicht die bei dem Sprihsystem
gemal FIG. 1 zum Einsatz kommende seitli-
che Spriihvorrichtung, tiber welche die untere
Spriuhvorrichtung gemaf FIG. 3 mit der obe-
ren Sprihvorrichtung gemat FIG. 8 pneuma-
tisch verbunden ist;

schematisch und in einer Seitenansicht die
Spruhvorrichtung gemaf FIG. 6;
schematisch und in einer isometrischen An-
sicht die obere Spruhvorrichtung des Spruh-
systems gemaR FIG. 1; und

schematisch und in einer Seitenansicht die
Spruhvorrichtung gemaf FIG. 8.

FIG. 3

FIG. 4
FIG. 5

FIG. 6

FIG. 7

FIG. 8

FIG.9

[0053] Dasin FIG. 1 schematisch gezeigte Spriihsys-
tem 1 eignet sich insbesondere fiir den Einsatz in einer
Spllzone, insbesondere Klarsplilzone, einer Bandtran-
sportspulmaschine und dient zum Versprihen von Flis-
sigkeit 100, insbesondere Klarspulflissigkeit, bei der
Behandlung von Spulgut in der Spulmaschine.

[0054] Das Sprihsystem 1 weist mehrere pneuma-
tisch miteinander verbundene Spriihvorrichtungen 2;
2.1,2.2,2.3 auf.

[0055] Hierzu zahlt insbesondere eine untere Spriih-
vorrichtung 2; 2.1, die im Einzelnen in FIG. 3 bis FIG. 5
gezeigt ist, eine seitliche Sprihvorrichtung 2; 2.2, die
insbesondere in FIG. 6 und FIG. 7 gezeigt ist, sowie eine
obere Spruhvorrichtung 2; 2.3, die in FIG. 8 und FIG. 9
gezeigt ist.

[0056] Zusatzlich ist der Darstellung in FIG. 1 zu ent-
nehmen, dass die exemplarische Ausfiihrungsform des
dort gezeigten Spriihsystems einen weiteren seitlichen
Spruharm aufweist, welcher hier jedoch als eine her-
kémmliche Spruhvorrichtung ausgefihrt ist.

[0057] Eine solche herkdmmliche Spriihvorrichtung ist
beispielsweise aus der DE 10 2004 030 010 A1 (vgl. FIG.
7 der DE 10 2004 030 010 A1) bekannt.

[0058] Insgesamt weist das in FIG. 1 schematisch ge-
zeigte Sprihsystem 1 eine im Wesentlichen rahmenfor-
mige Konfiguration auf, mit welcher das durch diese
rahmenférmige Konstruktion transportierte Spuilgut von
allen Seiten mit Flussigkeit 100, insbesondere Klarspil-
flissigkeit, beaufschlagbar ist.

[0059] Dieerfindungsgemafen Sprithvorrichtungen 2;
2.1, 2.2, 2.3, die bei dem Spriihsystem 1 gemaR FIG. 1
zum Einsatz kommen, weisen jeweils erste und zweite
Flussigkeits-Abgabedffnungen 4, 5 auf.

[0060] Dabei sind die ersten Flissigkeits-Abgabeoff-
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nungen 4 derart in der Wandung 8 eines als Spriihrohr
ausgefihrten Bereichs 3 der Spruhvorrichtung 2; 2.1,
2.2, 2.3 ausgebildet, dass sich die ersten Flussigkeits-
Abgabedffnungen 4 beziiglich einer ersten Richtung 6
erstrecken. Hierbei handelt es sich um eine Richtung, die
zumindest im Wesentlichen orthogonal zur Mantelflache
8 des Spriihrohrs 3 verlauft.

[0061] Jede erfindungsgemafRe Sprihvorrichtung 2;
2.1, 2.2, 2.3 des Sprihsystems 1 gemaR FIG. 1 weist
ferner seitliche zweite Flissigkeits-Abgabedffnungen 5
auf.

[0062] Die zweiten Flissigkeits-Abgabedffnungen 5
erstrecken sich in einer zweiten Richtung 7, welche ver-
schieden von der ersten Richtung 6 ist. Dabei ist vorge-
sehen, dass sich die Richtungsvektoren der ersten und
derzweiten Richtung 6, 7 in einem von der Mantelflache 8
des Sprihrohrs 3 beabstandeten Bereich schneiden.
[0063] Mit anderen Worten und wie es insbesondere
dem Sprihbild gemaf FIG. 2 entnommen werden kann,
sind die seitlichen zweiten Flissigkeits-Abgabedffnun-
gen 5 derart schrag angeordnet, dass der von den zwei-
ten Flussigkeits-Abgabedffnungen 5 abgegebene Flis-
sigkeitsstrahl in Richtung der Mitte des von dem Splil-
system 1 gemaR FIG. 1 zumindest teilweise umschlos-
senen Bereichs geneigt sind.

[0064] Der Darstellung beispielsweise in FIG. 3 bis
FIG. 5ist zu entnehmen, dass zumindest bei der unteren
Sprihvorrichtung 2; 2.1 eine Vielzahl von ersten Flus-
sigkeits-Abgabedffnungen 4 vorgesehen ist, wobei die
ersten Flissigkeits-Abgabedffnungen 4 nebeneinander
entlang einer Reihe angeordnet sind.

[0065] Im &uferen Bereich des als Spriuhrohr ausge-
fuhrten Bereichs 3 der Sprihvorrichtung 2; 2.1 ist jeweils
eine zweite Flussigkeits-Abgabedffnung 5 vorgesehen.
Auch die zweiten Flissigkeits-Abgabedffnungen 5 sind
entlang der Reihe angeordnet, entlang welcher die ers-
ten Flussigkeits-Abgabedffnungen 4 nebeneinander an-
geordnet sind.

[0066] Ferner ist den Darstellungen insbesondere in
FIG. 3 bis FIG. 5 zu entnehmen, dass bei der dort ge-
zeigten Sprihvorrichtung 2; 2.1 die zweiten Flussigkeits-
Abgabedffnungen 5 jeweils in einem in der Wandung 8
des Sprihrohrs ausgefiihrten zuriickspringenden Be-
reich 9 ausgebildet sind.

[0067] Der FIG. 4 ist zu entnehmen, dass der zurtick-
springende Bereich 9 einen - im Hinblick auf die Langs-
erstreckungsrichtung des als Sprihrohr ausgefiihrten
Bereichs 3 - schrag verlaufenden Wandbereich 10 auf-
weist, wobei die jeweiligen zweiten Fllssigkeits-Abga-
beodffnungen 5in dem schrag verlaufenden Wandbereich
10 eines jeden zurtickspringenden Bereichs 9 ausge-
bildet sind.

[0068] Der Draufsicht gemaf FIG. 5 istzu entnehmen,
dass in einer Draufsicht auf den in der Wandung 8 des
Sprihrohrs 3 ausgefiihrten zurlickspringenden Bereich
9 der zurtckspringende Bereich 9 zumindest annahernd
tropfenférmig in Form einer einseitig zulaufenden Kugel
ausgebildet ist, wobei die zweite Flissigkeits-Abgabe-
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offnung 5 in dem einseitig zulaufenden Bereich des
zumindest annahernd tropfenférmigen Bereichs ausge-
bildet ist.

[0069] Im Einzelnen ist der Seitenansicht gemaf FIG.
4 zu entnehmen, dass der in der Wandung 8 des Sprih-
rohrs 3 ausgeflhrte zurlickspringende Bereich 9 eine
erste Seitenflache 10 aufweist, welche mit Bezug zur
Mantelflache 8 des als Spriihrohr ausgefiihrten Bereichs
3 schrag nach innen verlauft, und eine zweite Seiten-
flache 11 aufweist, welche kiirzer als die erste Seiten-
fliche 10 ist und einen Endbereich der ersten Seiten-
flache 10 mit der Auflenmantelflache 8 des als Spruhrohr
ausgefiihrten Bereichs 3 verbindet.

[0070] Dabei ist die zweite Flissigkeits-Abgabeoff-
nung 5 jeweils in der ersten Seitenflache 10 eines jeden
inder Wandung 8 des Spriihrohrs 3 ausgeflihrten zuriick-
springenden Bereichs 9 ausgebildet.

[0071] Der isometrischen Explosionsdarstellung
gemal FIG. 6 kann enthommen werden, dass von jeder
in der Wandung 8 des als Sprihrohr ausgefiihrten Be-
reichs 3 ausgebildeten Flissigkeits-Abgabedffnung 4, 5
ein Duseneinsatz 12 vorzugsweise austausch- oder aus-
wechselbar aufgenommen ist.

[0072] Dabeikann der Diseneinsatz 12 insbesondere
zumindest teil- oder bereichsweise in die entsprechende
Flussigkeits-Abgabedffnung eingepresst sein.

[0073] Die in den Flussigkeits-Abgabetffnungen 4, 5
einer jeden Sprihvorrichtung 2; 2.1, 2.2, 2.3 aufgenom-
menen Diseneinsatze 12 sind insbesondere derart aus-
gefuhrt und derart in den Flissigkeits-Abgabedffnungen
4, 5 aufgenommen, dass mit Hilfe der in den Fliissigkeits-
Abgabedffnungen 4, 5 aufgenommenen Duseneinsatze
12 insgesamt eine linienformige Flissigkeitsbeaufschla-
gung des zu behandelnden Spiilguts erfolgt.

[0074] Hierbei bietet es sich an, dass der Diisenein-
satz 12 als ein Flachstrahl-Diseneinsatz 12 und insbe-
sondere als ein Schlitzdiseneinsatz ausgefihrt ist.
[0075] Dem Sprihmuster gemag FIG. 2 kann entnom-
men werden, dass zumindest der in den zweiten Flis-
sigkeits-Abgabedffnungen 5 jeweils aufgenommene Di-
seneinsatz 12 ausgebildet ist, einen Strahlwinkel von
vorzugsweise etwa 80° zu ermdglichen.

[0076] Die seitliche und obere Spriihvorrichtung 2; 2.2,
2.3 gemal FIG. 6 und FIG. 7 bzw. FIG. 8 und FIG. 9
unterscheiden sich von der unteren Sprihvorrichtung 2;
2.1gemaR FIG. 3 bis FIG. 5 insbesondere dadurch, dass
bei diesen Spriihvorrichtungen 2; 2.2, 2.3 ferner mindes-
tens ein Rohrbereich 13 zum Einsatz kommt, welcher
Uber einen Winkelbereich oder Winkelabschnitt 14 mit
dem als Spriihrohr ausgefiihrten Bereich 3 verbunden
ist.

[0077] Die Erfindung ist nicht auf die in den Zeichnun-
gen gezeigte exemplarische Ausfihrungsform be-
schrankt, sondern ergibt sich aus einer Zusammenschau
samtlicher hierin offenbarter Merkmale.
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Bezugszeichenliste

[0078]

1 Spriihsystem

2;21,22,2.3 Sprihvorrichtung

3 als Sprihrohr ausgefiihrter Be-
reich/Sprihrohr

4 erste Flissigkeits-Abgabedffnung

5 zweite Flissigkeits-Abgabedffnung

6 erster Richtungsvektor/erste Rich-
tung

7 zweiter Richtungsvektor/zweite Rich-
tung

8 Mantelflache/Wandung des als
Sprihrohr ausgefiihrten Bereichs/des
Sprihrohrs
zurlickspringender Bereich

10 erste Seitenflache des zuricksprin-
genden Bereichs

11 zweite Seitenflache des zurlicksprin-
genden Bereichs

12 Duseneinsatz

13 Rohrbereich

14 Winkelbereich

15 Stopfen

16 Verbindungsbereich

100  Flussigkeit 100

Patentanspriiche

1. Sprihvorrichtung (2; 2.1, 2.2, 2.3) zum Verspriihen

von Flussigkeit (100), insbesondere Klarsplflissig-
keit, bei der Behandlung von Spiilgut in einer insbe-
sondere gewerblichen Spilmaschine, wobei die
Spruhvorrichtung (2; 2.1, 2.2, 2.3) zumindest be-
reichsweise als Sprihrohr ausgefihrt ist und wobei
in einer Wandung des als Spriihrohr ausgefiihrten
Bereichs (3) mindestens eine erste und mindestens
eine zweite Flussigkeits-Abgabedffnung (4, 5) aus-
gebildet sind, wobei sich eine erste Flussigkeits-
Abgabedffnung (4) bezlglich einer ersten Richtung
(6) und eine zur ersten Flissigkeits-Abgabedffnung
(4) direkt benachbarte zweite Flissigkeits-Abgabe-
offnung (5) beztiglich einer zweiten Richtung (7) er-
strecken, wobei die zweite Richtung (7) derart ver-
schieden von der ersten Richtung (6) ist, dass sich
die Richtungsvektoren der ersten und der zweiten
Richtung (6, 7) in einem von der Mantelflache (8) des
Sprihrohrs beabstandeten Bereich schneiden.

Sprihvorrichtung (2; 2.1, 2.2, 2.3) nach Anspruch 1,

wobei in der Wandung des als Spriihrohr aus-
gefiihrten Bereichs (3) eine Vielzahl von ersten
Flissigkeits-Abgabedffnungen (4) und/oder ei-
ne Vielzahl von zweiten Fllssigkeits-Abgabe6ff-
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nungen (5) ausgebildet sind/ist, wobei die jewei-
ligen Richtungsvektoren der Richtungen (6, 7),
bezliglich welcher die ersten und/oder zweiten
Flussigkeits-Abgabedffnungen (4, 5) ausgerich-
tet sind, in einer gemeinsamen Ebene liegen,
wobei vorzugsweise ein zwischen dem zweiten
Richtungsvektor (7) und einer die zweite Flus-
sigkeits-Abgabedffnung (5) und/oder die zur
zweiten Flissigkeits-Abgabedffnung (5) unmit-
telbar benachbarte erste Flussigkeits-Abgabe-
offnung (4) schneidenden und mit Bezug auf die
Mantelflache (8) des als Sprihrohr ausgefihr-
ten Bereichs (3) senkrechten Linie aufgespann-
ter Winkel 40° bis 80°, vorzugsweise 60° bis 75°
und noch bevorzugter etwa 70° betragt.

Sprihvorrichtung (2; 2.1, 2.2, 2.3) nach Anspruch 1
oder 2,

wobei eine Vielzahl von ersten Flissigkeits-Abga-
bedffnungen (4) nebeneinander entlang einer Reihe
angeordnet sind, und wobei unmittelbar benachbart
einer in der Reihe ersten und/oder letzten ersten
Flussigkeits-Abgabedffnung (4) des als Sprihrohr
ausgefiihrten Bereichs (3) eine zweite Flissigkeits-
Abgabedffnung (5) vorgesehen ist.

Spriihvorrichtung (2; 2.1, 2.2, 2.3) nach einem der
Anspriiche 1 bis 3, wobei die mindestens eine erste
Flussigkeits-Abgabedffnung (4) derart in der Wan-
dung des als Spriihrohr ausgefiihrten Bereichs (3)
ausgebildet ist, dass die erste Richtung (6), bezlg-
lich welcher sich die erste Flissigkeits-Abgabedff-
nung (4) erstreckt, zumindest im Wesentlichen or-
thogonal zur Mantelflache (8) des Spruhrohrs ver-
lauft.

Sprihvorrichtung (2; 2.1, 2.2, 2.3) nach einem der
Anspriche 1 bis 4, wobei die Flussigkeits-Abga-
bedffnungen (4, 5) entlang einer geradlinigen Stre-
cke in der Wandung des als Spriihrohr ausgefiihrten
Bereichs (3) ausgebildet sind.

Sprihvorrichtung (2; 2.1, 2.2, 2.3) nach einem der
Anspriche 1 bis 5, wobei die mindestens eine zweite
Flissigkeits-Abgabedffnung (5) in einemin der Wan-
dung des Spriihrohrs ausgefihrten zurlickspringen-
den Bereich (9) ausgebildet ist.

Spriihvorrichtung (2; 2.1, 2.2, 2.3) nach Anspruch 6,

wobei der zurlickspringende Bereich (9) min-
destens einen - im Hinblick auf die Langserstre-
ckungsrichtung des als Spriihrohr ausgefiihrten
Bereichs (3) - schrag verlaufenden Wandbe-
reich (10) aufweist, wobei die mindestens eine
zweite Flussigkeits-Abgabedffnung (5) in dem
schrag verlaufenden Wandbereich (10) ausge-
bildet ist; und oder
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wobei in einer Draufsicht auf den in der Wan-
dungdes Spriihrohrs ausgefiihrten zuriicksprin-
genden Bereich (9) der zurlickspringende Be-
reich (9) zumindest annahernd tropfenférmig in
Form einer einseitig zulaufenden Kugel ausge-
bildetist, wobei die zweite Flissigkeits-Abgabe-
6ffnung (5) in dem einseitig zulaufenden Bereich
des zumindest anndhernd tropfenformigen Be-
reichs ausgebildet ist; und/oder

wobei in einer Querschnittsansicht der in der
Wandung des Sprihrohrs ausgefiihrte zurtick-
springende Bereich (9) eine erste Seitenflache
(10) aufweist, welche mit Bezug zur Mantelfla-
che (8) des als Sprihrohr ausgefiihrten Be-
reichs (3) schrag nach innen verlauft, und eine
zweite Seitenflache (11) aufweist, welche kirzer
als die erste Seitenflache (10) ist und einen
Endbereich der ersten Seitenflache (10) mit
der AuBenmantelflache (8) des als Spriihrohr
ausgeflhrten Bereichs (3) verbindet, wobei die
zweite Flissigkeits-Abgabedffnung (5) in der
ersten Seitenflache (10) ausgebildet ist.

Sprihvorrichtung (2; 2.1, 2.2, 2.3) nach einem der
Anspriiche 1 bis 7, wobei die Flissigkeits-Abga-
beodffnungen (4, 5) jeweils einen Durchmesser zwi-
schen 5,0 mm bis 15,0 mm und vorzugsweise zwi-
schen 8,0 mm und 12,0 mm und noch bevorzugter
zwischen 9,0 mm und 11,0 mm aufweisen.

Sprihvorrichtung (2; 2.1, 2.2, 2.3) nach einem der
Anspriche 1 bis 8, wobei von vorzugsweise jeder in
der Wandung (8) des als Sprihrohr ausgefiihrten
Bereichs (3) ausgebildeten Flissigkeits-Abgabedff-
nung (4, 5) ein Diseneinsatz (12) vorzugsweise
austausch- oder auswechselbar aufgenommen ist.

10. Sprihvorrichtung (2; 2.1, 2.2, 2.3) nach Anspruch 9,

wobei der Duseneinsatz (12) zumindest teil-
oder bereichsweise in die entsprechende Flis-
sigkeits-Abgabedffnung (4, 5) gepresst ist; un-
d/oder

wobei die in den Flissigkeits-Abgabedffnungen
(4, 5) aufgenommenen Diiseneinsatze (12) der-
art ausgeftihrt und derart in den Flissigkeits-
Abgabedffnungen (4, 5) aufgenommen sind,
dass mit Hilfe derin den Flissigkeits-Abgabeoff-
nungen (4, 5) aufgenommenen Dulseneinsatze
(12)insgesamt eine zumindestim Wesentlichen
linienférmige Flissigkeitsbeaufschlagung des
zu behandelnden Spulguts erfolgt; und/oder
wobeider Duseneinsatz (12) als ein Flachstrahl-
Diiseneinsatz und insbesondere als ein Schlitz-
diseneinsatz ausgefiihrt ist; und/oder

wobei zumindest der in der mindestens einen
zweiten Flussigkeits-Abgabedffnung (5) aufge-
nommene Diseneinsatz (12) ausgebildet ist,
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1.

12.

13.

einen Strahlwinkel von mindestens 60°, vor-
zugsweise von mindestens 70° und noch bevor-
zugter von etwa 80° zu ermdglichen.

Spruhvorrichtung (2; 2.1, 2.2, 2.3) nach einem der
Anspriche 1 bis 10, wobei der als Spriihrohr aus-
gefuhrte Bereich (3) zumindestim Wesentlichen ge-
radlinig ausgefihrt ist.

Sprihvorrichtung (2; 2.1, 2.2, 2.3) nach einem der
Anspriche 1 bis 11,

wobei die Spruhvorrichtung (2; 2.1, 2.2, 2.3)
mindestens einen Rohrbereich oder Rohrab-
schnitt (13) aufweist, welcher ohne Flissig-
keits-Abgabedffnungen (4, 5) ausgefihrt und
ausgebildet ist, vorzugsweise I6sbar mit dem
als Sprihrohr ausgefiihrten Bereich (3) stro-
mungsmafig verbunden zu werden/zu sein,
wobei der mindestens eine Rohrbereich oder
Rohrabschnitt (13) vorzugsweise Uber einen
Winkelbereich oder Winkelabschnitt (14) mit
dem als Spriihrohr ausgefiihrten Bereich (3)
verbunden ist.

Spriihvorrichtung (2; 2.1, 2.2, 2.3) nach einem der
Anspriiche 1 bis 12, wobei die Spriihvorrichtung (2;
2.1, 2.2, 2.3) - im Hinblick auf einen Maschinenrah-
men der insbesondere gewerblichen Spulmaschine
- ortsfest angeordnet ist; und/oder

wobei die insbesondere gewerbliche Spilma-
schine als Transportspilmaschine ausgefihrt
ist, welche mehrere in Reihe hintereinander ge-
schaltete Behandlungszonen und eine Trans-
portvorrichtung aufweist, mit welcher das in den
Behandlungszonen der Transportspilmaschi-
ne zu behandelnde Spulgut durch die Behand-
lungszonen in einer Transportrichtung transpor-
tierbar ist, wobei die Spriuhvorrichtung (2; 2.1,
2.2, 2.3) zumindest teil- oder bereichsweise in
mindestens einer Behandlungszone derart vor-
gesehen ist, dass die von der Spriihvorrichtung
(2; 2.1, 2.2, 2.3) abzugebende oder abgege-
bene Flussigkeit (100) zumindest im Wesent-
lichen linienférmig senkrecht oder zumindestim
Wesentlichen senkrecht zur Transportrichtung
abgegeben wird oder abgebbar ist; und/oder

wobei die Spruhvorrichtung (2; 2.1, 2.2, 2.3)
einen Einlass aufweist, Giber den die zu verspri-
hende Flussigkeit (100) dem als Spriihrohr aus-
gefuhrten Bereich (3) der Sprihvorrichtung (2;
2.1,2.2,2.3) zuflhrbar ist, und wobei die Sprih-
vorrichtung (2; 2.1, 2.2, 2.3) einen - in Stro-
mungsrichtung der dem als Sprihrohr ausge-
fuhrten Bereich (3) zugefiihrten Flissigkeit
(100) - gegeniiberliegenden Auslass aufweist,
welcher Uiber einen vorzugsweise entfernbaren



14.

15.

15 EP 4 537 731 A1

Stopfen (15) fluiddicht abgeschlossen oder ab-
schliellbar ist.

Spruhsystem (1) zum Verspriihen von Flissigkeit
(100), insbesondere Klarspulflissigkeit, bei der Be-
handlung von Spllgut in einer insbesondere ge-
werblichen Spulmaschine, wobei das Spriihsystem
(1) mehrere Sprihvorrichtungen (2; 2.1, 2.2, 2.3)
nach einem der Anspriiche 1 bis 13 aufweist, wobei
die jeweiligen als Spriihrohr ausgefiihrten Bereiche
(3) der Sprihvorrichtungen (2; 2.1, 2.2, 2.3) Uber
mindestens einen insbesondere winkelig ausgefihr-
ten Verbindungsbereich (16) miteinander in Fluid-
verbindung stehen.

Spulmaschine, welche insbesondere als gewerbli-
che Spulmaschine ausgeflihrt und mindestens eine
Behandlungskammer oder Behandlungszone auf-
weist, in welcher Spllgut behandelbar ist, wobei in
der mindestens einen Behandlungskammer oder
Behandlungszone der Spiilmaschine zumindest teil-
oder bereichsweise ein Wasch- oder Klarspulsystem
mit mindestens einer Sprihvorrichtung (2; 2.1, 2.2,
2.3) nach einem der Anspriche 1 bis 13 oder mit
einem Sprihsystem (1) nach Anspruch 14 vorge-
sehen ist,

wobei die insbesondere gewerbliche Spiilmaschine
vorzugsweise als Transportspllmaschine ausge-
fuhrt ist, welche mehrere in Reihe hintereinander
geschaltete Behandlungszonen und eine Transport-
vorrichtung aufweist, mitwelcher das in den Behand-
lungszonen der Transportspilmaschine zu behan-
delnde Spiilgut durch die Behandlungszonen in ei-
ner Transportrichtung transportierbar ist, wobei die
Spruhvorrichtung (2; 2.1, 2.2, 2.3) zumindest teil-
oder bereichsweise in mindestens einer Behand-
lungszone derart vorgesehen ist, dass die von der
Sprihvorrichtung (2; 2.1, 2.2, 2.3) abzugebende
oder abgegebene Flissigkeit (100) zumindest im
Wesentlichen linienférmig senkrecht oder zumin-
dest im Wesentlichen senkrecht zur Transportrich-
tung abgegeben wird oder abgebbar ist.
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