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(57) Abstract: The subject matter of the present invention is a method and a device for producing an adhesive tape (1). First a material
web (2) comprising a carrier tape material is supplied from an unwinding unit (3). The supplied material web (2) is subsequently
provided on at least one surface with at least one adhesive strip (4) in a coating unit (6). The material web (2) provided with the adhesive
strip (4) is then cut into at least two longitudinal strips with the aid of a cutting device (10) and made up into individual adhesive tapes
(1). According to the invention, a sensor (8, 9) scanning the material web is used to align the material web (2) and/or the cutting device
(10) in the transverse direction (Q) in such a way that a longitudinal cut (S) respectively produced with the aid of the cutting device
(10) is introduced in an exact position into the material web (2).
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(57) Zusammenfassung: Gegenstand der vorliegenden Erfindung ist ein Verfahren und eine Einrichtung zur Herstellung eines Klebe-
bandes (1). Dabei wird zunichst eine Materialbahn (2) aus einem Trigerbandmaterial von einer Abwickeleinheit (3) zugefiihrt. Die
zugefiihrte Materialbahn (2) wird anschliefend an zumindest einer Oberflache in einer Beschichtungseinheit (6) mit wenigstens einem
Klebstoffstreifen (4) ausgeriistet. Die mit dem Klebstoffstreifen (4) ausgeriistete Materialbahn (2) wird nachfolgend mithilfe einer
Schneideinrichtung (10) in zumindest zwei Langsstreifen geschnitten und zu einzelnen Klebebéndern (1) konfektioniert. Erfindungs-
gemih wird die Materialbahn (2) und/oder die Schneideinrichtung (10) mithilfe eines die Materialbahn abtastenden Sensors (8, 9) in
Querrichtung (Q) so ausgerichtet, dass ein jeweils mithilfe der Schneideinrichtung (10) erzeugter Langsschnitt (S) positionsgenau in
die Materialbahn (2) eingebracht wird.
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