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Srodek do smarowania wewnetrznych powierzchni wlewnic
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Wynalazek dotyczy Srodka do smarowania we-
wnetrznych powierzchni wlewnic przy odlewaniu
wlewk6w, w celu zabezpieczenia przed przywiera-
niem stali do powierzchni wlewnicy i poprawie-
nia jako$ci powierzchni wlewka. Wynalazek jest
szczegblnie przydatny w procesie syfonowego roz-
lewanija stali.

Znane sg do smarowania wewnetrznych pe-
wierzchni wlewnic przy syfonowym odiewaniu
wlewkéw proszkowe S$Srodki sporzadzane ze spe-
cjalnie przygotowywanych materialéw jak mielona
cegla lub materialy szamotowe, cement, ziemia
okrzemkowa i zawierajace sode dla obnizenia tem-
peratury topliwoéci. Mieszanki te sg bardzo higro-
skopijne i kosztowne.

Znana jest réwniez mieszanka sporzadzona z gra-
fitu i pylu kotlowego. Z powodu duzej zawarto$ci
grafitu mieszanka ta jest kosztowna i nieprzydatna
przy odlewaniu stali jako§ciowych. Wlewki odle-
wane we wlewnicach smarowanych tg mieszankg
nie sg pozbawione catkowicie wad powierzchnio-
wych.

Celem wynalazku jest unikmiecie niedogodnoéci
jakie posiadajg znane $rodki zwlaszcza wysoka cena
skladnik6w, trudnosci wstepnego przygotowania
skladnik6w — rozdrabnianie, mielenie oraz unik-
nigcie szkodliwego wplywu na stal duzych ilo$ci
grafitu. Celem wynalazku jest rowniez poprawienie
jako$ci powierzchni odlewanych wlewkéw. Powyz-
sze cele mozna osiggngé przez zastosowanie substan-
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cji wedlug wynalazku. Srodek ten stanowi pyl po-
karbidowy z dodatkiem pyilu dymnicowego i grafitu.

Pyl pokarbidowy osadza sie w mostkach odga-
zowania oraz w przewodach odprowadzajacych gaz
z lukowych piecow elektrycznych do produkceji
karbidu i jest dotychczas jako odpad produkcyjny
wywozony na haldy. Pyl pokarbidowy sklada sie
glownie z tlenké6w zasadowych MgO i CaO oraz
niskotopliwych tlenkéw K,0 i NayO. 6 do 8% pytu
stanowig wolne metale i okolo 1%/ karbid. Pyt po-
karbidowy jest drobnoziarnisty — 80°% ziarn ma
wielko$é ponizej 10 u. :

W celu otrzymania $rodka o korzystnych wlasci-
wosciach smarujgcych i izolacyjnych sporzadza sie
mieszanke pylu pokarbidowego, pylu dymmicowego
oraz grafitu lub sadzy. Udzial pylu pokarbidowego
wynosi 30—60°, pylu dymnicowego 30—60°0 oraz
grafitu lub sadzy 5—30%.

Mieszanke te wsypuje sie do wlewnicy na lustro
stali w momencie ukazania sie jej na dnie wlew-
nicy. W zetknieciu z plynnym metalem mieszanka
topi sie tworzac warstwe plynnego zuzla, ktéry
doskonale chroni powierzchnie metalu przed wutle-
nieniem i smaruje cienkg warstwg wewnetrzng po-
wierzchnie wlewnicy na jej styku z metalem. Po-
nadto wszelkiego rodzaju wtracenia niemetaliczne
wydostajace sie na skutek cyrkulacji z glebi plyn-
nego wlewka na powierzchnie, przylepiajq sie do
warstwy zuzla i igczag z nim. W ten sposébb Zuzel
spelnia role rafinacyjng.
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Ponad warstwa zuzla utrzymuje sie czg$é nie
stopionej substancji wedlug wynalazku, ktéra sta-
nowi warstwe izolacji cieplnej skutecznie chronigc
powierzchnie wlewka przed wypromieniowaniem
ciepla zaréwno w czasie odlewania jak i krzepnie-
cia wlewka. Dodatkowsa ochrone powierzchni stali
przed utlenianiem atmosferycznym stanowi gazowa
warstwa acetylenu, ktory powstaje z rozpadu kar-
bidu.

W =zalezno$ci od przeznaczenia Srodka do odle-
wania réznych gatunké6w stali oraz w zaleznoSci
od kosztow substancji sporzgdza sie mieszanki
o réznych udzialach procentowych poszczegblnych
skladnikéw. C

Ponizej podano przyklady stosowanych mieszanek
z ktébrych zawartoSci- poszeczegbélnych skladnikéw
stanowig~ procentowy udzial czeSci wagowych.

Przyktad I

Pyl pokarbidowy 60%/0

Pyl dymnicowy 35%

Grafit 5%
Przyktad II

Py! pokarbidowy 300/

Pyl dymnicowy 45%

Sadza 25%
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Przyktad III
Pyl pokarbidowy 45,
Py! dymnicowy 40%
Grafit 15%,

Stosujac $rodek o skladzie jak w przykladzie IIT
przy odlewaniu stali weglowych sposobem syfono-
wym uzyskuje sie wlewki o gladkiej powierzchni
nie wymagajgcej czyszczenia. )

Srodek wedlug wynalazku, dzieki zastosowaniu
do jego sporzadzania pylu pokarbidowego — pro-
duktu odpadowego jest bardzo latwy do uzyskania
i ekonomiczny. Posiada on wlasnoéci izolacyjne,
co eliminuje konieczno§¢ stosowania specjalnych
proszk6bw izolacyjnych do zasypywania glowy
wlewka dla otrzymania korzystnego ukladu jamy
usadowej. Srodek skutecznie chroni powierzchnie
wlewka przed utlenianiem i speinia role czynnika
rafinujgcego metal. Stosowanie §rodka wediug
wynalazku w procesie odlewania zapewnia otrzy-
manie wlewké6w o powierzchni gladkiej i pozba-
wionej wad.

Zastrzezenie patentowe

Srodek do smarowania wewmetrznych powierz-
chni wlewnic, skladajgcy sie z pylu dymnicowego
i grafitu znamienny tym, ze stanowi go sucha mie-
szanina zawierajgca pyl! pokarbidowy w ilofci
30—60"/s czeéci wagowych. ' '
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