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Tiivistelmda - Sammandrag

Harso- tai kudosaineeseen perustuva peitekerrosmateriaali

on toiselta puolelta varustettu pidllystyksells, jonka

koostumus on: 70-94 paino-% jauhemaista, epiorgaanista ai-~

netta ja 6-30 paino-% sideainetta. SitA on tarkoitus kiyttis
jatkuvatoimisessa levynvalmistuslaitoksessa kummaltakin puo-
lelta peitekerroksilla varustettujen, nestemiisisti 1ihtSai-

neosista koostuvien, levyjen, kuten polyuretaani-kovavaahto-

levyjen ja kipsilevyjen, valmistamiseksi.

Ett flor- eller vivbaserat beliggningsskiktmaterial &r pf

ena sidan fdrsett med en belliggning av 70-94 vikt-% av ett

pulverformat, oorganiskt material och 6-30 vikt-% av ett
bindemedel. Det &r avsett att anvindas i en kontinuerlig

skivtillverkningsanlsiggning f&r att framstilla pd b&da sidor

med beldggningar fdrsedda skivor av vitskeformade utgfng-

skomponenter, sdsom polyuretan-h&rdskumskivor och gipsskivor.



10

15

20

25

30

81391

Harso- tai kudosaineeseen perustuva peitekerrosmateriaali -

Flor- eller vivbaserat beldggningsskiktmaterial

Témd keksintd koskee harso- tai kudosaineeseen perustuvaa
peitekerrosmateriaalia kummaltakin puolelta peitekerroksilla
varustettujen, nestemdisisti vast. nestettd sisdltdvistd 1ih-
tSaineosista koostuvien, erityisesti kipsilevyjen ja polyure-
taani(PU)—kovavaahtomuovilevyjen valmistamiseksi ja n&diden

kdyttdmistd jatkuvatoimisessa levynvalmistuslaitoksessa.

Kummaltakin puolelta peitekerroksilla varustettuja levyji,
kuten kipsilevyiji ja vaahtomuovilevyjéd, jotka ovat vaahdotet-
tua polystyreenid, polyuretaania tai karbamidi-formaldehydi-
hartsia, kdytetdsn suuressa miairin rakenne-elementteini, ku-
ten kattoelementteini ja lampd- ja askeldinieristdmiseksi se-

kd mybs pakkausmateriaalina.

Nditd materiaaleja valmistetaan tini pdivdnd hyvin suuressa
mdarin jatkuvatoimisissa, nk. levylaitoksissa, joissa vaahdo-
tus tapahtuu kiertdvien levyhihnojen v&1illd, jolloin ydin-
materiaalin muodostus vast. sen vaahdottaminen nestemdisista
aineosista, kuten esimerkiksi polyuretaanivaahdosta, tapahtuu
nditd kiertidvii levyhihnoja vastaan. Kiinniliimautumisen es-
tdmiseksi ndihin kiert#viin levyhihnoihin sijoitetaan paperi-
kerroksia kosketukseen yld- ja alapuolisen kiert#vin levyhih-
nan kanssa, jotka kiert#vit niiden mukana. Nidmi kerrokset yh-
distyvit ydinmateriaaliin, siis esimerkiksi polyuretaanivaah-
toon ja jdtetddn sen piille molemminpuolisina peitekerroksina
koska t&lld tavalla valmistetun levyn stabiliteetti ja lujuus
kasvaa ja myds pinnan laatu paranee. Aikaisemmin on jo ehdo-
tettu harso- tai kudosraitojen kadyttimisti peitekerrosmateri-
aaleina, kuten kudos- tai harsoainetta selluloosakuiduista,
polyesterikuiduista ja erityisesti, palamattomuutensa vuoksi,
lasikuituharsoa tai -kudosta. Eris toinen t&dllaisten harso-
tai kudospeitekerrosten etu on se, ettd ydinmateriaali, kuten
polyuretaanivaahto, voi tunkeutua niissi oleviin vdlitiloihin,

mikd turvaa hyvin kiinnityksen ydinmateriaalin ja peitekerros-
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materiaalin v&#lilli. Liitos ydinmateriaalin ja paperia tai
kalvoa olevan peitekerrosmateriaalin vidlilld on aina ollut
ongelmallinen. Tdstd huolimatta harso- ja kudosaineet eivat
ole voineet lyddd itsensd ldpi peitekerrosmateriaalina koska
nestemidiset aineosat valuvat harso- tai kudosaineessa olevien
vilitilojen 1l&pi ja jdlleen johtavat kiinnittymiseen levyhih-
noihin. Tdllaisia nestemdisid tai nestetta sisdltdvid 1lahto-
aineosia kidytetddn erityisesti PU-kovavaahtojen, mutta myods
karbamidi-formaldehydivaahtomateriaalien valmistuksen yhtey-
dessd, joissa ldhtdaineet reagoivat kemiallisesti tai sitou-
tuvat, ja kipsilevyjen valmistuksen vhteydessd, jotka sitoutu-

vat hydraulisesti.

Tit4d epdkohtaa on jo yritetty poistaa siten, ettd harso- tai
kudosaineet on pddllystetty polyetyleenilld tai bitumilla,
jolloin viimeksimainitussa tapauksessa, jotta peitekerrosta
ylipd&dtédnsd voitaisiin kisitelld, sille levitettiin hiekkaa.
Epdkohtana ndiden tunnettujen aineiden kohdalla on kuitenkin
se, ettid sekd polvetyleeni ettd myds bitumi tunkeutuvat hyvin
voimakkaasti harso- tai kudosaineeseen, jonka vuoksi sen
avoin rakenne tukkeutuu ja liitos harso- tai kudosaineen ja
levyn ytimen muodostavan materiaalin vidlilld siis tulee riit-
tamittomidksi. PU-kovavaahtolevyjen kohdalla, joiden pohjalta
keksint®i seuraavassa selitetddn, on eris toinen epdkohta se,
ettd kumpikin aine palaa helposti, minkd seurauksena peite-
kerroksilla varustetun PU-kovavaahtolevyn paloturvallisuus-

ominaisuudet ovat erittdin huonot.

Tastd syystd on olemassa pakottava tekninen tarve saada ai-
kaan peitekerrosmateriaali, jolla ei ole edelldesitettyja
epdkohtia, jonka avulla on mahdollista jatkuvatoimisesti
valmistaa levyji nestemdisista lihtdaineosista ilman etta
nimi ldpidisevdt harso- tai kudosaineen ja liimautuvat kiinni
levynvalmistuslaitoksen levyihin tai hihnoihin. Tdllaisen
peitekerrosmateriaalin pitdisi lisdksi paloturvallisuudel-

taan vastata rakennusaineryhmdd B2 tai B1, mahdollisuuden
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mukaan jopa rakennusaineryhmii A2. Sen pitdisi lis&ksi kes-
tdad kuumaa bitumia niin, etti peitekerros usein tapahtuvan

bitumilla p&&llystidmisen vyhteydessd, esimerkiksi tasakattoi-
sessa talossa, ei vahingoidu eiki esiinny mitddn rakkuloiden
muodostumista, so. osittaista peitekerroksen ja PU-kovavaah-

don toisistaan eroamista.

Tdm& tehtdvd ratkaistaan peitekerrosmateriaalin avulla, jolla
on patenttivaatimuksien tunnusmerkit ja joka on tunnettu sii-
td, ettd harso- tai kudosaine toiselta puolelta on varustettu
pddllystykselld, jonka koostumus on 80 - 94 paino-% jauhemais-
ta epdorgaanista ainetta ja 6 - 20 paino-% sideainetta, jol-
loin jauhemaisen ep#dorgaanisen aineen osuus pddllystemassasta

sopivimmin on jopa 80 - 94 paino-% kokonaispdidllystyksesti.

Julkaisussa DE~0S 31 20 342 on tosin huono syttyvyys tavoit-
teena jo esitetty eristekappale, jossa on lasikuituharsoai-
netta oleva ulkovaippa joka on varustettu pddllystyksellsd,
joka koostuu ainakin yhdesti metallioksidista, kuten alumiini-
hydroksidista ja/tai antimonioksidista, ja muovisekapolymeraa-
teista. Keksinndn yhteydessi asetettuja, edelld esitettyja
vaatimuksia ei t&midn julkaisun esittamilli teknisilld ratkai-
suilla voida t&yttdd eiki siti mySskddn voida pitdid ldhells
keksint&d. Metallioksidin osuus kuivatusta massasta on 50 - 70
paino-%, jolloin p&&llystysmassa levitetiin lasikuituharsoai-
neella tahnamaisena ja vaahdotettuna, jonka jidlkeen se kuiva-
taan sdteilyld&mmén avulla. Tdllainen pddllystysmassa tdyttds
tosin asetetun vaatimuksen huonon syttyvyyden osalta mutta

ei kuitenkaan ratkaise asetettua tehtdvii. Kun epdorgaanisen
aineen pitoisuus on 50 - 70 paino-% on kysymyksessd kuiva-ai-
nepitoisuus joka on tavanomainen levitys- ja pddllystysmassois-
sa. Keksinndn tarkoitusperdi varten nimi tavanomaiset pddllys-
tysmassat, joiden sideaine- ja nestepitoisuus ovat korkeat,
eivdt sovellu siitd syystd, ettid neste ja sideaine l&dpdisevit
harso- tai kudosaineen ja johtavat pelittyyn liimautumiseen

jatkuvatoimisen levylaitoksen levyhihnoihin. Poistettavan
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nesteen huomattava miidrid johtaa kuivausprosessin aikana li-
siksi rakkuloiden muodostumiseen ja kutistumiseen eikd paal-

lystys kuivu halkeamatta.

Erids edullinen menetelmid peitekerrosmateriaalin valmistami-
seksi kdsittdd tdstd syystd pddllystysmassan kdyttédmisen,
jonka kuiva-ainepitoisuus on hyvin korkea, sopivimmin 70 -

80 paino-%. Tdm& pddllystys voidaan ylldattivdd kylld vield
levittii raakelilaitteella. Se kuivataan tarkoituksenmukaises-
ti kuumalla kiertoilmalla ja muodostaa moitteettoman sulije-
tun paidllystyksen ilman rakkuloita, kutistumista tai halkea-

mia.

Keksinndn mukaisen peitekerrosmateriaalin etu on se, ettd
epidtavallisen korkean epdorgaanisen aineen osuuden vuoksi
harso- tai kudosaine ei ldpdise nestemiisii ldhtdaineosia,
jonka vuoksi harso- vast. kudosaineen takapinnan avoin raken-
ne sdilyy mikd takaa peitekerrosmateriaalin hyvédn kiinnitty-
misen levyn ydinmateriaaliin mydhemmin tapahtuvan muotoilun

vast. vaahdotuksen aikana.

Epdorgaanisen aineen suuri osuus saa lisiksi aikaan sen, ettad
td114 peitekerrosmateriaalilla varustettu PU-kovavaahtorata
kestdi kuumaa, esimerkiksi 1800C bitumia, peitekerros ei tu-
houdu eiki rakkuloita muodostu peitekerroksen ja PU-kovavaah-
don vilille. Tamin lisdksi on syttyvyys huonompi epdorgaani-
sen aineen korkean osuuden vuoksi aikaisempiin materiaaleihin

verrattuna.

Sideaineina tulevat kysymykseen sellaiset epdorgaanisiin ai-
neisiin perustuvat, kuten vesilasi, kuten myds orgaanisiin,
kuten muoviin perustuvat. Koska peitekerros vesilasia side-
aineena kdytettdessd tulee melko hauraaksi on tdl1din suosi-
teltavaa sekoittaa siihen muoviin perustuvia sideaineita.
Epdorgaanisilla sideaineilla on se etu, ettd syttyvyys niiden

vuoksi edelleen huononee.
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Muoviin perustuvia sideaineita kdytetddn sopivimmin muovidis-
persioina, joiden kuiva-~ainepitoisuus on 35 - 70 paino-%. Ky-
symykseen tulee erityisesti polyvinyylikloridi ja polyvinyli-
deenikloridi, joilla on se etu, ettd niiden syttyvyys on huo-
no, ja vinyyliasetaatin ja maleiinihapon ja akryylihapon ko-
ja terpolymeraatteija. Erityisen sopivia niiden hyvien side-
aineominaisuuksiensa vuoksi epdorgaanisiin pddllystysaineosiin
verrattuina ovat styreeni-butadieeni-sekapolymeraatit ja ak-
ryylihapon vast. metakryylihapon polymeraatit vast. sekapoly-
meraatit. Kdytetyn muovidispersion miiri riippuu jonkin verran
kuiva-ainepitoisuudesta, jolloin pddllystyksen kuivattamiseksi
tarvittavan energiamdirdn pitdmiseksi mahdollisimman alhaise~
na kdytetddn dispersioita, joiden kuiva-ainepitoisuus on mah-

dollisimman suuri.

Epdorgaaniseksi aineeksi sopivat mit& erilaisimmat jauhemai-
set aineet, erityisesti sellaiset mineraaliin perustuvat, ku-
ten silikaatit, savet mm. Helpon saatavuutensa vuoksi ja téds-
td johtuvan hintakehityksen vuoksi on kalsiumkarbonaatti

Osoittautunut erityisen sopivaksi.

Parempien arvojen saavuttamiseksi palamiskdyttdytymisen osal-
ta on epdorgaanisena aineena erityisen suositeltava aluminium-
hydroksidi tai aluminiumoksidihydraatti, jonka avulla voidaan

saavuttaa syttyvyysaste A2.

Taloudellisuuden sdilyttdmiseksi koostuu epdorgaaninen aine
pddllystystd varten erididssi keksinndn sopivassa rakennemuodos-
sa seoksesta, jossa on 10 - 90 paino-% kalsiumkarbonaattia

ja 90 - 50 paino-% aluminiumhydroksidia tai aluminiumoksidi-
hydraattia. T&118in peitekerrosmateriaali ja silld pddllystet-
ty PU-kovavaahtolevy kestdi tulta siti paremmin mitd suurempi

aluminiumhydroksidin tai aluminiumoksidihydraatin osuus on.

Pddllystykseen lisitdidn tarkoituksenmukaisesti vield tiettyjd

mddrid orgaanista tai mineraalista vdriainetta levyjen jaka-
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miseksi eri laatuluokkiin, esimerkiksi paloturvallisuuden
mukaan. Peitemateriaalin ldpikuultavuuden poistamiseksi ja
usein kellertdvin PU-kovavaahdon lipiloistamisen estdmiseksi
on peitemateriaalin virittiminen noella osoittautunut sopivim-

maksi, koska tdllsin jo pienet midrat peittdvat.

Erityisia kdyttotarkoituksia varten, erityisesti silloin, kun

halutaan valkoinen peitekerrosmateriaali ja sen yhteyteen val-
koinen PU-kovavaahtolevy vast. kipsilevy, titaanioksidijauheen
1isiiminen aina 5 paino-%:iin asti, epdorgaanisen aineen ko-

konaismiddristd laskettuna, osoittautunut sopivimmaksi.

pPeitekerrosmateriaalia varten kaytetyn harso- tai kudosaineen
pintapaino on tarkoituksenmukaisesti 35 - 350 g/m2, sopivimmin
40 - 150 g/m2 ja padllystyksen levityspainot ovat tarkoituk-
senmukaisesti 150 - 450 g/mz, jolloin n&md painot hyvin suu-
ressa midrin riippuvat kdyttdtarkoituksesta, yvdinmateriaalin
paksuudesta ja muista tekijoistd. Hyvdksi harso- ja kudosai-
neeksi on osoittautunut erityisesti lasikuituharso vast.
-kudos, koska se ei pala. Orgaaniseen aineeseen perustuvana
harso- tai kudosaineena kdytetddn sopivimmin selluloosaan
perustuvaa ainetta. Hyvien lujuusominaisuuksiensa vuoksi kay-
tetddn sopivimmin polyesterikuituharsoa. Kipsilevyjd varten
tarkoitetuissa peitekerrosmateriaaleissa kiytetddn tarkoituk-
senmukaisesti sekd harso- ettd myds hilakudosta yhdessd kos-
ka kipsilevyjen murtumisherkkyyttd tédmén takia voidaan alen-
taa huomattavasti. Harso- ja hilakudoksen yhteiskdyton vuoksi
voidaan yleisesti huomattavasti parantaa pitkittdis- ja poi-

kittaislujuutta.

Keksinndn mukaista peitekerrosmateriaali kdytetddn erityises-
ti kummaltakin puolelta peitekerroksilla varustettujen levy-
jen valmistamiseksi jatkuvatoimisessa levynvalmistuslaitok—
sessa, jossa on yld- ja alahihna. Se sopii tietenkin myos
peiteliimausmateriaaliksi, jolloin esimerkiksi vaahdotetusta

polystyreenikappaleesta leikattuja polystyreenivaahtolevyjé
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Jédlkeenpdin liimataan sen p#ille, jolloin pddllystdmdtdn har-
so- tal kudosainepinta myds t&dssi tapauksessa takaa hyvdn 1ii-
toksen peitekerrosmateriaalin ja ydinmateriaalin valilli pei-

teliimausmateriaalin kautta.

Seuraavassa keksintd esitetddn ldhemmin peitekerrosten val-

mistusmenetelmdn esimerkkien pohjalta:

Esimerkki 1:

Lasikuituharsolle, jonka pintapaino on noin 60 g/mz, levite-
tddn raakelilevityslaitoksessa pididllystysmassa, joka on CaCO3—
jauhetta, ja jonka keskim#drdinen raekoko on noin 10 uni, Jja
polystyreeni-butadieenidispersio, jonka kuiVa—ainepitoisuus on
noin 57 paino-%, samalla kun lis&t&in 1,5 g tavanomaisia lisi-
aineita, kuten vaahdonpoistoainetta, kostutusainetta ja sdilodn-
tdainetta, jolloin pddllystysmassan kuiva-ainepitoisuus yhteen-
sd on noin 75 paino-%. CaCO3—jauheen ja muovidispersion osuu-
det pddllystysmassassa on t#l118in valittu siten, ettd kuivat-
tamisen jdlkeen kuumalla kiertoilmalla kuivauskanavassa padl-
lystys koostuu 92 paino-%:sesti epdorgaanisesta aineesta ja

6,5 paino-%:sesti sideaineesta ja loput on lisdaineita. P&i1-

lystysmdédrd on 250 g/mz.

Esimerkki 2:

Selluloosaan perustuva harsoaine, joka on liekinkestivi ja
jonka pintapaino on 50 g/m2, pddllystetddn raakelilevitys-
laitoksessa pddllystysmassalla, joka koostuu aluminiumhydrok-
sidista, kalsiumkarbonaatista ja vinyyliasetaatin, maleiiniha-
pon ja metakryylihappoesterin terpolymeraatin muovidispersios-
ta, jonka kuiva-ainepitoisuus on noin 50 paino-% ja 3 g:1lla
tavanomaisia lisdaineita, jolloin pididllystysmassan kuiva-aine-
pitoisuus yhteensd on noin 73 paino-%. T&lldin aluminiumhyd-
roksidin, kalsiumkarbonaatin ja rnuovidispersion mddrdosuudet

pddllystysmassassa on valittu siten, ettid kuivatuksen jdlkeen
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kuumalla kiertoilmalla kuivauskanavassa pddllystys koostuu
60 paino-% aluminiumhydroksidista, 22 paino-% kalsiumkarbonaa-
tista, ja 15 paino-% sideaineista ja loput on lisdaineita.

Piillystysmddrd on noin 250 g/mz.

Esimerkki 3:

Polyesterikuituharsolle, jonka pintapaino on 40 g/mz, levite-
tiin pdallystysmassa, jonka koostumus on 25 g aluminiumhyd-
roksidia, 43 g kalsiumkarbonaattia, 4 g titaanioksidia, 8 g
vinyyliasetaatin, maleiinihapon ja metakryylihappoesterin
terpolymerisaatin muovidispersiota, jonka kuiva-ainepitoisuus
on 57 paino-%, ja noin 1 g tavanomaista sakeuttamisainetta,
kostutusainetta ja sdilytysainetta ja 23 g vettd, raakelile-
vityslaitoksessa Ja kuivattiin kuumalla kiertoilmalla kuivaus-
kanavassa. Tidlle peitekerrosmateriaalille on titaanioksidin
1isniolon vuoksi tunnusomaista valkoinen vdri ja sitd kdyte-
tiin valkoisten levyjen valmistuksessa, joita kdytetddn sei-
ndpddllysteina. pP3illystysmddrd kuivatulla peitekerroksella

on noin 270 g/mz.



9 81391

Patenttivaatimukset:

1. Harso- tai kudosaineeseen perustuva peitekerrosmateriaali
kummaltakin puolelta peitekerroksilla varustettujen, neste-
méisistd vast. nestettd sisdltdvistd l&htbaineosista valmis-
tettujen levyjen, erityisesti kipsilevyjen ja polyuretaani-
(PU)-kovavaahtolevyjen, valmistamiseksi, tunnettu
siit8, ettd harso- tai kudosaine on toiselta puolelta varus-
tettu p8&llystykselld, jonka koostumus on: 80 - 94 paino-%
jauhemaista ep8orgaanista ainetta ja 6 - 20 paino-% sideai-

netta kuivasta kokonaispd&llystyksestda laskettuna.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen peitekerrosmateriaali,
tunnettu siits, ettd sideaine on muodostettu muovi-

dispersiosta, jonka kuiva-ainepitoisuus on 35 - 70 paino-%.

3. Patenttivaatimuksen 1 tai 2 mukainen peitekerrosmate-
riaali, tunnettu siitd, ettd sideaine on muodostettu
lateksista, joka perustuu styroli-butadieeni-sekapolymeraat-

teihin.

4. Patenttivaatimuksien 1 tai 2 mukainen peitekerrosmate-
riaali, tunnettu siitd, ettd sideaine on muodostettu
lateksista, joka perustuu akryylihapon tai metakryylihapon
polymeraatteihin tai sekapolymeraatteihin.

5. Jonkin patenttivaatimuksen 1-4 mukainen peitekerrosmate-
riaali, tunnettu siitd, ettd epdorgaaninen aine on
kalsiumkarbonaattia.

6. Jonkin patenttivaatimuksen 1-5 mukainen peitekerrosmate-
riaali, tunnettu siitd, ettd epdorgaaninen aine on
aluminiumhydroksidia tai aluminiumoksidihydraattia.

7. Jonkin patenttivaatimuksen 1-6 mukainen peitekerrosmate-

riaali, tunnettu siitd, ett8 epdorgaaninen aine on
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seos, joka koostuu 10-50% kalsiumkarbonaatista ja 90-50%
aluminiumhydroksidia tai aluminiumoksidihydraattia.

8. Jonkin patenttivaatimuksen 1-7 mukainen peitekerrosmate-
riaali, tunnettu siitd, ettd pddllystys sisdltdad or-
gaanisia tai mineraalisia vdriaineita.

9. Jonkin patenttivaatimuksen 1-8 mukainen peitekerrosma-
teriaali, tunnet tu siitd, ettd epdorgaaninen aine
mineraaliv8riaineena lis#ksi sis8lt&48 aina 5 paino-%:iin as-
ti titaanidioksidijauhetta ep4dorgaanisen aineen kokonaismaa-
rdstd laskettuna.

10. Jonkin patenttivaatimuksen 1-9 mukainen peitekerrosma-
teriaali, tunnettu siit&, ettd harso- tai kudosai-
neen pintapaino on 35-350 g/m2 ja pd4llystyksen levityspai-
no on 150-450 g/mz.

11. Menetelm#8 jonkin patenttivaatimuksen 1-10 mukaisen pei-
tekerrosmateriaalin valmistamiseksi, tunne t tu siitéd,
ettsd pisllystysmassa, jonka kuiva-ainepitoisuus on 70-80
paino-%, raakelilaitteen avulla levitetdsn harso- tai kudos-
aineelle ja kuivataan kiertoilmakuivaamalla.

12. Jonkin patenttivaatimuksen 1-10 mukaisen peitekerrosma-
teriaalin kdytt#minen kummaltakin puolelta peitekerroksilla
varustettujen levyjen valmistamiseksi jatkuvatoimisessa le-
vynvalmistuslaitoksessa, jossa on yld- ja alahihna.

Patentkrav:

1. T&ckskiktmatrial p& fibertyg- eller v#vbasis f8r fram-

st41llning av plattor f&rsedda med t#ckskikt pd bdgge sidor
och framst#llda av vitskeformiga eller v#tska innehdllande
utgdngsmaterial, s&rskilt gipsplattor och polyuretan-(PU)-
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hdrdskumsplattor, k § nnetecknat ddrav, att fiber-
tyg- eller vdvmaterialet p& ena sidan &r f&rsett med en be-
l&ggning, vars sammansdttning &r: 80-94 vikt-% pulverformigt
oorganiskt material och 6-20 vikt-% bindemedel av torr total
bel&ggning.

2. Tdckmaterial enligt patentkravet 1, k & nneteck -
n at ddrav, att bindemedlet &r bildat av en plastdisper-
sion med en torrsubstanshalt av 35-70 vikt-%.

3. Tdckmaterial enligt patentkravet 1 eller 2, k & nn e -
tecknat d&rav, att bindemedlet &r bildat av en latex
p& basis av styrol-butadien-blandpolymerisat.

4. Td&ckmaterial enligt patentkravet 1 eller 2, k 8 nn e -
t ecknat d&rav, att bindemedlet 4r bildat av en latex
pa basis av polymerisat eller blandpolymerisat av akrylsyra
eller metakrylsyra.

5. T&ckmaterial enligt ndgot av patentkraven 1-4, k 8 n n e-
t ecknat d&rav, att det oorganiska materialet &r kal-
ciumkarbonat.

6. Tdckmaterial enligt ndgot av patentkraven 1-5, k & n n e-
t ecknat dirav, att det oorganiska materialet &r alu-
miniumhydroxid eller aluminiumoxidhydrat.

7. Tdckmaterial enligt ndgot av patentkraven 1-6, k & n n e-
t ecknat d&rav, att det oorganiska materialet &r en
blandning som bestdr av 10-50 % kalciumkarbonat och 90-50 %
aluminiumhydroxid eller aluminiumoxidhydrat.

8. Tdckmaterial enligt ndgot av patentkraven 1-7, k & n n e-
t ecknat dirav, att beldggningen innehadller organiska
eller mineraliska fdrg&mnen.
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9. T#ckmaterial enligt ndgot av patentkraven 1-8, k 8 nne-
t ecknat dirav, att det oorganiska materialet dessutom
inneh&ller upp till 5 vikt-% titandioxidpulver, baserat pé
totalmingden oorganiskt material, sdsom mineraliskt fdrgdm-
ne.

10. T#ckmaterial enligt ndgot av patentkraven 1-9, k 8nn e-
t ecknat dirav, att fibertyget eller vdven har en yt-
vikt mellan 35-350 gram per kvadratmeter och att anbringnings-
vikten f&r bel#ggningen ligger mellan 150-450 gram per kvad-
ratmeter.

11. F&rfarande f8r framst#llning av t#ckmaterial enligt na-
got av patentkraven 1-10, k $nnetecknat dirav,
att en beldggningsmassa med en torrsubstanshalt av 70-80
vikt-% anbringas pd fibertyget eller vdven medelst en rakel-

anordning och torkas medelst cirkulationslufttorkning.

12. Anv&ndning av t#ckmaterial enligt nagot av patentkraven
1-10, f6r framst#llning av pd b&da sidor med tdckskikt for-
sedda plattor i en kontinuerlig plattillverkningsanléggning
med &ver- och underband.
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