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Glowica do obréobki nagniataniem otworéw
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Przedmiotem wynalazku jest glowica do obrébki
nagniataniem otworéw stosowana do wykonczania
umacniajaco wygladzajacego powierzchni w ogoélnej
budowie maszyn.

Znane sa w dotychczasowym stanie techniki glo-
wice sztywne zawierajace elementy robocze, osa-
dzone w -gniazdach korpusu. Elementy te sg przy-
trzymywane za pomocg koszyczka lub ptytek spre-
zynujacych. :

Zmiane wymiaru obrdébczego na S$rednicy prze-
prowadza sie przez przesuniecie koszyczka wzdluz
biezni $rodkowej, korygujac jednoczeénie ich roz-
stawienie na promieniu. Brak mozliwoéci indywi-
dualnego ich ustawienia, utrudnialo korekte wy-
miaru roboczego, zwlaszcza przy niejednorodnych
wymiarach gabarytowych elementéw - roboczych.
Koszyczek w czasie pracy ulegal rozerwaniu, za$
male gabarytowo jego wymiary tworzyly glowice
elastyczna, sprzyjajac rozluznieniu zakresu teoleran-
cji wykonnia czes$ci obrobionej.

Glowica do obrébki nagniataniem otworéw we-
dlug wynalazku zbudowana jest z korpusu z wzdtuz-
nymi wycieciami, w ktérych sa osadzone na czopie
sztywne ramiona. Na koncu ramienia a plaszczyz-
nowym podcigciu jest osadzona profilowana ptytka
robocza lub rolka, dociskana czescia pochylonego
cylindrycznego iba $ruby, wkrecana w ramie.

Wysieg plytki na ramieniu regulowany jest do
ustawiaka nastawczymi $rubami przed i za czopem
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przegubu tworzac 1gcznie sztywny uklad roboczy
w obrobce.

Dalsze rozwigzanie konstrukcji glowicy roézni sig
tym, ze glowica zbudowana jest z no$nych tlocz-
kéw, zawierajgca w koncowej czesci réwnoleglo-
boczne glowice z walcowym gniazdem cze$ciowo
otwartym i osadzonag w nim rolkg lub kulkg zam-
knieta od czola ptytka, mocowana §rubg. Tloczek
zabezpiecza przed obrotem réwnolegloboczny ksztalt
tej glowicy, prowadzony miedzy $ciankami w ka-
nale glowicy korpusu cylindra.

Przedmiot wynalazku w przykiladzie wykonania
przedstawiony zostal na zalgczonym rysunku, na
ktorym fig. 1 przedstawia widok z boku glowicy
i ustawiaka z czeSciowym przekrojem, fig. — wi-
dok czolowy z fig. 1 glowicy bez ustawiaka, fig.
3 — widok z boku dalszego rozwigzania konstruk-
cyjnego glowicy -elastycznej, fig. 4 — widok glowi-
cy z fig. 3.

Glowica do obrobki nagniataniem otworéw zbu-
dowana jest z korpusu 2 z wzdluznymi wycieciami
1 w ktérych osadzono na czopie 3 sztywne ramio-
na 4. Na koncu ramienia 4 w plaszczyZnie pod-
ciecia 8 osadzono profilowang roboczg plytke 5 lub
rolke dociskang cze$cig pochylonego lba 6 sruby 7
wkrecang w ramie 4. Wysieg ptytki 5 na ramieniu
4 regulowany jest do ustawiaka 9 nastawczymi $ru-
bami 10 i 11 przed i za czopem 3 przegubu tworzgc

© lacznie sztywny uklad roboczy w obrébee.:

Dalsze rozwfizanie w konstrukeji glowicy skla-
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da sie z no$nego tloezka 12 zawierajacy w kosco-
wej cze$ci rownolegltoboczne glowice 13 z walco-
wym gniazdem 14 czeSciowo otwartym i osadzong
w nim rolkg 13 lub kulka, zamknieta od czola ptyt-
kg 16 mocowang Srubg 17. Tloczek 12 zabezpiecza
przed obrotem glowica 13 prowadzona w kanale 18
miedzy jego Sciankami, korpusu cylindra 19.

Zastrzezendia patentowe

1. Glowica do obrobki nagniataniem- otworéow,
skladajaca sie z korpusu, elementéw roboczych,
chwytu stozkowego i czesci zlgczonych, znamienna
tym, ze w wzdluznych wycieciach (1) korpusu (2)
sg osadzone na czopie (3) sztywne ramiona (4), na
koncu ktérego w plaszczyznowym podcigciu (8) wy-
konanym wzdluznie o ksztalcie ptytki jest osadzo-
na profilowana ptytka (5) lub rolka, dociskana cze-
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$cig pochylonego cylindrycznego tba (6) sruby (7),
wkrecona w ramie (4), przy czym wysieg plytki
(5) na ramieniu (4) regulowany jest do ustawiaka
(9) nastawczymi $rubami (10) i (11) przed i za czo-
pem (3) przegubu, tworzgc lacznie sztywnye* uklad
roboczy w obrobce.

2. Glowica do obrébki nagniataniem otworéw,
sktadajgca sie z korpusu cylindra, ttoczkow, uszczel-
nien, elementéw roboczych, manometru, czesci zlacz-
nych i chwytu stozkowego, znamienna tym, ze nos-
ny tloczek (12) zawiera w koncowej cze$ci réwno-
legly ksztalt glowicy (13) z walcowym gniazdem
(14) czesciowo otwartym i osadzong w nim rolka

~ (15) lub kulka, zamkniete od czola ptytka (16) mo-

cowana S$rubg (17), przy czym tloczek (12) zabez-
piecza przed obrotem réwnolegloboczny kosztalt
glowicy (13) prowadzony miedzy $ciankami w ka-
nale (18) korpusu cylindra (19).
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