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(54) Zpisob a zaPizeni k vyrobd kovanych tvarovek "TI" kusl

Predmétem vyndlezu je zpisob a za¥izeni k vyrobd kovanych tvarovek "T" kush kovdnim za
tepla ve specidln& upravené zdpustce.

V soudasné dobd se pouiivd ndkolik zpisobl k vyrob& "T" kusi.

Jednim ze zpisobl je vyrobeni "T" kusu z vykovaného bloku vrtdnim & opracovénim. Tento
zpisob klade vysoké ndroky na mnoZstvi materidlu a pracnost.

Daldim zpisobem je vyroba "T" kusl, kde vyichozim polotovarem je trubka, pop¥. trubka zkru-
%end z plechu s jednim svarem nebo se dvima svary. Vyhrdlovdni se provede za tepla ve specidl-
nim p¥ipravku pomoci hrusky. Tento zplsob vyroby je znadnd zdloubavy, ndroény na pripravky a
%asto dochdzi ke vzniku trhlin, a tim k v&t3{ zmetkovitosti. Vyhodou je mald spotfebe materidlu.

Pro vyrobu "I kust je rovnd¥ zndmé za¥izeni, jehoZ podstatou je &ty¥Sinny hydraulicky lis.
Vchozi materidl ve formé trubky je uloZen do dolni zdpustky. Zépustka se potom uzavie hydraulic-
kym tlakem v hlavnim svislém vélci. Utdsndni se docili postupujicimi bo&nimi berany. Do trubky
se zavede tlakovy olej. Potom bodni berany opét simultdnn& postupuji. ZvySujici se tlak uvanit¥
trubky zpisobuje teleni materidlu a trubka nabjvd tvaru uzaviené zépustky. Tento.zpﬁsdb je vy=-
hodny z hlediska malé spot¥eby materidlu. Jeho nevyhodou je pouZiti velmi sloZitého a ndkledného
lisu, ktery je navic pouze jednoﬁéelovi. Dalsi nevyhodou zistdvd moZnost mistnich zeslabeni
stény.

Uvedené nevyhody jsou odstrandny zpisobem a za¥izenim k vjrob& kovanych tvarovek "T" kusid
podle vyndlezu, jehoZ podstata spodivéd v tom, Ze vychozi polotovar ve tvaru vélcového télesa
o men¥im priméru, ne? je primdr dutiny zépustky, a vy$81 ne¥ zdpustka, vloZeny do dutiny zé-
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' pustky aZ dosedne na spodni vloZku, je d4stednd zatlalen do dutiny zdpustky, nadeZ je probijen

. probijecim trnem, &im% dochdz{ jednak k vytvéd¥eni otvoru a déle k vypln&ni vybréni dutiny zé-
pustky, je po odstrandni spodni vloZky a uloZeni kovacfho néstroje na d¥rovaci podlodku zdvi-
réénim stleSenim a prost¥iZenim bldny pF¥ekovén na poZadovany tvar. Podstata za¥izeni vytvofené-
ho z kovaciho ndstroje a prisludenstvi spoEiQé‘v tom, Ze do kuZelového otvoru banddZe vytvorené
kruhovym t&lesem.je vloZena dvoudilnd zdpustka zajidtdnd vodicimi koliky, opatifend v jednom
d{1u vybrénim ve tvaru vyhrdleni, p¥idem? v dolni 3dsti kovaciho ndstroje je do dutiny dvoudilné
zdépustky vloZena spodni vloZka, nebo banddZ kovaciho ndstroje je uloZena do osazeni d&rovaci ’
podlo¥ky a v horni &4sti obepinaji banddZ kovaciho néstroje ohnuté konce ramen p¥ipevn&né ke -
stredicimu kroufku stbedici Zablony, v nif je ustieddn svoji funkdni &dsti probijeci trn,

Vyhody vytvo¥eni tvarovek "T" kust podle vyndlezu spodivaji v tom, Ze p¥i jejich vyrobd °
lze pou¥it b&#ného vicetdelového kovaciho stroje. Daldi vyhodou je, Ze vyroba kovaeciho néstroje
a p¥isludenstvi neni technologicky ndrodnd. Vyroba tvarovek "T" kusi je ménd pracnd ne? dosud
pouZivané zplsoby pFi dodrééni stejné tloudtky stén&. Spot¥eba materidlu p¥i vyrobd je optimédl-
ni,

Vykresy zndzornuji p¥ikladné provedeni za¥izeni podle vyndlezu, kde obr. 1 znadi v dsted-
ném Fezu pidorys kovaciho ndstroje, obr. 2 spodni vloZku, obr. 3 probijejici trn, obr. 4 ndstave
obr. 5 st¥edici Sablonu v nérysu, obr. 6'stfedici Sablonu v pddorysu a obr. 7 v Fezu dérovaci
podloZku v nédrysu. '

Za¥izeni k vyrobé kovanych tvarovek "T" kusi se sklddd z kovaciho ndstroje a p¥isludenstvi.
Kovaci nédstroj se sklddd z dvoudilné zdpustky 1 a banddZe 2. BanddZ 2 je vytvoFena kruhovym
télesem, které md vnit¥ni otvor kufelového tvaru shodnéhovs kuZelovym povrchem dvoudilné zd-
pustky 1, kterd méd v jednom dilu provedeno vybrdni 3 ve tvaru vyhrdleni. Obe dily dvoudilné zé-
pustky 1 Jsou proti vzdjemnému posunuti zajiSt¥ny vodicimi koliky 4.

Prisludenstvi kovaciho néstroje se sk1l4dd ze spodni vloZky 5, probijejiciho trnu 6, ndstav-
ce 7, stredici Sablony 8 a dérovaci podloZky 9. P

Spodni vloZka 5 je tvorena st¥edici 3dst{ 5b o shodném priméru jako dutina dvoudilné objim-
ky 1 a horni €dsti 5a shodné primdrem S funkdni 8dsti 6a probijejiciho trnu 6.

Probijejici trn 6 je vdlcového tvaru s mirnym ukosem, Funkdni 34st 6a probijejicfho trnu 6
Je dvojité osazena pro zvySeni odolnosti proti otdru p#i probijeni otvoru. Vzhledem k vysokému
tepelnému namdéhdni probiﬁejiciho trnu & neni tento zhotoven v celé pot¥ebné vydce vykovku,
ale pouze polovidni a k dalSimu probiti se poufije nédstavce 7, ktery nep¥ijde do p¥imého styku
3 predeh?dtym polotovarem,

Néstavec 7 je vdlcového tvaru s mendim primérem ne? probijejfci trn 6.

St¥edici %ablona 8 je vytvoFena stPedicim kroutkem s vnit¥nim prim&rem o mélo ;étéim; nez
je prim¥r probijejiciho trnu 6. Ke st¥edicimu kroufku jsou p¥ipevnéna ramena,kterd svymi ohnu-
tymi konei obepinaji bandd% 2 kovaciho nédstroje. )

Dérovaci podlofke 9 je vytvo¥ena kruhovym t¥lesem s otvorem Sa o st¥iZnou vili vétsim,
neZ je primér probijejiciho trnu 6. Na horni 8dsti d¥rovaci podloiky 9 je vytvoreno osazeni
3b pro jednoduché uloZeni kovaciho ndstroje. V dolni &dsti d¥rovaci podloZky 9 je provedeno

z8%eni 93¢ pro uloZeni dérovaci podlofky 9 do nezndzorndného kovérenského stojanu.
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Vychozi poldtovar ve tvaru vdlcového t&lesa s menSim primérem, ne? je primdr dutiﬁy dvou-
Ailné zdpustky, a vy3S8{ ne¥ dvoudllna zdpustke se vloZi do dutiny dvoudilné zdpustky, kde dose-
dne na spodni vlozku. Hornim kovadlem lisu je polotovar Sdstednd zatladen do dutiny dvoudilind
,zapustky. Na takto stladeny polotovaer se voln& polo3f furkdni &dsti probijeci trn, pro jeho¥
- ust¥eddni se pouZije stredici Sablony., P¥i dalsim vtlident proszejlclho traw do polotovaru <o~
chézi k vytvd¥eni otvoru a soudasn¥ se vyplouje vybrdni v dutind zdpustky. Na probijeci trn se
poloZi nédstavec a polotovar se ddle protladuje. Jekmile dojde k vyplnéni vybréni v dutind dvoj-
dilné zdpustky, tato se nadzvedne, spodni vloZka se uvqlni a vypedne. Kovaci ndstroj se z kova-
>ciho stolu ulo¥f na ddrovaci podloZku. DalSim tlakem horniho kovadla lisu na néstavec se vytvo-
Yend bldna prost¥ihne a propadne spolu 8 probijecim trnem a ndstavcem z probitého otvoru.

Kovacd ndstroj se zvedne, otodi o 180 °, ¥im¥ se dvoudilng zdpustka uvolni z banddfe,polo-
viny dvqudilné zépustky se 0dd¥li, a tim se uvolni vykovek poZadovaného -tvaru.

Tvérovky "T; kusl najdou uplatndni v chemickém a petrochemickém primyslu a zejména v jadernd

energetice.

PREDMET vyYyNLLEZU

1. Zplsob vyroby kovanych tvarovek "Tv kusl, vyznadeny tim, Ze vychozi polotovar ve tvaru
vdlcového t8lesa o mendim primdru, ne? je primér dutiny dvoudilné zdpustky, a vy381i, nef je dvou-
dilnd zdpustka, vloZeny do‘dﬁtiny dvoudilné zdpustky a¥ dosedne na spodni vlo¥ku, je &dstednd
zatladen do dutiny dvoudilné zdpustky a potom probijen probijecim trnem pro vytvodeni otvoru a
k vyplnéni vybréni dutiny dvoudilné zdpustky je po odstrandni spodni vloZky a ulofeni kovacfho
ndstroje na dérovaci podloZku zévéreéﬁjm stlafenim a prost¥iZ¥enim blény piekovin na poZadovany
tvar.

2. Za¥izeni k provéd&ni zpisobu podle bodu 1, vytvoY¥ené z kovaciho ndstroje a prislufenstvi,
“vyznaSené tim, ¥e do ku¥elového otvoru bandde (2) vytvofené kruhovym t¥lesem je vlofens dvoud{l-
"né zdpustka (1) zaji3tsnd vodicimi koliky (4), opat¥end v jednom dflu vybrénim (3) ve tvaru vy~
hrdleni, p¥idem¥ v. doln{ &dstt kovaciho néstroje je do dutiny dvoudilné zdpustky (1) vloZens
spodni vloZka (S), nebo banddZ (2) kovaciho ndstroje je ulofena do osazeni (9b) d&rovaci podlof-
ky (9) a v horni &édsti obépinajici banddZ (2) kovaciho néstroje ohnuté konce ramen, pFipevnéné
ke st¥edicimu krouZku st¥edici Zablony (8)y, v ni% je ust¥eddn svoji funkdni 34sti (6a) probije~

Jiei trn (6).
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