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Titulo: Procedimiento para la fabricacion de paneles multiusos y paneles fabricados con el mismo.

@ Resumen:

Procedimiento para la fabricacién de paneles multiusos y
paneles fabricados con el mismo.

La invencién se refiere a un panel multiusos y a su proce-
dimiento de fabricacion segun las fases: a) alimentar de

forma guiada y tensada refuerzos fibrosos, b) someter los 1
refuerzos fibrosos a impregnacion, con tensado y guia- 2
do simultédneos, c) alimentar a las fases de impregnacién s
una masa de resinas, cargas minerales y aditivos en una
proporcién de peso comprendida entre 60% y 70% y com-
plementariamente de 40% a 30% de fibras, d) someter los
refuerzos fibrosos y fibras de refuerzo impregnados a una
fase de conformacion e impregnacién en matriz confor-
madora con aportacién independientemente de resinas y
cargas minerales, presentando varias zonas sucesivas de
calentamiento, e) someter el panel semicurado proceden-
te de la matriz de conformacion a una fase de postcurado,
f) extraccién bajo tensiéon permanente del panel multiusos
curado procediendo a su corte.
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