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DESCRIPCION

Uso de ramnolipidos y/o soforolipidos para aumentar la cobertura y/o mantener las propiedades de aplicacién en el
caso de almacenamiento de composiciones de recubrimiento

La invencion se refiere al uso de ramnolipidos y/o soforolipidos para aumentar la cobertura y/o mantener las
propiedades de aplicacion en el caso de almacenamiento de composiciones de recubrimiento.

Para muchas misiones de recubrimiento se utilizan formulaciones que contienen particulas tales como pigmentos
colorantes o cargas.

Para los usuarios de pinturas, la cobertura tetrica de las composiciones de recubrimiento representa una propiedad
de aplicacién importante. Para objetos provistos de un recubrimiento, la cobertura tedrica indica cuantos m? de
superficie se pueden recubrir con un kilogramo o un litro de la composicion de recubrimiento. Para el calculo se utiliza
un espesor de capa que en condiciones estandares permita obtener una pelicula de pintura con el poder cubriente
deseado. La cobertura tedrica representa un valor limite calculado que se puede alcanzar aproximadamente en la
practica. A la hora de determinar la cobertura practica hay que tener en cuenta factores adicionales tales como las
pérdidas de material, que varian segun el procedimiento de pintura, p. gj., pulverizacién o laminado, y el sustrato, p.
ej., rugoso, liso o absorbente.

La cobertura indica la cantidad de pintura necesaria para una superficie a recubrir. Por tanto, la cobertura es un dato
importante no solo desde el punto de vista técnico, tal como el mejor cubrimiento posible de los sustratos, sino también
desde el punto de vista de rentabilidad. La cobertura tedrica determinada permite comparar las necesidades de
material de una superficie a recubrir y los costes de recubrimiento asociados para el usuario.

Para determinar la cobertura se remite aqui a "Directrices para la determinacién de la capacidad de cobertura, edicién
de julio de 2002, Asociacién Alemana de la Industria de Pinturas e.V."

Segun esto, el poder cubriente de un recubrimiento es uno de los criterios de calidad cruciales, cuya base es la relacion
de contraste de un recubrimiento aplicado sobre una superficie de prueba de acuerdo con directrices y Normas de
prueba. Enla Norma DIN EN 13300 se especifican cuatro clases para la relacion de contraste:

Clase 1:299,5 %

Clase 2: 298 % y < 99,5 %
Clase 3: 295 %y <98 %
Clase 4: <95 %

Las clases se indican junto con la cobertura en nlimeros enteros 0 medios de m?%I1. Ejemplo; Clase 1 a 8 m?/, o Clase
2a9,5m?l.

Como es bien sabido, un buen poder cubriente se garantiza principalmente mediante el contenido de sélidos
(determinado, entre otras cosas, por la proporciéon de los pigmentos y las cargas, asi como aglutinantes en la
formulacién) y la densidad de la masa de recubrimiento. Esto es importante porque en el caso de una pintura con un
alto contenido de sélidos se debe aplicar menos cantidad que en una pintura con un menor contenido de sélidos para
conseguir el espesor de capa deseado de la pelicula de pintura seca.

Para incorporar pigmentos y/o cargas en medios liquidos y lograr la distribucion de tamarfio necesaria de las particulas,
se necesitan fuerzas mecanicas elevadas. Sin embargo, después del proceso de dispersion, los pigmentos y las
cargas tienden a la reaglomeracion o la floculacién, lo que destruye el resultado de la dispersién y conduce a graves
problemas técnicos de aplicacion tales como, p. €j., intensidad del color deficiente, poder cubriente deficiente y relacion
de contraste; pérdida de brillo, cambio de viscosidad durante el almacenamiento o problemas de asentamiento en la
pintura himeda.

Los aditivos humectantes y dispersantes se utilizan generalmente para la dispersion y estabilizacién fiables de
pigmentos en sistemas de recubrimiento. Como sustancias tensioactivas, los aditivos humectantes y dispersantes
humedecen y recubren la superficie de las particulas a dispersar, reducen la viscosidad de las mezclas a dispersar y
las estabilizan contra una reaglomeracion o floculacién no deseada de las particulas.

Del estado de la técnica se conocen, p. €j., agentes humectantes y dispersantes poliméricos que, por un lado,
contienen grupos afines a los pigmentos, tales como funcionalidades carboxilo, amino o fenilo y, por otro lado, cadenas
laterales solubles en el medio. De manera ideal, los grupos afines a los pigmentos deberian poseer una rapida
orientacién hacia la superficie de los pigmentos, asi como una alta permanencia en la misma. Las cadenas laterales
procuran la compatibilidad con el medio dispersante o bien de barniz y la estabilizacion estérica de la fase dispersa.
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El documento EP 1 486 524 A1 describe la produccion de aductos de amina-epoxi y sus sales para uso como
dispersantes. Estos se pueden obtener haciendo reaccionar epoxidos aromaticos monofuncionales o polifuncionales
con polioxialquilenmonoaminas.

El documento EP 1 745 104 A1 da a conocer polieteralcanolaminas a modo de peine como dispersantes para tintas y
tintas de impresion.

En el documento WO 2016/059066 se describen copolimeros tipo peine basados en aductos de amina-epoxi.

El comportamiento reologico de la composicién de recubrimiento es igualmente importante para conseguir las
propiedades de aplicacion deseadas. Por lo tanto, es particularmente importante establecer un perfil reolégico de la
composicién de recubrimiento. Este perfil reolégico esta determinado por el procedimiento de aplicacion a utilizar (p.
ej., pulverizacién, rodillo, laminacion, fundicién, brocha o impresién) y esta garantizado por la elecciéon de la
formulacién.

Por norma general, el perfil reolégico se mide en una amplia gama de velocidades de cizallamiento. Se sabe que una
alta velocidad de cizallamiento, p. €j., la tendencia a la pulverizacién o el freno a la aplicacién con brocha, la formaciéon
de niebla de pulverizacién y una baja velocidad de cizallamiento, p. €j., reflejan el comportamiento del drenaje, asi
como el flujo de pintura.

Sin embargo, el perfil reolégico previamente establecido cambia a menudo durante el almacenamiento, de modo que
la composicion de recubrimiento ya no es adecuada para un proceso de aplicacién determinado.

En algunas publicaciones también se mencionan biotensioactivos, también conocidos como bio-surfactantes, como
dispersantes, antiespumantes, agentes humectantes o0 emulsionantes en pinturas y barnices. Representantes
conocidos de estos bio-surfactantes son los ramnolipidos y los soforolipidos. Estos lipidos se producen hoy en dia
utilizando materiales aislados de tipo salvaje de diferentes levaduras, particularmente con Candida bombicola.

El documento EP 3 006 505 describe, por ejemplo, una composicién de revestimiento que contiene una dispersion
compuesta de un aglutinante, un biocida y un biotensioactivo compuesto de ramnolipidos y soforolipidos. El documento
EP 2 847 285 da a conocer una composicion similar, en la que se afiade concretamente el biocida de isotiazolinona.
Ambos documentos dan a conocer el efecto biocida sinérgico de los ramnolipidos y soforolipidos con un biocida.

Seria deseable identificar sustancias que aumenten la cobertura de una composicién de recubrimiento sin cambiar el
nivel de carga o la porcién no volatil de la composicion de recubrimiento. También seria deseable que las propiedades
de aplicacién de la composicién de recubrimiento se mantuvieran tanto como fuera posible después del
almacenamiento.

Aplicacién y procedimiento de aplicacion se utilizaran como sinonimos.

Sorprendentemente, se ha descubierto ahora que el uso de ramnolipidos y/o soforolipidos es adecuado para aumentar
la cobertura de las composiciones de recubrimiento sin cambiar la cantidad de pigmentos o cargas, asi como de otros
componentes no volatiles. También fue completamente sorprendente descubrir que, debido al uso de ramnolipidos
y/o soforolipidos segun la invencion, el perfil reolégico después del almacenamiento presenta menos desviaciones del
perfil reolégico deseado y ajustado que el de una composicion de recubrimiento equiparable disponible
comercialmente. Esto significa que la composicién de recubrimiento segun la invencién todavia se puede utilizar para
la aplicacion deseada.

Esta desviacion en el perfil reolégico se cuantifica midiendo la viscosidad de una composicion de recubrimiento a
velocidades de cizallamiento determinadas antes y después del almacenamiento. En la industria de las pinturas, se
recurre habitualmente a los valores de viscosidad antes (p. gj., un dia después de la preparacién de la composicién
de recubrimiento) y después del almacenamiento (p. ej., una semana después de la preparacion de la composicién de
recubrimiento) a velocidades de cizallamiento de 1/s, 100/s y 1000/s para elegir una declaracién sobre las propiedades
de aplicacion de la composicién de recubrimiento. Cuanto mayor sea el valor numérico de la relacién de viscosidad
determinada, mayor sera la desviacion del perfil reoldgico deseado y establecido.

En el caso de los agentes de recubrimiento se trata preferentemente de preparados para diversos campos de
aplicacion, que se aplican mediante procedimientos de aplicacion tales como, p. egj., pulverizacion, inmersion,
laminacion, colada, aplicaciéon con rodillo o brocha, asi como diversos procesos de impresion sobre la superficie a
recubrir.

Ejemplos de materiales de recubrimiento en el sentido de la presente invencién son pinturas, barnices, tintas de
impresion y demas materiales de revestimiento, tales como barnices con contenido en disolventes o acuosos y
barnices sin disolventes, barnices en polvo, barnices curables por UV, bajo contenido en sélidos, contenido medio en
solidos, alto contenido en sélidos, pinturas para automoviles, barnices para madera, esmaltes para hornear, barnices
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2K, materiales de revestimiento de metales, composiciones de toner. Otros ejemplos de materiales de recubrimiento
se mencionan en "Bodo Miiller, Ulrich Poth, Lackformulierung und Lackrezeptur, Lehrbuch fiir Ausbildung und Praxis,
Vincentz Verlag, Hannover (2003)" y "P.G. Garrat, Strahlenhartung, Vincent Verlag "Hannover (1996)".

Se utilizan como sinénimos materiales de recubrimiento y composiciones de recubrimiento.

Preferiblemente, en el caso de las pinturas y barnices se trata de pinturas para paredes interiores, pinturas para
fachadas, pinturas arquitecténicas, revestimientos para suelos, barnices para madera, barnices industriales, pinturas
para OEM (siglas inglesas de fabricante de equipos originales) de automéviles o para reacabado, imprimaciones,
masillas, barnices de base, asi como pinturas protectoras.

Ejemplos de tintas de impresién y/o barnices de impresion en el sentido de la presente invencién son tintas de
impresion a base de disolventes o acuosas, tintas de impresion flexografica, tintas de impresién en huecograbado,
tintas de impresion tipografica o bien de alta presion, tintas de impresion offset, tintas de impresion litografica, tintas
de impresién para impresioén de envases, tintas para serigrafia, tintas de impresion, tales como tintas de impresiéon
para impresoras de chorro de tinta, tintas de inyeccion de tinta, barnices de impresion, tales como barnices de
sobreimpresion. Se mencionan formulaciones adicionales de tinta de impresion y/o barniz de impresion en "E.W. Flick,
Printing Ink and Overprint Varnish Formulations - Recent Developments, Noyes Publications, Park Ridge NJ, (1990)"
y ediciones posteriores.

Las composiciones de recubrimiento presentan preferiblemente sélidos seleccionados de los grupos de cargas,
pigmentos, colorantes, abrillantadores opticos, materiales ceramicos y materiales magnéticos.

Ejemplos de pigmentos son los del grupo de los pigmentos inorganicos, tales como negros de carbono, didxidos de
titanio, 6xidos de zinc, azul de Prusia, 6xidos de hierro, sulfuros de cadmio, pigmentos de cromo tales como, por
ejemplo, cromatos, molibdatos y cromatos y sulfatos mixtos del plomo, zinc, bario, calcio y sus mezclas. Otros ejemplos
de pigmentos inorganicos se mencionan en el libro "H. Endriss, Aktuelle anorganische Bunt-Pigmente, Vincentz Verlag,
Hannover (1997)".

Ejemplos de pigmentos organicos son los del grupo de los pigmentos azo, diazo, azo condensado, naftol, complejo
metdlico, tioindigo, indantrona, isoindantrona, antantrona, antraquinona, isodibenzantrona, trifendioxazina,
quinacridona, perileno, dicetopirrolopirrol y ftalocianina. Otros ejemplos de pigmentos organicos se mencionan en el
libro "W. Herbst, K. Hunger, Industrial Organic Pigments, VCH, Weinheim (1993)".

Ejemplos de cargas son las de los grupos del talco, caolin, acidos silicicos, barita y cal; materiales ceramicos tales
como, por ejemplo, 6xidos de aluminio, silicatos, 6xidos de zirconio, 6xidos de titanio, nitruros de boro, nitruros de
silicio, carburos de boro, nitruros mixtos de silicio y aluminio y titanatos metalicos; materiales magnéticos tales como,
por ejemplo, 6xidos magnéticos de metales de transicién tales como éxidos de hierro, 6xidos de hierro dopados con
cobalto y ferritas; metales tales como, por ejemplo, hierro, niquel, cobalto y sus aleaciones.

Los expertos en la técnica conocen que composiciones de recubrimiento de este tipo pueden contener sustancias
constitutivas adicionales. Como medio liquido pueden contener disolventes organicos (p. e]. acetatos tales como
acetato de butilo o etilo, hidrocarburos tales como aguarras de distintos intervalos de ebullicion, alcoholes, éteres,
glicoles y glicoléteres) y/o agua, como se conoce como estado de la técnica en funcién de los aglutinantes utilizados.

Se pueden emplear aglutinantes habituales. Preferentemente se pueden utilizar aglutinantes alquidicos, de acrilato,
de estireno-acrilato, de epoxi, de poli(acetato de vinilo), de poliéster o de poliuretano. En este caso, es posible cualquier
tipo de curado, por ejemplo secado oxidativo, secado fisico, autorreticulante; curado por rayos UV o por haz de
electrones o reticulacion mediante secado al horno.

Es imaginable que la composicién de recubrimiento contenga otros aditivos tales como, por ejemplo, preferiblemente
agentes humectantes, aditivos dispersantes, aditivos reolégicos, coadyuvantes de igualacion o antiespumantes.

Los ramnolipidos y soforolipidos son tensioactivos que se pueden producir mediante fermentacién.

Los ramnolipidos estan compuestos de una a dos unidades de ramnosa y de uno a tres, generalmente acidos grasos
B-hidroxi. Los acidos grasos pueden ser saturados o insaturados.

La variacién en la longitud de la cadena y la cantidad (congéneres) de las porciones de acidos grasos se describe en
algunas publicaciones (Howe et al., FEBS J. 2006; 273(22):5101-12; Abdel-Mawgoud et al., Appl Microbiol Biotechnol,
86, 2010; pp 1323-1336).

Miao et al., Journal of Surfactants and Detergents, 17 (6), 2014; 1069-1080, describe la sintesis de ésteres etilicos de
di-ramnolipidos mediante esterificacion con etanol, asi como la idoneidad de los ésteres como tensioactivos no iénicos.
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Los documentos WO 2001 010447 y EP1 889 623 dan a conocer las aplicaciones farmacéuticas y cosméticas de
ramnolipidos y ésteres de ramnolipidos de cadena corta (C1-C6; ésteres metilicos a hexilicos, lineales o ramificados),
particularmente en la curacién de heridas.

Preferiblemente, en el caso de los ramnolipidos se trata de compuestos segun la formula general (1) o sus sales,

OH
0O
O L~
/R/“ ° Y
-—
H | \ .
7
T - m
OH H RS
OH 0
n
Formula ()

en donde
m=2,100, en particular 1 0 0,
n=100,en particular 1,

R® y R” = independientemente entre si, radicales organicos iguales o diferentes con 2 a 24, preferiblemente
5 a 13 atomos de carbono, en particular eventualmente ramificados, eventualmente sustituidos, en particular
sustituidos con hidroxi, eventualmente insaturados, en particular eventualmente radicales alquilo mono, di o
tri-insaturados, preferiblemente los seleccionados del grupo que consiste en pentenilo, heptenilo, nonenilo,
undecenilo y tridecenilo y (CH2)x-CH3 con x = 1 a 23, preferiblemente 4 a 12.

Preferentemente se emplea una composiciéon mixta de ramnolipidos que contiene > 90 % de diRL.

Preferentemente se emplea una composicion mixta de ramnolipidos que presenta
51 % en peso a 95 % en peso de diRL-C10C10 y
0,5 % en peso a 9 % en peso de monoRL-C10C10, en donde los porcentajes en peso se refieren a la suma
de todos los ramnolipidos contenidos, con la condicion de que la relacion ponderal de di-ramnolipidos a mono-
ramnolipidos sea mayor que 91:9, preferiblemente mayor que 97:3, de manera especialmente preferida
mayor que 98:2.

Para el uso segun la invencion se utiliza preferentemente una mezcla de ramnolipidos que contiene 0,5 % en peso a

15 % en peso de diRL-C10C12:1, en donde los porcentajes en peso se refieren a la suma de todos los ramnolipidos
contenidos.
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Preferentemente, en el caso de los soforolipidos se trata de compuestos segun la férmula (11) o (lla),

OR?

RS

Farmula (1)
5
Formuta (iia}
en donde

10 R'y R?, independientemente entre si, son H 0 un grupo acetilo,

R® es H, un grupo metilo, etilo o hexilo,

R*, independientemente entre si, son un grupo organico divalente/dihidrico, ramificado o no ramificado,
15 saturado o insaturado, RS es H o un grupo metilo,

con la condicién de que el nimero total de atomos de carbono en los grupos R*y R5 no exceda del nimero
29.

20 Los ramnolipidos estan disponibles bajo el nombre de Natsurfact de la razén social Stepan (Northfield, IL, EE.UU.),
asf como RHEANCE® One disponible en Evonik Operations GmbH.
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Los soforolipidos estan disponibles bajo el nombre de HoneySurf de la razén social Holiferm Limited (Manchester,
Reino Unido), asi como REWOFERM® SL ONE en Evonik Operations GmbH.

Los ramnolipidos y/o soforolipidos se emplean preferentemente en un intervalo de 0,01 % en peso a 10,0 % en peso,
de forma especialmente preferente de 0,1 % en peso a 5,0 % en peso, referido a la composicion de revestimiento total.

Los ramnolipidos y soforolipidos segun las formulas generales (1), (I} y (l1a) se utilizan preferentemente para aumentar
la estabilidad al almacenamiento de composiciones de recubrimiento.

Los ramnolipidos y soforolipidos segun las férmulas generales (1), (Il) y (lla) se utilizan preferentemente para reducir
la cantidad de consumo de composiciones de recubrimiento.

La invencién se explica a continuacién con mas detalle con ayuda de ejemplos de realizacion.
Métodos
Determinacion del perfil reolégico y de la relacién de viscosidad
La determinacién del perfil reoldégico de las composiciones de recubrimiento tiene lugar con ayuda de un viscosimetro
rotacional (Euro Physics, Rheo 2000 RC20). Como sistema de medicion se eligié un sistema de placa/cono (45 mm,
angulo 1°; temperatura de medicién 25 C).
En este caso, se eligieron las siguientes velocidades de cizallamiento y tiempos de permanencia:
0,1a210s'en60s
10290s'en30s
100a1.000s"en 40 s
1.000a210.000s'en 30 s
Para evaluar la desviacion se recurrié a los valores de viscosidad de las composiciones de recubrimiento que se

muestran en el perfil reolégico antes y después del almacenamiento a velocidades de cizallamiento de 1, 100 y 1000
s1. La relacion de viscosidad en % se puede calcular de la siguiente manera:

Relacion de viscosidad en % = (viscosidad, 1 semana después de la preparacion a 50 °C /
viscosidad un dia después de la preparacién) * 100

Cuanto mayor sea el valor numérico de la relacién de viscosidad, mas se desviara el perfil reologico del perfil reoldgico
deseado y establecido después del almacenamiento.

Cobertura

La cobertura de una composicion de recubrimiento se define en la "Directiva para determinar el poder cubriente", VdL-
RL 09 de la Asociacion Alemana de la Industria de Pinturas e.V. edicion julio de 2002.

Se pesd un sustrato con una superficie estandarizada con campos blancos y negros (Forma 2A de la razén social
Leneta). La pintura se aplicé a los sustratos con ayuda de un aplicador de pelicula en espesores de pelicula himeda
de 150, 200 y 240 um. Los sustratos recién recubiertos se pesaron nuevamente y, a continuacion, se secaron a 23°C
y 50 % de humedad durante 24 horas. A continuacién se midi6 la relacién de contraste de todas las telas con un
espectrofotdmetro Byk Gardner con la denominada trampa del brillo. Para ello se midieron cinco puntos de medicién
en cada caso en tres campos negros (valores Ys) y tres campos blancos (valores Yw).

La relacién de contraste se determiné formando el cociente Ys/Yw * 100 [%] de los valores promedio Yw e Ys. Luego
se determind la cobertura en m?/L con una relacién de contraste del 99,5%, teniendo en cuenta la densidad especifica
de la pintura y la cantidad de pintura aplicada.

Ejemplos

1. Preparacién de una composicion de recubrimiento

Para la evaluacién de la tecnologia de aplicacién, se prepararon las composiciones de recubrimiento VB1, B2 y B3

conforme a los datos de la Tabla 1. El ejemplo comparativo VB1 se produjo con el dispersante usual en el comercio
Tego Dispers 747 W.
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Primero, se introdujeron las posiciones 1 a 5 y se homogeneizaron con un Dispermat (Dispermat CA de la razén social
VMA-Getzmann GmbH) durante 5 minutos a 800 rpm, a continuacién se afiadié la posicién 6 mientras se agitaba a
800 rpm y se agitdé durante 2 minutos. Luego se afiadieron las posiciones 7 a 11 a 2500 rpm y se agitd durante 30
minutos. A continuacién se enfri6 la preparacién agitando a 500 rom durante 15 minutos. Se afiadieron las posiciones

12 a 14 agitando a 2500 rpm.

Tl g
f 'VB1 | ‘B3 :
b §Cantidad Cantidad | Cantidad i Fabricante Descripcion
‘eng eng eng ! |
20,7 20,7  i20,7  iEvonik Operations
f v :GmbH
' 0,1 0,1 BK Giulini Polifosfato
{Evonik Operations | Copolimero
‘ :GmbH
:Aditivo 2: Rewoferm SL One 0,2 §Evonik Operations {Soforolipido
: {GmbH
{Aditivo 3: RHEANCE® One 0,2 §Evonik Operations {Ramnolipido
: :GmbH
: Acticid MBS 0,2 0,2 0,2 ‘Thor GmbH Biozida
ETiIosa H 30.000 YP 2 04 0,4 0,4 SE Tylose GmbH | Aditivo reolégico
18 Co. KG
6 iSolucion acuosa de 0,1 0,1 0,1 :AUG. HEDINGER :Ajuste al valor de pH de
¢ ihidréxido de amonio (al25 | : iGmbH & Co. KG 16,5-9,0
) : |
7 Tiéxido R-TC 90 112 12 12 ‘Huntsman Pigmento

myacarb Extra CL

iTalco OOC

myacarb 2 GU

myacarb 10 GU

iMowilith 1871

:Corporation

Performance
:Additives

mya GmbH

EvonlkOperatlons
:GmbH

iCelanese
:Corporation

Corporation

Antiespumante

Aglutinante

Adyuvantes formador de
pelicula

2. Ensayo técnico

Para el ensayo de aplicacién se examiné el comportamiento reolégico de las composiciones de recubrimiento VB1,
B2 y B3 del Ejemplo 1 antes y después del almacenamiento y se determind la cobertura.

2.1 Cobertura

La Tabla 2 muestra los resultados de la cobertura.

Se demuestra que las composiciones de recubrimiento alcanzaron una mayor cobertura con una relacién de contraste
del 99,5 % (clase 1) mediante el uso de Rewoferm® SL ONE o RHEANCE® One segun la invencién que con el TEGO®

Dispers 747 W convencional.
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Tabla 2: Cobertura

?Composiciones de recubrimiento §Cobertura en (m?/1) a una relacion de contraste de 99,5 %
VB 3,67 :
B2 15,25
B3 417

2.2 Relacion de viscosidad

La Tabla 3 muestra las viscosidades medidas de la respectiva composicion de recubrimiento antes y después del
almacenamiento, asi como sus relaciones de viscosidad.

Se demuestra que las composiciones de recubrimiento mediante el uso de Rewoferm® SL ONE o RHEANCE® One
segun la invencion presentan una relacién de viscosidad mas baja a las velocidades de cizallamiento (1/s, 100/s,
1000/s) que con el TEGQO® Dispers 747 W convencional. Por consiguiente, se puede concluir que las composiciones
de recubrimiento segun la invencion conservan las propiedades de aplicacién durante el almacenamiento mejor que
los ejemplos comparativos.

Tabla 3:

§Ejemp|os iVelocidad de iViscosidad en mPas §Viscosidad en mPas 1 EReIacién de viscosidad en %
icizallamiento {1 dia después dela :semana después de la :
(1/s) ipreparacion ipreparacion a 50 °C

1 75.700 207.000 274 %
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REIVINDICACIONES

1. Uso de ramnolipidos y/o soforolipidos para aumentar la cobertura y/o mantener las propiedades de aplicacion en el
caso de almacenamiento de composiciones de recubrimiento.

2. Uso segun la reivindicacion 1, caracterizado por que en el caso de las composiciones de recubrimiento se trata
de pinturas y barnices seleccionados de pinturas para paredes interiores, pinturas para fachadas, pinturas para
construccion, recubrimientos para suelos, barnices para madera, pinturas industriales, pinturas para series o
reparaciones de automoviles, imprimaciones, masillas, pinturas de base y barnices protectores.

3. Uso segun una de las reivindicaciones precedentes, caracterizado por que la composicién de recubrimiento
presenta solidos seleccionados de cargas, pigmentos, colorantes, abrillantadores Opticos, materiales ceramicos y
materiales magnéticos.

4. Uso segun una de las reivindicaciones precedentes, caracterizado por que la composicién de recubrimiento
contiene otros aditivos, preferiblemente humectantes, aditivos dispersantes, aditivos reolégicos, coadyuvantes de
nivelacion o antiespumantes.

5. Uso segun una de las reivindicaciones precedentes, caracterizado por que en el caso de los ramnolipidos se trata
de compuestos segun la férmula general (I) o su sal

o L OH
O /0
R?
o T
RS
Farmula (1)

en donde

m=2,100, en particular1 0 0,

n=100,en particular 1,

R8 y R7 = independientemente entre si, radicales organicos iguales o diferentes con 2 a 24, preferiblemente 5 a 13
atomos de carbono, en particular eventualmente ramificados, eventualmente sustituidos, en particular sustituidos con
hidroxi, eventualmente insaturados, en particular eventualmente radicales alquilo mono-, di- o tri-insaturados,
preferiblemente los seleccionados del grupo que consiste en pentenilo, heptenilo, nonenilo, undecenilo y tridecenilo y
(CH2)x-CH3 con x = 1 a 23, preferiblemente 4 a 12.

6. Uso segun una de las reivindicaciones precedentes, caracterizado por que en el caso de los ramnolipidos se trata
de una composicién de mezcla con > 90 % de diRL.

7. Uso segun una de las reivindicaciones precedentes, caracterizado por que en el caso de los ramnolipidos se trata
de una composicion de mezcla que contiene ramnolipidos, caracterizado por que la composicién de mezcla contiene
51 % en peso a 95 % en peso de diRL-C10C10 y

0,5 % en peso a 9 % en peso de monoRL-C10C10,

10
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en donde los porcentajes en peso se refieren a la suma de todos los ramnolipidos contenidos, con la condicion de que
la relacién ponderal de di-ramnolipidos a mono-ramnolipidos sea mayor que 91:9, preferiblemente mayor que 97:3, de
manera especialmente preferida mayor que 98:2.

5 8. Uso segun una de las reivindicaciones precedentes, caracterizado por que en el caso de los ramnolipidos se trata
de composiciones de mezcla que contienen ramnolipidos, caracterizado por que la composicion de mezcla contiene
0,5 % en peso a 15 % en peso de diRL-C10C12:1, refiriéndose los porcentajes en peso a la suma de todos los
ramnolipidos contenidos.

10 9. Uso seglin una de las reivindicaciones precedentes, caracterizado por que en el caso de los soforolipidos se trata
de compuestos segun la férmula (I1) o (lla)

OR?

RS

Formula (1)

OR?

15 Formula {iia)

en donde
R'y R?, independientemente entre si, son H o un grupo acetilo,
20 R® es H, un grupo metilo, etilo o hexilo,
R4, independientemente entre sf, es un grupo organico dihidrico/divalente, ramificado o no ramificado, saturado o
insaturado,
R5 es H o un grupo metilo,
con la condicion de que el nimero total de atomos de carbono en los grupos R* y R% no exceda del nimero 29.
25

11
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10. Uso segln una de las reivindicaciones precedentes, caracterizado por que los ramnolipidos y/o soforolipidos se
emplean en un intervalo de 0,01 % en peso a 10.0 % en peso, de manera especialmente preferida de 0,1 % en peso
a 5,0 % en peso, referido a la composicion de recubrimiento total.

12
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