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(34) Bsporng slitina na bézi hlinfkového bronzu a zpisod jejtbo zpracovént

G%elem vynélezu je usnadnini obrdb&-
ofoh operaci ve stavu normalizovaném p¥i
teplotdoh 880 a% 980 °C po dobu 1 a¥ 3 h
s ochlazovénim rychlostf 0,5 a% 5 k.s'l,

v n&m¥ se provede obrobeni na hrudf rozmér.

Slitina obsahuje v hmotnostnfoh kon-
centraofoh 14 a¥ 16 % hlinfku, 3 a% & %.
Zeleza, stopy a% 2 % niklu, stopy a% 2 %
manganu, zbytek m&Y a doprovodné prvky

do 1,5 %o
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Vyndlez se tykd usporné slitiny na bézi hlinikového bronzu a zpisobu jejiho zpra-
covéni. Slitina je vhodné zejména pro vyrobu vlo¥ek lisovacich néstrojd k tvé¥eni ple-
chu.

PFi tvéfeni plechl, zv14%td pak pHi hlubokém ta¥ent austenitickych ocelf, dochézi
pfi pouZiti ocelovych ndstrojl ji% po malém podtu ta¥fnych operacf k zadirdni vyliskd
a jejich poZkrabéni.

Pro odstran&ni té&chto zdvad se u¥ivajf n&kterd specidlni maziva. Nevyhoda té&chto
maziv je jejich vysokd cena, a ddle to, %e zmin&né nedostatky odstraﬁqji pouze Y4sted-
né&,

Zadiréni vytaZkd se s uspschem ¥eS1 té% vloikovénim lisovacich ndstrojd specidlni-
mi slitinemi hlinfkovych bronzt, u nich% se dosahuje tvrdosti pribli¥n¥ 400 HB. Jdejich
obrébéni je visk velmi zdlouhavé a nékladné, nebof vysoké tvrdosti Jje nutno pPizpldsobit
podminky obréb&nf., Je zndma slitina na bdzi hlinfikového bronzu s obsshem v hmotnostni
koncentraci 14 a% 16 % hlinfku, 3 8% 6 % niklu, 3 a%Z 6 % Zeleza, stopy a% 2 % manganu,
zbytek méd. Tepelnym zpracovénim je moZno tuto slitinu phevést do zmEkdeného stavu,

8 moZnost{ snadndjsiftho obrébsni. Jeji nevyhodou v8ak Jje, %e vyZaduje pom&rns vysoky
obsah drahych legujicich prvkd.

Tyto nevyhody podstatnou m&rou odstranuje Uspornd slitina na bdzi hlinikového
bronzu, jeji% podstata spo¥ivd v tom, %e obsahuje v hmotnostni koncentraci 14 a% 16 %
hlinfku, 3 a% 8 % %eleza, stopy a% 2 % niklu, stopy a%¥ 2 % manganu, zbytek m&d a dopro-
vodné prvky do 1,5 %. Normaliza®nim %ihénim pfi teplotd 880 a¥ 980 °¢ po dobu 1 a%¥ 3 h.
8 nésledujfcim ochlazenim rychlosti 0,5 a% 5 K.s'l se sni?i jej{ tvrdost na 280 a%

330 HB & eventuelnim %fhénim pii teplotdch 500 a% 680 °¢ po dobu 1 a% 2 h. s néslednym
ochlazovénim rychlostf{ 0,01 a% 0,03 K.s"1 do teploty 450 °C se jejf tvrdost zvysf na
hodnoty 380 a% 430 HB.

U&inek slitiny a zplisobu jejtho zpracovénf dle vynédlezu spolivd v usnadndni obré-
bé&cich operaci vé stavu normalizovaném, p¥i nich¥ lze provést obrobeni na hruby rozm&r
a ponechénim minimdlnfch pFidavkd, slouffcich k obroben{ na Jjmenovity rozmér po %fhéni
odlitkd a ve sanfZeni obsahu drahych legujfcich prvkd pPi zachovén{ nebo i zvySeni uiit-
nych vlastnost{.

Vynédlez je ddle bli%e vysvétlen na pfikladech provedgni.

P¥iklad 1

Slitina obsshujficf v hmotnostni koncentraci 14,5 % Al, 3,5 % Fe, 1,5 % Ni, 1,5 %
Mn, zbytek Cu m&le ve stavu normalizovaném tvrdost 330 HB, ve stavu %thaném 395 HB.
Tvrdost v litém stavu byla 370 HB.

P¥{klad 2

Slitina obsahujfc! v hmotnostnf koncentraci 14,4 % A1, 4,8 % Fe, 1,5 % Mn, 1,2 %

Ni, zbytek Cu, m&la ve stavu litém tvrdost 350 HB, ve stavu normalizovaném 280 HB a ve

stavu Zihaném 388 HB.
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P¥iklad 3

Slitina obsahujici v hmotnostni koncentraci 14,2 % Al, 7,1 % Fe, 1,2 % Ni, 1,5 %

Mn, zbytek Cu, mé&la ve stavu litém tvrdost 295 HB, ve stavu normalizovaném 280 HB, ve

~stavu %¥{haném 380 HB.

MoZnosti vyuZiti se skytajf zejména p¥i vyrob& tvarové komplikovanych néstrojd pro

lisovéni plechl. 2zv143t& pek plechl z austenitickych materidlt.

1’

PREDMET VYNAKLEZU

Uspornd slitina na bézi hlinfkového bronzu, zejména pro vloZky ndstrojl k tvéreni
plechi, vyznadujici se t { m , Ze obsahuje v hmotnostni koncentra-
ci 14 a% 16 % hlinfku, 3 a%Z 8 % %eleza, stopy a% 2 % niglu, stopy a¥ 2 % manganu,
zbytek nédd a doprovodné prvky do 1,5 %.

Zplsob zpracovéni udsporné slitiny na bdzi hlinikového bronzu podle bodu 1, vVyz-
nalujifci se tim, %e se odlitky z této slitiny ¥fhaj{f pFfi teplot& 880
a% 980 °C po dobu 1 a% 3 h. s ndsledujicim ochlazovdnim rychlosti 0,5 a% 5 K.s™L,

Zpisob zpracovéni usporné slitinylna bézi hlinikového bronzu podle bodd 1 a% 2,
vyznadujici s e t im, %e se odlitky z této slitiny %{hajf pFi teplo-
t& 500 a% 680 °C po dobu 1 aZ 2 h. s nédsledujicim ochlazovénim rychlosti 0,01 aZ
0,03 K.s"1 do teploty 450 °C. '
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