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39 spésob vyroby polykaproamidovych tvarovanjych kobercovych kablikov

Sposob vyroby polykaproamidovyjch
tvarovanych kobercovych kéblikov, pri
ktorom sa nediZené vlakno zvliknuje z ta-
veniny pri odtahovych rychlostiach od
150 do 400 m/min, prifom vyslednd jemnost
nedizeného vlakna od 7000 do 13000 dtex
sa dosahuje pouzitim zvlékﬁovacej hubice,
alebo siustavy hubic s poétom otvorov
od 130 do 220 a ziskané vlakna pod hubicou
st chladené vzduchom tak, aby nedizené
vl4kna .mali homogenni $truktiru s obsahom
25 az 30 % hmotnostnych usporiadaného po-
dielu makromolekularnych rotazcov, stano-
veného meranim molekulovej hmotnosti,.
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Vyndlez sa tyka spésobu vyroby polykaproamidovych kabli-
kov so zlepSenymi vlastnostami a zlepSenou spracovatelnostou
pri dlZiaco-tvarovacom procese bez nutnosti zdruZovania multi-
filov do kablika poZadovanej elementdrnej aj celkovej jemnosti.

Doteraj$ia vyroba tvarovanych polykaproamidovych koberco-
vych kdblikov sa prevadza zvldkifiovanim taveniny pri odt'ahovych
rychlostiach 550 - 600 m/min, za pouZitia zvlékiiovacich hubic
so 70 otvormi, prifom sa ziska nedIZené vlikno o celkovej jem-
nosti 3100 - 3300 dtex.

Pre ziskanie tvarovaného k&blika o findlnej celkovej jemnosti
2600, resp., 4000 dtex sa musi prevadzat zdruZovanie z dvoch,
resp. 3 stuh takto pripraveného vlékna. ZdruZovanie sa pre-
vadza pri dlZiaco-tvarovacej operacii s velmi zlou spracovatel-
nostou 35 - 40 pretrhov na 1 tonu vydIZeného vlakna,

Uvedené nedostatky odstrafiuje spdsob vyroby polykaproami-
dovych tvarovanych kobercovych k&blikov so zlepSenymi vlastnos-
tami, najma- spracovatelnostou pri dIZiaco-tvarovacom procese
_podla tohto vynilezu, kde nedIZené vlakno sa pripravi zvldkfio-
vanim taveniny pri mimoriadne nizkych odt'ahovych rychlostiach
170 a2 300 m/min., pri&om vysledni jemnost nedlZeného vlakna
od 7000 do 13000 dtex sa dosiahne pouzitim zvlakiiovacej hubice,
alebo sustavy hubic, s celkovym poltom 130 az 220 otvorov,
‘Ziskané vlakno pod zvlakfiovacou hubicou sa chladi vzduchom tak,
aby nedlZené vlékna mali homogenniu Struktiru s obsahom 25 aZ 30 %
hmotnostnych usporiadaného podielu makromolekulovych retazcov,
stanoveného meranim mernej hmotnosti,

V1likno takto pripravené sa vyznaduje vy$Sou $trukturilnou
rovnomernostou, vys$Sou tazZnostou az o 15 %, az 8-krat lepsou
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spracovatelnostou pri dI2iaco-tvarovacom procese vyjadrenom
v po&te pretrhov na tonu vldkna a aZ o 50 % niZ8im vyskytom
pretrhnutych kapilar vlakna.

Priprava takéhoto vlikna sa zabezpeluje bez naruSenia kapa-
cit zvldkiiovania s vytvorenim podmienok pre moZnost navySenia
kapacit zvldkiovania. Sudasne sa odstrafiuje zdruZovanie 2 az 3
stuh vlakna pri dIZiaco-tvarovacom procese za 3 aZ 5-ndsobného
Setrenia odpadu.

Priklad 1.

Pri vyrobe polykaproamidového tvarovaného kablika celkovej
finalnej jemnosti 2600 dtex sa zvlékiiovanie taveniny prevadza
pri odtahovej rychlosti 280 m/min, za pouZitia zvlakiiovacej hu=-
bice so 140 otvormi., Po vytoku polyméru zo zvlékifiovacej hubice
je vldkno chladené pridom klimatizovaného vzduchu o teplote
16 3‘10 C, relativnej vlhkosti 65 + 2 % pri rychlosti vzduchu
1,4 - 1,5 m/sec. Po ochladeni je na vldkno nand$any preparacny
olej s obsahom 0,7 + 0,2 % a vladkno je navijané pri uvedenej
rychlosti 280 m/min. Ziska.sa nedlZené vlakno jemnosti 7200 dtex
s obsahom 25 = 30 ¢ usporiadaného podielu makromolekulovych re-
tazcov, stanovenych metddou mernej hmotnosti, Relativna visko-
zita nedIZeného vldkna je 2,85 + 0,05, NedlZené vlakno sa dalej
spracovéava na dlZiaco-tvarovacich strojoch pri dlZiacom pomere
1 : 3,2, Vznika tvarované polykaproamidové vlékno s findlnou
- celkovou jemnostou 2600 dtex a 140 kapildrmi s 15 J zraZanim
a taZnostou 50 +_ 6 %, Pri dIZiaco-tvarovacej operacii vzniks
6 - 8 pretrhov na 1 tonu vydIZeného vlikna,.

Priklad 2,

“Pri vyrobe polykabfoamidového tvarovaného kéblika celkovej
findlnej jemnosti 4000 dtex sa zvlékiiovanie taveniny prevadza
pri odt'ahovej rychlosti 185 m/min, za pouZitia zvléakiiovacej hu=-
bice s 210 otvormi, Po vytoku polyméru zo zvlékiiovacej hubice
je vlakno chladené pridom klimatizovaného vzduchu o teplote
16 + 1° C, relativnej vlhkosti 65 + 2 % pri rychlosti vzduchu
1,4 - 1,5 m/sec. Po ochladeni je na vlakno nanasany preparalny
olej s obsahom 0,7 + 0,2 ¢ a vlakno je navijané pri uvedenej
rychlosti 280 m/min, Ziska sa nedIZené v1lakno jemnosti 11000
dtex s obsahom 25 = 30 % usporiadaného podielu makromolekulo-
vych retazcov, stanovenych metddou mernej hmotnosti. Relativna
viskozita nedIZeného vlikna je 2,85 + 0,05, '
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NedIzené vlakno sa dalej spracovéva na dlZiaco-tvarovacich stro-
joch pri dlZiacom pomere 1 : 3,2, Vznikd tvarované polykaproami-
dové vldkno s findlnou celkovou jemnostou 4000 dtex, 210 kapilar-
mi s 15 % zrdZanim a faénbsfou 50 + 5 %. Pri diziaco-tvarovacej
opericii vznik4d 3 - 5 pretrhov na 1 tonu vydlZeného vldékna,
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Spésob vyroby polykaproanidovych tvarovanych kobercovych
kablikov Vyznaﬁuj% sa tym, Ze nedIZené vlakno sa zvldkhuje
z taveniny pri odtahovych rychlostiach od 150 do 300 m/miny,
prigom vyslednd jemhosf nedIZeného vldkna od 7000 do 13000
dtex sa dosahuje pouZzitim zvlakiiovacej hubice, resp. sﬁsfaVy
hubic s po&tom otvorov od 130 do 220 a ziskané vldkna pod hu-
bicou st chladené vzduchom tak, aby nedIZené vlakna mali homo-
genni §truktiru s obsahom 25 - 30 j hmotnostnych usporiadaného
podielu makromolekulovych retazcov, stanoveného meranim mernej
hmotnosti,
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